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Verfahren zur Wiederbelebung der bei der Benzinsynthese
verwendeten Katalysatoren :
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Die bei der Herstellung fliissiger Kohlen-
wasserstoffe durch katalytische Hydrierung

von Oxyden des Kohlenstoffs (Benzinsynthese)

‘verwendeten Katalysatoren lassen wie alle bei
Durchfiihrung  chemischer Reaktionen im
Dauerbetrieb  benutzten Kontake 'in ihref
-Wirksamlkeit allimihlich nach, so daB sie neu
hergerichtet werden -miissen. Bekanntlich
‘unterscheidet. man hierbei . zwei Verfahren,
namlich die Wiederbelebung (Regenerierung)
und die Neuherstellung der Kontakte, letztere

unter weitestgehender Wiederbenutzung” des

- verbrauchten, zum Teil sehr wertvollen Kon-

taktmaterials.” Die Neuherstellung ist das
teuerste, "aber wirksamste Hilfsmittel und
wird dann verwendet, wenn alle anderen

Mittel versagen. Die Wiederbelebung dagegen-

verzichtet atf einen volligen Ab- und Wieder-
aufbau der Kontaktmassen; sie 128t diese im

-wesentlichen unverindert und begniigt sich
‘mit einer physikalisch-chemischen Behandlung;,
- die im Endeffekt auf eine Reinigung der Kon- -

takte hinausliuft, was nicht ausschlieBt, daf
| sich hierbei Prozesse abspielen, welche auch

iad. Eigendom
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die Struktur der Kontaktmassen vorteilhaft
beeinfiussen. Infolgedessen ist die Wieder-
belebung erheblich emmahtr und Dbilliger als
die .\euncrstellun wenn sie auch letztere
keineswegs zu crsetzen, sondern nur deren
Vornahme hinauszuzogern vermag.

Bei der DBenzinsynthese nun kann die
\Wiederbelebung der erlahmten Kontakte auf
zweierlel \\elae erfolgen, nimlich einmal
durch systematische E\tralxtlon mit Benzin
oder a anderen gleichwertigen Losungsmitteln,
zum anderen durch Behandlung der I&ontakt—
massen im VWasserstoffstrom bm etwa 200° C.
Die Extraktion hat den Vorteil, dal man die
wertvollen, in der Kontaktmasse abgeschie-
denen Paraffine als solche gewinnen lkann,
doch wirkt die Behandlung mit Wasserstoff
durchgreifender, allerdings unter weitgehender
Zerstorung der Ixontaktparatﬁne Es ist daher
bereits xorffeschlaaen worden, beide Maf-
nahmen zu vereinigen, d. h. zu extrahieren
und. falls erforderlich, anschlieBend sofort

mit Wasserstoff zu behandeln. Man vereinigt

so die Vorteile beider Methoden, indem man
einerseits die wertvollen Paraffine gewinnt
und andererseits durch die Behandlung mit
Wasserstoff eine wirksamere Belebung der
Kontakte erzielt. Eine Verlingerung der
Wirksamkeitsdauer erreicht man indessen
hierdurch nicht; die Kontakte verhalten sich
genau so. wie wenn sie lediglich mit Wasser-
stoff behandelt worden wiren.

Es wurde nun iiberraschenderweise gefun-
den. daB man eine erhebliche Verlingerung
der Lebensdauer der Kontakte, d. h. der Zeit
bis zu ihrer notwendig gewordenen Neuher-
stellung, erzielen kann, wenn man die bei-
den obengenannten '\/V1ederbe1ebun°rsmethoden
nicht in Kombination, sondern im Wechsel
anwendet, d.h. die noch aktionsfiahigen Kon-
takte, sobald ihre Wirksamkeit unter ein be-
stimmtes Minimum gesunken ist, extrahiert,
sie hierauf wieder arbeiten 1i8t und dann, so-
bald sich die Notwendigkeit einer \Wieder-
belebung einstellt, die Kontakte mit Wasser-
stoff behandelt (zweckmiBig bei etwa 200 °)
Die hydrierten Kontakte 143t man dann wie-
der arbeiten und wendet, wenn der Zeitpunkt
gekommen. wieder die Extraktion an. So
wechseln Extraktion und Behandlung mit
Wasserstoff miteinander ab, bis schlieflich
die Kontakte beim Zustand endgiiltiger Er-
schépfung angelangt sind und eine Neu-
herstellung notwenig wird.

Sehr vorteithaft kann man das Verfahren
derart modifizieren, dafl man nach der ersten
Exrtraktion nicht, wie vorstehend beschrieben,
sofort zur Behandlung mit Wasserstoff hin-
filherwechselt, sondern mehrere Extraktionen
hintereinanderschaltet und dann erst hydriert.
Man wird dann finden, dall die DPerioden

. weiteren Vorteil,

swischen den ecinzelnen Extraktionen stetig
kiirzer werden, bis sie schliefilich so kurz ge-
worden sind, dafl sich ein weiteres Extra-
hieren nicht mehr lohnt und man zur Hydrie-
rung schreiten muf}, nach deren Anwendung
die Dmuer der Perioden wieder sprunghaft
emporschnellt,” um dann wieder stetig zu
sinken. -
Durch die vorstehend beschriebene wechsel-
weise Anwendung von Extraktion und Be-
handlung mit \Vasserstoft wird also die
Lpbensd"tuer der Kontaktmassen iiber ein
bisher unbekanntes MafB gesteigert und kann
bei verstindiger Behandlunor der Koatakte
wihrend der pwenthchen Synthese, z. B. Ver-
zicht auf volle Ausnutzung ihrer Aktivitit
durch Unterteilung der Synthese in mehrere

- Stufen, auf etwa 7 Monate gebracht werden.

Dem Verfahren gemil der vorliegenden
Erfindung 1i6t sxch in seiner modifizierten
Form der Grundsatz abgewinnen: So oft
extrahieren als moglich, so oft hydrieren als
notig. Damit eLrelcht man aber noch den
daB stindig eine geringe
Menge hochster Kohlenwasserstoffe (Paraf—
fine) in der Kontaktmasse zugegen ist. Diese
Menge schadet, falls sie unter einem be-
stimmten Hochstmaf bleibt, durchaus nicht,
sie tragt im Gegenteil dazu bei, da8 aus Griin-
den cles chemischen Gleichgewichts die Bil-
dung von Paraffinen usw. heruntergedruckt
w1rd ebenso, wie man die Bildung der
niedrigsten Kohlenwasserstoffe, vornehmhch
Methan. dadurch herabsetzen kann, daBl man
dem Synthesegas absichtlich einen gewissen
Prozentsatz zumlscht Durch die wechselweise
Anwendung von Extraktion und Hydrierung
verlingert man also die Lebensdauer der Kon-
takte ganz wesentlich und verbessert gleich~
zeitig dle Qualitit der Ausbeute an Kohlen-

wasserstoffen.

PATENTANSPRUCHE:

1. Verfahren zur Wiederbelebung der
bei der Synthese héherer Kohlenwasser-
stoffe durch katalytische Hydrierung von
Oxyden des Kohlenstoffs verwendeten
Kontaktmassen durch Behandlung mit

+  Lésungsmitteln bzw. Wasserstoff, d'ldurch

gelennzeichnet, daB man die Kontakt-
massen, sobald deren Wirksamkeit unter
das im Betrieb erforderliche Mall ge-
sunken ist, mit Benzin coder einer anderen
Kohlenwasserstoffe 16senden Fliissigkeit
extrahiert, hierauf die Kontaktmassen
wieder arbeiten LiBt, bis ihre Wirksamkeit
erneut gesunken ist, sie dann Dei gegen-
iitber der Svntthctemper'mtur erhohter
Temperatur mit WWasserstoff behandelt,
darauf wieder arbeiten lifit und
Behandlung durch wechselweise Extrak-
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Tlvdrierane  nach
Arixitsnerioden wegebenenialls wiederholt.
2. \u\mhrunu’:rorm des Verfahrens
nach Anspruch I, dadurch cekennzeichnet.
daf man zwischen mehrere aufeinander-
folgende  Arbeitsperioden msschlicl.’:lich
Extraktionen schalter und erst dann zur
Behandiung mit Wasserstoff  schreitet.
wenn die durch Extrahieren erzielte Wie-

© 5820 3.53

weiteren

l

derbelebung der Kontaktmasse nur nocii 10
sehr-kurze Arbeitsperioden ermdticht.

. Zur Abzrenzuny des Erfindunzsgorensiands

vom Stand der Technik sind im Erteiluneos-
verfahren folgende Druckschriiten in Betracht 13

gezomen worden: o
Deutsche Patentschrift Nr. 701 846
schweizerische Patentschrift Nr. 203 323.



