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Gemiifl §2 Abs 1 der Verordnung vorr =0, Taii I04u st die Erklirung abgegeben worden,
deB sich der Schutz auf das Protektorat Bohmen und Mzhren erstreclen soll . -

Bei der Durchfiihenng exothermer und endo-
thermer katalytischer Verfahren in Rohren-
bitndelfifen ist darauf zu achten, daB die Frisch-
gase, die beim Vorheistreichen an den Kontalt-

5 masse enthaltenden Rohren im Wirmeanstausch
mit diesen stehen, von allen Rohven dic gleiche
Whrihe abfiibren bzw, ihnen zufithren und mit
méglichsi gleicher Temperatur und in glsichen
Mengen tber den ganzen Querschmitt vergeilt

1o anf die ersten Kontakischichten anfireffen. Die
Herbeifiihrung einer vollstindig befricdigenden
gleichméBigen Gagverteilung histet Schwierig-
keiten: hekannie Emgichtungen, wie ringfér-
mige Gasverteilerplattert iiber dem . Eingangs-

15 kanal des Frischgases, gegebenenfalls mit Gas-
verteilarrechen . oder -schiivzen mmter diesen
Verteilerplatten, oder Staurtinder am Goas-
eintritt o. dgl. reichen hierzu nicht aus.

Es wurde hun gefunden, dafl sich eine gleich-

2o mibige, regelbave Verteilung der 1'rischpgase

anf den ganzen Querschmitt, bevor sie an .den
Rohren entlang gefiihrt werden, herbeifihren
188t, wenn die Zufithrmng der Gase in den Raum
vm die mit Kontaktmasse heschickten Rolire,
vomn Mantel qus in die ganze Ofengrundfiche
unterfellenden, mgglichst gleich grole Robr-
gruppen umnfassenden Zellen erfolgt, von denen
jede einzeln mittels Regelvorrichtnngen wvon
aulien bedient werden kann. Man geh} dabei
zweckmibig so vor, dall man den Raum uom
die Rohre durch zweckmiBig radial und tangen-
tial gerichteta Zwischenwidnde in Zellen von
etwa * gleichem  Querschnitt und mit ctwa
gleicher Anzalil von Kontaktrohren aufieilt.
Die ¥nleitung der Gasc in jede einzeine der so
gebildeten Zalief erfolgt auf bestimmmten, durch
entsprechende Seitenwinde im Gasverteilungs-
ranm des Ofens gebildoten Wegen; einem jeden
Zulejtungeweg und damit ciner jeden Zelle ist
ein Regelventil am Ofenumfong sugoteilt, Zur
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Fiperwachung der Gaszuteilung auf die efnzeinen
Zellen wird in jeder Zelle mittels eines Thermo-
cluments o, dgl, die Temperatur des uvm die
Rihre gefithrten Gases gemessen und mitfels
des Regelventils eingestellt. Die Regelventile
sind vorteithalt, da sie teilweise fbereinander
angeorduet werden, nicht mit yunden, sondert-
mit fachgedriicktermn Durchgangsquerschuiit
ausgefiihrt, nnd zwar so, dalB sic bei geringer.
Bauhfhe einen groBen Querschnitt freigebén”
kénnen, der vom geschlossenen Zustand bis
zur volkn Ofinung auf jede ZsischengrdBe
cinstellbar ist, Durch diese Vorrichiuag LGt
sich eine zu einer guten Ofenfiibrung notwendige
rswéckmiBige Gusverleilung iber den ganzen
Querschnitt erreichen, so dall in der Kontakt-

iiber den ganzen Querschniit des Ofens Tem-
peraturen gemessen werden, die sich nur um
wenige Grade unterscheiden.

Eine beispielsweise Ausfiltrung der neuven
Vorrichtung wird weiterhin durch die Zeich-
mingen veranschaulichi. Tig. T ist ein senk-
rechter Schnitt dureh einen Ofen, bei dun sich
die erste Rontaktmasse 4 in dem Raum um
die Rohre, dic zweite Kontaktmasse B inner-
halhb der Robre befindet, wihrend die dritte
Kontakimasse € in einem unter dem Rlren-
himdel angeordneten Kesseliaum liegt. Fig. 2
gibt drci waagerechie Schnitte (x-x, 9y und
z%) durch den Ofen nach Fig. 1 wieder.

Die Zufithrung von Frischgas erfolgt durch
den Stutzen z in den wa den Clenmantel ge-
legten Ringkanal b, Durch die Regelventile ¢,
die um den Ofenmantel verteilt sind (Fig. 2)
mnd sich unter den ringférmigen Verteiler-
platten 4, ¢, § (Fig. 1) befinden, gelangen die
Gase aus dem Ringkanal regelbar in das Ofen-
imnere wnd werden dort getrennt den einzelnen
Zelien zugeleitet.

e Rinteilong des Ofenguerschnitis in eine
Anzahl ungefiihe gleich groBer Zellen mit efwa
radialen Zwischenwiinden ¢ 1nd tangentiaien,
ein Polygen darstellenden Zwizchenwinden &
ist aus Fig. 2 emsichtlich.

Die Gaszoleifung von dem jeder Xelle zuge-
ordreten Regulierventil zur Zelle selbst ist
zwischen den  jewelligen Vertellungsplatfen
durch geitliche Abzchluliwinde ¢ und £ festge-
legt, Nach diesem Beispiel ist die obere der
drei angenommenen Verteilerplutien mit 1z,
die mittlerc mit 6, dic mtere mit 3 Zellen in
Zugammenhang.

Wie weiter ans Fig. 1 zn erschen ist, sind die
radizlen und die tangentizlen Zwischenwinde
dex Zellen bis efwa zur Kontakimasse B hoch-
gefiibrt und ebensoweit die Kontaktrohre stark
eingezogen, um Inerbalb dicses dor Gasver-
{eiling dienenden Raunmes fiir das Zustrémen

der Frischgase einen miglichst grolien freien
Querschnitt zo schaffen. Die ven da ab Dbis |
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fast zur gegenseitizen Berfthrung erweiterten
Kontaktrohre hewirken, daB dic von einer Zelle
aus unter das erweiterte Roh:biindel zwangs-
weise gefiihrten Trischgase (bis zvm Auftreffen
auf die Kontaktmasse 4) innerhalb der durch
dHe Zelle vorgeschrichenen Robrgruppe ver-
bleiben. AuBerdem wird dadurch bewirki, dal

-sich infolge des durch die Erweiterung der
“Rolre verkleinerten (ferschnittes um die Rohre

die Gasgeschwindigkeit der Prizchgase entlang
der Kontakimasse # stark erhéhi, was einen
guten WirmeGburgang aul die Frischgase cnt-
lang dieser Strecke zur Folge hat,

Umgekehrt hewirkt die Einziehung der Rohre
innerhalb des Gasverteilerraumes, in dem ein
guter Winmeawstavsch nicht erwiinscht ist,
cine Diampfung des Wirmeaustaunsches,

Zur weiteren Hintanhaltung des Wirme-
anstausches im Gasverteilerraum kann man den
unfer den Verteflerpiatten liegenden Teil der
eingezogenen Ilahre, wo die Frischgase im
Kreuzstrom auf die Rohre troffen, durch kurec
Schutzrolire 2 bew, Schutzbleche # (Fig. 1 und 2)
isolieren,

Tn manchen Fillen empfiehlt es sich, die
Zelleneinteilnng iiber die ganze Hohe des Ofens
durchzuliibren.

Nacl: einem bekannten Vorschlag soll man
bei der Herstellung von Schwefelsdure nach
dem Kontakiverfahren «n zu EKihlzwoecken
dicpendes Hilfsgas der Kontakivorrichtung zn-
fibren, Die Organe, die znr Zofiibrung des Kithl-
gases jn die Zwischenriume zwischen den mit
Kontakimasse beschickten Riumen dienexn,
gollen in Groppen unterteilt seim, und zu jeder
dieser Gruppen ist eine besondere regelbare
Zufiibrung von Kiihlgas vorgesehen, Dem-
gegenitber wird durck das vorliegende Ver-
fahren dic Aufgabe gelist, daflir zu sorgea,
daB} die Frischgase, d.h. die Hauptmenge der
der Reaktion zn unterwerfenden Gase, nicht
aber e¢in Hilfegas, von allen die Kountaktmasse
cathalienden Rohren, mit denen sie im Witime-
austausch stehen, die gleiche Wirme abflihren
bzw. {hinen zufithren und daB sie mit méglichst
gleicher Temperatur aud in gleichen Mengen
iiber den ganzen Querschnitt des Ofens verteilt
anf die ersten Koniaktschichten anfiteffen.
Mit der Aufgabe elucr derartigen gheichendBigen
Verteilung der Haoptmenge der vmzusetzenden
Gase beschiftigt sich dey bekannte Vorschlag
nicht, ¥ sind dort keinerlet Finrichtungen ge-
troffen, um die Friscligasstrime gleichmaBig
auf den ganzen Querschnitt des Ofens zo ver-
ieilen,

PaToXNTANSPRUCEE:

1. Verfahren zur Ausfithrung katalytischer
Gasreaktionen in Rohrbiindeldfen mit inme-
rem Wirmeauostausch, dadurch gekennzeich-
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net, daB die Frischghse vom Ofentnantel aus
augschilieflich getrennt von wnten in Zellen
geleitct werden, die den wnteren Ofenramm
duorch zu den Rohren purallele Zwischen-
‘5 winde unterteilen wnd die maglichst gleich
grofe- Rohrgroppen nmfassen, woranf die
Gase die Rohre entlang gefithrt werden, und
dall die Zufiihrung der Gase in die cinzelnen
Zellen von auBen geregelt wird.
1a 2. Vorrichtung szur Ausfithrong des Ver-
fahvens nach Anspruch z, dadurch gekenn-
zefchnet, daB der Ranm um die Rohre ditech
zweckmiBig radial und tangential gerichtete,
zu den Rohren parallele Zwischenwinde in
15 Zellen von etwa gleichem Querschnitt und
mit etwa gleicher Anzahl vom Kontalkt-
rohren aufgeteilt ist und jeder Zelle ein
Regelventil und ein abgeschibssener Gaswig

fitr die Geszuleitung sowie zur Uberwachung
der Gasverteihmg ey Temperaturmesser
zugeteilt ist,

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch
gekennycichnet, daB die Kontaktrohre jm
Ofen fast bis zor gegenseitigen Berithrnng
anemander geriickt, dagegen auf eine Strecke
entsprechend der Hihe der eingebiuten
Zwischenwinde zur Vergrafierung des Rohr-
zwischenrawmes stark eingezogen sind.

Zur Abgrenzung des Anmeldungsgegenstan-
des vom Stand der Technik sind iy Ertei-
lugsverfahren  folgende  Druckschriffen in
Betracht gezogen worden:

deutsche Patentschriften Nr. 113 932, I789%z,

439 777, 480 895, 491 873, 532 870, 548 ooz,
580 063, 58T ay3, 676 830, 676 851,

 Hierzn 1 Blatt Zeichnungen
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