1

15

20

DEUTSCHES REICH

R]:lCHSPATENTAMT

PATENTSCHRIFT +

AUSGEGEBEN AM
28, AUGUST 1943

silL

M 738709

KLASSE 231

I6ooryg IVdiazh

GRUPPE 104

s

Dt. Withelm Michael in Ludwigshafen, Rhein,
und Adam Biittner in Ludwigshafen-Maudach

%

sind als Erfinder genannt worden

I. G. Farbenindustrie AG. in Frankfurt, Main

-

C

Verfahren zur Herstellung klopffester Benzine j

e
e

Zusatz zom Patent 735 276
Patentiert im Dentschen Reich voin 5, Juhi rggo an
Das Hauptpatent hat apgefangen am . Olktober 1938
Patenterteilung bekanntgemacht am =2z Juli 1043

GemiR §2 Abs 1 der Verordpung vom zo. Juli 1940 ist die Erklirung abgegeben worden,
daf sich der Schutz awf das Protektorat Béhmen und Mihreu erstrecken sull

In: Hauptpatent 735276 ist ein Verfahren
rur Herstellung hochklopifesicr Benzine ans
Benzinen  beschrieben, die aus Kohlenoxyd
und Wasserstoff enthaltenden Gasgemischen
mit eisenhaliigen Katalysatoren erhalten wur-
den, wobei die Auspangsstoffe in Dampiform
bei Temperaturen zwaschen ctwy 300 und
gou” iiber Erden, wie Tonerde, oder iiber
Magnesis, Zinkoxyd oder Aluminiumphosphat
geleitet werden. Bei dieser Arbeitsweise wer-
den dic in den Ausgangssioffen in geringer
Menge enthaltenen sauerstoffhaltigen Verbin-
dutigen, inshesondere solche, di¢ Saut.rstoﬂ'
atome enthalten, die nichi in Verbmdung mit
cvinein Wasserstoffatom, als Hydrexylpruppe
an Kehlenstoff gebunden sind, wie Sdurcn,
Ester, Ketone und Aldehyde, vollstéindig oder
praktisch vollstindig cntfernt.

Es wurde nun gefunden, dad man hei die-
sem Verfahren auch bei Temperaturen ober-
halb 4o0° bis héchstens 450°% zweckmnibiy
bis 440° vorzugsweise bis =lwa 435°, arbeiten

kann. Man erzielt hierhei etwa die gleichen

Ergebnisse wie bei dem Verfahren des Haupt-

patents.
- Beispiel

Ein Gasgemisch, das 429 Kohlenoxyd,
579y Wasserstoff und 19/ Stickstoff enthils,
wird bei 2e0at und 330" {iber wincen bet 8go0°
gesinicrien  Elsenkatalysator gefithrt, wobed
unler daunernder Timsetzung der Reaktions.
gase und -dimpfe gearbeitet wird. Aus dem
Kreislauf der Reaktionsgase und -dimple wird
danernd ein Tail abgerweigt und aus diesem
#in zam grébien Leil aus Kohlenwasserstoffen
hestehendes 01 erhalien, dessen Benzinfraktion
etwn 3 bis 49 Sauverstoff enthilr,

Die Benzinfraktien wird dampfférmig bel
430° unter gewdhnlichem Drock diber Ton-
erdegel mit einer stiindlichen Purchsatzge-
schwindigkeit von %/, 1 (als Fliissigkeit ge-
messen) je Liter Katalysatorraum geleitet.
Der Saverstoff wird als Wasser bis auf weni-
ger als 1/, entfernt. Die Verluste in Form
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vun Gas hetragen rund =8n. Das Benzin st
siedegerecht -und hat eine Oktanzahl ‘von 84
{Research-Methodc), wihrend s unbehandeli
eine Okfanzahl von nur 76 hesal.

PATENTANSPRUCH:

Weitere Ausbildung des Verfahrens des |
Hauptpatents 735276 zur Herstellung
hochklopifester Benzine aus Benzinen, dic

aus Kohlenoxyd mnd Wasserstoff enthat-
tenden Gasgemischen mit eisenbairigen
Karalysatoren crhalten wurden, durch
i*berleiten in Dampfform iiber Erden, wic
Tonerde, oder iiher Magnesia, Zinkosyd
oder Alurniniumphosphat, dadurch gekenn-
zeichnet, dald man bol Temperaturen cher-
halh qoo” his hichstens 4507, 2weckmifig
his 4407, arbeitet.
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