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" Dr. Ernst Siissespeck in Wanne-Eickel

*

ist als Erfinder genannt worden.

AT e __Fried Krupp Akt.-Ges, in Essen

" Wirmeaustauscher zur Durchftihrung katalytischer Gasreaktion N

Patentlert im Deutschen Reiche vom 6. Juli 1937 ab
Patenterteiltng hekanntgemacht am 23. November 1939

Gem3b § = Abs. 2 der Verordnung vom 28, April 1038 ist die Erkidrnng abgcgeben wordes,
daf§ pich der Schitz auf das Land Osterreich erstrecken soll

Die Erfindung bezieht sich auf Wirmeaus-
tauscher zur Durchfithrung solcher katalytischer
Gasreaktionen, die tnter Volumenabnahme ver-
janfen und bei welchen eine Aufheizung oder
Abkithlung erforderlich ist. Wérmeaustauscher
fiir solche temperaturempfindlichen katalyti-
schen Reaktionen, insbesondere fiir die Bengin-
synthese aus Koblenoxyd und Wasserstoff, be-
sitzen eine groBe Anzahl eng ncbenelnander-
liegender und groffichiger Wirmeanstansch-
elemente, zwischen welchen die Kontaktmasse
angeordnet ist, Je nach Banart solcher Wiirne-
austanscher werden die groBfiichigen Elemente
durch ehene Blechplatien im Abstand wvon
einigen Millimetern gebildet, welche durch ein
das Kiihlmittel filhrendes Rohrbiindel von langs
lanfenden oder quer durchstoBenden Rohren
durchzogen werden, oder es werden die Wiirme-
anstanschilichen von nebeneinanderlisgenden
fachen Taschen gebildet, die innen das Kithl-

mitte] fithren und zwischen sich die Kontakt-
raasse aunfpclmen. Dem Nachteil, daB der
Durchgangsquerschnitt fiir das Gas in allen
Schichiten, (Hohenlagen) gleich ist, also an der
Austrittsstelle ein ebenso groBer Querschnitt
zur Verfligung steht wie an der Eintritfsstelle,
wibrend das Gasvolumen zufolge der bald nach
dem Eintritt einsetzenden Benzinbildung mach

- der Austrittsstelle hin sténdip klsiner wird,

begegnet man zweckmaBig dadurch, del man
den bekammten Gedanken, einen Resktionsravm
entsprechend den Bedingungen des Realstions-
verlaufes in seinem Querschumitt zu verindern,
auch in dem vorliegenden Falle zur Anwendung
bringt. Eine nach diesen Gedankengingen
entwickelte Ausfithrungsform wiirde also einen
Kontaictmasseofen ergeben, der nach wnien
su verjiingt ist. Wollte man disse Ofen mit
einem Passungsraum baucn, der dem der bis-
her verwandten Ofen, bei denen auf eine Quer-
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So

' Warme von den Gasen iibergeht und an das

-fig

schnittsverandernng nicht geachtet worde, ent-

Zwiscionbleche voneinander getrennt werden.

. '25. heispiele von Wiarmeanstauschern dargestelli,

Warmeanstauschers dargestelit, wibrend An-
schlfisse, Verkleidung and die sonstigen Teile

- .anf Wermeaustauscher mit Katalysatoren er-
gibt. ' '

‘Jer Erfindung mit zwel
“Ofenrsumen und

. witd, _
Kontaktmasse gefiillten Schichte 2 ein und bei '
. b aus diesen heraus, In den. Schachten voll-
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spricht, so wiirde man im Verhiltnis zu diesen

Raume erfordemn und andererseits infolge d
sich verjingenden Verlaufes eine bedeutefid
seitliche Raumverschiwendung - ergeben wilf
Anch kénnte die Entleerung der Ofen von ves
braunchter Kontaktmasse und das Wiedercin-
fiillen neuer oder regenerierter Kontakimasse
auf erhebliche Schwierigkeiten stoBen.’

" Erfindungsgemif werden alle diese Nachteile
dadurch vesmieden, daB mehrere wunittelbaran-
einandergereibte, sich in der Stztomungsrichtung

verjtingende Ofenriume vorgeschen sind, welche |

smit shren Schriigen aneinanderliegen und durch

Und zwar kann man mehrere einzelne Riume
vorsehen 1nd sie oben bzw. unten entsprechend
verbinden, oder man lann einen einzigen Raum
wihlen und ihn durch Zwischenbleche, dis
zwockmiBig in Form eines Rechens in die fiir
mehrere Ofenrdnme durchlaufenden Bleche éin-
gesetzf sind, unterteilem. - ,

In der Zeichnung sind mehrere Ausfithrungs-
welche zus cinem rohrdurchzogenen Blechpalet
bestehen, Dabei ist in den Abbildungen ledig-
lich das mit Kontaktmasse ausgefiilite Feld des.

des Wiirmeaustauschers weggelassen sind,
"In den Abh, T undz ist zunichst zum bes-

* seren Verstindois des Erfindungsgegenstandes |

gine Warmeaustauscherform in Vorder- und
Seftenansicht dergestellt, wié sie sich bei Uber-
trugung des (Gedankens, Reakiionsriume- ent-
sprechend den Bedingungen des Reaktionsver-
laufes in fhren Querschniften zn verindern,

Abb. 3 zeigt dann eine Ansfihrungsform nach
in Serfe geschaltéten

Abb. 4 cine weitere Ausfilhrungsform mit
. GemAB Abb, 1 undz besteht -der Kontakt-
ofen avs einer Vielzahl von eng nebeneinander-
lisgenden groBen Blechtafeln 1, welche schmale |
Schichte 2 bilden, die mit einer den Uinwand-

lungsprozeB bewirkenden Kontakimasse ansge- |

fillt werden, Die Bleche 1 werden von einer
gréBeren Zahl von Rohren 3 “durchzogen, in

derien das Kiihlwasscer strémt, und zwar vor- |
. zngeweise vor unten nach oben (timkehrkam-

mern 4). Die Rohre 3 nnd die Bleche x bilden
also einen warmeleitenden Kéeper, auf den die

in der Rohren 3 flieende Kiihimittel abgegehen
Das Gas tritt ohen bel a in die mit
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-zicht sich :éie, Umwandlung in'das gewiinschte

fortschreftende Benzinbildung stindig abnimmt.
Permentsprechend nimmt aunch der Querschnitt

der Zahl der Kiihiwasserrofire 3 in den

Schichten vorgesehien ist.
. Die keilfirmige oder konische Gesamtform

unteren

- Ausfiihrungsbeispielen nach Abb. 3 nnd 4 ducch
Neheneinanderlegen der Ofenriime vermiedern,
und zwar sieht Abb.3 lnerfir zwei Ziige #, a*

andergelegt sind, daB sie einen parallelwandigen
prismatischen Kdrper bilden.. Die Bleche 5
und 6 sind hier our anf elncr Seite abgesclirigt
und mit den Schirigen aneinandergelegt, wobed

" ein Zwischenblech 7 die beiden Ofenrfume von--

einender tremnt. Das Gas titi beig in die
Kontaktmassé efn, an der schon verkleinerten
Querschnittsfidche bei a? wicder heraus, kehrt
dort wm mnd tritt bei b in einen dem Austritt
bel 4! zunichst querschnittsgleichen zweiton
Ofenraum ein und verJiBt diesen bei %, Handelt
. es sich bei der Wand 7 um einer durchgehenden

trennt ausgefiibrt werden, Es ist aber auch

| ¢inés Rechens eingeschoben wird.

Abb. 4 gibt ein Ausfithrungsbelspiel mit drei

| Ofenvinmen, bei denen das Gas bei ¢ elntritt,
von a umkebrt tnd wieder ‘bei & in den
zweiten, Ofenraum eintritt, diesen bel §? ver-

stelle besitzt. Wahrend des ganzen Weges tritt
ein. Die Ofenrivme werden hier durch Bleche8, g
| gebildet, welche mit ihrem Schrigen apeinan-
derliegen und sich fm wesentlichen zu. einem
rechteckigen Korper erganzer, Die Zwischen-
Blecke 1T und T2 sitzen.mit den der Verjin-

-tavscher wnd konnen ebenso wie friiher durch-
_laufﬂ*nd oder rechenformig aunsgebildet-sein.
PATENTANSPRIUCHE!

1. Wirmeanstauscher zur Purchifihrung
katalytischer Gasreaktionen, die unter Volu-

fiir die Benginsynthese aus Kahlenozyd und

. Purchgangsquerschnitt aufweist md in wel-
chem zweeks Regelung der Temperatrr durch

- ein filissiges Umlaufmittel flache Taschen

Endprodukt, wobei des Gasvolumen durch die’

und &, »1- vor, wobel die Ofenrdume sc anein-.

Blechkérper, so missen die Bleche 5 und 6 ge-

.denkbar, daB dic Bleche 5 und £ durchgchende’
Tafeln bilden; in welche die Wand in Farm .-

_ LiBt, abermals umkehrt und bel ¢ in den dritten
Ofenranm gelangt, dér bei-s! sefne Austritts

gung entéprechenden. Schrigen im Warmesus-
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ér Schiichie 2 ab, und die Blechplatten I ¢~
Fhalten dic in Abb. T dargestellte trapesformige -
HoGostalt, wobei gleichzeitig auch eige Abnahme
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des Kontakiofens ist erfindungsgemni8 in den . '

“Th
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aine stetig zunshmende Verengung des Gasraumes

il 10 von der in Abb, 4 dargestellien Form -
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* menabnahrac vor sich gehen, insbesondere |

Wasserstoff, dessen (Ofenraum einen in Rich- -
tung der Gassiréme stetiy abnehmenden .




1g

685372 3

oder mit Wirmaleitblechen versehene Rohre
derart angeordnet sind, daB dis zwischen
den Taschen oder Blechen befindliche I{on-
taltmasse in gleichméfig diinnen Schichten
unterteilt ist, dadurch gekennzeichnet, da8
mehrere unmitiéelbar aneinandergercilite und
vom Goes nacheinander durchstrdmts, sich
unter trapesfirmiger Ausbildung der Taschen
oder Wirmeleithleche in der Strémumgs-
richtung verjiingende Ofenr3ume von glei-

cher Hihe vorgesshen sind, welche mit {hren
Schrigen aneinanderliegen und duorch Zwi-
schenbleche (7 bzw. 11, 12) voneinander ge-
trennt werden.

2. Wizmeaustauscher nach Aunspruch 1,
dadurch gekenngeichnet, daB die Zwischen-
bleche (7 bzw. 1T, 12) in Form eines Rechens
in die fiir mehrere Ofenrivme durchian-
fenden Bleche (5, 6 bzw. §, g, 10) eingesetzt
sind.

Hicrzu 1 Blait Zeichnungen
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