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Deg@ SGeundver siehen Tolgende Kapezitidten:

Kontekt in Jatd B S & R © - ST, &'
Leuna ) 300 - 1200 300
Iu + Op 2) 300 600 600 -

womit der Bedarf reichlzeh gedeckt. igt.
Die Anlage in He soll nun 80 bemessen werden, daB sie bei Ausfall
eines der vorhandenen Werke die Hilfte des Bedarﬁsproduzieren kann,
also : _ ,
He 300 I 300 II 600 III zus. 1200 Jato = 1oo_motqﬂ
c) Verformggg ' ST __[m__ o ) S
I Wur die Ilersitelluns der uiirfel, dle bisher von Hand geechieht, wird
nichstens in Leuna cins ~e°Lgnete Vozrlehtunw,("Schnittgeback- :
Maschlne" von Welner u.Pfleiderer) ausprobiert werden. (Herste1~_
lungs&ang 5.Schema 1) AuBerdem 1st fir He eine Trﬁnkapparatur er-
_ I Fur 25 Hoto Kontokt 7846 sind 2 Kilianpressen sowie geeignete Glih-
" vfen Fiir eine Nachbehanalune bei 600° im Hp- oder Ng -Strom vorzu-
“‘ sehen, o : o i
IIIoZur Herstellun& von Kugeln, dle ja fir daa Bin- und Ausschleusen _
unumganélich geworden sind, sind drei Mbglichkeiten in Betracht zu -
ziehen (vergl. Schema 2). T . :
‘_ a) Rollkugeln (Leuna):

Yerformen einer Knetharen Mischung aus A,.T. 3) bezw. fir Zwisohn
kontakt 5530 aus Erimel-R.T. 3) und Chromsdure + Alkali auf der
- Prankoma-NMaschine. ‘Durch ‘gleichzeitige Veraxr beitung mehrerer

Stréinge auf einer Maschine (z.Z2t. 3-4, soll spiter auf 8 gestei-

gert werden) sind dle Unkosten dieses Verfahrens von anfidnglich

8.~ RM/kg auf 3.- RM/kg zuriickgegengen, der gegenwirtig in Leuna

‘hergestellte Zwischenkontakt 5530 kommt damit auf etwe 6. ~RM/kg.

fuflerdca hofft man mit weniger Aggregaten als vorgesehen auszu- .

kommev sodaB iibery ahllge fﬁr He zar Verfugung stehen wurden.. '

—r

1) In Leuna wird z.2t.die Kapayltat Liir Kugelver-ormung (120 Moto)
nicht ausgenutzt, da dle Gesamiproduktion an Aktiv-Tonerde nur
120 Moto betrdgt,wovon 40 Moto fur DHD-Kontakt u.A 10 abgeheno,

2) einschl.Pslitz mit 10 ﬂo+§ 120 Jato DHD-Kontakt, - . _=f=
"3) A.T. = Ahtiv»Tonerd° T, = reaktionsfdhlge Tonerde o



b) PreBkugeln (nech Dr. Cornrad,0p) 3 . ——- e g

Verformen einer eeiJneten Toner&e—ﬁieehun auf Pillenpresaen

mit halbkugelig ausrehbhl ten Stempeln su Kugeln 1), die nach-

dem Aktivieren mit Chromsdure + Alkali getrinkt werden. In

Oppau herzestellte Proben waren sowohl mechaniech wie kataly-
isch befriedizend. Eine Kilianpresse fiir weitere Versuche ist

geit léngerer Leit vestelly, ist aber kaum vor-Frihjahr 43

zu erwarten.

c) Sehleuderikuseln (nacA Dr.St8wenexr, Op) :

Verformern dexr 1y nswstellun von A.T. dienenden Knetmasse
(Schema 1 atufe X1) mittels Stran@preaaen zu 6 ma-Wirfeln,aus
denen in einem mit verd.NHz-Wasser gefilllten horizontal sich
drehenden Rohr (Schleuderrohr) innerhald weniger NMinuten Kugeln

. entsiehen, die in Ublicher ‘ieise akiiviert und. getrankt werden°
-pie ‘erste (kleine) Probve solcher Schleuderkuzeln wirde als ‘
"auggezelichnet" besurieiliy, eine spidtere 200 Ltr.-~Probe aus ei-A
ner sisrk pepiisierten Tonerde jedoch als "schlecht’. ,

Die beiden Uppauer Verfaiiren b) und e¢) wiren sowohl aus gewerbehy-
7gieniscnen'3rupden’(die Crromsdure wird‘erst zum SchluB zugegeben),
wie. gqqﬁ_au&"g;gbd, aer-wziel niedrigseren Gestehlkosten 2-»vorzuziehen
sie erscheinen neuerdings dsdureh beSOndera aussichtsreich, daB
jetzt im Betriebd die mecnanische Ha;tbarkeit der Kugeln die chemi-~
sche iiberwiegt:; Solange frither das Vera#ltnis umgekehrt lag, warden
"die durch Traukung heréég%éiiféhfxﬁﬁﬁékte infolge dea Abriebs der
auferen, mit Cr &ng sereicherten Schieht schneller unwirksam. Leune
schlidgt daher vor, nocaﬁﬁia—einen GroBversuch zu machen9 zu dem al-
lerdings 16 n Konitakt erforderlich sind. -
Piur die Gldgue»andlun~ sollte man auf Jjeden Fall Kanal- bezwc
Scuamchtdfer Lir 2 x 100 Hoto veraehen.
Die Frage, ob die Neuanlage (mit einer bestimmten Quo*e) beechaf-
ti:t werien soll oder nichi, wobei Bezurchtungen £ir die Kalkula-
silon zeiuBert werden, so0ll noch inm Einvernchmen wit- Herrn Dir,.Dr.
Pler. geklarﬁ werden.

~

e

D) Uver uinaelheiten dex heratellunv von Akt iv-Tonerde (verbl §chema 1)

wird im 2. Teil berichtet.

gy
2)
~ ginge von der Aktivierung ab zu anlen&.

untér Sinpucern wmit Al-Seife als Gleitmittel = - Y
Bei einem Vergleich der drei Verfahren sind die Ar¥beits- g "
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Pur Heydebreck sind folgeade Punite wichtig:
1) Wasserfrage. . o s e b RS TR T

L s i e

Zum Auswaschen der gefidllten Tonerde werden grofBe ilengen an Kone
denswagser (etwa 20 m>/h) vendtigt, das in He nach iitveilung von.
Herrn Dr.Wergler nicht zur Verfiigung steht. Falls es keine andere
U8glichkeit gibt, ist daher eine #ofatit-Anlage vorzusehen. Nach
Angnbe von Leunzm kostet eine solche Anlage fur 1% m3/h 600 CO0Q.-hil
AuBerdem ist noch zu priifen, ob teilweise Frinkwasser verwendet

- werien kenn.’ ; S ' T

- 2) Abwassefverwertung. - - f

Bei einer Produk: ion von 100 idoto = 150 kg/h Al203 entsteht bei de
¥allung stiindlich eine L8suuy von ctwa 350 kg 1103 in 1,5 md Was- -
-@er; weitere 20 kg Nall03 gehen ins Jaschwasser. In Oppau wird die” |
L¥sung an die Salpeterfadrik verkaeuft; in Leuna ist keilne Gelegen~-
heit zur Bindempfung, zuch fHllt die Lbsung von vornherein viel
verdinnter an, sodssd men sie we;lnvwie:- 1Uil8t. In He, wo dieser Veg
nicht gangvar ist, k¥rnte vislieivni eise iivdampfung im AnschluB

——an-die-Kalkemmonsalpeter-Fabrik—eiuserichiet merﬁfnv@~wmwwwf

. s
~ -

3) Platgbedarf. - B S i O e _
' Leuna warnt eindringlich davorjy-den 3auraum-zu knopp z2u-bemessen;
_da fUr die sahlreichen Arbeiisglinge, bei deneén landarbeit unver-
""meidlich ist,und fur die Vortrocknung geformter Kontakte -su der
CLUEE viel T Plstz benstigt wird. In Leuna stentv fir die lierstélliung
dexr Akitiv-Tonerde ein Flachibau von etwa 30 x 80 m zur Verfisung,
fur dle Verformung ein 6-geschossiger Bau von etwa 20 x 40 m Grund.
fldche (in dem gllerdings noch ? Xonitskte in kleinerer idenge Labri.
_.ziert werden), fir die analyiiscihe und technologische Priifung 4 - .
Labor- und Techunikunmsridume von Je etwa 12 x 15 m, mit allen erfor-
derlichen Iasciilnen, Glithdfen, FPriifapparaten usw. 2usgestattet,und
endlich: ein aus$edehntgs ilagerieus fiur koiastorfe und Fertigvaren. -

AnschlieSend an die Besprechungen und Eetriebsbesic:tigungen wurde
auch roch Gelegentieit zu einem kursen Gang durch die Dehydrieranlage
gegeben, bei der"dié_elegéﬁte Ausgesialtun; der unissngreichen elektri-
schen Betriebsstieuerung und. ~iberwachunyg bescriders bemerkenswert ist

—— . II. Teil .

Einzelheiten der Psbrikation. (vergl.fchema 1 wnd 2)
Stufe I. Das voun Hoesch, Diireu, bezogene Lonerdeinydrat Lat durche

schnittlich folgende Zuszaumensetzung 3

Al203 66 % . 65«56 % . ) .Analysé éineé Giulini—
S102 0,02-0,0% » ' . 0,03 % g Tonerdehydrats zun
Kas0 0’5:-0i7%‘* R ~1,33 b3 - Vergleich.

A . G,03 % . . ‘

 Fep03 - <£0,0 o S
: . : - ﬁ/f



Die Natronlauge mufl chlor- und eieenfrei sein (wird in_ le von--dexr-—-
Chlorfabrik geliefert). Das Kondenswasser wird in Leuna zur Entfer-
nruang von (lspuren iiber A-Kohle filtriert (zur Wasserfrage s.Teil 1).
Fir Transpcrt und Lagerung der Salpetersaure steien VoA-Tanks zur

. Verfiigung (fur He: Topfratierie oder Betonbeindltier, oppaniert und.
ausgemauert, sowle Vlnidnrleltunben vorgesehen)., Ldeegeféﬂe ebn-
falla VoA (fir He emallliert).

Stufe II° Die vorhanuenen Klarbehalter werden nicht benutzt,Ada die
L&sung genagena rein o - & JREN i

¢ Stufe III. Fallung 1n Holzbottichen mit Holzrﬂhrer und VaA.—Kﬁhl-

schlnuge diskontinuierlich. (Pir He kontinuierliche PHllung in klei.
nem Ruhrbehalter voroesenen) Edr Jjeden Ansatz wird soviel _Kondens=_
wagser zugegeber., daB die KOﬂzeqtratloﬁ zum SohluB. etwa 30 g Al203/
Li%er. beurég* {in Op etwa 80 g/Ltr.)} Das p; wird auf 6=6,5 gehalten
(Op 65-7), doch macht die. Kbatrolleﬁmi stels Antimonelektrode din '
Leuns noch Schw1er1gkeiten M) {Aushilfe Reagenzpapier von derc&)
Frilher wurde zur irzielung eines guten Kontakts noch saurer (p‘:I -6)
gefdlli, doch bliedb daan ein Teil des Al203 in L¥sung, und &8 gab
-S4Brungen-bei-dex. Exltrauionﬁ(starker 1ncherverbrauch,0uiederach1agﬁ
zu schleinmigz). Von Herrn Dr.Haubesch wird auf den Zusammenhang zwle

‘ scher'Korncrﬁﬁe (bezw. Schiit tgeﬁiehb) und KonZeﬁuration bei der Fdl-
Clung hinuewiesen, Leune bs’% such schon versucnt, kontinuierlich zu
f#lien durch Zusammens*rﬁmenlassen von Alunirnstl¥sung, S#ure und ’_
soviel Wwasser, daB die Temperatur nichs uber 50° stieg, 1n einer
Pumpe (Chromguﬂpumpeghggﬁ/za. Weise ‘SShne).

Stufe IV « VII1. Abtrennen und Auswaechen dexr R.Toerfolgt wie in Op
in 2 Stufen auf Filterpressen mit ! wisohengufsohlémmung,aber ohne
‘die in Op urepriinglich eingefilnrte Zwischentrocknung. Ob dieee‘eine
--solche Verbesse ung der Kontakt bewirkt, daf sie auch fir He beli~
zubehalten ist, maB nocn geklart werden; fiir die Auswaschung an sioch
ist sie ricnt er;orderlich. Der Elﬁterkuoaen von d er l.Presse (K.T.

uagewasonen) eathalt 11-12 %. A1203 und l1-1,2 % NOs3. (= 10 % bezogen -
-~ auf A1203§e

1) Eine Verbeseernnﬁ brachte die Vorschaltung einer grob-
porigen Filterplaiie vor dem feinporigen Filierxr in der -- - ‘ ﬁ/_
Elehtrolyt-ﬁeberleitung ~ ,



2168 -~ 30/4.03
-6 - :

I - . v‘.,,‘

-der von der 2,.Presse (R.T. gewaschen) nur_noch 0,06 = 0,1 % NO3 ’)
= 0 5 = 1 % bez. auf A1203. Die bei 1509 getrookneté R, T. _enthsdlt
68 -~ 72 %.AlgOg, 0,4 -~ 0,5 % N0z und 0,07 % Na20 (= 0, 1 % bezogen.aui
'A1203) In Teuna wurde die Zw1schentrocknung - abgesehen vom Platz- ‘
 bedarf und den Unkosten - banptstchlich deshalb wieder verlaseen,wei]>
die von dexr” sauren Fallung her inm Niederschlag eingeschlossenen
K Shurereete peptlsierend wi¥lten und die 2. Piltration sehr erschwer- ;
ten (Abhilfe durch Zugabe von NH3- zum Waschwasser) Fﬁr ‘He wird der
' Vorschlag geﬁécht die Filtration nittels Drehfilter und 2wischenauf-
sohlammungen in 2 (nbzigenfalla 3) Stufen vollkontinuierllch durchzu-
fiihren, waa vermutlich auch eine Wassererspaznla bringen dirfte. Ent-
'aprechende Vereuche eollen bel der Versuchsgruppe Lu vorgenommen wer-
den.rvf‘ _vw,.A-j« . _«,_:”‘ L e ﬁiﬂ..ﬁg

'Stufe IX ~ X*,” Dic weltere Verarbeitung der R. To geachieht in Leuna
auf zwei hegen. Der iy die- ﬂerstellung von DHD-Kbntakt benbtigte
A;Anteil wird S0_wie_ in.Op getrocknet, gemahlen, peptieiert,auf Bleche
rgestrlehen und in Wurfel geschnitten (Weg a) Die Kneter sollten '
,'nichf grBBer als Pir 800 Lfr.Gesamtlﬂhalt geWahlt werden, da sie
sonst ‘Uberbeansprucht werden. - Der~grdBere Teil der feuchten R.T.
Wird jedoch direkt mit. HHOawyn Knetmaschinen peptisiert,mwobeiwein-»
dickfliiseiger- Brei entstent, der in fisehe Pfannen auggegossen wird
(Weg b), Dieser zweite, zur "Krumel-R T." filhrende Weg stellt zwar
eine wesentliche Vereinfachunn des Verfahrens dar, liefert aber eineni
TKontakt ‘von ‘geringerexr Aktiv1tab (Zwischenkontakt 5530)°~ : '

Stufe XII. Trocknung 1n’beiden Fallea in dampfbeheizten HeiBluft -
'-schranken, deren Temperatur, um'?iﬁblldung be1 den Wﬁrfeln Zu verhu-_;

ten, innerhalb 24 Std. ganz langsam von ‘50 auf 120° gesteigert wird
.V(Klimaanlage ?) Plr b) w1rd auch. Spruhtrocknunn geplantoA\

Stufe XII1T - XV. Fir die/K3121n1erung 8ind zwei groBe Kanalbfen  '“
.(Weraer unm—Pfleiderer) ‘mih dlrekter Gegenstrom—@aaheizung und 4 Hub-;
thren zum Ein- wvnd Ausschlensen der Nagen verhanden (Anfangliche Mén-é
gel konnten behoben aeraen)‘TDie Kriimel-R.T. wird nur auf 170 - 180°
echitzt (Gaselagurg 240 ’ Gasausgarg 80 - 1000), sodaB sie bis zur

3

/

1) eteigt bei Zu qaurer Fallung'bis 0,5 % an. = - -‘5/;
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Bdhmicétufe entwiseert wird (85 % AlA~03). Fiir diesen Zwetk wire
noch Leunaer Ansicht ein Scaachtofen uiiZéeiznét gewesen (zu noher
Gaswiderstand), ia ubrigun spielt aber der Clcntyp keine Rolle.Auch
dle direkte Heizung mit Rauch*asen wird als unbedenklicu enzeseae:n,

B Stuie xvx. Mahlen dee Feruibp-Ouukcs entweder in 2 Stufen mit Scmei-
vennmiihlen und znechlieflend Porzellankugelniihlen 1), oder zm testen
in einer kendelmuale ait uinuelcnmunb (Neumann & Egser, Aachen),die
~1n einenm Arbeltedanﬁ ein sehr felnee Produkt liefert..

Die Verformun; zu Kngf}n geschient durch eir etwa 8 m 1anges Eran~
koma-Abgregau, das aus Strangpreese,_aufuhru45aband ‘r“I}maschine
und Trockenband vesteht. Die Masse muB seir sheif sein und 148% sien
Auuf in kleinen Knefern herstellen. Auvci; wei relchliuner blnpuderunv
der Strivize mit gewahlerer. ‘R.T. nuf die Rollmaschiwe suaﬂaig durch
Bureten von"Telrresten“uefreln wer.eﬁ“(£50ugdem ca. Yy AussczuB!)
‘Wenn die Ku—uln soweit getrocinet alnd dafd sie‘ulch mehr klehen,'

‘werde:r: sie nuf Blechew 24 Sv“o an der L ., dann in- Trockensc&raa—'”

ken fertig ;e urocknet and in elner """ ausremauerten Drehtrommel in“Anmf
advzen JOﬂ'je 80C LiT.. mlstels dCﬂBlal cir*efzhrter Veroreunun*a-
- gase 8 Stuqfau¢ 420° a3 Aalten, pehu‘l vesiebt und auf ec;ra“en

Leeebinuern eortiert. Rur die in cer ersteu ahlfte des’ Ban&es aorol-
lenden»Kupeln~ainuaarauckharw(l Waul),adie spaterwaurolleunen @?,www
Wahl)werden nociimals sufzeseben; was auf den Band hannenulel,t, wird
"ala Ausscnuﬂ vermunlen und wieaer dex Kneamaese auweeetyta-

Prﬁfmethoden. o R L , ST .
Zur bberwachung der laufenaen Produktion ;1b1 es leider noch Lelne
enderen Metihoden ala die AuspFlifunz der ferti.en Kontak te .im Ver- ¥
‘sucheofen. Beim DdD KOpuakt 2) wird: vou jeupv FaB eine 2 Ltr.-Proae
an den H ‘driercvetried zu:»?rﬁfung resc“ickt (anulmmunr der Aromati-
BieAuﬂ' Gurel Gen Anllxnpunk,), docn sxnd die nr-ebnisse miuuntev =14

achwauxena, GaB die Beun*ellqng aock recht unsicher ist, Z.B. ist-
. o v B c A

1) Durch eiserne KuoelmuAIeL wi“* das Produkt n‘sﬁark‘ierunreini*ﬁa'fﬁ/‘

2) Das DHDuVerfanren arbeitet in 3 Temperaturs*ufen wit 3 verschiedenern
aktiven Kontaktien: zir 510°: kiufl.Tonerde + o5 14003, £ur 4900°:
AT, (Qurcascn:: ttsquali.t&t)-r 5 5 %00%; FUr 47C° A.T. beste Quali BB

. ' '*lo,vm.OOj.’._
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Hgﬁgte{}ungagang der Aktiv~Tonerde (AoT ) wyféﬁf/ﬁ?z§32
 Stufe z1n 0p va LRI ']"1,' - L elun a Vo f“:f:7i'3‘ﬁM”:ﬁwI‘ “in’ Heydehraok geplant:
o 'I" J'\i““‘f‘q f‘l Ny - aeiehae '1 : ‘/\ e ;‘: ; o : - ) ._:,‘,...u’.«.,.“ : e .—_———
ook o T An Qsen von xanfl Ton - L e :;go.f RPN IRTNREE I TN
~g*»v'_-erdebydva» in/ Na+ronlauge " S MeQpod ot ISR S R W?E QR
R UL L | L SRR L R e ,
SOV Klirel dex AluLlnatlosung ' B ( S T ”
S . gt Lo 1st varvesnhen w1rd S T o i
I; - £?8§§h91dung on 38203 und 40 b e Aber nicht dur;hgefdhrt) o wis Op -
‘ : b CTT RTINS TR ‘f;;n i ’ : .
7 Fallng der ﬁluminaxlo uag E ool wle op R R P M
oy “teyegure bei 50% . b ot TP Ce
‘.1,-; ‘gig gilpéfgldﬁgggnbo ‘Y laber starker.vexdunn$¢ Py _etwau6==655 .+ v aber kontinulerlich
B }x‘,'loFxl?rthoa guf Fll*cr o o o S . " 1l.Filtration auf Drehfilter
fIVi;» pregspn, kurses ﬁ““va"%hﬁn. L : we Opo | e kurzes Ausweschen.
L L . ’ T - : i : ' '
éwisoﬁenéxookningkg;;mgilTev~mew’ | e s, Aok I ‘Aﬁischentkﬂcknungkdes auf
_‘V .~ kuchens auf Rlevhen ip Dempf-| | - ,(kS§§Zé§zi§C?en: ' - Aeroform-fiillenwal zen zer-
SChrﬂnk(J40°)uiskoﬁ+1nuier1@' e S MTOCRRERE] . lkleinerter Kuchens in einem
N o < . ‘ e, A A R O kof‘f.lﬁiﬁ‘}&f'p?ﬂfﬂfl‘_’}?fgu
. ah]eﬂ der R.T. ungew, . | . Lo T oy '
VT ouf étwe 4900 Maschen/cm? 33 o : A . ST » ~wie Op
»{4‘ T RUTSCHIBEIET Qo7 Ralle MR o f T e . T -
! T<} puter, NH3~Zu 8tz pis p{ T B g‘Wie - Up R \ | _ - wie OP
2. Fi)fr stion autf Pvlternreﬂm5,f‘ S B R '
VIII sen, gehy, grindliches Aus wae L wie Op R SRR wie Op
= ~schen, Trgckenblavnn | ?f s R e , _ . 4 2
IX Troakgpn don Filterkuchens Wag &) | wle Cp | Weg'h) | - | Trocknung ;nntlnulerllch -
& auf Blechen im Dempfachrenk = T
(140%)bis‘anf 6468 & Alp03 | S ;;fx (keine Troeknuns) wie %be“ Stufe VI
v ﬂah]ervdér R.Tith Porzellon- | é wio OD‘,fiV: SR T ;v' ~V “wisz O
X ‘(urmlr:mhlcm aul etwa 6400 |(vor Kugelaihlen nooh]. : o S p
HQQPhQﬂ/ w“ ) ) o \Ungib»vmvhlbn) R A : P
: Pepblﬂ1ti“” dex £°T‘ mit %iwie 05 2 .WPeptiwa%ibn‘dQQ'feuch; o o T
X1 wen~ig HNO3 in Bnetmpgchine n MR b fen  Pilterkuchens mif ‘wie  Op
' unter Zugabe von Abfell. 4 0 _ 1 HEO3 in Knetmaschinen SR
R \l@SBtI‘i‘%@h@n ds Ynctmass;e auf : { L S adnem diekfl uwwicrev]‘
T hleohé'ﬂﬁuu iden zu Virfeln. o : Brei.
£ A o am»ov-u s 0 s A 2 R et A 0 ra-u_!a.—m. Sl i S R R -u-b-ls»\'snxﬁ. N:‘ﬂa- TR D e O s e : - - - .
B Yortreck—qen an dep’ Taft, wie-F \“Trocknen in. Bindunsten im Dampf~ T
?Il Trockren auf dqmnf&mnpxzﬁﬁn Dampchhranken bei j : schrenk,dann 1 “rooknung -, wie Op
: anttan 1 - 12 ut,,. B len-gsam;stelgender | im Kanalofen nit Perer~' o '
N T S -Tﬂmperafp;{ﬁﬁnlzoo) _ ungsgasen im Gegenstrom ‘
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