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Verfehren zur Vorbehandlung von hoch zu verdichtenden
Kohlengasen

Zum Zwecke der Speicherung von aug Kohlen gewonnenen
Brenngsasen, wie z.B, von Kokereigas, Leuchtgas, Schwelgas und
ghnlioh Zusammengesetzten Gasgemischen pflegt man eine Xome
pression auf etwa 150 - 350 a3 vorzunehmen. Einerseits, um
auf Fahrzeugen angebrachte Vorratsflaschen(lso - 200 atil) aug-
reichend mit Treibgas zu fiillen und endererseits, um mit Hilfe
von Tankstellen—Speicherbehéltern (350 atii) eine mtglichst
schnelle Fiillung der Vagenflaschen zy erreichen, Hierbei zeigt
sich der Ubelstand, dass Hochdruck~Flaschen ziemlich erheblj-
che Korrosionen erleiden, welche auf im Ges vorhandene Verun-
reinigungen zuriickzufithren ging,

Es wurde gefunden, dass diese Nachteile Uberraschender.
weise nicht auftreten, wenn man das Gaggemigoh vorher einer
weitgehenden katalytischen Hydrierung unterwirst, Als Hydrier-
katalysatoren ging besonders gut aktivierte Niokel-, Kobalt-
und Eisenkontakte geeignet, Hierbei wirks der Wasserstoffge-

unbekannter Zusammensetzung ein. Nach dep Hydrierung zeigt das
Gas keine korrodierenden Eigenschaften mehr und lisst gich in

gern. Als weiterer Vorteil ergibt gich meist eine erhebliche
Steigerung deg Heizwertes,

Weitere Linzelheiten gind dem nachfolgenden Ausfithrungs-
beispiel zu entnehmen,

Ausfﬁhrungsbeiqpip}g

Ein Perngas ( Ruhr-Kokereigas), dag bei einem Heizwert
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von 4 800 We/Ncbm und einem Litergewicht von 0,500 durch-
schnittlich 55 % Wasserstoff, 6,2 4 Kohlenoxyd, 25,9 % Methen,
797 % Sticketoff, 2,2 % Kohlendioxyd, 2,6 4 Kohlenwagserstoffe
( Vol.#) und ausserdem pro Ncbm nooh 7 g Schwefelverbindungen
1,5 g Cyanverbindungen und 1,5 g Ammoniak enthielt, zeigte
trotz ausreichendcr Entfernung des Schwefelwasserstoffs noch
geféhrliche Korrosionserscheinungen vor allen Dingen in den
Hochdruck-Speicherbehdltern. Zur Beseitigung dieses tbelstan~
des wurde ¢s erfindungsgemidss mit einer Geschwindigkeit von
stiindlich 10 nebm bei 190°C tiber 10 Liter eines gefdllten und
reduzierten Nickel-Aluminium-Kieselgur-Kontaktes iiblicher Zue
semmensetzung und Zubereitung geleitet. Nach dem Durchgang
durch den Kontaktofen konnte das Gas in der Ubliohen Weise
komprimiert werden, ohne dass die verwendeten Stahlflaschen
selbst nach monatclanger Gag-Lagerung korrodierende Angriffe
der Innenwénde odcr Ventileinrichtungen aufwiesen,

Patentanspruch

Verfehren zur Vorbehandlung von hoch zu verdichtenden Koh~
lengesen, dadurch gekcennzei chnet, dags
diese Gasgemische zwecks Beseitigung ihrer korrodierend wir-
kenden Verunreinigungen vor der Verdichtung vornehmlich unter
Benutzung ihres eigenen Wasserstoffgehaltes suf katalytischem
Viege weitgehend hydriert werden,
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