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Betr.: Gewinnung von Reinmtoluol aus A.K.-Bensin.

Als ARsgangsprodukt der Aromatisierung dienten dle
Fraktionen eines A.K.-Benzins mit den Siedegrenzen Jo -~ 99°
und 90 - 100°. Die Praktionieyung erfolgte in einer grofen
Jantzenkolonne. (Versuchshalle). Die so erhaltenen Praktionen
warden bis zu einem ungefihren Toluoljehalt von 45 % dm.
Flilssigprodukt aromatisiert.

DPleges Produki wurde sunichst in einex kleinen Bruun'
sohen Folomne bis 99° vordestilliert unter Finhaltung eines
Riicklaufverhiiltnisses von schétzungsweise 1:20 bis 1:%0.

Dle abgenommene Menge betrug bei der kleinen Kolonns Jo
Tropfen pro Mimute, entsprechend einer Menge von To - 80 on’
pro Stunde. Die tion bis 99° enthielt oca. 6 % Toluol.
Ansohliefend wurde ¥oi dieser Destillation anffallende Riiok-
gtand in eine grofe Bruun'sche Kolonne iibergefithrt. Doxt
wurde folgendermaten fraktioniert:

20 Tropfen pro !inute, entsprechend oa. 40 on’ pro Std.

1. Fraktion bis 100°
2. " 100--1090 (bezw. 110° je naoh Barometerstand
¥, " 109-110° "  11o-111 °" "

Praktion 1 enthilt das restliche Heptan nit einenm
Toluolgehalt von cas 2 = 3 B

Fraxtion 2 (Zwisohenfraktion) betrug oca. 3 $ und
enthielt im Mittel 65 % Toluol. .

Fraktion B wurde in Anteilen von je 50 om’ anfgefangen
von denen laufend die Dichten bestimmt wurden. Die Produkte,
deren Diohte bei 20° niedriger als o,8640 (Korz.) war,
kamen gsur Zwischenfraktion suzilok; ihre Menge betrug im
¥ittel ca. 5 %. Die Fraktionen mit einer Dichte hbher als

2.863
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0,865 (Koxr.) bildeten das sogenannte Rohtoluol. An Roh-
toluol wurden im littel oa. 2/3 des im sog. Flissigprodukt
vorhandenen Toluol gewonren. Dis Zwischenfraktion wurde
spiiter ein 2tes Mal destilliert uma d1e Anteile mit einer
Diohte von 0,864 - 0,865 #xorr.) getremnt aufgefangen und
auch spiter getrennt raffiniert.

Raffination des Rohtoluols.

Das 80 gewonnene Rohtoluol muSte nooh einer Raffination
mit Sohwsfelsiure unterworfen werden um es von geinem Qlefin-
gehalt zu befreien. 7u Adtesem Zweok wurde es in Anteilen
von Je 2 Iitern je einmal mit 5 Vol.% und je 2 mal mit 2 ]
einer Schwefelsiure von 96 % in einenm Scheidetrichter 5 Min.
lang geaohiittelt. Ls keigte sich, daB dlese Einwirkungsdauey
ausrelichond ist, und es nicht nitig ist, dieseldbe zu ey~
hdhen, asuf etwa 15 Minuten, was urspriinglich geschah. Andsrer
seits komnte festgestellt worden, daf8 es nioht statthaft ist
den Progzentgehalt der Raffinationesinre herabzusetzen. Bei
Anwendung einer 90 %igen oder gar 85 %igen Schwefelsiure
war dies Raffinatiomswirkung eine wesentlioh schleohtere.

Yan kann Ubrigens den Grad der Haffination an der Parbe der
benutzten SHure erkennen. Die letzte Siure 801l mur noch
orange, nicht mehr rot gefirbt sein. Gegebemenfalls ist die
Raffination noch 1 oder 2 mal durohzuflihren. Der Behandlung
mit Sdhwefelsiure schlieft sioh eine solche mit dest . Wasser
an. De Menge des angewandten Wassers betrug 1o Vol.% des
Toluole. F3 ist sehr zweokndlig nach der Schwefelsiurebe-
handlung zuniohst eimm Waschen ohne Schitteln vorsunshmen.
ian entfernt durch diese Mafnahme die Hauptmenge der gebil-
®en Sulforierungsprodukte und bekommt bei dey elgentlichen
Yaschung eine viel schnellere Trennung der beiden Phasen.
Dann wird mit einer 5 #igen Sodaldsung gewaschen und guletst
nech einmal mit dest. Wasser nachgewaschen. Die Dauer der
elnzelnen Prozesse ist die gleiche wie bei der Skurebehand-
lung. Das sorgfaltig mit CaCl, getrooknete Produkt wird
nooh einmal destilliert. Hierdurch wird es von den bei der
Schletg %guxebehandlung sich blldenden Harzen und Polymeri-

aatfgis efrelt und stellt nun das Reintoluol dar. Es ent-
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8pricht vollkommen den vom Bensolverbana goforderten Pedin-
» ¥le folgendes Beispiel erkennen dioy:

1. Diohte 445 = 0,87028 (Korr.)
gefordert: 0,870 + o,001

82804-%“: praktisch o, gefordert < 0,3
3. Parbe: wasserhell wie gefordert
4. Bromzahl: 0, gofordert < 0,4

5+ Siedegrensen:o,2® bei a. 95 % Destillat
gefordert 9o % innexhaly o,6°
BE o8

6. Geruch: frei von Nexkaptan wie vorlangt
ebenso solwefelfyed.
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