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' u?ﬂﬁmﬁ%%Haw%nuudgultige KOntuktZus&mmensctzung «u8 zahlreichen
Versuchen ermittelt-wcrdén.War, wurde mit dér.Formgebung im
“Labcratoriumsmaﬁstabe.mittelsfeinea nermelen Pleischwolfes ,
begonnen., g stellte sich hérsus, daB durch den Alkalizusatg,
- wle zu grwiorten war;»Johwierigkeiten,in der.Formgebung,nicht
auftraten,:und'unsere-diesbezﬁglichgn Hrfahrungen,pdie vor allen-
CDingen auf ein richtig gefélltes Aluminiumoxyd abgeotellt sind,
‘aubh.auf'die'ﬂlkalikontakte-ohne'weiterea,ﬁberrragen werden '
kbnnen, V : T IR S

Yeitere Urtersuchungen nztten cline Vereinfachung der Kontakt-
herstellung'zUm'Ziele und zwar betreffs des zu verWGndenden '
#luminiumoxyds, Bekanntlich surde frither, als der “ffekt des
flkalizusatzes noch wnbekannt war, dag Aluminivmoxyd bis anf :
einen méglichst geringen Alkaligehalt (unter 0,1 % Nao0) ausge~ .
waschen. Nunmehr war zy liberlegen, ob man die. spéter doch wieder
~1n Porm von beispielswéise'Natriumnitratfoder Natriumkarbonat -
zuzuSetzende"Menge’Alkali»nicht;von vornherein in dem Aluminium-

- oxyd belassen.kénnte;‘In'diesem-Falle"hétteAdas Aluminiumoxyd,j
das 2u 80 Gew, #% im KOntakt.enthalten war, bis auf einen Na 0=

- Gehalt von 1,7 4 ausgewaschen werden'mussen._nie'auch'hier”ln o

- griierem Unfange vorgenommenen Untersuchungen ergaben, daB diese

- Arbeitsweisge unbedenklich angewendet werden kann, hllerdinga 188t
sicl beim Auswaschenﬂder;Soll;Alkali—Werthon 1,7 Gew, % Nag0,
bezogen suf geglilhtes Alp03, nicht immer genanu treffen, Zur Zedt
wird S0 verfahren, dag auf einen‘Alkaligehalt'unter 1,7 Gew. ¢

L Reas0 ausgewaschen wngd eine entsprechende Menge Nas0 in‘Form‘ven,

- Nitrat oder Karbonat;spaterjwieder}zugéfﬁgt'wird,;die'an'der
gefprderten_Zusammensetzung fehlt. Zunm Beispiel wdscht man ein
»ﬂluminiumhydroxyd,'das 2. Gew, % Nas0, auf_A120 bezogen, enthiélt
und dessen Alkaligehelt somit zu hoch ist, noc%;einmel hein,
wodurch;meistens'ﬁer.ilkaligehalt auf 1 - 1,3 Gew. % Nap0 absinkt,

‘ Eiesesmenge\wird im ﬁluminiumoxyd.belassen'und bel der Herstel- -
lung des Yontaktes die DiffereHZ'bis.zu-1,7 Gew, Nap0, bezogen
auf £1504 oder 1,4 ¢ bezogen auf Fertvigkontakt, in Form von Na-
triumkarbonai oder -nitrat wieder Zugegeben, Als.weSentlicher Vor-
teil gegentiber dersfruheren»Herstellung_vgn Aluminiumoxyd-ergibt -

~ 8ioh, danjetzt'eine=erheblich geringere Angahl- von Wascliungen

-notwendig igt. Nach unseren frfa rungen sind zur "ntfernung klpia

- ner NMengen Alkali,,z;B.,Von»1,5f% Nas0, bis‘zur.praktisch'vﬁlliggﬁ

- Alkalifreiheit 3 2 vaschungen mit groBeren engen viagser erfoii
.derlich.-Letztereﬂwerden nunmehr gespart und zur Zeit sind im

- technischen Hetrieb'(TCka-Anlage) durehsehnittlich >-Waschungen
‘notwendig, um den geforderten Alkaligehalt von 1,7 Gew, %;Nazp.

zu‘erreichenioder gerade zu unterachreiten.

vﬁaschﬁhgen*sind;naturlich'teohnisch;sehr'koétspielig,,da sle .
enorme Mengen an Kondensat erfordern, U8 war somit die ‘Aufgabe =
. gestellt worden 2u priifen, ob Leitungawasser, das natiirlieh eisen-
- frei sein muB,:ohne_SQhwierigkeiten-fﬁr_die:Al(OH)3~Wasehungen
verwendet werden kann, Auch’ liber dieseg Problem wutrde in einer
- Anzahl von Versuchen.Klarheitjgeschaffen-und festgestellt,-daB o
. beispielsweise wuhrchemie—Leitungawasser'sowie Durener”Leitungs- |
- wasser (geliefert von der Firma Hoesch, Dilren, die evtl, unser

AluminiumoxydAherstellen-soll) bei der Auswaschung des Aluminiume-

hydroxyds ein Produkt liefert,'das.inider anschlieﬁenden'xbntakt;

prﬁfung-praktischvdie gleichen verte ergibt wie ein-KatalySator,
'~dessen'A1uminiumoxyd'unter‘Verwendung.von destilliertem»Wasser"
- gewaschen wurde._Hiermit'War einé'nennenswerte.Ersp&rnisquelle
‘aufgefunden worden, . . - - o o
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Der Frage der XKalzinationstemperatur des Aluminiumoxyds wurden
noch einige Versuche gewidmet. T8 stellte sich herags,¢da8- .
unsere bisherige Bedingung, mehrere Stunden bei 700° nach einer
gewissen Vortrocknungszeit zu kalginieren, technisch befriedi-
~gend zu 1osen ist und Kontakte mit sehr guter Aktivitit liefert.
 Zwar l#B8t sich, wie bei Laborversuchen gefunden wurde, die. .
" Kalginationsdauer bei entsprechender Heraufsetzung der Kelzina-
tionstemperaiur nennenswert Xerringern, beispielswelse geniigen
“bel elner Temperztur von 875 ° schon 15 - 30 Min. Doch ist diese
Temperatur in technischem MaBe fiir eine Muffel schon sehr hoch.
fiine Herabsetzung der Temperatur auf 600" und tiefer fithrt in
~allen Fédllen zu Kontakten, deren Aktivitdt erhebl%chisohlechter
- liegt als diejenige der mit normalem, mit bei 700" kelginiertem -
Aluminiumoxyd hergestellien Xatalysatoren, - L
Verschiedene Versuche befaBten sich mit der Verwendung von soge=
nanntem basischen Chromnitrat der I.G., das vor allem im Hin-
‘blick auf Aktivitét und Formgebung untersucht wurde. Neben -~ =
den Laborversuchen war hier such die Toka-Anlage eingeschaltet. -
‘Das irgebnis kamn dahin zusammengefaBt werden, daf eine Verwen-
dung dieses Produktes unbedenklich ist. . ' '

In einer weiteren Versuchsreihe war festzustellen, ob und wie .
welt ein gewisser Aluminiumnitratgehalt im Chromnitrat Einflug
auf die Xontsktformgebung und -aktivitit besitzen wiirde. Diese -

. Untersuchungen waren notwendig im Hinblick auf unser Xontakt- -
regenerierverfahren (Bericht vom 30.11.43), das bekanntlich

in einer Zerlegung der ausgebrauchten Kontakte in Aluminat und

~ Chromnitrat besteht, wobei das Chromnitrat aber stets einen.
gewissen Prozentsatz an Aluminiumnitrat enthilt. Wie die Vers =

- Suche ergaben, ist selbet bel einem Chromnitrat-Aluminiumnitrat-
Verhiltnis von 1 : 1 (gewichtsmiéiBig) kein Unterschied in den N
 Kontakteigenschaften vorhanden gegenilber einem ohne Verwendung
von ‘Aluminiuwmnitrat hergestellten Katalysator, wenn man auf -
‘die Zusammensetzung des. Pertigkontaktes mit 80 Gew. % Alp03,
18,5 Gew.s % Cro0y und 1,5 Gew, % Nap0 bezieht. Eine derartigr'
hohe‘Menge.ﬁlumi%iumnitrat.wird.aber nach unserem Verfahren .
keum im Chromnitrat vorhanden sein., Die zur Kldrung dieser

Frage durchgeflihrten Laboratoriumsversuche zeigten, daffi im =
Chromnitrat ca. 10 - 20 Gew. % Aluminiumnitrat anwesend sind,
Somit ist unser Regenerierverfahren im Hinblick auf die spidtere

Rontaktherstellung ohne weiteres anwendbar. -
Als AbschluB des Aromatisierungskontaktprogramms wurden mehrere
Katalysatoren hergestellt, bei denen nur regeneriertes Alumi- .
niumoxyd bezw,. Chromnitrat verwendet wurde, d.h. diese Verbine -
dungen waren aus ausgebrauchten Kontakten nach unserem Aufarbei-
tungsverfahren zuriickgewonnen worden. Wie nicht anders zu er=
warten, verlief diese Priifung einwendfrei, die Fontakte besafien -
glelche Tigenschaften und gleiche Aktivitit wie die Frischkone
takte, auch die Kohlenstoffbildung bewegte sich im normelen o
Rahmen. Zwel von ihnen sind fir Dauerversuche eingesetzt, Dlese
Versuche laufen nunmehr neun Monate und zeigen praktisch das =
gleiche Verhalten wie die Dauerversuche mit Kontakten sus Frisck
material. . 7 . T = o -
Mit diesen Untersuchungen wurde das laborméBige Kontaktprogramm
~abgeschlossen. Wenn zur Zeit noch eine gr¥Bere Anzahl von Ver-
suchen begliglich Aromatisierung vorgesehen sind, so bestelen
diese neben der Priifung der laufenden Produktion der Toka-Kone

. takte, sowlie der Durchfiihrung von lauerversuchen, vor allem in -

. der Aromatisierung von Einselfraktionen des A.K.-Benzins und

| Xreislaufbenzins der Aromatisierung grioferer Siedestreifen, in
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