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Betr.. Vorschla eines neuarti en Kontaktofens, ’

1 B -

" ie bisherigen ﬁKontaktdfen fuhren die entstehende Realkt:
srme durch Warmeubertragung an in einfachen oder Iaamell
Ku.hlrohrsystemen siedende Flussigkeiten a'b. Hierbei 1
die bekannten Schwierigkeiten gufs - i i '; L

a) um die Reaktionswarme abzuleiten, kann die Reak‘l:

és ist konstruictlv verhaltnismass:l.g kostspielig ie
‘erwunschte gle}chmassige Kontaktschichtdicke und

b)

»Inertge.szuéartz bei einer ‘m. % 7
Temperaturbandbreite von 40 ‘0 (B B
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,erhohung fordern,lum durch gleiche H‘auf:.gke + der
zwischen den Reak‘tionspartnern 2u einem gleich.em_n ]
zu gblangen. Ferner geht, wie Am- ‘obigen Bericht
“die Reaktionswarme fir die Dampferzeugung verloren 2
ginkt der Heizwert des Reatgales e.uf einen verschjvj y
Bruch'teil seiner derzeitigan H‘dhe..

-Da erfahrungsgemass der Inertgaegehalt in’ dekrpr ,
Greiizen olme Einfliss auf! den Ablauf der ehemischex . '
im Ofen als golchex 151:, u.nd da die NaBsyn‘bhese ze ¥
dess selbst ein Scowimmen des Kontaktes im Ol den| Ret
ablauf- nicht behindert, ist zu erwarten, dass . a.uch‘_f
VYeariation des Anteils dieaer Komponenten unter de 3 LT
physikalischen Gesiohtapunkt der Ableitung der Rea t_ions :
. wirme die Reaktion selbst nich‘t beeinflusst. S ) el

. Ich schle.ge Ihnen deshalb »vor, die Rea,kﬂonswﬂ.rme 1 C
- durch Verdampfung einer direkt :Ln das Sy—Gas fein
staubt eingespritzten oder ihr beigemengten /leiesi gkeit ’au:.f- :
ehmen. . PR P

- i

De.s Sy-Gas muss‘te dann vor seinem Eintrltt in den :
reum nit dem Dampf der Einspritzi'lﬂssigkeit, etwa
kettenformige oder oyklische Kohlenwasserstoffe,
éine a.ndere geelgnete Flussigkelt, gesattigt und !
nebelformig zerstéubten Fldssigkeit im erford.erli Yien : Ma:
) aufgeladen werden.

Die Vorteile d:uleses Verfalu'ens dﬂrften m/E. sein:;

a) Die Reaktionl findet pra.ktisch bei;‘ :'iner genam.,"';_'j
Temperatur statt, ‘weil kein Temperaturge:alle _‘ _
raum fUr die Warmeableitung “notwendig ist, 8i rimt
‘wehrecheinlioh loichter in etwe eewﬂnaohtn ‘Baknen le:

b): Die Ufen aind kona‘brukti.v, mvorsleiohltah f‘ A£80l
“und binigei', de. die -‘-‘:Lnbauten :ur die Kﬁhlz-

c) Die Kontakt infullung- -und mtleerunggeatalt t.8ic
: entsprechen& einfacher. e

- Die Wahl der Einspritzﬂﬁssigkeit h&ngt na#tﬁ:_ i
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' Wasser hat’ eine etwa 6 mal 80 grosse Verdampfungswérme @3
wie Oel. Dafiir muss men aber bei hgheren Reaktionstempe#g::
turen nmit sehr schnell ansteigenden Drucken arbeiten._ P

'schiedenén'Faktdren eb.

Der Sattigungsdruck des Wassers steigt Temperaturgebieﬁ5yq
180 - 260° C, von lo ata auf 48 ata, der des Jeles vieltk i
weniger, ‘beim clo 2o ZeB. nur von 1,0 auf 3 5 ata., s H

Oel lésst sich durch Pumpen, wie sie fur Brennstoffein
spritzungen bei Diesel-Motoren gebraucht werden bei 350 L
Pumpendruck auf éine mittlere Tropfengrosse von ca. o, lemm
# zerstéuben, bei 150 at auf ca. 0,002 mm g ‘~¢, ,‘ G

Ich glaube nlcht, dass eine derart feine Zerstaubung nou;'*'
wepdlg 1st, es igt aber hieraus erslchtlich, ‘dags slch }ine"
>beliebig innige Mischung der “1nspritzflu551gkeit mit deﬁufﬁ
Gas erreichen lésst. i i - S t : f

Als Ausfuhrungsbeispiele habe ich je einmal: die Verhaltzdsée
fir eine Niederdrucksynthese mlt Oeleinspritzung und fﬁz -
eine Drucksynthese mit. Wasserelnspritzung durchgexechne' _>u
und die Ofen roh entworfen. Bei. der Drucksynthese habe ic:
mit dervﬂlsenkatalyse auftretenden max. Temperatur von 'Go_c_
gerechnet, um durch die beiden Ausfuhrungsbe;spiele die ’ ;
belden Grenéfalle einzuschliessen.-. : S

Die Khhlsysteme zum Niederschlagen der Damp
flissigkeiten -habe ich in beidén|: : ,“ fen ver:
Sis kinnte natiirlich genau &6 g’ut ‘auch gé'son':dférﬁ’ ‘TUr sic

neben dem Ofen angeordnet sein. Das wiirde durch:diermbglvc
keit der Zusammenfassung der thlsysteme me",
Stufe 1nsbesondere vielleicht: belm Na-Verfah

Vorteile bleten, wahrend aber. beim Druckverfahre'
einspritzung hierfur wiederum'dickwandige
lich wiren, die zu-dem noch’ 5 ‘ L
mdsaten.flnsbesondere wilrde; et g
‘Schaltweise. mehrerex'sfufe ', ,.' 06
'wéniger ﬂeweglich sein. ‘Um echliessliéh einen ﬁberblid
uber die. tatsachliche Ersparnis gegenub : _
konstruktionen zZu haben, ddrfte die gewahlt‘é_;l

— auch anschaulicher sein.
1 Axczoooozﬂx.rou Glom
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‘Bei den vorgeschlagenen Syntheseofen nit. Nebelverda.mpﬁmg
steigt das "Inertgasvolumen" wﬁhrend es. bei den bisherigen:f _{5
ten seinen Absolutbetrag nach konstant bl:l.e'b. (Unter Ine ‘
: gasvolumen ist hier eguch dasg Volumen des Einspritzﬂﬁssig
“ke:.tsdampfes mit verstanden) In Zeiohmmg Be: 7 062 habe 3
das Umsatzschema fur -die Synthese mit Oelnebelverdampfung et
/dargestellt, in Zeichmmg Be 7.068 das;\enige :f'dr Wasserne -
verdampfung Da der Reaktionsverlau:f diffueionsabhhngig 4 o)
wurde im Idealfall der Intergasanteil entle.ng der gezeic‘ g

- ) viéle Etufen ergu‘be sieh die einge‘ﬁragen'e ma.kurve. und
bei viarltufigem Betrieb dexr farbig un'ﬁars‘t:riohene Liniengug.
Hierbei wilrden alle Ufen der vier Stufen etwa die gleiche.'?""'
Reaktlonswarmebelaatung heben. O —_:- '

Beim N‘D-Syntheseverfahren (Zeiohnu.ng Be 7.063 und zugehdr":
Ofenzeichnung Be 7.065) brauchten wa.hrschelnlich keine ‘s &
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1

dampf

bei 260° C -ein Arbeitsdruck von 18 + 48 66 a a, far den
ND-Ofen ein solcher von 1 + 3, 5 = 4,5 ata.i[

. Bei den entworfenen Ofen Wurde angenommen, s G
nach Dxu-chlaui‘en einer Stufe nur von dem ﬁberflﬁssige_ B
Dampfgehalt befreit wird und ohne in einer Kondensatio ;
abgekuhlt zu werden gleich anschliessend in die néchs é
sStufe eintritt. Selbstverstandlich kann auch elne Kon en-»,
‘_ sation mit anschl:.e’ssender Dampf- und Nebelaufladung " Le Vo2
der ersten Stufe zw:Lschengeschaltet werden, wo‘bei d{’ £
. die. Nebelaufladung im. Oberteil des Ofens der vorherge‘ enden
Stufe :fortfallt Es handelt s:.ch bei den ausgearbeite en
Vorschlagen ja led:.gl:l.ch am e;Lne Veranschaulichung de
Prinzips, wahrend fiir die Dlskquion der ta‘tsachliche
Ausfiithrung 1nsbesondere erat geklart werden m{isste, g
welche Flussigkeit £U dieses Verfahren erwiinecht ist .
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