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Dle'infdéquehanﬁﬁeﬁ versudhehiﬁénutité.Liﬁéfélélfrékﬁibnfénfsféﬁﬁﬁenbét rkischer
Rol8Y; Vacuumfraktion 1,2, 34’2 und 3 waren mit Propan-entharzt,:die Mischung -

11‘—t}_sddanh'm;t“Aethylenchld:idnehtpéraffigiert;~ﬁié>der”Vérkbkungstest'geigt,‘ .
+is% .pur sehriwenig Agphalt,entférpt.wprden."BeijSXtrakﬁiqn;vqn;6 % durch Phenol™
Cdist mit hoqh(beSseren‘ﬁerten;ﬁpd'besserer.Verarbeitung'zu-rechnen;VF’;;‘~£‘T-“'a' :
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‘Minsl-lischpolymerisa=". 0,915 : 7,93 71,8%" - 55 . 2200 V= 187 T -
" . tionskomponente ORI R T e T

"'$8 970 r (Rotring) . . 0,874 18,50 . 3,11 106 . 230 =30 0,20 _
‘giscﬁholymeriSat <7 0,878 18,45 . 3,08 ° 106 230 =287 - 0,18 -
bas'zur3uischpolymerisgtionﬁ éiﬁéitenejﬁi-ist'soﬁit in seinennanalytiébhen'Dgtén
dém z.Zt. benutzten Rotring'(SS 970 r) in jeder Richtung glelchwertig. - - '
Eoioriséhe'Eigpung; e ' . ’ ST '

ffm'Technischeﬁ'Prﬁfstandwoppau‘sind bereits eine ganze Reihe‘PrﬁfiéﬁfeAim‘B$y7;1_
Einzylinder gefahren,;mit folgendex. Ergebnis: ) ool e R

' Laufzeit mit Rotring D (BfoMsl) . "7 Stunden
“ss9tor ‘12 Stunden
¥ischpolymerisat 'F . ‘ 1515‘. "

" Bei ‘der Ve;arﬁei&ﬁng von {OO 0Co t‘Ostmﬁrkische:-Rohél‘erhglf mad aléo‘je nach=: —|
dem,0b dieses Rohdl auf Verdinnungskomponente cder auf- Mischpolynerisationskon~
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;I.G‘:du*ch dle Elnfdhrung der M1schpolymerlsatlon andert. Dieser Plan eahAbisher 3
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U Leuma I - 10 000 ST g0 4 ooo* :
‘Leuna II e TRB00 e 520 S S
“Sehkopau. - v 100000 T S 00 L 2 50&\
Heydebreck I : ~ +-227000 . %7 o qigq0 oo :
" Heydebreck IT - 10000 " ' - . . -70Q
‘Moosbierbaum L 4000 . o e 280
Oppau: ., - . 2 OOO v S ‘.*,c140 o L
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Fu dle Umgestaltung dleses Planes dur~h d1e Eirschaltung des Mlscbpolymer-sations-
- verfahrens war leitend die corderung des Gebechen nach einem moglichst geringem
Eisenbedarf. Daher wurde in Leuna von der nxnfuhrung des MFP-Verfahrens -abgesehen,
weil hier die vorhardenen Bauten wesentlich hitten eréwltert werden miissen. Da fer-
ner in Leuna und achkopau Estertle crzeugt werden sollen, s0.erschien- es am zweck-
mHBigs ten, wenn ‘die Leunaexr Ss-ul-An.a&e zusamzen it den beiden Ester-Anlagen far
die herstellurg von Spezxa;-Flu"m"t“renolen eingesetzt. r1rd.

Auch in Peydebrech II wurde im Hlnb]ick auf die Estordlanlsge Auschwitz von dex
Einfihrung Jdes NP-VerfahTens vorliufig abgesehen. auch diege An;a oe coIl vorerat
&c“ E*:A"guzg ven S“e"*¢l‘FLug:c*oreno’e dienen.

iejenigen SS-OI-Lengen, die 1n be“ug suf die zur Verfucung s»ehenden Esterol-men-
gen im UberschuB verbleiden, sollen dann weiterhin it einer minerslischen Verdin~
nungskomponente (H.B.4aus Fressburg) zu Fertzg-rlugmotoreno;en aufgemlscht werden.

- Danach verble-beq fir dic Aufnahne dés,xizth*clymeris ti onsvcrAau-h.s die folgen=
den Arlagen: . : T i - . ) . ' -

S 1) Jchkﬂta&
2.) "Heyldebreek I
- . 3.) eblc*b1u~
4.)1303;3u. .

Fir Cprau ist i gegenwirtigen A“ nbllck noch kein Bes-h1u3 gefaBt. Es besteht
"hier ‘die ¥Bglichkeit, die S;n‘hnse mit der dortigen Vindl-Fabrik zu kopreln. Ju-
nichst wurden fur 1, 2 ﬁ* 5. Zaureuferklirungen aﬂogearbettet. Tabei wurde 2ire
Lischpelymerization iz VerkhBitnie; Synthese 2 Lindl wie 40 s 6C zugrunde ‘gelegt.



:nungskémponente-aks 100° 000 t. Roh&l. zugrunde, so er,

100 Tl. SS 906
-.mineralischer’ Komponente =458 T1,. Roh&l . Dementsprechend sind fir“200-Tl, Misch~"
polymerisat 138 T1. mineralische kcmponente = 423 Tl. Rohol erforderlzch. f:__ :

Werden 100 Tl. SS 906

227,5 Tl. Mischpolymerisate, dafd* sind’ erfor&erlich 159 Tlo

wie hisher mit Verd&nnnngskomponentb b
- h#lt men 200 T, Mischungsdl. Hierfiix sind 100 Ti..

1 gemiscbt, ‘80 er-f

mineralische Komponerite erfor-

‘derlich. Legt man Tir diese eine Duosol-verfahrens-Ausbeute von '13. 000 t Verdin-.

ol @ine Roholforderung von 777 Tl.

g:.b‘c sich. rur 200 1./ azischungs;

‘ Hach dbm eingangs aufgestellten SS 906 Erzeugungsplan sollen,65 500 t:58 006 er~

. uurde man dlese SS 906— fenge auf Mlsch

zeugt werden.
65 soo . ss 906 = 131 ooo t uhschol ‘

ZusamuengefaBr er, *ib

65 5oo t ss 906<

Das I. Go— Sc} ierol - P*odnkt1onsprog

65 500 Duosol~Verdunnungsol - 508 935 t Rohbl.

..

polvmerisate verarbeiten,so wirde .zan
655 -, 227,5 =149 000 t LP-CI erhalten, also 18000 t Fertig-?lugnoto;enol wehr -
aus der gegeberen Synthesedl-Kapazitit .. Dafiir werden 149 000 + 0,69 = 102 810t
) mineraliache Konponentc -‘315 880 t Rohol benotigt. :

sich das folgende Bildx
131 000 t mischdl - 508 935 Rohdl

= wird dann wie fglgt iquchen}

149 000 t MP—bl T~ 315 880 t Bohol
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Auch hisx "*rt Si\-h, dass g2nz ..‘.bhang,-t, von: dex z.ivch'.m gsverhilinis s‘i.c it

‘Was }T < Verfalre: sus einmer gegebener. Rohdloenge (10" 000 ¢ } eine ehrerzelgu
341 ,urtig—i‘lu“motr;“cuomn von sitwa 30,.: «.rgxot. o

:".m‘c':s wir\i dav Eild, m'm nan m. dc" Bntmchtu. Sy _)etzt von, eixw-. ge,, gebexnen
S5 9CO-{l-Yenge susgent, wie es auf S. 4 des obigen “e*;chtes ‘g2.chohien ist.

Sr 100 2i. ‘;'cr"u..nu.‘gs&c;;'.,x:f‘:gte sind nud nicht 7{7 Pl. sor .d m nur 44t Tl.

:c'l erforderlich. Jetzt ergidt sich fir die Veras rbeltung der 05 500" v LS j}Oé
deo folgen dc bxld: - B .
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