oohdruckversuch

o Paraffin wird in ausgemauerten Tdrmen bei 80°G bis ‘zu 'éine m

é-chlorgehalt von ‘25- % chloriert und unter Zusatz von 2'% ZnCl;

10 % ‘aktiver Bleicherde' polymerisiert wobei ‘dag: Chlor als- 381 bei

. einer Temperatur von 150 =~ 25090 gasfdrmig ‘entweicht. Dag Reaktions-

. produkt wird. in Filterpressen filtriert, die Rilokstinde werden * .-

";xtrahiert die Gesamtfiltrate Im Vakuum mit Wasserdampf destilliert
an erhalt S

SO - 60 % Zyllnderol Viso. 6- 9°C bei. lOO°C
R Flammpunkt ca.. 32000
B ) “.spez. Gewioht o 9oo = o 920

420';.30.%.5Pind3161- e | o S
.5 % Mittelsl- o
5 . Paraffin L

» Das Heinampfzylind°r01 hat die Qualitat eines pennsylvanischen
"Bright Stocks und hat bei hdheren Temperaturen eine .ausgezeichnste’
Wirmebestindigkeit,  so da3 es auch mit Flammpunkten bia zu 350°C
hergeatellt werden kenn. = - »

i Eine- kleine Anlage zur Erzeugung von' 600. Jato Heinumpfzylin—

© dersdl fur die- Reichabahn wird 1n Ludwigshafen in néchster 4git 1n '
Betrleb kommen. .

OW .

Bei der Synthese von Paraflow wird chlor araffin mit. eineﬂ
Chlorgehalt von 12 % mit 15 % Naphthalin und 1 % Polystyrol in
Athylenchlorid als Losungsmittel mit AlClz bei 3o°c kondengiert. .
. Das Reaktlonsprodukt wird geschleudert, 1A elner gasbeheizten Riuhr-
-blase raffiniert, dann filtriert und im Vakuum destilliert. In
einer Ausbeute von 70 % erhalt man Pagaflow—Konzentrat daa mit
~einer Viskositgt von 70~120 °F - bei 100%¢C anfﬁllt.'_-—_t :

L " Durch Zusatz von 1 %° ?olyatyrol das bei der Synthsse mit-
-alkyliert wird, wurde diemﬁirksamkeit von Paraflow verdoppelt, so-
dad es jetzt im Verhdltnis 8 : 92 mit Schmiersl auf Handel:ware

. eingestellt woerden kann.

Der Umsatz von Paraflow. . .
1931 - 1939 100 - 150 ¢t

1940 . 300 ¢
1941 . 700 %

1942 ca. 1 200 ..



SRR Vergleichsweise Untersuchungen.vcm ‘.E.-Schmiertile )y ‘

] fmmae salen haben gezaigt, da8 :das '.I.‘.'l' K.-Schmieral nur im geringen
.’-Mase von Handelsalen abweioht, Rl
yen Ly T e

) Es besteht d.ie Mogliohkeit, diese Unterschiede durch Waschen
;vmit Natronlauge zu verr:.ngern. Ob sie ganz zu beseitigm sind, mﬁssen

R vwe::.tere Untersuchungen zeigen.. PN -

- Dle Natronlaugebeha.ndlung soll den Extraktionsversuchen mit :

' Alkohol zuné'.chst vorgezogen werden, da. Extrektionsversuche zeigten, U
_daB- “bei. der Exbraktion mit ca. 15 - 20 /o Verlusten zu- rechnen sein Wird, )
"ohne z.B. den Gehe.lt von sauren Bestandteilen wasentlich verringem '
zm Kgmnem, -

" Die Extraktion wirk‘t ‘bei Glen verschiedener Bydrienmgs-stui‘e
verschieden. (Siehe Tabelle Versuch 1 wnd 2) R P

Die rot’bz-zmne Farbe dea T.T. H.-Schmiersles ist weder durch
Lauga noch durch Alkohol’behand].\mg zu beseltigen. Es soll versncht
werden; ob durch Einschalten der- Lauge‘behandlung vor die Va.ccunmdestil—'
1a1:j,on 'bezw. vor die mtparaffinienmg eine Fa.tbverbeasenmg zu errei-‘
chen ist.. - ,/'

—

62/ LL7eLs



1. ) Un ale Qualitat ‘des T.T. H.—Schmieroles.im Vergleich ‘Zu handelaubli—i
"':.chen Jlen’ kennenzulernen, waren bereits frxiher verschiedentlich Untersu- :

) it:hungen a.ngestellt worclen, d:.e s:.ch aber im wesentlichen auf die Viscosi-

" 4t bezogen. Das. Ergebnis war, da8’ handelsiibliche Maschlnen-Schmlerole L
einen ' V.I.. von ca 60 --80 ha.'ben gegemi‘ber einem V. I. von ca 50 des T. T.H.—.‘
Schmierdles. Diesen niedrigen V. I. des I1.G.-T.T. H.-Schmier&les gla.ubt man -
1n Kauf ‘nelXmen zu konnen, da von normalem uaschinenbl kein hoherer v. I. : i
Tz verlangen ist. Die \veiter noch: angestellten Untersuchungen deuteten f .
" darauf hin, d28 das T. T.H.-Schmierol im allgemei.nen den Anforderungen an’
ain Schmierdsl entsprechen wird, wenn auch der Stockpunkt von dexn Stockpunkt
der handelsublichén Schmierole abwich; ,auch hier smd die Ha.ndelsbedingun
vgen zu hoch. e - - S : :

Da aber die Herstellungsart und das Rohprodukt fir-das' T. T.H.-
' Schmierol von denjenigen des. normalen Schmierales a‘nweichen, mBten die
Untersucmmgen mﬁghchst ausgedelnt werden, um festzustellen, ob das.T. T JH
‘ SchmierBl nicht doch in irgend emer Weise von dem handelsublichen Blen
: abweicht. Es vuraen daher vergleichswelse Untersuchungen a.ngestellt, ‘da=-
vei wurden such Bestimmmmgen von Stoffen durchgefihrt, die im Handelssl ‘
_ nicht enthalten sind., in T.T.H.—Schnierol aber vorkommen kdnnen,auf Gnmd
_seiner ‘Herkamft,. :
“Es wurden folgende Werte erhalten.
T.T. H.Schnierbl Maschinensl.  .Zum Vergleich

.—aus Ka 2 vom 11._ _gekauft . Beinanpfzylinderdl
12.-0.13.8.37

_ spez.Gewicht 1 0.916/20° °5A 0.908/20°

c . 8é. a¢%(32auf1ooc 85.6(H,muf 1o0C  86.3. .
B ' 12,8 % 14.73) 1174 13. 75) . 13.02
¥ 0.38 % T 0,36 . 0.3 .
s 0.14 % ‘ 1,79 : 0.11
0. o N J0.51 (1) 0.27 -

Bl,2



g Weichasphalt

| Hartasphalt n/70 B e T
stiindiger Behand-- - B R R R S R L
lung me0p -  0 75 %- L0012 - 0425

sturezahl . . . 1.5 mgxo#h & 61 o 06
Verseifungsng'l_'.~ 6. 6 SN e 2.7 VRN 2.6
'Teerzahl o ‘-2.05‘v% . ' | = ; 0‘38 %‘ - .0 ‘07
Verteerungszehl ™ . 22.43% - 28.10% . 2.38
‘Schlammzehl | - 0.19% - . 022 2,10
Conradson Test - 0.5 % ; 0.13 >~x 1129.6-

| Stockpunkt .. - 3.o°c L -27.o°c“ o 100 .

us wesentlichstes Ergebnis dieser Untersuchnngcn ka.zm festgestellt
werden, da8 das T, 1‘ B.-SchmierlSl in folgenden ‘Punkten’ von dem Eandelsal )
a.bwe:.cht- : s

1.) im Gehalt ‘von Phenolen bezw.sauren Bostandteilen

2. ) in dor Skure- und Verseifungszahl '

5 ) Ha:rt- nnd Weichasphaltgehalt; im Hartasphaltgehalt nach 70 atﬂnd&-
ger Behandlung mit Sauerstoff

4.) in der Teerzahl '

Wenn x.-.a.n yon dem' prinﬁ.ren Aaphaltgehalt (der na.ch den Richtliniem
0.3 % 'betragsn da:rf) absieht, ‘dann sprechen alle’ anderen Purikte dafiir, das
das g1 trots seines hheren Wasserstoffgeha.ltea gegenﬂber dem Eandelsal o
---unbestindiger-ist.- Diese Unbestﬁndigkait dﬁxfte von-dem- Gehalt an’ sauren "y
Bestandteilan unter gleichzeitiger Anwesenheit wvon Un,gesattigten herx‘ﬁhren.

~Obwohl die Jodzahl des Ha.ndeksles genau 8o hoch liegt wie diejenige des .
'T.T.H.~Ules, 1ist das erstere stabil, weil die sauren ‘Bestandteile tehlex_x.

Bs liegt alsb'na.he,- mnter Auswertung obiger Untersnchnngsergebnisse
zu versuchen, das T.T.H.-Schmierdl in seinen malyiischen Daten m3glichst

Bl.3




w:lrd mm genau wie d:le obigen Proben nnters"? ht

S D’m weiter festzustellen, w:l.e d.:l.e ¥ ‘litat'a‘er Aniedrigeren Anteilei’-
des Glea iat, gegeniiber d.en hﬁheren, mde §.as 51 1n 2 Fraktionen zer— .
legt nnd a.uch diese beiden gewaachen und ungewa.schen zur Untarsuchnng

ge‘ben. ‘ N
. Die geringere Lichtbesthndigkeit des Deatilla.tes, die Dr Ktnm be--‘
_‘o'bachtete, konnte dabei ’beitﬁtigt werden. Na.ch l:urzer Zeit ftmgt daa o
'Destillat an’ nachzudunkeln. T S R :

R Vor Licht geschﬂtzt 1st ‘das Ul nach 8 Tagen noch hell, aber ein .
j’Nachdtmkeln ist auch festzustellen. ‘

_ - Das a.eutet da.rauf hin, da.B auoh in de.n leich'taren Fraktionen d.ie
. sauren. Bestandteile zusammen mit den Ungeaattigten ‘Verharzungen bilden. B

Uber die Far‘be dea Gesamtproduktea ist zu sagen,. da.B sie in Ver— '
._gleioh zun Ea.ndelst&l d.unkel (rotbra.un) ist. Diese Farbe wind na.tﬁrlich »
durch die. Natronlaugevksche nicht verbessert. Auffa.llenderveiae tritt
-durch Extraktion des Oles mit Motha.nol-Cyklohem keine Verbessenmg der
Far‘be ein, obwohl 18 % des 6195 extrahier'ba.r sind., B

Die Saurezahl des TeTe H,-Sohmigrﬁlea léBt aui' mBgliche Korrosion .
schlieBen. Un den Grad der Korrosion festzustellen, wurden mit Dr.Bﬁnger -
Versuche abgesprochen, die mit o7, H.-Schmierdl (xmgevaschen u.gewaschen)
und n:l.t Handelsschmieral durchgeﬁihrt werden, Die llethode, die Dr.Saager
nannte, 1st nach’ Dr.Ester n:lcht eimra.ndfrei.

2.). Dr.D31lein regte vor lingerer Zeit Versuche an, das Schmiersl durch .
- _Lbsungsnittel' za zerlegen, in der Annshme, da8 der V.I. eines grdBeren °
Teiles des als Schmier5l bestimmten Oles hther liegt uwnd durch Produkte



hanae lt ‘.

Versuchs erge'bnisse. o

1 ) 2oo g 61 wurden mit Mbthanol~0yklohexan (4 1) extrahiert-"'

P ku&t
Erhalt'm; RSN :

- SRS --36 6 gf=f1e%'
7"v I; R |
Vg o 1.68 E G
A 38 . _16.‘10 "o
"ngo'. . © 0,953
- Phenole ‘ “tio %

24 ) 200 g Schmierol (V I ) wurden mit Metha.nol-Cyklohexan extrahie:rt.

(~150)
o L Extrakt
Erhalten: ' ! :

V.I. | L =25
Vg9 . O ) »"1._44
SV3g - ' 9.10
Do 0.984

P’henole e 0.6 _‘

30.6 g =15.3%

Ra.ffinat . Ausgangsprodukt

-7158 g. ) o

S+ 65 Sl 50

154 B ¢ ae—1.57.
7.83 " 9.10

0,902 0.913
0.2 . ca O. 4*%"

Raffinat Auagangspro dukt
m'164-3 . o
= 130 - 150
2,56 «=— 2.16
190.45 - 6217
0.990 '0.588
0.4 B .

0.5 %

T . -

" ‘Diese. be:.den Extraktionsversuche gebez; verschiedene Resultate;
" dies ist auf die verschiedene- Qualttit der zur Extraktion. angewandten
Ule zuriickzufiihren. -Das T.T.H.-Schniersl hat bereits einen V.I. von 50,
das 700 Atm.-01 nur einen V.I. von — 150.

Es ist interessant, daB die Extrektion sich 'bei diesen U;en ver-

_schieden a.uswirkt N



‘bei etwa 15 < 18 % Die spezifische Gewichtsverbessenmg i
»T.T.B.-Ba.fﬁnat ‘sthrker: als be:l den’ 700 Atm.—ﬁl. AL
Durch die Extraktion warden 'beide Gle (Ra.‘f.f:mate) nur zum. Teil

.von den Phenolcn befreit, e:Lne Fa.rbver‘besserung findet nicht statt.
E Die Extraktionaversuche aollen gelegentlich fortgesetzt werden.





