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R .- Aktennotiz - v O
betr. Energiebederf, Gassverbrauch und Belegschaft
- fir ‘eine Oxo—Anlage von 20 000 -jsto.Durghsatz

Irn nachstehenden Zeilsn ist eine-Zusammenstellung dex Energien, des
‘Gasbedarfes und der exrforderlichen  Belegschaft fur eine OUxo-Anlage -
mit 20 000 ‘jato Durchsatz gegeben. Als Oxierverfahren ist-dabeél das
von Leuna entwickelte kontinunierliche Maischeverfebren zu Grunde ge—
legt, wie es in der Oxo-Versuchsanlage Mz 458a betrieblich susgestal-
tet wurde. Di¢ praktischen Erfahrungszahlen aus der Oxo~Vexrsuchsanlage:
‘g2ind - dabei entsprechend. beriicksichtigt worden. Die. Anlage soll aus - A~
je -zweil hintéreinander geschelteten Oxo— und HydtierungsSfen.mit'ZWi-ﬂ
= schrenentsvannsen bestsbent{Cfen £-3CC =m lichte Feikted.. . .- o =
- Die Berechnunger sind fiir 20 000 jato Durchsetz ausgefiinrt worden, -
wobei ein Olefin/Paraffingemisch mit S0 % Olefingekralt und einer Ket '
tenlinge C11=Ci7 {(Cla. im Mittel) zu Grunde gelegt wurde. Eg wurde nur;
die’ relne Oxier berticksichtigt ohne jegliche Vorbehsmdlung oder * |
Nachhphsndlpnghwie‘Destillation.bder7§hnlichen;HaBnammen-nKpmpressionq
energien sind such unberiicksichtigt geblieben und angenommen, dal die |
‘Synthesegase unter dem Arbeitsdruck von 200 at angeliefert werden. : |
.Das - Jahr wurde zu 8 000 Betriebsstunden angenommen, woraus sich ein
stiindlicher Durchsatz .von 2 500 kg ergibt. Alle nachstehend. angefihr—-
‘ten Werte beziehen sich auf eine Betriebssturde - = 2 500 kg Durchsatz.

©1.) Dempfverbrauch:

* Produktanwirmung insgesemt - 425 000 WE’

Gasvorheizang fixr Oxo~Stufe. . 18 000 WE
" ®* Hydrier-Stufe 22.000 .WB

n . "  Methanisierung 42 O0C__WE
. 5C7 OCO WE

10 & Abstrehlung ce. gg o000 WE
: 5 [e]¢) ¥Ee

. [ e
Als Heigdempf =ind 560 000 WE = ca. 1,25 stutc Hochdruckdampf

von 14 ati srforderliich, . - ;
: ’

T 2e) Kﬁhlwaéserverb;auch:

Produktkiihlung nach Oxo-Stufe . 160 000 VWE

n .- Hydrierstufe 200 000 W=

S : A Piltration 125 000 WEB

‘Kreislaufgaskiihlung insgesemt ‘ 82 000 WB

Resktionswiyme Oxo-Stufe o~ . 130000 @ WE-
n

Hydrierstufe . - %O 000 __WE_ .
y . . 767 wE. .

Wenn éine Temperaturerhhung des Rickkilhlwassers um 20°C zu-
geleassen wird, so werden 16% 000 _ 38 »> Kiihlwessér stlindlich
gebraccht. = | . . 4 . e .

-) Elektrische Energie:’

Produkteinspritzung Oxo-Stufe 35 kwa -
ol i Hydrierstiufe 35 "
- Gasumwidlgung fiir Oxo- un. Hy-Stufe 6 ™

- Verschiedene PFP3rderungen, Rihrwerke .
Pumpen ) : s -

stc.. ‘ - -
.Pir elektrische Heigzungen. . - ‘ . g -
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,:Dez eesam.t‘bedarf an- elektrischez Energie ‘bele.utt sich ant
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MOIichzeitsveiluxte - -
B » co/s:z insgesamt
‘Es-®ris cngas fﬁr Hydrierung

; Mefh'sﬁnis’ierun‘g”
Fv':.s..hgas insges .

” 82 ﬂ’achsalsch.cht .

Pﬁr Bediennng der: ED-C‘fen

Bagihee 2 m. Pilters .a'cion S _
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. Kebenarbeiten, Kontaktanmaiscnu..g,
‘:“f.: Tanklager etc. '
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