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Noch im September 1939 schneb Herr Egloﬁ ein be <annter amen-’
kanischer Erddl-Fachmann, in. emer vwlgelesenen Zeltschnft 3 ,,Nxcht‘
. die Kanonen Frankreichs, Groﬂbntanmens ‘oder Polens, sondern das .
Klopfen semer Flugmotoren w1rd Deutschlands Untergang\n dlesem
Kriege emlauten U '

o :
"—. " Unsere Panzer, unsere. U-Boote, unsere Flieger geben die beste Ant- o
' wort, Der deutsche Chemxker, der deutsche Ingenieur macht es w1e der -

Soldat: er redet nicht, sondern er handelt. :

Wenn ich. trotzdem heute, ﬁmeme Horennnen ,und Horer, anlthch' )
meines 60. Geburtstages eine Auisnahme machen soll, soist mir das eine
besondere Ehre und Freude. Erschrécken Sie’ jedoch nicht, wenn Sié hie ¥"
und da ein ur}.bekanntes techmsches Wort horen; denn es ist nicht’ lexcht

. éin techmsch schw1enges Geblet einfach darzustellen.

-Im Weltkneg mubte Deutschland, ‘wenn es nicht schon nach ein paar
': Monaten am, Boden liegen wollte, die Stlckstoffsynthese schaffen, Die
C GroBtat gelang/ Carl Bosch lieB die groBen Ammoniakwerke -erstehen. -
N{¢ht ‘aber gabs es im letzten Weltkrleg syntheusches Benzin, Gewisse
: ;j.Vorarbelten waren zwar vorhanden. Friedrich Bergius hatte schon vor
idem Weltknege gezexgt, daB ‘man- grundsitzlich Kohle - verﬂussxgen
‘ kann, Aber noch fehhen wwhuge Grundlagen Erst_der Weg iiber die
_ sogenannte Kataly§e, der von uns seit 1924 beschritten wurde, konnte -
«zum Erfolg-fiihren. ?chh auBerordenthchen Miihen und zikem Durch-
: e Benzlnherstellung aiis Kohle groBtectinisch reif. Sie.
- “konnte im Rahmen des Vxerjahresplanes in vollern AusmaB durchgefiihrt -
"werden und wxrkt sxch Jetzt 1m Lebenskampf Deutschlands voll .aus..

'Deutschlands nach dem grdeugxgen Plan des Fuhrers vom Ausland
‘4unabhang1g zu gestalt n. :
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Belde Verfahren smd auch groﬁtechmsch mltemander verwandt. Aus
gluhender Kohle und Wasserdampf wird Wassergas und daraus
Wasserstoff erzeugt und dieser einmal an Stickstoff, das andere Mai an
Kohle angelagert beide Male oberhalb 450° C und unter hohem Druck.

, Der vor kurzem verstorbene Physﬂ:ochemlker Walter Nernst, mem ,

genialer Lehrer, hatte 1906 den dritten Hauptsatz der Wirmelehre auf-

‘gestellt. Als erster wihlte ef Drucke bis:zu 70' Atm., um mit Fritz Jost

aus stromendem Suckstoff und Wasserstoff oberhalb 600° C wenigstens

' etwas Ammomak zu-bekommen. In séinem.Berliner Institut baute

Nernst mtt" ‘S¢inem Mechaniker fiir diese Versuche einen kleinen Hoch-

druckofen. In dieser Zeit kam ich zu 1hm, um’ meine Doktorarbelt iiber

Druckmessungen bei Knallgasexplosmnen zu machen., Dabe1 wurden die

. auftretenden Explosionsdrucke in einem selbstgebauten, schnell folgen—

i den Druckanzelger photographlschjestgehalten Ubngens kam ‘schon™

' _ diesen Arbeiten fiir den Automotor- eine gewisse Bedeutung zu. Bald

K wurde ich Nernsts Vorlesungsassistent, und wir freuten uns, wenn die

. “Zuhbrer bei Durchfiihrung eines schwierigen Versuches Beifall tram-

pelten.- Nach Nernsts drittem Wirmesatz berechnete ‘ich, was sith an-

orgamschen Verbmdungen aus Wassergas theoretisch bilden kénnte.

" Methanol befand sich auch darunter. In-dem eben erwilinten Druckofen: -

I \\ anges‘tellte Versuche fithrten jedoch zu keinem brauchbaren Ergebnis;
it die Ze;t war eben. noch nicht reif, die Aufgabe noch zu schwer.

i

- Mit 28xJahren, 1m Januar 1910 ging ich in die Technik, zunachst zur
E _\ _ Centralstelle fiir w:ssenschafthch-techmsche Untersuchungen GmbH.
~nach Neubabelsberg Dort bearbeitete ich Elektrolyse, physikalisch-
_ ~cherische Aufgaben auf dem Pulver- und Sprengstoffgebiet und Fragen
= \ - des Blitzschutzes von- besonders gefidhrdeten: Gebiuden. Elektrische
\1+ Funken von 2— 3 m Lingé wurden erzeugt, und ich unternahm es, die
U gefundenen Gesetzmaﬁxgkelten durch Auffangen von-Blitzen mit 50 m
\\ “hohen Masten an den Endpunkten eines Quadrates von 100 X 100 m
. Seitenldnge nahe beim Stahnsdorfer Klrchhof am Teltowkanal zu be-
stdtigen, Dabei hatte’ ich zum- ersten Male Gelegenhelt Erkenntmsse

v aUs kleinen Versuchen ins Grofle zu ubertragen

Inzwxschen waren an der- Techmschen Hochschule in- Karlsruhe'

- ﬁnd bei der Badxschen Anilin- & Soda-Fabrik: Versuche zur Ammomak- B )

. synthese uriter noch hherem Druck mit wirksamen Katalysatoren er~
folgrelch durchgefuhrt worden, d1e unter Carl Boschs gemaler Leltung'




Druckéfen, um zhnliche Versuche durchzufithren. Es gelang, in etwas
anderer Weise die drucktragende heiBe Wand der Ofen aus. Stahl gegen

den Angriff von Wasserstoff zu schutzen Ebenfalls abweichend von der
" Badischen Anilin- - & Soda-Fabnk _wurden mlt Katalysatoren elgene;

Fortschntte erzielt..

_ zu1 den gigantischen deutschen Suckstoﬁwerken fuhrten Als ich .von
den ersten Arbeiten horte, baute ich klemere .und spiter etwas groBere

Das Suchen nach Katalysatoren, dtesen gehelmmsvollen, verschxeden—l
artigen Stoffen, die Reaktionen beschleumgen und auch m ganz be- ;

stimmter Richtung lenken, ohne sich selbst zu verindern, hat auch mxch

_seither nicht wieder losgelassen -

Es kam der Krieg und ich zog als Offmer ins Feld, 1918 wurde 1ch |

muBte jedoch die Centralstelle im Frithjahr 1920 geschlossen werden.

Nuxi %rat iéh mit 38 Jahren als Chemiker in die Ba;discherAnilin- & -7

Soda-Fabrik ein und fand dort jenen, insbesondere durch Carl Bosch ge-

" schwer verwundet. Im _Friithjahr 1919 konnte .ich endlich an zwel' ’
. Stocken geliend meine Tétigkeit w1eder aufriehmen. Hochdruckversuche
mit Wassergas waren an der Reihe. Als Folge des Versailler Diktates

schaffenen Geist vor, der fiir alles GroBe und Neue Verstandms hatte. . ‘
Dort konnte man sich frei neuen ‘Problemerr widmen und auch die Mittel .

wurden dafiir zur Verfugung gestellt, Ich kam zunichst in das Ammo- T

niaklaboratorium, das unter der bewihrten Leltung von Alwin Mxttasch

. dem Altmeister der Katalyse, stand Mit Freuden griff ich die Aufgabe

auf, Versuche zur Ammoniaksynthese bei 500, 600 und sogar 1000 Atm.

auszufiihren, wihrend die technische Ammo’iliaksynthese ja doch bei

200 Atm, Druck durchgefuhrt wird. Ich arbeitete mit stromenden Gasen

in einfachen, von aufien geheizten Rohren aus Edelstahl} Sie sind seltdem
das Reagenzglas ‘des Hochdruckchem:kers ‘

' In der so bewahrten Apparatur nahm ich dann d1e schon ofters ver-

. suchte Herstellung organischer Verbmdungen aus Wassergas w1eder
. auf, Mlt 1000 Atm. Druck wurden .die Versuche im Oktober 1922
'emgeleltet Es zeigte sich, daB Eisen und auch das aus Kohlenoxyd und

" Eisen leicht entstehende und lelchtﬂuchuge Eisencarbonyl ferngehalten

werden muB. Erst dann konnte man:nach dem geeigneten Katalysator

Ausschau halten. Schon der achte- dieser schwierigen Versuche unter
1000 Atm. bei etwa 400° C lieferte im Januar 1923 reines Methanol d. h.
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Hblggeist,’ "dei: fiir seine vieiééitige chémische.'VerWendung bisher nur .
durch Destillatiqn von Holz technisch géwonnen ~werden konnte. Die
Methanolsynthese ersffnete den ‘Weg der katalytischen Hochdruck-

verfahren in die organische Cheniie. Entscheidend

dabei war die Auf-

findung des Katalysators, der aus der unendlichen Fiille der- Reaktions-
moglichkeiten pur diese einzige quantitativ herausschilte. Mit den guten

Katalysatoren konnte man dann atch bei 200. Atm.

Druck arbeiten und

grofie Teile der bei -der Ammoniaksyhthése- erprobten Apparatur ve-

wenden. Durch Anderung des Katalysators und

es, auch andere hdhere Alkohole herzustellen.

der Bedingungen gelang. .

_Die Methaﬁolﬁsl%l@hgsé ist das erste Beispiel einer 'vol‘lstéindjgen__}ler-"
fliissiging der Kohle und Uberfiihrung in einen fliissigen Treibstoff, der
allerdings wegen seines geringen Heizwertes nur fiir Spezialzwecke in |

~Frage kommt. Mit unserem ersten Methanol fuhren wir im Auto in den

Odenwald.

. " Kaum einen halben Tag floB das Methanol aus_einem groferen Ofen,

da besetzten die Franzosen — es war die Zeit der Rheinlandbesetzung —
- nachts das' Werk. Aber wir konnten die Apparatur noch rechtzeitig zer-

- stbren und schon am nichsten Tag fuhren wir teilweise unter abenteuer-
licher Uberquerung des Rheins nach Mitteldeutschland. Vier Wochen -
* spiter lief dort auBerhalb. des feindlichen Zugriffs die Methanolproduk-

~* tion an. Ein groBer chemischer und wirtschaftlicher
-~ Da'die Methanol-Katalysatoren etwas weniger

Rl \J

Erfolg.
empﬁndliéh gegeh. '

Gifte, besonders gegen Schwefel, waren als.die Ammoniakkatalysatoren,
kam ich zu der Uberzeugung, daB es moglich sein miiBte, Kohle, Teere

' und Ole trotz“ihrer - Verunrein'igunge'n,t trotz ihres teilweise . hohen -

Schwefelgehaltes, katalytisch mit Wasserstoff zu

'beh}and.elri, und .in

leichtsiedende Produkte iiberzufithren. Der grofie Reinheitsgrad unseres -

synthetischen Methanols lieB ja erwarten, daB der Reinhéitsgrad der -

Endprodukte der Kohlehydrierung im Falle des Gelingens ausreichend

sein wiirde, um den hohen Anforderungen zu geniigen, die der Auto- -

und insbesondere der Flugmotor an den Treibstoff

- Mit wenigen Mitarbeitern unternahm ich es also, in der Ammoniak: - o ‘

stellt. :

- _~und Methanolapparatur den — im Werk selbst erzeugten —_;‘Brgun;";&v :
~ * ~kohlenteer katalytisch zu hydrieren. Der. Teer wurde ‘mit &iner fiir

!

Méschinenschﬁjiefdﬁg verwendeten Tropfpumpe eingebracht. Da aber’

e

4



7<.

¢

der Teer schwefelhaltlg war, kam ich auf den Gedanken, Schwefel in dxe N

Katalysatoren einzubauen, und es wurde z. B. Eisensulfid oder Molybdin- ‘

sulfid als Katalysator verwendet. Der Katalysator mubBte von.der Syn- -

these des Ammoniaks iiber die Methanolsynthese zur Kohlehydrierung ‘
auBer der erforderlichen Giftfestigkeit steigenden.Anforderungen ge-

niigen: bei dér Ammoniaksynthese ist aus einem einfachen Stickstoff-

 Wasserstoffgemisch nur ein einziges. Endprodukt, das Ammoniak mog- -
lich; der Methanol-Katalysator ‘mufl schon aus dcr groﬂen Fiille der -
moglichen Endprodukte als einziges das Methano! herausschilen. Nun

- gar muBite von den Hydrierkatalysatoren verlangt werden, daB sie aus -
kompliziert zusammengesetzten festen und ﬂus51gen Rohstoﬁen durch
Spaltung und Wasserstoffanlagerung verschledenaruge Endprodukte ‘
mit bestimmten Eigenschaften liefern. Wieder fiihrtén in kiirzester Zeit
richtig angestellte Versuche zum Erfolg

. Im Januar 1925 stieg der erste Versuch, bei dem aus einem Liter
Braunkohlenteer ein“Liter wasserhelles Benzin gewonnen wurde Damit
war die Grundlage fiir_die Benzinherstellung aus deutscher Kohle ge-
schaffen. Professor Carl Krauch, der ]etztﬂm’Auftrage des Reichs-
_ marschalls als Generalbevollmachugter fiir Sonderfragen der ‘chemi-
- schen Erzeugung das Reichsamt fiir Wirtschaftsausbau leitet, hat nun
* sofort das Problem in seiner ganzen- Bedeutung erkannt und es mit der
" ganzen Kraft semer Personhchkelt gefordert und auch in der Zeit der

Bedringnis gestiitat.. e T : ‘

' Die Erfahrungen bei der Teerhydnerung wurden bald darauf auf
_ Kohle, Erddl und andere Rohstoffe erfolgreich iibertragen. Man erhielt -

- daraus (neben verhiltnismiBig wenig Gas wie Erdgas und F1u551ggas) -

eine so hohe Benzinausbeute, wie man sie allgemein bis dahin fiir ganz -
unmdglich gehalten hatte. Von dem:ersten gegliickten Versuch bis zur
heuugen Beschaffung - der ‘nétigen Treibstofimengen war ein weiter
dornenvoller Weg. mit vielen fechnischen Riickschldgen zuruckzulegen :
An Schwierigkeiten erwihne ich nur die Aufheizung der Rohstoffe auf

.450° C, den Wirmeaustausch und den Schwefelangriff auf die Appa- a

'ratur, der zu dem von der Ammoniak- und Methanolsynthese her be-
kannten Wasserstoffangriff hmzukam : :

Nach Versuchen i in mittelgrofien Emhelten konnte bereits im Oktober\
1926 mit dem Bau einer grofien Versuchsanlage fiir 100 000 Tonnen: pro
Jahr Benzm aus mltteldeutscher Braunkohle begonnen werden Er

: \ : ."'. R ' " v 5



. . . . & .

wurde unter Emsatz aller verfugbafen Krifte so beschleumgt, daB die
Anlage schon am 1. April 1927 anlief. AuBerordentliche ‘jahrelange
'Schw1er1gke1ten waren auch hier wieder zu iiberwinden. So war es unter
anderem ein Problem, wie man mit der Abtrennung der nicht verﬂu551g-
ten Restkohle und Asche von den gewonnenen Olen in der sogenannten
-Riickstandsaufarbeitung fertig wiirde. Viele Andefungen mufliten ge- .
troffen und im Kleinen erneut durchgearbeltet werden. Aber der Wurf :
-in der Gesamtplanung war gegliickt.

Schhtnmer als die technischen Schmengkelten waren die wirtschaft-
lichen Néte, mit denen wir in den Anfangszelten zu'kdmpfen hatten. Wir
befanden uns damals gerade in der groften Wirtschaftskrises Dazu kam,
daB das auslédndische Benzin iiberall in beliebiger, Menge zur Verfiigung

stand und die meisten deshalb nicht einsahen, wozu man Ole, die anders- B

wo aus dem Boden flossen, bei uns muhsehg unter Aufwand ungeheurer
Mittel aus der Kohle erzeugen sollte. Wegen der i in der ganzen Welt
. gerade damals emsetzenden Benzin-Preissenkung war der Erlés fiir das
fertige Benzin teilweise sogar niedriger als der Preis fiir den ei e’r’xgesetzten L
Teer. Was diese Jahre an- Kampfen brachten, kann nur der ermessen,
* der selbst einmal semen Glauben gegen eme Welt von Feindén vertexdl-
gen mubte, : : :

Manches Mal, wenn die Not arh groften war und alles still geieg't'éf .
.z -werden drohte, war es wieder ein- techmscher Fortschritt, z. B. ein

‘neuer wesenthch ‘bésserer Katalysator, der ein Durchhalten nochmals ,
"rechtferugte 1932 war dann die Benzinsynthese aus Braunkohle, ihrem
Teer und aus Rohdl groBtechnisch in allen Teilen - gelost. Man hatte auch -
kurz zuvor die Steinkohle und'ihre Teere grundsafzhch bezwungen. Statt

_ oder neben Benzm kann auch Dleselol und Hexzol Schrmerol ‘und -
- Paraffin erzeugt werden. -

Mit der Machtergreifung durch den Nat10na1soz1ahsmus verschwan-
den alle Wirtschaftlichen Schwierigkeiten und bei der Durchfuhrung des
Vierjahresplanes wuchsen zahlreiche Hydrierwerke aus dem Boden.

" Chemische und * Stahl-, Bau- und Maschinenindustrie “arbeiteten zu-
sammen bei der. Planung und Durchfuhrung méchtiger Anlagen, die zum
- Teil unter 700 Atm. Driick arbeiten, Gigantisch wie das Ganze: sind auch
- die einzelnen Bauelemente. Wiegt doch allein ein-Ofett schon 100 Ton-
" 'nen, und erst mehrere dieser- Ofen bilden eme Emhelt und vnele solcher o
_Emhqxten eme Anlage. : ©




Die Werke vetarbélten die_verschiedensten’ Kohlen, Teere und Ole.

Mehrfach wird die Lelstung giner Kohleanlage, wenn; statt Kohle Erdol;: '

* eingesetzt wird.

Die Erzeugmsse, die aus den Hydnerwerken kommen, haben den
‘Kampf mit den Naturprodukten gewonnen. Das Hydrierbenzin aus Roh- .

6l ist besseér als das Destlllauonsbenzm aus dem giexchen Erdsl. Kohle-
benzme sind noch hochweruger -

Mit dem ‘Wachsen der Aufgaben wurde auch d1e zunichst kleme

Schar von Mltarbeltem“lmmer grofler. Ein Teil der ilteren erfahrenen '

Mi arbeiter ging hinaus in deutsche Lande und bildete die Kerntruppe -

,belm Aufbau oder beim Betrieb neuer Anlagen. Dadurch entstand eine

ideale Arbextsgememschaft im wahrsten Ser zw1schen den v1e1en‘,, e
Werken Im Austausch von Erfahrungen und edlem Wettstreit wird das- Co

: Verfahren immer we1ter vervollkommnet
.

Wenn 1ch am heutxgen Tage mit diesen allen auf die: Anfangszelr

zuriickblicke, so konnen wir, nur mit Stolz und Befriedigung f feststellen:

wir haben fest und zlelbewuBt gearbeitet, wir haben’s geschaﬁt und wir '

werden s weiter schaffen zum Wohle unseres ganzen Volkes.



