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Uberblick uber die Abteilung Hoohdruck

S
Dﬁe im Gaskompressorenbetrieb, der Druekwasserreinigung und der Wasserstoff-u*
reinigung verarbeiteten Gasmengen sind gegeniiber dem Vorjahr wiederum gréfer ge-
worden. Druckwasssrreinigung und Wasserstoffreinigung konnten allen Anforderungen -
gendgono Die.Kapazitét der Wasseratoffreinigung -erhthte sich durch Steigerung der
Belastbarkeit der Wascher infolge _Verwendung von- synthetisohen Alkoholen gur - - =
Schaumbekﬁmpfung der Kupferl&sung und durch Fertigstellung von Entspannungsmaschi--
nen, - - :
- .Die” Kapazitét des Gaskompressorenbetriebes wurde durch Aufstellung eines o
dritten elektrischen Zwillingskompressors auf rd. 20 000 Normaltouren vergroBertu .
Der Betriebszustand der Maschinen wurde so. verbossert, daB der Ausnutzungegrad

von durchschnittlich 80% auf 82, ;8% anstieg. Wihrend frither der Gaakompressorenbe»'fl‘_' k-

trieb fast ausschlieBlich der Engpa8 fiir die drei Synthesen war, haben im-Jahzy =
_1942 in vielen Fdllen- andere Betriebe die Hbhe der Gesemttourenzahl begrenzt, . -
Die in fritheren Jahren durch die Ersatzschmiersle verursachten grofien Schwieuj“
rigkeiten sind nach zshlreichen Versuchen durch Auswahl beatimmter Ole, Verbesse-~
rungen an den Maschinen und Anderung der Fahrwezse nunmehr griBtenteils uberwuna
den. Die Reparaturen ‘sind trots der Schwierigkeiten- bei der Beschaffung von Er—
aatzteilen und- der Beschiftigung vieler - Auslinder: stets in der normelen Zeit: :
durchgefuhrt worden, was zur ErhShung des Ausnutzungsgrades wesentlich beitrugo 4;¢7
Die Stickstoff-Produktion ist zwar gegeniiber dem Vorjahr zurudkgegangen, aben .
}die Beanspruchungen der Ammoniskfebrik waren trotzdem sehr groB. Sie muBite fast -

alle ‘Schwankungen der: Geaamt-Tourenzahl der Kompressoren ‘aufnehmen und den hauf14 i

gen Umstellungen zwischen: Hy-, Methanol~ und Ammoniaksynthese folgen, Infolge nied- @

rigerér Ammoniek-Erzeugung und hoher Methanol=Produktion erhChte sich. der Pro- n:”@
zentgehalt des Methanol- und, Isobutyl-Riickgases im Ammoniak- Synthesegas bis euf
40%. Die Dragk-Ulwdsche fiir diese  Rickgase und die katalytische Vorreinmigung des
Frischgases haben es erméglichty die Ammoniakdfen mit durchschnittlich guter.Lei- ‘|
stung. zu botreiben, 80 daB es iiberhaupt nicht = wie in fritheren Jahren - notwen-
dig war, zur Verbeeserung der Ofenlage einen Teil der Ruckgase voriibergehend in - B
des Heizgas zu leiten. Daher soll die Ulwiische ‘durch die Aufsiellung einer vorhanm '
denen’ Entspannungsmaschine noch. verstirkt werden. . .y

- Die Aufstellung der vorgesehenen Maulwurfpumpen konnte noch night orfolgeno b
Bei dey ‘im Stickstoffwerk(der Gewerkschaft Victor in Rduxel in Betriab/befindlim" f
chen Maulwurfpumpen waren erheblichs Schwierigkeiten durch Schwingungsn, ungunsti»
ge Schmiereinriehtung, falsche Ausfithrung der Rollenk#éfige und durch Fshlen von =~ '
Lagerabdichtungen aufgetreten. Sie ‘sind nunmehr sowelt beseitigt ‘daB. Jetzt. ein "
betriebssicherer Zustand erreicht ists Die gewonnenen Erfdhrungen werden zoZto in'
Linz und spéter in Leuna verwertet. ; T .
- Die Sauarstofferzeugung und Kryptonmcewinnung blieben das gamze Jahr tmf nor» B

meler-Héheo - - - : .

- - Die Hochdruokabteilung hat bei der Planung, Montage und Inbe%wiebnahme der -
néuen Werke in Wesseling9 Briix, Linz, Ruménien,; Blechhammer, Ausohwitz und K6n1g9~; 
hiitte. umfangreiche Mitarbeit geleistet und war:durch Abstellung von. Betmieba}eimr
tern, Meistern und Arbeitern bei. dem Anfahren und bei- der: ‘Beseitigung von Betriebs-j
_storqngen stark beteillgto Viele Arbeitskrafte fiir dle ‘neuen Werke wurden in -

Leuna ausgebildeto S e A : AN
~+Die~Zghl~der, eigenen Gefolgechaftsmitglieder ist tro;z der erhbhte
rungen und. Leistungen um rd. 5% kleiner als im Vorjahre geworden. - :
“Aus dan Hochdruckbetriepen sind trotz. dhrer langen. Entwick1ungazeit eine Reio
he -von. beachtliohen Verbesserungsvorschlqgen im Sinne der Leistungesteigerung ge-v
macht wordeno~‘ BRI N R : 5
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‘ Ein zweiter mit einem Elektramdtcr von 6200 k¥ angetriebener Zw&llingskom« .
pressor von 24 000 cbm/h Ansaugleistung ist in Baw 281 in Betrieb gekommen, 80
aB';etzt im ganzen drei groBSe Zwillingskompxeasoren vorhanden sind. .. L .
~ ~-Die Beweglichkeit des Batriebes wurde dadurch erhéht, daf im Bsi 165 ei““‘“'
‘vierter GroBkompressor auf der Seug- und Druckseite an das Hy-Nets @ngeschlossen
worden ist, sc daB er jetzt wahiweise fiir die Sti- oder Hy=Produktion fahren kenn,
" AuBerdem wurden:4 Hy-Kompressoren in Bau 281 zur Vergroﬂerung der Methanolkom~ e
v,pressoren»Kapazitﬁt sauge und!dru@kseitig an des Methanol-Netz angeschlosseno
Die Elektromotoren der Einh@itskomg;essoren in Bau-187 haben eine instal=
1ierte Leistung von je 4000 k¥, da sie fiir einen Enddruck von 325 atil vargesehen :
8ind, Fir einen maximalen Enddruck von 245 atii in Leuna sind daher die Motoren
zu groB. Um sis besser auszunutzen, wurden die gylinder und Kolben der IV., Vo
- und VI, Stufen der Kompressoren - gegen grBexe _auasgawechselt. Dadurch hat die F6r=
dermenge der Kompressorea ven 12 500 cbm/h suf 14‘T’b eb@]ﬁ’zugenommeno Die.
effektive Leistung der Motorsn ist wvon 3560 auf 3700 kW bei einem Enddruok von
245 atil, d.h. der Ausnutzungsgrad von 88% euf 93% gestiegen. : o
. Der Gesamt=Ausnutzungsgrad der Kompressoren ist - vor allam dur@h dia. geringe=
: " ren Reparaturen an den Gasmaschinen - auf den bisher héchsten Mittelwert von:
1 62,84 gostiegen. o :
i ' Inder Dampfmaschinenanlage kornte dur@h ein besser@s Deutschies: Haiﬁdamggg
! zllinderbl von der Firme NERAG und durch Ausriistung ‘séimtlicher.30 Suiz er<Gleich=
strom-Dampfmaschinen mit Kolben nach Art der MAB=Maschinen ‘dev KolhenvAmgvera :
. schleifl soweit gesenkt werden, dag die Auswechslung der Ringe nicht mehr.in 8 bis
i 10 anaten, sondern vorauesichtli@h erst in 14 bis 16 ‘Monaten erfoigso AuBerdem
konnte die- Dampftemperatur von 290°C wieder auf 31000 gesteigert werdan9 wodureh
der Dampfverbrauch um rund 2% gesunken ist. -
, Umn den Verbraueh an hochviskosen Gasmeschinen$l ey verringerng eind Vexsuche
" mit eimbr Gasmaachinendlonmnlsiou an 2 Gasmasehinen im Gang, wodurch nach der bisg-
herigen Beobachtung ein Drittel der Schmiexmenge erspart werden kenn. Aus demselbén
Grund wird ein ‘Versuch mit der Hubtaktsehmierqu an einer Zusa%zncasmaaehine durche
gefﬁhrto Hiex wird nur zu Beginn des Saughubes eine gewisse Menge- 01 nit ProBluft
~in die Zylinder eingeblasenm Es £811% dadurch die Schmierung der Zylinder wih
rend des Explosionshubes und des Ausstophubes fort, wenn niimlich das {1’ durch |
. die heiBem Gaee nur verbrannt wird und keine Schmierwirkung hato

rbeiten fﬁr 1943 " R S '.. - R "

_Um die, Gasmaschinen gegen Knaller unempfindlicher zu maohang werden weitere
. Gasmaschinen mit gekilhlten Zylinderlaufbiichsen ausgeriistet; Ferner werden die
B{ Versuche fortgesetztgjdurah ein Gablése Luft wihrend des Ausstofbubas in dem =
; Zylinder zu blasen; damit die Abgase 'noch weiter haruntergekﬁhlt werdeno‘ﬁ
B ~Dagvon -dex" Druckwasserreinigung ‘kommende Reingas wird hisher. durch’ dan
Ausgléichraum gwischen der I, und 1V, Stufe gefuhrﬁg ehe 88 'Bum Saugvantil der ’
IV, Stufe. gelangto Hierbei erwﬁxmt gich des' Gas um 10-129C," ‘Durch diese: Exwir-. o
. mung wird die Ansaugleiatung der IVo Stufe verringert' Die. Exwarmumg kann ver=- - .|
. ‘mieden und die Ansaugleisiung der IV.. Stufe @ntﬂprenhend verguifews. wezden,,wann'l‘ i
das Reingas unmi ttelbar zum Saugvenbil dexr IVo Stufe gefﬂhrt wird, Nach auvsge-.
fithrten Mhssungen wird dadureh eine Leiatungss%elgerung von 5% prreioht. Daher 4
‘werden sﬁmtliohe Groekompressorem jeweils bei der Gxundr@paratmr in dieser weiae a
‘umgebaut, ) b I
Weitere Versuche mit Gasmaseninanﬁl~ uﬁd“ﬂeiﬂdamptzyiinﬁarbleEmulsianan—-~--
sind beabsichtigt, ‘die hochwartigen 619 B spaxeno;.‘~¢ P I
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Die’ Anschluﬂstutzen fdr die Roh= und Reingasleitungen auf den Stahlggﬂo :
deckeln der Abstreifer im. Stienruckwasserreinigungsbau 335 waren so klein, da8 -
die-Gasleitungen an dieser Stelle stark eingeschniirt werden muBten, wodurch‘bei
_hoher Belastung des Baues- ‘erhebliche. Druckverluste auftraten. Durch den Einbau
vpn vier neuen. Deckein wurde ‘diese Drosselung beseitigt° _ :

Die geplante zusitzliche Leitung 800 NW von den Gebllisen fiir die ggggﬁg;.-
'Kohlenafure- zu den Vergasungsbetrieben wurde verlegt; dadurch. entstand eine
Ringleitungg die die ‘Ausfihrung von Reparaturen ermdglichto» s

Dor Betrieb dés Reinigungsbaues 78 mit geschlossenem wasserkreislauf fdhrte

", zu einer unerwiinschten Temperaturerhbhung des Waschwassers. Zur Verhinderung

diesex Erw&rmung werden jetzt stilndlich bis zu 800 cbm Frischwasser verwendet.
Es wurde eine Pumpe aufgeatellt9 die die gleiche menge belﬁftetes Wasser an’ daa
Hochdruckwassernetz abgibt. Co

. Zur Herstellung von Essigs&ure aus reinem Kohlenoxyd mﬁaaen 1200- obm/h Roh-
Kohleno;xd der Wasserstoffreinigung von Kohlensiuxe weitgehend gereinigt. warden.,

Zu-diesem’Zweck wurde im Nordteil von Bau 105 ein W&aoher 800 HW, 16 m hooh9 aufwi

gestellt. Die Anlage ist betriebsfertig. -

. Bei den Waschttirmen 1460 mm ¢ kann durch Verkleinern des Reingaaraum939 bzwo

: Erhbhnng der Bingfﬁllungg der Waschprozef verbsssert werden. Durch-die ‘noch m63=

" liche VergriBerung der FillhShe um 830 mm auf 11650 mm steigt der Waseherwira
kungsgrad um 1?2 - 2%; ontsprechend. gehen Wesser- -und Energleverbrauch suviick, .
'An 14 Waschern wurde :diese Anderung bisher durehgefﬁhrto Ein Uberreifén der Va-
scher ist trotz dieser Verkleiuerung des Abseheideraumes inm waeoherkopf nicht
erfolgtOI‘".* R

Die Bestimmungen zur PBeschrinkung dss Mbtallverbrauches fﬁhrten By einer

444444

ﬁnderung der Konstruktion der Pel tonstopfhilchsen. Die bisherigen Bronzefutter und vlfi

die auf: L&ufer und . Stopfbilchse, aufgeschnittenen Gewinde :kamen in Wegfall. Simmer-
ringa und Paekungsschnur sind Jotzt die’ tragenden Dichtungselemente, Duxrch diese

Andarung ist der Matérial- und ‘Arbeitsaufwand bei Reparaturen herabgesetzt worden, e
. ‘Der im Vorjahr ‘begonnene Einbau von Wascherbrausen mit grbﬂerem Loghdurch=

messer. wurde fortgasetzto 80% der Wascher sind bia jetzt damit ausgeruateto

Wrvoiten fﬂr 1943°

, Dia Kriegsverhaltnisse n&tigen SuT Zurﬁokatellung der vorhandenen Progekteo
. Paher ktnnen z,2t.3 Waacheraufstoekun39/Ersatz von Dampfiurbinen und schlechten
Pumpen, Einriochtung einer Zwisehenentspannung flir das Waschwassexr von Methanol=
kontaktgas zwecks Gewinnung von thserstoff und Kohlenaxyd uswo niaht verwirk=
. licht werdeno S I o . Co

b ) . ' : [ . "‘ . _ v
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Betriebs Droegge - .. " Repsraturen: Dr.Pumke .

‘ 'Waséeéstdffreinﬂggggi .
R s

beitenlinli'é2&7?§a*iif- o ‘~'5f5fﬁ.’“:'fk'-'-f,F"f<;7ﬁ‘-,» .

 Der'Um$au1der11éi2tehA5 WéséﬁééJ(Eiﬁbaufdei'Eéu@ébre&gégxﬁégéftiguﬁgd%dn ff.{f;*?
Querschni ttsverengungen, kegelftrmige Ausbildung der Wascherroste) wurde-durch- i
gefithrt . R LT s . - - R . o .
 Die yorliufige Anlage zur Herstellung von Reinlkohlenoxyd in Bau 106 wurde . B
':ertiggestelltowDamit“anneﬁ etwa 800 ctm/t Rein-CO gewonnen werden. I

- - Die beiden sweistufigen Rilckgaswascher im Bau 106 wurden in vierstufige ,
Wascher nach dem Muster von Bau 10 und 334 umgebaut, Einer von ihnen wird in-Zue —

kunft zum Auswaschen des Ammonisks aus‘‘dem Reinkohlenoxyd ‘verwendet, - »
ﬂl}.Diejmersucherur#Schaumbakam"f_"‘jbei'der KupferlaugekurddnxfOrﬁgésetzt
und als wirksamstes Mittel wissrige Emulsionen von Oxoalkcholen mit 14 und 1§
Kohlenstoffatomen gefunden. Damit konnte eine Erh8hung der durchschnitilichen o B
Wascherleistung ugfﬁo%'gegggﬁbarjderjenigeﬁ bei der fritheren-Verwendung von Ri- .
ginusdl erreicht werden, . - , S L R '
i "Die Nachwaschung des Reingeses zur Entfe?nung>der'Restkohlens&uré~wurde_'
. dadurch verbessert, daB die,Re%nigung_in'zweinochdxuckwasohérn hintereinander
mit,konzentriertemfA@mqniékWaSSSE im Gegenstrom du:ghgefﬁnrtAwiré.undVdiewbis= . !
herige ‘Endwaschung mit Wasser wegfillt, Der erfexderliehe*niedrige.Kbhlenginregee‘; o
halt des Beingases won' 0,5 mg/cbm wird ‘dadurch banerjgew&hrleistetg‘V@n“deﬁ~§rei i
vorhandenen Nachwaschesn wurde. ferner der erste 50 ausgebildet, daB er normaler- il
Weise'als‘AbStreiféfffﬁrwkupferlauge,diento'Dureh"Umsbhaltung des Gdses kann er '
aber wie bisher als:Reservewascher verwendet werden, - Hirter den drei Nachwa-
aohern'wurde~ein*vorhandener‘Wasoher ohne Fillkézper in den Gasweg eingeschaltet, i
B um das Weiterfilhren von.mitgerissenem Ammoniakwasser zur Ammoniskfabrik zw verhin- g
! ied dern (s1ehe Skizze), ‘ : ' o LS R ;

‘ N ' RS Lo R
Die Mglichkeit, die Nachwaschung des Reingases mit Alkazidlauge statt mit
- Ammonigkwasser auszufithren, wurde in einer kleinen technischen Versuchsapparatur

geprift, Eine geniigende Reinheit des Gases konnte erreicht werden, Jjedoch ist et~ !

. wa der:doppelte Hochdruck-Waschraum ‘erforderlichs';D:l;e.Vérwendung von Alkazidlaunge T
komnt daher nur in Frage, wenn keine Verwendungsmdglichkeit fﬁr‘dés sonat anfallen~ [l

de kohlenséurehaltige Ammoniakwasser bestent, ' . R ’

~ Im Bau 334b wurde die' vierte und letzte Entspannungsmaschine sufgestellt,

Infolge der hohen Anforderungen des Bunawerkes an die Reinheit des Wassex-
stoffs muBte der Reinheitsgrad dieses fases verbessert werden, Bisher wurde als ' . uii
Ausgangsgas: Hy=Rohgas verwendet wnd durch eine Wagchung mit Knpferlauge’geﬁeinigto“f.:
' Seit Beginn dieses Jahwes dient das bereits einmal gewaschene Hy-Reingas als Aus- (il
gangégas:ngd,wird nochmals mit;Kupferlauge.nachgewaschenpvAuf'die§e:Wéis@ wird | ;
. stets der verlangte sehr niedrige Kohlenoxydgehalt im Wassersoff filxr Schkopau. )
erreicht; . T S : - O :

!

-, . : |

rbeiten fiir 1943 . - . R T

Die durxch die Schaumbekﬁhpfung exzielﬁehgqhe_Wascherle%stung kann nux auf &}
Kos'ten h8heren Energie-Aufwandes ausgenutﬁpmy§QQQngWQQ%pgihﬁsrwhierdurch:bedingov“&

”tenfhohéﬁ“ﬂéugéﬁénéé“jé*Wéééhéf”&ié“Léisﬁungsw149rat§nda in den Znleitungen zu -
- den Waschern so. groB wexrden, daB'die:ﬂnbmahl‘dﬁr{EntSpgnnungamashhimenwdadurch'  ,
-&béihktofnie;fghlendé'Léugqmanga w8 mit Dampfpumpen gefbrdert werden., Dieser::

‘Ubelatand soll durqh7zwéi'masnaﬂmanﬂhehohaﬂ?wer@ena_ R e
- — - -8) Beseitigung der'Emgpﬁasewinidgn'Kupferlaugeleituggeng; o TR
- - b)-Vergrigerung dex Kolbenshangenquerschnitte der Entspanmugemaschinen, .
-~ 1. Die endgiiltige Anlage zur Gewinmug von Rednkohlenoxyd -#o1l. fertiggastellt

werden, S R B S B L B

N : e { TR -
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’Bét?iep52233¥gzgguff::A.. S ’ _39Par&twraﬁs‘DI;Kraus/ L
T ’DrthundhOff'.- S Dr.Rabes (ab Februar) .

§ . Dro Reuscher (Welirmacht) . '~ R

B srbeiten in 19425 - v L e - ‘

?" ber'MéﬁlﬁuﬁfgﬁmﬁenéPrﬁféiénd'wurde-

_ Ammohiakfabrik'

28 in Betrieb genommen. S
:Eine~fuereuna~bestimgte~Pumpe wurde_susprobiert, -wobei wichtige Erfahrun-
gen iiber -Lagerausbildung, 01~ und Fettschmierung gesammelt und bei den Maulwurf~ -
pumpen fir Rauxel und Linz verwertet wardens - - e .
_ -~ FRir die Olwlsche des Isobutyl- und Methanol-Entspannuns ases wurde ein
"Azweiteﬁ<8009r-Was¢her_in Betrieb'genqmmena'Von dem-fiir-die  Sti-Synthese verwen-
. deten Entspannungsgas werden nunmehr 85-90% ‘gewaschen. Hierdurch werden Kontakt-
gifte, inshesondere die hoheren Kohlemwasserstoffe und ein Teil <des Mqthans, |,
entferntéglnfolge der Beseitigung von Kontektgiften hat die-Ofenlege' éine dauenne
de’ Besserung erfahren. Der Methangehalt im Frischgas ist von 26 auf. 20 cbm/t. -
Stickstoff . zuriickgegangen, . - = L - - : ‘ o
© . Hierdurch und durch die bereits seit léngerer Zeit‘ig'Betrieb befindliche
Awmonieksynthese ‘fijr-das Endkreislanfgas unter hohem Drusk (325 Atm:) konnte die
mit betrieblichen Nachteile¥.verbundene Wische des Endkreislaufes mit fliissigem |
- Ammoniek abgestellt werden. .- S T Lo :
- Der Ersatz einer Vorreinigung des Frischeases bel 400-500°C durch eine Vor- -
reinigung bei niederer Temperatur 200°C) wurde : im Betrieb an. mehreren Ofen sus=
! probiert, wofiir teils Kihlrohréfen) teils ein neuer Schachtofen verwendet wurden. :
-~ Bin Kithlrohrofen diente zur Reduktion von Kontakt. Nach seiner Inaktivierung
mit technischem Stickstoff wurde der Kontakt .durch Sieben vom Staub befreit, in-
" die''bei 200°Q‘betriébenén Vérreinigungsafen.und in solche'Betriebaﬁfenheingefﬂlltq
in deren sich der Kontakt schwer ‘reduzieren 1&8t, wie Kolonnensfen, Blendenofen,

i
1

Langrohrofen. - - = I . , o
© . Versuche zur Temperatursenkung des Kontaktes durch Kithlgaszuflihrung durch
- den Brenner hatten das gleiche Ergebnis wie die Zufithrung von Kaltgas durch den
1 Reﬁenerétorumgang; dcoho etwa. 10-15%. Unsatzsteigerung - je nach Ofenbelastung.
@ ' :Die Versuche mit Kolonnentfen qnd~Blendenofen‘konnt§n nicht zum Abschlufl ge-
bracht werden, weil die Reparaturen wegen Schlossermange 8. sehr lange Zeit'iq.An%
- #pruch nahmen. _ - ' . o AP T fﬁ: :
"~ Die Versubhé"ﬁﬁi'Vérbééserung desrBetriebskqntaktes‘wurden‘fortgesetﬂto-
-+ Bine'Umlaufpumpe wurde abgebaut und in der Methanolfabrik (Bau 330) aufge-
stellt,. . o ey o co
Eine weitere Umlaufpumpe wurde fiir die Cyclohexanol-Fabrikation verwendet
~und eine, Ofénkemmer fiir Propanol-Versuche zur Verfiigung gestellt.'

t

| ' . S

W Arbeiten fiir 19433 C T o ‘; 2
. i \

: o \ .‘ ) ; ' [ ‘ N ) . . ‘ ' -
An Stelle der Vvorhandenen kleinen Entspannungsmaschine soll eine fir die
Vasserstoffreinigung vorgesehene griflere Entspannungsmaschine fiir die Olwische '

des Isobutyl-Entspannungsgases aufgeatellt*werdén;~um-Energie'zq sparen und die
Olmenge zu erlithem. -~ -~ = B R :

Die Yorreinigung des-Frischgases‘bei‘nigééygn_Tqmpg:atggggg(googg)hgg;ii'MM;th
'weiter”aﬁégébaﬁﬁ'ﬁéidéﬁ;“Défﬁr‘éblléh*ﬂéﬁr”éinfache]Ofeneiqeétze, gptsprechenqn‘w
dem Schachtofen,verwendet werden. : ‘ e e K o7

. : o
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Betrieb: Dr.Gro8 . - "

' ‘ Drosunzh.Off ) . ' i e AR
| DroReuaéherv(Wehrmaeht);g."4 ..'
rbeiten im 1942:
~'Zur Peststellung der maximaled Leistung eines
drierung von Phenol zu Cyclohexanol wurde
-in Bau 11 auf die Hexanolanlage umgestellt.

-ofens pit 360 mm 1.W., von 0,65 t/kg konnte b
0,485 t/kg nicht erreicht werden., ‘
BShrenofens mit max, 0,28 t/kg, -
re Kontaktlaufzeit erreicht, sodaB
iat.- 5 - S : ' . ‘
_Eine Versuchsanlage mit einem Ofen von 360 mm
gewdhnlichem Diuck wurde mit einer g
- benutzten kleinen Geblises batrieben

., Ltr. erreicht werden konnten., Die

o Répazathienslbioxréﬁsl T
SR - Dr.Rabes ‘(ab Februsr) |

800exr Ofens fir die Hy-

eine Umlaufpumpe der Ammonialkfabrik

] Danit konnte die, filr éinen Ofen mit
800 mm 1.W. aus der Leidung eines Ofens mit 360 ‘mm-

Leistung won J_tato auch tatsfchlich erreicht werden, . - o g

. Die apezifische. Leistung des Kontakies (t Phenol/kg Kontekt) ‘des Ringraum-
sim Ringraumofen mit 800 mm 1.W. mit
Sie lag aber noch erheblich iiber der des. -
In Ringreumofen wird also eine erheblich lénge-
der Ringraumofen dem RShremofe

1.W, errechnete maximale

n Uberlegen =

1.W. fiir die Hydrierung bei '
rb8eren Umlaufpumpe an.Stelle eines bisher - - -~
- Dabei wurdé'eine'maximalé_beistu;g von ..
147 tato erreicht. Die meximale Eontaktbelastung betrug 0,26 kg Phenol/Stds u, -
Ltr. Kontakt, wihrend bei einem Druck von 15-25 Atm nuxr 0,09 - Ogll_kg/3$d,lu;*‘>j
Hydrierung des Phenols bei gewdhmlichem Drick

- druck~Versuchslaboratorium),.

i ' noch Kregol{zu Methylcyclohexanol hydriert, |

‘Eontakt gefillt und in Betrieb genommen,

zu : priifen,

L . 1 ‘ . . - i
| . . e

& Arbeiton fidr 1943: o

nols, wie Brenzkatechin und Brenzble, zu hydrieren,
als KnnststoffvorprodukteiVqrwendung finden, ‘

1

it demnach vorteilhafter als die bei 15=25’Atmo(siehe'Knrzjahreaberight.Hochf ‘ - 

’Ei'ﬂDie;Cgélbhexanolproduktion wirde im Laufe des Jahres naeh;dér im’Sﬂdeﬁ'déé
Werkes neu errichteten Anlage. verlegt. Ab September wurde dahqrﬁim‘Bauj;l:nur

Die Versuche zur Reduktion des Kontaktes suBerhalb dss e
den'fbrtgesetztm{ﬁfen nit 800 mm 1.W. wurden mit auBerhalb des Ofems reduziertem .

. EBin fir die KW-Synthese entwickelter Plattenofen wurde in Baun 11~hufgeu' |
stellt und in Betried gpndmmengﬂum:seine Eignung gﬁr die Hydrierung won Phemolen

i
-l

1 )

Es 8011 versucht wef&éng mit Ufen von 800 mm lswokhdhéré'ﬂomoldga des Phe= '

Die hydrierten Produkte sollenm

s
1
?1
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. Hobhdruek;Versuéhslaborétoiium o T
S o e A2 L .
3eﬁr;ebs D?§GroB; 1¢ . 7 : -

;T -'1.“Reparéturéhs’Dlgkj;ug o ~7‘-_; . |
. . . Dr.Rabes (ab Februar)

oiten in 1942

_ Die-Hauptarbeiten betrafen Untersuchungen iiber die Herstellung von
C clqhexanolen und seinen Homolecgen durch Wasserstoffanlagerung an Phenole, - - -
. -In’l0 kleihen Versuchséfen mit je 100 cem Kontaktvolumen wurden bei: 20 Atm

verschiedene Kontakte, besonders die fiir den Cyclohexanolbetrieb bestimmten, auf

ihre Lebensdauer gepriift.. - - = . . e
In (fen mit 2800 bis 3600 com Kontektvolumen.wurden bei '20° Atm Versuche sur

Hydrierung versohiedener~Kreeolfraktionén'dnréhgefﬁhrt,7um’ihre‘Eignung fir die-

Hydrierung im Gro8en zu priifen, T ' o o - ‘

" In einem Ofen mit 1400 com Kontaktvolumen wurden die Versuche fortgesetzt,”
Phenol bei AtmoapharendruckAzu,GycloheXanol zu_hydrieren. Dabei konnte eins '
Hochstleistung von 053 kg Produkp/kg Eontakt/Stunde gegeniiber nur 0,14 kg'Produkt/
kgvKohgakt/Stdo'beifder Hydrierung unter Druck erreicht werden. Die gleiche :
Hichstleistung wurde auch bei der Ubertragung auf einen Ofen mit 240 Ltr. Kon-
taktvolumen im Bau 11 erzielt. = Nach diesem Ergebnis ist auch bei schwefel- -
‘haltigem Fhenol die drucklose Hydrierung in Verbindung mit der frektionierten
*Verdampfupg;yoxteilhafter als die Druckhydrierung. Fir-die-hoheren Homologen des
Phenols bleidbt die Druckhydrierung vorteilhafter, da sich die fraktionierte Verw.
dampfung weniger wirksam- srweist. S - T o
' jIn,ﬁfen mit 1 Ltr. Kontaktvolumen wurden in der Dampfphase bei 150°9¢ Hydrie- .
rungspxodukte,aus Anilin und Kitrobenzol fiir die OrganoAbteilung~hergeatellts"ﬂ'ﬂ
- | Gegen Ende des Jahres arbeiteten 4 drucklose 6f9n mit je 1,4 Itr., Kontakt~
volumen. fiir die Hydrierung von verschiedenen Fraktionen von 'Brenzkatechin und ,
methylierten Dioxybenzolen mit verschiedenen Kontakten und wechselnden Tempera~
tureno'Dig'Ergebnisaezsollen'als Grundlage fiir die Bydrierung im GroBen dienen. .’
 Die Versuche zuxr Vorreinigung des Amponiak-Synthesegases nit nngebranchtem,
reduziertem Ammoniakkontakt bei etwa 200°C wurden bei 220 Atm, 800 cem' Rontakte
volumen und stiindlich 10 cbum(15°C, 735 mn) Prischgas fortgesetst. Dabei wurde-

Yaktes. nicht verkiirzt. Im GroBbetrieb kann dsher zur‘EnergieaErsparnié die Tenpg-
‘ratur von 200°C im Vorreinigungsofen durch Beimischung von heiBem, ammoniakhalti-
gen Ofehgas zu dem mittels Wirmeaustausches auf nur 17090 vorgew&rmgen Friscligas
erzeugt werden; dafiir geniigt z.B. eine Menge von 5% HeiBgas von 525°C, .

" Bine von der A.E.G. hergestellte Apparatur zur'Erzeugung}vop.ls obm/h'Schutz? :
'gas durch Verbrennung von Ammoniek mit Luft wurde auwsprobiert und nach den dabei
gemachten Erfahrungen umgebaut. : . T S

beiten fiir 1943: - - S SR

I o

Dié Untersucﬁungeh ﬁier die’H&drierung verschiedenér Eiomologexdes-Phenols9 -
- insbesondere des Brenzkatechins, werden fortgesetzt. R :

i
festgeatellt, deB ein Zusaz won 1% Ammoniak im Frischgas die Lebensdauer des Kon= |
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Stickstoffu Saueratoffa u° ' ket o - T

Betrieb. DI, L g, DroRabes g 'J.~f . ‘:"“;v ”_‘Repéﬁéfuranéjnronabas S
c DroWuhrer o S e L . R

Die’ Lieﬂerung und Anfstellun des neuen Linde< eA-oarates mit einer

Leistung von 3650 Sbo/h 98%igen Sauerstoffs wird infolge. vordringlicher Liefe-

rungen: von-Linde fiir andere Stickstoff- und Treibstoffwerke erst 1943 erfolgen. . °
‘Der bisher noch nicht durchgefﬁhrte Umbau der drei ﬁltesten Linde-Frinkle.

_ Apparate fiir die Tauung der usatzkondensatoren ohne Abstelluhg der Ssuerstoff-

‘produktion:wird voraussichtlich” ebenfalls 1943 durchgefuhrt werdena Die erfor-',
derlichen Teile sind bestellt, -

betrng im Jahre 1938 noc? 91 Tage und ist in den letzten Jahren stetig, im Be=
richtsjahr auf durchschn ttlich 192 Tage gesteigert worden, Dabei werden ein-
zelne Apparate bis' ‘zu 250 Tagen gefahren, Die frﬁher durchgefuhrten Inderungen

und- Vorkehrungan zur Verhinderung von ‘Azetylen= und Kbhlenwasserstof£=Anreiche=
rungen haben: ‘gich als so- wirkungsvoll -erwiasen; da8. die Verléngerung der Lenf~

, satzkondensatoren, nach- deren ‘Umbau kein "Produktionsausfall- duxoh die Tauung ent-
~ steht, von 50 auf 40 Tage verkﬂrzt9 weil die Zuaatzkondenlatoren und Azetylen= IR
~ abscheider nach den bisherigen Erfahrungen nit Linde»Frﬁnkchpparafen in anderen
Werken die eigentliche'Gefahrenguelle sind., -

mangel und Roparatupen bedingten-Abstellungen suf iber 95,5% gestiegen, '

. Die Krypton-Produktion betrug 1942 durchschnittlich 30,3 obm- /Monat, Durch

' verbasserte analytische Uberwachung des Betriebes der. Anreicherungssiulen konnte
die “Ausbeute auf 81,9% gegeniiber 79,6% im Vorjehr erh8ht werden, Dadurch wurde -
trote der ‘durch Energiemangel bedingten Ausfﬁlle die Leistung des Voraahres ers= - -
reicht, -

‘Der neue &inda-Frhnkchpparat wird f@r die ursprhnglich nicht vorgeaehene

wonnen werden. . |
:Die Vorarbeiten -Zum Einbaun eiper KryptonaAnre1cherungss§ule sind durchge= |

: fuhrt worden. Die Anlage zur Weiterverarbeitung des kryptonhaltigen ‘Sauerstoffs -

f  auf Bohknypton ist groB genug, ua den Mehranfall zu verarheitsno PR .

_J;Arbeiten fdrt1943s L . ‘ ~ . R ‘ _

. Dia Aufstellung des neuen Linde=Frénkl»Apparates einschl Kmyptongaw1nnung

g8 Wird.vorauspichtlich im 1. Quartal 1943 dnrchgefﬁhrt werden, R

<. Ummranapnrtkosten zq ‘sparen, ist geplant, den Druck des. in Flaschen ver~

.

o echickten Rohkryptons auf 100-150 atil zu erhdhen, Hierfur s0l1 an Stelle der VYer-
B dichtung durch Kondensation und ‘Wiederverdampfung des 'Gases die Verdichtung - -

- mittels eines Membrankompressors erfolgen und eine fiir den hohen Druok geeignem;< ,
‘Yere ‘Konatruktion der Flaaphenventile verwendet ‘werden, . |

' krypton s0ll dadurch. vereinfacht werden9 da8 die Vernichiung der Kbhlenwassera

“ter 4 ati), in Zukunft nur in 1 Stufe, und zwer in einem unter Druck befindlichen
Knpferoxyduxontaktofen,emfolg$o oL

Y

- Die" mittlere Laufzeit der Linde-Frhnkl-Aggarate zwischen zwei Abstellungen ;l_

Auf diese Weise ist der AuSnutzuggsggad der Anlage trotz der dureh Energie- = |

x _;ypton-Gewinnung eingerichtet9 wodureh zusatzlioh etwa - lélcbm Krypton/ubnat ge-

‘ .

geit der- Hauptapparate unbedenklich erscheint,- Dagegen wurde die Laufzeit der Zu- "?l

-stoffe, an Stelle der jetzt erfolgenden Behandlung in 2 Stufen (drucklas und unwb'

. “:, N ‘ : . . "“ .
S N AT R LRI oo

:i,__ﬁ Die Weiterverarbeitung .des mit. Krypton .angereicherten. Saueratoffs auf Boh- fpww“
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Betriabs DI nggg DrQRabes
o Drownhrer IR

Dér fdr die Erweitezuns der Hokoaﬁurewaodnktion vorgesehene neue Hocgdrucka
Saue? e_.ffverdichter wird. vorauasichtlioh Anfang 1945 geliefert und aufgestell

Die neusg Anlage znr nerstellung von gxd;g laminealzen wird infolge‘der }
Sohwierigkeiten bei der Besehaffung von natertai"?3§§EE§TEﬁ£1ich in Jannar 1943
betriebafertig seino ' .

Uber die Bedingungen9 unter denen eiserne Rohrlaitun en fur Hochdru@ksauero
stoff zullissig sind, is¢ ‘vom Reichswirtsohaftsministarium die Herausgabe amtlicher
'Richtlinien vorbereitet: wordeng an deren Entwurf beratend mitgowirkt wurde. '

In der Glreinigggg 8ind infolge Vexschlechtorung dex Qualitht des dem Wozk .

k i ge HeiBdampfaylinderdls- sunehmende Schwierigkeiten bei der

3] rung des angelieferten Altbles eingetrateno Daher sind Vor- ',
suche mit dem als Emulsionsspalter von der I.0%- vertriebencn Dismulgan gemacht e
worden, durch-die eine ‘bessexs: Entwidsserung des- 0les und’ Steigerung der Leistung - R
der Zentrifugen @rreicht ‘werden 80ll.-Die Vewsuche. 8ind neeh nicht abgeschlosseno.‘”'

Die Verwendung des me@hanisch gereinigten Uies als Kbmgxessorensehmiegﬁl in-

} den Eochdrnckkompressoxen filhrte infolge seineg zunehmenden ‘Asphaltgéhaltes pur
vermehrten Bildung. von Ulkdhla'in den Druckleitungen nnd erhahtsm Verschleieﬂdsx
Kolbenringeov.‘ o

‘Zur Abhilfe ist ezn Vezfahren zurﬂngaqmexaﬁion;@er'versohied@nen Altﬁle enta .

wickelt worden. Hierbei wird das verbzauchte‘tl nach Absehetﬂung_der Hauptmenge :
der Asphaltatoffe durch Schwefelslure mit einem in Louna aus Generstorenschlacke. .
‘hergestellten Adsorptionsmittel (Schlackenprodnkt) behandelt. Gegentiber den ‘bisher
- verwendeten' sogenannten Bleicherden ist ee mit diesem Schla@keuprodukt mbtglich, .
auch die sehr stark aaphalthaltigen, gebrauchten Zy&inderéle, die 'zur S@hmierung
von Kompressorenzylindern verwendet werden, mit guter Ausbeute (bis 80%) =@ vege- .
nerieren, Auf diese Art kbnnen auch die meuen deutschen HeiBdampfaylinderble; de~
ren Eigenschaften wesentliah ‘schlechter als die des ‘fritheren anmerikanischen HeiBe
.- dampfzylinderdles sind, verbessert werden. Hierfiiy wurde gunlichet eine Versuchse
. enlage-fiir die Regenezation von etwa 10 moto @sphalthaltiger Ule errichtet: 'Die re-
. genarierten Ole worden an verachiedenen Stellen dés Gaskompzaseorenbetriebes iy
Schmierversuche an Kompr@ssoxen und’Dampfmaschinon verwendeto Die bieherigcn Et-
gebniaaa aind ginstig. . _

' Die Versuche m;t,anorganiacpez_Sthiermittel. fﬁr Hoohdzuckaauerstcff*wnxden ‘
an einem grdben Hochdruoksaueratoffverdichter weitergefiihrt, Sie muBten wagen atarc
© ker Varkrustungen in dem Druckraum der ersten Verdichterstufe, die auch durch Vers.
&nderungen in der Zusammensetsung des Schmiermittels micht su. vermeiden waren und
offenbar auf die Eigenazt der Eonstruktion des. Zylinderkopfes der eraten Stufe zue -

' rickzuflihren sind, abgebrochen werden und sollen mit einem zwaakm&ﬂig umkonstruw '
ierten Zylinderkopf wiederholt werdeno L , |
In der Glreinigung werden die Entwﬁsaerungs—?erauche mit Dismulgam fortge-:_f ‘
‘setzto R N
L gar Aufbezeitung dex Amze mittels S@hwefélsaura und Sohlﬁek@@rodukt 801l
eine grBBere Regenerationsanlage errichtet. weydeno . -
DhVummemrhm@mpmwm&m@r%hhmnﬁlﬂr&@hm@mu,_H
?stoffverdiehtex aollen nach Lieferung eines geanderten Zylinderkoptea an einen
'groBen HoQPdrucksauerstoffckbmpressqr wiedar aufgonommen werdeno

S ‘l"‘ oy ; .
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1. Entga&noiggg : ' ' ‘ ' noL ' -

- Infolge der. hohen Belastung der Tvi=Extrak+ionsan1age konnte daa regene- -
rierte Erelsianf=Tri nicht mehr genugpnd gekiihlt-wexden, Das filhrie zur Zerset- 4
zung des im Dh@uolstarkwasser in gegeniiber frilher erheblich griéBeren Mengen ent« i
“haltenen Ammonbicarbenats wd zur Entwicklung von Kchlensdure, die eine verstirk- L
te Emulsﬁonebildung verursachte . Daher wurde die Trikﬁhlung verbessert, wodurch
die Emnlsionsbildung wesentlich zurickging. -

Tarch Yerbesserung. deswneipj;'n;sverfahrens £lir den Trx«Nacﬁabschbider konnn'
‘te die darin befindliche Emulsion wesentlich griindlicher als bisher entfernt und
gewonnen werden, Dadurch braucht di@ Spilung mit Natronlauge anstatt alle 4 Mo="-

. nate pur simmal im Jahr zu erfolgen9 gleichzeitig ergaben sich damit weeentlioh
langere Batrzebsper;oden des Pri-Nachabscheiders.

~Die 4 Regenerationskolonnen muBten ‘in-letzter Zeit haufig géspdlt werden, it
das. dasRohwasser ‘einen hbheren Salzgehalt ‘besitzt, der zu Ablagerungen anorg.Sal= . 1
z¢ und auch-zur Ubarhitzung des Tris fithrt. An Stella der regellosen Fiilllung mit .
Blechfaltenkdrpern wurde versuchsweise eime Kolonne mit regelmifig gesetzten Ton-

" Raschigringen gefiillt und mit einex: spinnenartigen Pri-Verteilung ‘ausgeriistet. -
Diese Kolonne ergab in. mehrmonatigem Begriab.wesentlich bessere Regeneratiopsw
werte und geringere Tri-Verluste, Bei: Fortdsuer der guten Betxiebaergebniase 801=
len auch die #ibrigen 3 Kolonnen in gleisther Weise umgebaut ' werden. - .

Fir die’ 85%ige Phosphorséure zur’ TxiaAufbereitung wurde ein 10-cbm- VOrrata=
 beh#l?d ev aufgestellt, Dadurch kann der Jahreabeda?f an Phosphorsdure einmalig in
einem Kesselwagen anstatt wie bisher monatli@h in Glasballons bez0gen werden.

IlorPhenolaufarbeitung ' v
Des gu Beginn des Jahres im Flachbodenbehalter lagerndeg etwa 860 t betra- o
gende’ (MRK)D=Phenoldllgnthielt infolge der in der Hydrierung vorgenommenen Bisulo -
fatwﬁschq freie Fettsture. Da diese zu starken Korrosionen der V17F=Rohre des .
Umlamfverdampfers der Zerlegungsanlage fithr'te, muBte sie duroh Raffination des
QMRKQD¢018 wit Natronlauge entfernt wezden.
s Das .in Leuna ' zwecks Reinigung zu’ verarbeitendelnositzer Kraosotbl der DEA
' wird in monatlichen’Mengen von 100 & destillierﬁo Infolge'des hohen Neutraldl- -
B zehaltes: ist ‘das Destillat aber fiir die Gewinnung reiner Zerlegungsprodukte un-
 geeignet; es wird gusschlieBlich in leverkusen filr Gerbstoffe verwendet. ' |
o Im Laboratorium wurde ein RﬁekstandsoBeseitigqugverfahren ausgearbeitet, mit
"dem durph Misghen der. aggressiveng‘halbflﬁseigen Riickstiinde mit Kesselhsusaschen
nicht mehr korrodierende, kxumelige Mrgsen gewonnen werdens dgese konnen leicht
transportierﬁ und unter jeder beliebigen Kbsselfeuerung vexbrannm werdenoeb

i ’ R i . v |1‘ ’
1L, Zerlegung ) ] -
Nachdem in der Zerlegungsanlage nur noch fettsdurefreie Phenolble zerlegt

A wurden9 1ieBen_die :vorher-starken’ Koxrosionen an Umlaufverdampfer wesentliohl A
nach,, ' L
Durch. mehrfache rekpifizierende,Dgsﬁillation o-kre~q1halti;ar Zwischen-'f- _
fraktionen wurde o-Kresol 26°0. usid 50“ sowie Xresol DAB VI gewonnenj das: letztore
wird auch bei der Zerlegung von MD—Olen hergeatellt und'dient zur Gewinnung vonr - ‘
' Methyl-Cyclohexanolo . - 5 o ‘”"' J
Im Laboratorium wurde ein NeutraioléBeBﬁlﬁiSEEﬁﬁ_Qxﬁéhﬁﬁé.a“SEBErbeit°t9 o
- dag mittels rektifizierender Wasserdampfdestillation unter Zusatz von Lisungs~ :

vermittlern eine weitgehende Befreiung der Rohble vom Nautralol gestatteto : ’ ‘if f
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:Atbeiten fur 9431 )

J Das Neutraiélentfernun aver

w o ’\,‘ .\‘
ﬁ’Fdeﬁnrch estillieran oder E ra&iigg eines aus saursm Su61=Rﬂqkstand und ale

kalisohem -Ux-ngﬁﬁa%aﬁﬁ“ESEEés ) teng,nentralen Gomisches soll'dis Gewinnung {
von' hﬁheron Phenolen versuoht werdanol. R T TR LT
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fahren soll in halbtechnischem MnBstabe erprubt






