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Betr. Herstellung von uberw1egend Paraffin aus Wassergas.

-——————.—_—-——————-—--'

Versuchsanordnung:

Fir den Versuch wurde ein vertikal stechender
-Aluminiumblockofen von 4 m lLinge verwendet Die 'Kontakt-
_schichtlange betrug 3 m Kontaktrohrdurchmesser I0 Jum,
Kontaktvolumen 235 ccm.gDer verwendete EisenLontakt ent-
;hielt 100 Fe—BCuPQAl 03-120 Kieselgur. Der Kontakt wurde:
“beil 243 unter 20 atﬁ Druck mit Wassergas und ‘normaler Be-
lastung im Kreislauf gefahren. Das Verhaltnls inschgas' """"
Krelslaufgas %etrug -1:2,5. Der. Kontakt arbeltete konstant'
iiber 36 Tage ohne irgendwelchen Aktiv1tatsabfall (An-—""
schliesseﬂa war eine Ausserbetriebnahme infolge einer me—'
chani schen Storung notwendlg Der Versuch wurde daher"“‘
~mit bisher glelchen Ergebnlssen - w;ederholt )
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Ergebnisse :

Gasanalysen~ (uurchschnitt der letzten 18 Betrlebstage )

Eintrittsgas' '.. Restgas- ) Kreislaufgaa.

co, . “'_.5;1 T 26,6 19,7
CH - 6,2 0,3
0y 0,1 - 0,2 <L 0,2

co T 38,8 19,3 o255 -
B, 50,7 a2 43,9
CHy» ’5Ai, 02 1,3 10

Ny L é,if~; | ;‘11,2’"1  : 9,4
¢-z. . - 113 1,16

Kantraktion :‘34,4%

CO—Umsatz' ‘j 77;§%:

H2—Umsatz..1v 62,9%;j

CO+H,tUnsatz: 69,26
A“Aufafbeifung9verhéltﬁis? CO*H2:~1-1,06

Analztischer Verf1u331ggggsgrad =96 o -

Ausbeute je Nm 1nertfre1es WaSSQrgas, 130 gfm

Zusammensetzung der Produkte. ( vergl Anlage 1)

Benzin - bis 2000\1“21 Gew.% |
gul 200-320° 16 v -
Paraffln b 320o 63 " . :
Der Oleflngehalt des Benzins betrug 7 Vol %,
dle chhte D15~— 0 694. '

—_
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>_3_':

Das Paraffin iSt-im.Gegensatz zu den dunkelbraun
geférbten‘Produkten, welche mit Eisenkontaktei gewohnlich
erhalten werden, hellbraun bis gelb gefdrbt und kann durch
Behandlung mit Granosil vollig gebleicht—werden.nw' '

Aufarbeitung des Restgases mlt Kobalt-Kontakt.

Wie aus den vorstehenden Analysen hervorgeht, ent-
hdlt das Restgas»des Versuches 19,3% CO und 41,2% H2. Es
ist ohne weiteres mdglich, das fir Kobaltkontakte erwunschte
Verhdltnls CO: H2 von 1:1,95 zu errelchen.Man kenn dann
dieses Restgas in einer 2. Stufe in bekannter Welse mit
Kobalt—Kontaktenrumsetzen Ein besonderer Versuch wurde
hieruber nicht in Gang gesetzt, da genugendv Erfahrungen vor-
'liegen, um das Ergebnls 81cher berechnen zu.konnen.

~Wie-: 3. wGG+H-2-—Umsa,4;z—9;n—der
Elsenkontaktstufe 69 2%. Be1 Verwendung elner 2., mit '
Kobalt-Kontakt arbeitenden Stufe | ‘kann mit einem CO+H2—',

"Umsatz von insgesamt. 95% gerechnet werden, eine Ziffer,die
einem etwa’ 90%1gen CO-Umsatz bei der heutigen Mltteldruck—
Synthese entsprlcht ' : :

_ In der 2. Sﬁufe konnen in dleser W91se nochmals
4o g Flu331gprodukte/Nm 1nertfre1es Ausgangswassergas er—

dann 170 g/Nm 1nertfreies Wassergas.

- Die Zusammensetzung der Produkte aus belden Stufen
proportlonal gemischt 1st aus Anlage 2 ersichtlich..Es gehen

uber : , . o R . B .
- bﬂs‘Zdé s 27 Gewo% Ben21n oder. 46 g/Nm 1nertfr WassergaS'
won 200-320% : 20 "g-- o1 R TR
iber 320 s 53 " Paraffln"; 90 :" _,' L

Hlngegen llefert die heutlge Mitteldrucksynthese be13130 g
Gesamtausbeute nur ca.27 Gews % Earaffln oder 35 g/Nm Idealgas,
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Zugsammenfassung :

, Beim ‘Betrieb des von uns entw1cke1ten Elsen- o
.Kontaktes mit Wassergas im Krelslauf unterﬁgo Atm. Druck und
Nachschaltung einer 2. Stufe mit Kobalt~Kontakt lagst sich
Wassergas unter Wegfall der Konvertlerungs-Anlage mit einer
" Ausbeute von 170 g/Nm 1nertfreies Ausgangsgas in Paraffin,
fOl und Ben21n verwandeln.

_ Die Paxafflnausbeute ist 292mal 80 gross‘als be1
Verwendung von ledlgllch“Kobalt-Kontakten. N

i Es wiirde sich hiernach zwecks Stelgerung der
Paraffinerzeugung empfehlen, vcrhandene Mitteldruckanlagen
~durch Vorschaltung einer mlt'Elsenkontakten arbeltenden Stufe
‘zu erwelternoDlese Erwelterung kann bis zum Vlerfachen der
:heutlgen Kapazitit vorgenommen werden, ohne dass zusatzllch
T Kobalt benotlgt w1rd SRR S 1 1 S
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