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Bs wurdem die Zrweiterungpline des Treibstotffwerkes besprochem. Fir
die orwelterte Anlage stehen insgeszmt 66 000 m3 Synthesegas sur
~Verfiugung. Hiervon werden 54 000 m3 durch 56 Normaldruckdfen S
( + 4 Reserve ) in erster 3tufe geschickti. Voa den 27 000 m3 Restgas

“werden 11 000 m3 durch-11 Ofen sweiter Stufe geschick ¢, wihread

-16 UU0 m3 Restgas erster Stufe abgezweigt werden. Aus drm Ausgengse

wassergas vor der ersten Stufe und vor der Konvertisrung werdenm ‘

12 OO0 m3 asbgezweligt, die suf 20 Atmosphliren komprimiert durch

. 12 Eisenkontektéfen ( + 2 Heserve ) geschickt werdemn. Hinter der
Kondensation und Xrciglaufetktivkohle werden dic dabei erheltenen -
6000 m3 Restiges auf 10 atil entspsnnt und zustmzen mit den auf

" 10 et komprimierten 16 000 m3 Resgges aus der ersten Stufe der

Kobaltsynthese durch Z0 voriandene nit Xobvaltkoniakten arbeitenden

- Jrucksynthesetifen geleitet. Dlese Kolmbination lerznt sioh an unseren’

Vorschlag vom 10..Febz. d.Jgs on. Dr. Ri-

tier glaubie zuniichsi, noch

- eire Normaldruck-Aktivkohleanlage
sich jedoeh, dold men hieraunf vers

-~

der Anlagen anders gewidhlt wird..

a2ufstellen zu miissen, es geigte
ichten kann, wenn die Anordnung
Neu anszuschaffen ist also ledig-

~lich die komplette Eisenkontakisiufe einschliefSlich Kondenmsation
und Druckakiivkohle, woflir wir eine fibersehligige Xostenreschnung

- zugesagt haben.. - - L — — :
Ferner beschiftigt sich das Ireibstoffwerk mit der Frage der Feine

" reinigung des Eynthesegases, worliber in einer gesondertem Notiz

- berichtet wird. B U :

| Ich ha%te-nidhtmdééjEindiqu;-&aﬁ_das Werk das Brweiterungiprojeks
. besonders forclert; man wird wohl nur dann etwasg tun, wemn von
hherer Stelle aus ein Zwang susgellbt wird. . S

- In @er weltoren Eorrespondens wmus. derauf IFucksichs genommen werden,

.-deb .Dr, Weinglrtner, der wthrend 2¢s nbchsten helben Jahres susschlie

. ‘ddich zls ‘beratender Ingenieur .fiir das “reibstoffwerk tHtig ist, in
‘alle Korrespondens Einsicht erhalten und mbslichwelse Ruhland dariibex

- berichten wird., Es 18t slso besondere Vorsicht am Platz. VWie mir -

- .. Pre. Weingértner miﬁteilteg;mirdyor-im.Ansch;uﬁ-aniseine'ﬁﬁtigkeiﬁ;

- in Wanne=-Eickel nach Berlin Ubersiedeln, um dort fiur sllgemeinere

"i?AﬁfgaBen;im RahmengderwE;qyegggghgesetzt;zu1we:den.”;fi_
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B/Pr. 17.I.40. ~ ° Dsen/Si. 276"  5.Fcbruar 1940,
o Ausbuu dor S; nthcue~unlave in Vonne-Zickel,

Wzr nehmen Bezug wuf Ihr D”hJOlDPn vor l7.v.Ltu. und die ﬁesprechung
nit. Ihrea schr geehrten tlerrn Dr, Ritter ube*-uea Auobzu Ihrer’Sn -
these-Anl: gc in Wemne-Sickel, = - -

Bei der Besprachun" warde glrichZeitig geprilft, wmlche Anpkr tn‘_“_

zur Durchfilhrung von hslbtechnisehen Versuchen moch cngeschaffd wer-

den nmisgen. Aul diesec Angelegenheid Lonmon viv nach Zlarstellung
simtlicher Zinzelheiten nochmals zuriick, o

mur don Ausbsu Ihrer ”jﬁthese~unlwge hiben wir Ihnen vovgeschlhgen,
dass die vorhundene Joxmplu*ubk:nl :8¢, wic bisher, selbstindig in
.zwei Stufen betrieben wird. Die eJtliche Vassergasmenge soll ges
trennt duvon in ¢iner mew zu errichtendon Druc skstufe mit Zisenkon-
tekbon wnd ols zmeiﬁe Stufe in der vorhandsnen it tteldruckanlage
HLQOprO”ltGu werden. Pl diesen Vorschlag wurde. xnrauagn“%ﬁzn -
K a 2 Gesuntenlage smf 72.0.00 Jdoto. Prizzz.rpz cldukie orveiie
wird und die Anwonﬁuﬁﬂ von Elgerikont: ;b n bei, dcr rwnlterung Zn
“beriickzithtigen iot, : .

Die Botricbsweine mit uiQenkontakten ist *?nlLyn dexr nit hobaltmcn—
;t.?uen, Jedech kunn untor bastimmben Betviubdbauingunﬂau‘*ﬂs BETERS
mit einen Verhiltnis von Hohlenoxyd zu Wosserstoff = 1. 13 direkt
wv PrYenaet werden. vic susbsuten on. flau61gen chduktuﬂ llcgen aine-
c¢obens gleich wic die bai der Vérwgndung von Kobeltkonbokien und
- ‘elsluuf plso mindestens 145 gr/dmd GO + Hpe Der Botriebsdruck be=-
triigt vorfeilh ift besonders zur: L”zielunv hoher Piraffinaus beutcn
20 atm. Die Reuktions s~Tempernturen der | Eisen: rontakte liegen jedoch
hiher als die dow Kobaltkontaokte, -sodass Wagse serdriteke. von 40 =50 th.
suftreten, Der EBisenkontokt ionn degholb in den heuts verw cnueten
Nﬂittelnrucksynthese-uaGh nicht verarbeitet xerden. Gir haben”
fir die Verwendung von Pisankont :ben dinen Synthescofen enthckel
der die vierfache Gosmenge des houtigen normslen Ofcns. vera%heiteu"
Der-neun entwickelde O‘Gn k an }&th lidh «uch fﬁr Kob*l koaﬁ~kte B
verwvended werdes-




) £ﬁunEiI:7,

Krupp Treibstoffwerk'- " 6aIL. .2
G.m.b.ﬁ., EBBQn/Rm. “ o ’

e

Bel unserem Vorschleg iiber die“ErWeitorung~Ihror‘Syntheseanlage varde
die Ausniitzung. der varhandenen Anlagen weltgehendst béruckaichtigt.
Ausgehend von einer Jehresleistung von 70,000 Jeto errechnet sich
bel Annchme ciner durchschnittlichen Ausbeute von_130 gr/tm? I-Gas
Tir dis Yormaldruck-und die Druckanlage‘??sooa,ﬁm5 Sy e~Ga8/he Davon
verbraucht die Normeldrucksnlage 44.000 Hm Sys=Gas/h., sodsss Fiir
die neu zu errichtende Druckanlage 30,000 Nmd Wussergas mit 87 #

Co + Hy iibrig bleibens Dieses Ges ksnn ohne vorherige Konvertierung
in -einér Eisenkontakistufe it 45 4 Kontraktion'verarbeitet‘werdgn.
Die Ausbeute in dieser Stufe betrigt 100 gr/mm3 cO + H, entsprechend
einer Leistung von 23.300 &o. - : ' ' E

17,000 Mm? Restges mit einem Reinheitsgrad von 62 ¢ CO + Ho wérden
in der vorhandencn Druckstufe weiter sufgearbeitet, Dicse Belastung .
entspricht -mit 11,000 I3 I-Gas Fiip dic vorhundene Druckstufe der
von Ihnen.vorgeaehenen,,die 224000 Hm5'Restgas der Hormeldruckstufe
@it 50 § I-Gos-inteil betragen Sollte, -~ 0 e
Die Ausbeuteﬂ&ieser.ﬂi@telarugksﬁufe betrigt unter Verwyendung cines
Kleinen Kreislsufe 110 gr,/mmd Ifﬁas_entsprechcndpeiner Jdahrcsleis—
fung von 10,000 0o - R ST LT
Die Normoldruckstufe orgibt bei einer Ausbeude von 120 gr./im’ I-Gns
-in zwei Stufen 37,000 Jato Primirprodukte. Dic Gesemtproduktion be-
Arigt somit 70300 Joto, R DRI T s e :
- BDie neu zu errichtende Synthesestufe”fﬁr‘die_Verwendung von Eisen~
kontukten besteht--us 24 Syntheseﬁfen.normalar'Grﬁsse,,bei'V@rwendung
der von uns durchgebildeten Ofenkenstrukiion entsprechen&*derlv;eresa-_
fachen Leistung sus & Grossifens Dieieasmenge’betragt~SQ.OOG;Hmﬁ-ﬁasserL
g23/he. Di¢ gebildeten Produlche werden gensu wie bisher im einer R
,Héutralisations—fund sqy&gpgationsanlageﬁmua dem Gas abgeschieden,
—tr-eincrnacligeschsltote Aktiv=Xohle-Anluge ~wird-des-Benzin-entfernt;
wihrend 48 Gasol enthaltende Reotges $eilweise cls Kreisleufgns ™ .-
fin~éiea5ynthe@eAAnlaﬂe»zurﬁckgefﬁhvtﬁwifa.;In dieser Stufe entstehen
‘bel 45 7% Kontraktion o, 17.000 3 Restgas nit 6@ 0O + H, Anteil.
Rieges Gas wirdrin'der'vcrhanﬁgnen ditteldruckgtufe itber Xo altkontakte

- ungesetzt. Zur Brhshung dex uﬁbeute,ist“eS“%ir%séﬁgftIich.auchihie:;jj
"mit einen klainenjﬁraislauf‘zu,&rbei%en,wund‘eS*lﬁSstvaich,fﬁﬁ“diesen :
iKreiSIaufmgie;En%spannungsenergie_des Guses von 20 suf 10 astm, VOr=
 tellhaft flir den Betrieb des Kreislasufs verwenden, Die Kreisl:ufgagm
menge kann so.nbgestellt werden, dass die vorh&ndene'Héutralisations— 2
'vundyKondenSationsgnlage.ausreichtg"Die_Abscheiéung der Benzin- und:
.Gdsolmengen”erfolgt'dann~ipfeincr gemeingamen neu. zu errichbenden ' - -
. Ak‘ﬁivkﬁhle-%ﬂl&ige. “us dem ﬁestgas,,&er__‘Koba;tstufe.n et e
;Wir>habenglhnenfdiﬁ;wiqhtigstan”ProduktiqﬁSafund Energiebedarrszshlen
”fﬁrydie;beiden*ﬁitteldrucksSgnthesefﬁnlugenfnach“unserem.Vorschlagfy?*~
~in aep;ﬂnzaqevzngammengﬁstelltxundxhoffen, dasagIhnen'di&ﬂé&ﬁhﬁ&flagenﬁ
*fﬂr,dia,ﬁpprprﬁfnng der_verSthad@nan;?araohl&ge.im,R&hmen?IﬁrerfGesamtT
fanlage;genﬁggn;gﬁifSﬁindrgernfbeﬁéiﬁ;{lhngn,nach%der'Pxﬁfungfﬁieserﬂf N
Vorschlige ein &3gebot~fﬁr‘die:ErWeitgrung'IhreSLTreibstcffwerkgafJ*
auszuarﬁeiteniund?zeiohnen;mitj'f‘ PO ER IRV SR
el U RG T il
‘GeaeIISchaft;fﬁffﬂﬁrmetechnikhm;baﬁz
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Vofschlng
‘zur Erweiterung der Synthesecnluge des Xrupp-Treib-
atofPwarkes.
Jahresleistung~én;Ppimérprodﬁkten . '70;0001Jatb.

Ideqlgnsménge bei einer durchschnittl,
Augbeute der Pormaldrucx- und Druckan-

lage von 130 b/N'm I-Gas - . S 540 Mill. NmB/thr
Synthesegasmenge (80% CO+H,) = .~ 675 M1 07 b
- “pro Stunde - - 77.700_Nn> /5
Duvon fdt die dormnldruck :nlage -+ . | , o
yntheueg@u. : '. Lo~ S ' 44, 500 Fa’/h
Rest fu* die Druckvnlwge und Brwevterung 33 200 Mm’/h
d.1.inssergos \87ﬁ CO#Hy). 30,000 Tm 3/m

- L N . . - - —_

Die GﬂserZeugun sanle ge ist uu erweite”n uuf

‘Wassergasmengs S 70, DDO Nm)/h?“
Davon werden. fir die Normaldrucksﬁule. :

40,000 ¥a3. durch feilweise Konvertierung |
in Synthegegas uagew~nﬁelt C o 44.000 ?m3/h-

und ergeben bei 120 g/F 3*"—G:s:ﬁuuhﬁutaij*;%”*”"f“‘

eine Jihresleistung von - 37.@00 Juto
fﬁé"di¢ Druckstufe . | | |

reé%l;*Wésééfgés&énée o w L _’33§;OOQ Nm3/h’
LeLglbt in einer neu zu errichtenden | R B

Diuckstufe nit Eisenkontwkten 100 g/Hm - I,
| (JO+HQ) | 23000 Jato.

und- RESugOS (01.64 Go C,,HZ) o S '.17.600 fmo/n

'Vdies in der vorh naenen D4uck3tufe

ufgearbeitet, ergibt bei 110 g /&ml - R
I-Gag Ausbeute S , ~'10.000 Jato

'Gesamterzougnnb:an Pvimarprodukten f‘f_":j 270.000 J(to N
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.Pronektnnteriagen fiir die neu zu_errichtende
'Drucqunthesestufe}mit Eisenkontalten.,

Wassergasmeng~ (874 CO#H,) ~ o 30,000 M2 /h
&usbéufeibei:4§ %qEOnfraktion o flOO g/Nm (CO+H2) +10g

_gzhresleistung en fl. Produkmen | 23,000 Joto ©
A en Gqsol ' 2300  Jato

' Technische Uhterlsggv:
W“Gaszusgmmenseuzung
‘ Wassergas
| Cooeo,
-0 -
I\IZ‘" ‘
(GO+%) Anteil

Enﬂgas

W
-3

TR OWOR W
@
[a

_;,écév‘ B 24,5
eo T R 24
.Hé v11f ;'7§i; 3i3s"“
S CHy ,-;g§f~§'5__ 245 -

,WW"ANQ B 03150

(00+Hg) Ante*l s e

fProdu¢tlenszahlen und Vnﬁr'iehed,rfz o

v Ausb@ute an Pro&ukteu'“ N SRR

Plﬁssige Produkte” ‘¢Eloojg/am5 Q99+H

LS " Gasol e agfsv,?ig,'q-le /i’ (oot

Flussige ?roﬁukte / h ”1f%;f':*2600 kg/h e " 
davon tiber 450 aiedend . 304 = 780 kg
_von 320 - 450 ;_;#;j_;g‘3ﬁ#20{%*f 520 kg
von 200 - 320 ““‘;lﬁ;*;}zs_%xf-i’{;;550 kg
Zunter QQ siedend '"“3Tf'25 % '7}550 kg

Restg smenge ,3J;1;j¢jf}}ﬁ;?ca. 17,000 ﬁm3
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Zahl der Synthesedfen je 10 m° Kontoktinhalt.

in Betriocdb 24
in Rescrve . 4
.' . AN N - . . ‘V .

28

Strombedarf ~ -
fiir das Kreislaufgeblise - 600 KW
fﬁrlLauge'und Eondensatpumpen 50 KW

Dampfmengen. ) 7
D‘mpfefzeugung in der SJn~'\'.vv N
thesestufe (40atm.) 4 4/h
Dumpfverbr. uch der” A-K—An~ e
1~ae S , 2 %/h

| fDamnferZeugung» >' ~fv12 t/h
KuhlwaSmerbedarf - . ;200;m3/§_
Bedarf an Kantaktmasae R

© 1/2 Jehr Lebensdauer ,480 w3 /gunr
'Beaarf en Aktiv-Komle - T t/UAhr

Bedsrf an Soda R e ) _
fir ale Heutralisution - 750 t/Jahr

{00120
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Projektunterlugen ity den Umbau der vorhande- -

'nen Druckstufe nach dem Luigi~Kreislauf#erfahren.

-

Synthesegasmenge (Restgas der Fo~8tufe) o 3 -
(62 % CcO +'H,) - - | . 17.hoo Nm?
rAusbeute on flussigen Produkten “—'“: : 110 g/Nm3(PO+Hz)

Jabresleistung an fldaszgen Produkten f : 10.000 dJato
o en Gasol ' o 14200 duto

Cy :

Technische Unterlagen'

Gauzusammensetzunb PR B
_ Synthesegas 'coé % 24,5
(Restgas d.Pe-Stufe) €O % 24
| . Hy- % 38
CHy % 2,5
(CO+H2) Anteil . 62 -
‘ReSugas-. B ‘-002__‘%: 45
R S AR U
Hy % 11+
. S ‘a
B F2
Moo 20
Helzwcrt ‘ 1500 keal
_ Produktionszuhlen und Lnergiebedaff.
- Ausneuze ey ?rﬁﬁukﬁen"  — -

' Tltiesige Produkte 110 g/ﬁm3 (00+ﬁ2)
R @asol i;'17;~ ;g;-lo &/t (CO+HZ)
Flussigc Pradukte /hvf 1200 kg 5

Devon tber 450° sicdend 4 % .50 kg/h;
7 yom 320-B500 " a4 - 170 kefa
200_3200 - 'h_'\. 30 &% 360 kg/hv_?

unter a00° ,-_;Vﬁ_f-%s§${%§ _; 620 kg/n

Restﬂasmenge :af;‘?_ﬁif;f\;  >”it 9000 nm?fni
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-2”
Synthepefen (vorhundénl - 20
' in Betrieb , 16

y 4in Zeserve 4

Strombedarf @ - R
¢dr den Kreisl“ui gcdeckt durch Entsps ﬁnungu-
‘ o nncrgic des Goues von 23~10 e
filr Louge und Konden~ L
"ﬁtpumpenv - 10 K

Dampfmengen

Dzmnlcvzcuﬁun in der 3
*nthcaesuufe - 3 t/h
D= nplevbrﬁuch uev RE

inlige fir Benslm-und Gasol- .
eheldan" B 1 +t/h
L amp;vorbrouch 9,6 4/h
I{iihif;gé's‘evbed B 2 10 w/n

Bedorf gn Konzaktmﬂ&se
'l/L Johr Lebﬂnsd ner

;Bedarf fn Aktivkonle T u1e 
enzin~ u.G :sulobscheidung

Bedarf an oodh ' e '.ﬂi; o }
ftiy 4ié ﬁeutruliehu4on - 150 t/Jshr.
-~ D i / ‘ B “v . : -

..Flm. 9 - den e} oI:[ 019‘:00
Doch/Bie





