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Gruppenweise Zuaammeﬂfiésuhé e <j
hintereinander arbeitender Agsregate e
Z b n Produktion stran ' :

Beim Bau unserer Werke - ich: sprecho da von den Hochdruck—ﬂydrior—
werken - aind die Betriebaaicherheit und die hohe Produktion bei
sparsamstem Materialverbrauch die Leitschnur- gewesen. Da die Ver-
briuche an Wasserstoff, Heizgas und Wasser aowie die Durchsiige

an Olen sehr groB8 aind, sind Speioherndglichkeiton bei den griSe-
Ten Workon yr langore Zeitriume nicht méglich und die eingangs er-
wahuto Porderung nach ndglichater Sioherung hat ea notig gemacht, .
dad die Betriebe besonders hinaichtlioh der Enorgie- Dampf- und
Wlelorvorsorgung durch Ringleitungon und mehrfache Einopoisung
goliohort worden sind. Daher sind in einen Hydrierwerk die Straden
= damit meine ich das Geldnde von Gebuudeflucht bis sur gegenuber .
liegenden Gebiudeflucht' = von Starkstrom- und Schwachatromkabeln,
Gebraucha- nnd Trinkwassernetzen, Abwaaserkanalen, verdlten Schmutz.
wasser- und rakalwasserleitungcn sowie von Rohrbruckon sehr weitge-
hend ausgefifllt., Infolge ihrer groBen Auadehnung bioten diooe Teile
eine 80 groBo Ansrirfsflaohc ‘und orleiden 80 starke’ Beachadigung.n.

Dis Auswirxuncnn dor ?liegerangriffe haben dann auch geseigt, daB
der Termin der Wiodorinbotriehnahmo vor allem durch die umfarigrei=
chen ‘Reparaturarbeiten dor Kabel=, Wasaor- und Abwassornetze be=
stiant wird, wihrend die maschinellen Teile wenigstens zu einem
bestimmten Prozontoatz allgomein schneller betriebsbereit sind. Die
Roparaturen gestalten sich weiterhin 8o zeitraubend, da zuntichet o
. umfangreiche Erdarbeiten scloiltot werden niissen und bei den: Kn- .
. beln gleich Stringe von 10 und mehr durchschlngen 8ind und bel den
Rohrleitungon und ‘Kandlen die grolen Dimensionen .so'wiel Zeit er-

- fordern. Sobald die Leitunga- und Kabelnetze wiodorhergcatellt sing,
vire in' den meisten Pillen kurzfriatig eine relativ hohe Produktion,
aagon wir 50 % mdglich, die dann vielfach nqch nicht erreicht wird,
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weil nun die Betriebe 2u. dem gleichhohen Prozentsatz noch nicht
fertig sin¢° Pur‘aie reine Hydrie: anlage kommt erschwerend hinzu,
~da@ alle Betriebaxeile zu einem gleichen Prozantsatz rertig sein
'muaaenp weil die ganze Anlage einen zusammenhangenden Betriebagane
darstellt° Daraus ist die Folgerung zu ziehen,—daB versucht werden
muB, den zusammenhingenden Gesamtbetrieb in mehrere selbstandige/
\Linzelbetriebe aurzuteilen.

Dabel ist zuunterscheiden .'fl

1° zwischen den Betrieben, die keinen Waaserstoff benotigen und
2. den Betrieben, die Waaaerstoff gebrauchen.

Pﬁr die erete Gruppe der Betriebe haben ‘wir in Pdlitz diesen Weg
boreits beschritten, und zwar fiir ﬂie g T

S DHD-Anlage—

*  Krackanlage,
"Destillation und S o
- AT-Anlage. - ’ R T

Zu dem Zweck werden unabhdngige kleine Versorgungeleitungen (2009r
bis 300er Rohrleitungan) ‘vom Wasserwerk direkt-in diese Betriebe
gefﬂhrt. Die kleinen Leitungen. die nur eine Erdﬁberdeckung von
etwa 20 cm erhalten, bieten den vOrteil, das sile bei Beschadigung
in wenigen Tagen wieder repariert sind.’ In analoger Weise wird be~
zuglich der Kabel vorgegangen,, und hier bringt die Verlegnng von
6 kVaFreileitungen 2u den einzelnen Unterstationen eine weitere
f&eiteiusparung ‘gegeniiber der Verlegung von Kabeln. Das benotigte
 Heizgas 80ll durch provisoriache Eratellung einiger Generatoren
neben den Vorheigern gleichfalls an Ort und sStelle erzeugt werden.
um das weitverzweigte Heizgasnetz zu vermeiden. Fﬂr die Betriebe,
wie die DHD-Anlage und die Krackanlage, “die selbst Uberschuﬁgas
;erzeugen, wird. die Mdglichkeit geschaffen, diesps Gas nach Verdiin-
nung in den eigenen Vorheigern. zu verhrenneno i e

éu 2. ‘ ' Vol
 Aber anch in den Betrieben. die Wasseratoff benotigen, 158t sich

in den groﬁeren Werken eine Aufteilung durchfﬂhren, die mit Riicke-
‘8icht auf die bisherigen Erfahrungen sehr notwendig erscheint. in
unserem Werk z.B. sind in allen Betrieben mit mehreren tinheiten,

S
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’ob daa die Konfertierung ist oder die Kompresaion, die 002-W§sohe
’odor die CO-Reinigung. beﬂm urspringlichen Bau Gruppen: geschaffen
worden z2u 2 oder 4 oder 6 Einheiten, die fur Reparaturzwecke Ll !
sich herauagenommen werden kinnen. was also’ zi’ ‘geschehen’ hat, ist"
die getrennte Verlegung von Wasserzuleitungen. Dampf- und Stro Z)
fithrungen. AuBerdem miissen ‘die in Gruppen aufgestellten Apparate
Z2.B. die bchalter- und Rlnggpbe;felder dezentralisiert werden in
der Weisep daj qn jeder ilaschine der zugehorige Schalterunmittel—

bar stehi. Dadurch ist” es mdglich, ein Werk wie Politz praktisch

in 3 bis 4 sinzelwerke . aufzuteilen. Wenn diese Arbeiten bisher noch
nicht in Angriff genommen sind, so liegt das daran, daB der néchste
Fliegerangriff erfolgte, sobald die notwendigsten Reparaturen fiir
das 1. Wiederanfahren fertigsestellt waren. ‘AuSerdem wire Plir diese
Arbeiten Bauvolumen und hiaen, in “onderheit Rohrleitungen und Arma-..
turen, zusatzlich zg,dem Wiederaufbauseﬁtd? zur Verfﬁgung zu stellen.
CWir schatzrnv.daﬁ der umfang!dieaer Arbeiten 1 2 % des Anlagekapitals
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atabilisierung der Abstrelferprodukte unter Druck
unter Fortfall der Zwischenentspannung.

und Reichsaskompression°

s
1

Nach dem Letzten Angriff war der technische Zustand unserer Fabrika=-

t d L e ‘
tionsbetriebe folgen er: . )ng N

Die Wasserstofferzeugung einschl. Wasche unghKompresaoren hutte
schwere Schiden erlitten, jedoch war eine teilweiae Inbetriebnahme
dleser Anlagen in absehbarer Zeit mdglich. Auch die Hochdruckbetrie-
be waren beschadigt, wobei die Schidden aber wenigetens bei einigen
,Kammern kurzfrlstig behoben werden konnteno Dagegen war die Nachver-
arbeitung des Hochdruckbetriebes in auBerordentlichem MaBe zerstort.
Die Destillation und die zugehorigen Zwiacﬁeﬁtanklager, sowie Benzinw'
wische, Stabilisation und Reichgasgewinnung- befanden gich in einem
‘solchen Zustand, da8 mit einer kurzfristigen Reparaturzelt nicht Zu
rechnen war. lm gesamten Zwischentanklager fiir Gasphase= und Abstreiw
ferprodukte waren von 39 Tanks nur noch 3 vollkommen in Ordnung und
‘einer teilweise brauchbar. Von den vorhandenen 8 Deatillationen wae‘
ren 2 nach einer Reparaturzeit von 1 Monat wieder betriebsbereit
herzustellen;” wihrend 4 6 Monate und die beiden restlichen ein

3/4 Jahr durch Reparatur auafieleno Das Reichgassystem war fir 2 Mo=
nate auer Betrieb und die nlissiggasverarbeitung wire fruhestene
nach 2 Monaten zZu etwa 30 % und nach 5 Monaten zu 60 % moglich gewe~
sen, wenn die Wiederherstellung der Hygaskompreasoren zum gleichen
Zeitpunkt erfolgen konnte.

" Aus dieser Darstellung, vor allem der in der Nachverarbeltung der-
,Hydrierung kataetrophalen Lage, ergab sich, daB mit einer Wiederin-
'bdtriebnahme unserer Fabrikationsbetriebe -mit einer einigermafen
tragbaren Produktionskapazttat nach. der bisher iiblichen Arbeitsweiee
_erat in- eiqigen Monaten £3) rechnen war. Wir haben dann einen Ausweg
\'gesucht und durch lmproviaationen einen Weg gefunden, der die Wie~

. derinbetriebnahme nach einem ZGitraum von ‘etwa -3- Wochen als moglich
erscheinen 11330 Wirwentschlossen uns gu einer vollig neuen Arbeits-‘

: ¢zaws-/ -»2-
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wgis@, indéﬁ wir‘fﬁf'dievGasphaséfund dieNDHD-Anlage‘teilweise'aus
anderen WQniger"betroffenpn_Befriébgnlnrucktanks'und'Dampfdestilla-
tionen heranzogen{azﬁn; die Behdlter aus dem‘Treibgaslager und die
ADrgckstab;liaatipnén'aus fer T Se-inlage.
Vor der Dar%tellung'der neuen Arbeitsweise sei kurz auf die alte
Afbeiisweise an ‘Hand der Séhgmazeichnung eingegapgen°

"EB wuvrden“bik_sher die Absireiter dec\Vorhydrie'rungéw
kammern tiber diefgogenanpten Ameiseneier in die'Entwisserungstanks
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‘Daa Reichsgaa wird auf 5 ati und nach einer Nkazidwasche bel diesem:
Druck in der /2. Stufe auf 25 ati komprimiert und das dabei anfallen-
de Kondemsat susammen mit dem Kondenaat’der 1. Stufe in eine DLruck-
destiliation bei 25 Atm. gebracht. Nach.dem Audtreiben des Methans
und Athans wird das. bump!produkt mit: Natronlauge und Jasser gewaschon
und ia siner 2. Kolorne bei 18 Atm. in Treibgaa (Cy + 04) und - c5a und
hohere Kah;enwmsaerstoffe getrennto : ' Y

Bal Q8 UEUEN arus xiawuxse werdaen die ADSlfelxel nichi mear asuf
Atmoapharenouruck entspannt, sondern direkt von den 25 atﬂwdntspanw‘
~ hungsflaschen unter Augnutzung des urncks in Druckbehilter mit einem
?aolungavermbgen von 150 cbm, die bisher als Treibgasbehil ter ver-
wandt warden, gebraght. In dieaen Treibgastanks wird die Trennung
von Wasser und Produkt vorgenommen, das Ammoniumsulfid-Ammoniakwase
ser mit Behdlterdruck (14-18) atil) ontfernt und das wasserfreis Pro-
--dukt mit elgenem Druek in Druckkolonnen (Butantrennanllge{dor T 52«
_Pnbrikation) stabilisiert und ohne Zwischenbehdilter in die dampfbe-
héiute’Dostillntion der LHD IImAnlago gedriickt. Von dort wird daa
‘Benzin bhne 2wischenbehalter Uber die Natronlaugcwaooho, Yasger-
wische und Nachstabilisation als Fortigprodukt abgezogeno Die nach-
tr&glieha Natronlaugewasche, asserwische und btabiliaqtion der aus

44/"6'.‘ : T . ‘ fb‘a
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/don Abotreifern nach der Abatreiferatabiliaation und Trennung 1n
den Rodootillation«n erhaltenen Bensine mudte vorcenonncn wcrdqm.
a8 uit -den uns sur Verrugung atohenden Anlagon einé vollkommene -
stabilioation der GaophunoeAbatreifor bei hohon Dnrchoataen nﬁoht
orzielt werden konnte, N :

Dor aua dcr DHDaKanner erhaltene Abstroifer dasegon gostattot, die-
ses Vorfahron An vorhandenen gleichartigen Appgraturen 1nfolso des
hohen Benzingehaltes im. Abstreifer unter besseren Vorauqsetzungen
anguwenden. Piir die in der Druckdoatillation erhalteneu Produkte
ist hier eine Waechung und Nachstabilisation des erhaltenen DHD»
Bonzin. nicht mehr erforderlich. ‘

Aut einel sei hingewiesen: -

1.11- vorhandene Apparaturen zur Stabiliaation der Gaephaseprodukte

Vorwendung ﬁndan9 ist in Jedem Pall zu ampfehlen. diese Apparaturen

durch Spitlen mit Sture gunichat eisenoxydfrei zu machen, weil ‘sonst

: durch den in- den’ Abstreifern vorhandenen bchwofelwaaaeratoff LEisen~
aulfid, welches au allerlei Schwierigkeiton fuhren kann, gebildet

wird, \ : -

Boi einem VQrgleich der alten und der neuen Arbeitawe1ae darf na-.
tdrlich nicht verkannt werden, da8 die alte Arbeitsweiso mit den
umfangreichen Eabrikationaanlagen und grofen Tankriumen eine gride-
re-Elastizitit in der Produktion und eine beasere Beeiufluesunguo
miglichkeit der max. Auabeute gerade mit Rilokaicht- auf die grogde
Zahl der in P8litz gur ‘Verarbeitung stehenden Rohprodukte bot. Boi

. der neuen Arbeitgweise ist durch das Hintoreinandoratellen der Ap-
~ paraturen ohne Zwischentanks eine Stspolndgliohkeit wahrend des. Boc
triobon kaun gegeben, und oa igt daher danit su fechnen, das bei'
Botriebastdrungen die ganze Anlage des dftoren abgootollt werden:
‘a8, Da bei der neucn Arbeita;eiao die Portigprodukto sohon duroh-
. schnittlich nach 5 = 6 Stundon anznllen, aud sur Gowinnnns einwand-
truior Produkte oine noch achirfere analytische Uborwaohung des Be-
trieben- orrolgen9 da ein’ Aufmischen der Anrullprodukto sur:-Ersie~
lung einwandfreier Test nur schwierig nﬁglioh ist. Natirlich wird
in dem in den AbotrniformStabil1aationon anfallenden Flﬂanig;u.

9¢/€d‘6‘ 4 "' ; .=p5-
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und im Restgus vom Druckabatreifer der ' geaamto achwofolwasaoratoft
des Abstraiforproduktou eracheinen, Es mud also daa’ Elﬂsaiggﬂo.

wenn es zur Ablieferung kommou 80ll, vorher gewaschen' wérdeno Da- -
durch wird bei‘der Fldssiggaswaacho mehr latronlauge gobraucht als
‘beim. normalen Arbeitsgang. s sind bereits Versuche -gemacht, die . )
Wigsche des. Fliseiggases mit Alkazid durchzufuhrvno Bei einem Treib»

£as nit 20'g Hy3/1 Ireibgas: fld°318 wurde durch Waschen nit Alkazid-
‘lauge tolgender iffekt erzielt: <.

1

1.vél, Alkazidlauge : 1 Vol Treibgaa 99 A dea Hzo ausgewaschen

Jm. LB ’ﬁ_; WUy 3w T e 98% " " "

C e

Demgegendber hat die neue Arbeitswe1se den Vorteil, dad eie einen
erheblich kleineren Aufwand an Treibgas«Destillationen, Pumpen,
Tanka. Gasometern und Gasleitungen mit geringerem Rohrdurchmesser
ReichgaaVerarbeitung in Fortfallo ochon allein durch die raumlicho
Beschrﬁnkung .und der da@urch vqrrlngerten Olmenge in dem Arbeits- :
prozeB, ebenso wie duich die unterirdische Lagerung der . als Lwi=
schentanks verwendeten Trelbgasbehalter ist.eine brhohung der Si-
cherheit gegen Fliegerangr1ffe erreicht° Fur unterirdische Verlagew
rungen ist diese Arbeitsweise gleichfalla mit Rﬂekaicht auf den we- B
sentlich geringeren Platzbedarf besonders """ geeignet, Dae Verfahren
Hﬂt in Politz in kurzer Zeit eine relativ hohe. Iroduktion von test=
gerechtem vT= und LHD=Benzin ermogllcht° Bei der direkten otablliaae
“tion werden T0 = 85 % des vorhandenen F1u551ggases sofort flissig
‘erhalteno Das unter Druck anfallende ‘Restgas gibt infolge des Feh-
'lens von b5= und héheren nohlenwasserstoffen durch Herausnahme des
Hauptanteils des darin enthaltenen Propans und Butans kelne &ondene
~sation in den Leitungen. Der Gehalt dieses’ Restgaees an. freiem
- Ammoniak ist. durch Abseheidung des Abstreiferwasaers unter Druck
.auBerordentllch klein, so daB eine Wdsche zur restlichen nntfer»
nung des Ammoniaks sich erubrlgto Der Binsatz von DampfdestlllatIOo,
nen in der Gaaphase anstatt gasbeheizter Destillatlonen hat die
' Fahrweise wesentlich erleichtert, da die Anlaufzeit einer Dampf~
destillation mit 2 Stunden gegendber einer gasbeheizten Destillation

‘&/“‘ 5 0=
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. rBehelfamiBiger Einsatz stilliegender Apparaturen
: fur die Treibstor ferzeugung ,

N

"Nach Fliegerangriffen hat aich Jbisher in unserem Werk immer wieder
sezeigt, daw eine ganze Reihe von Apparaturqn praktisch unbesch&-

digf sind, “daB sie ‘aber nicht betrieben werden konnen, da entweder
die davor oder dahinter liegenden Betriebe nicht betriebabereit
aind. se sind z.B. von den in Politz vorhandenen 10 betriebsfahigen
Schweldfen erst beim letzten Angriff 2 mittelschwer beschadigt wor-
den, wdhrend die ﬁberwiegende Aahl mit kurzen Unterbrechungen seit
einem halben Jalir stilliegt. In analoger Weise sind unsere 700 at-"
'Hochdruckkammern selbst nur wenig beschadigt, aber. es fehlt an Wag-
“‘derstoif oder Destlllationskapazitat oder der Kohleaufbereitung, so
udaB sie, nicht alle betrieben werden konnen. Wir“hiﬁen uns daher ‘ber-
legt, auf welchem einfachen Weg es in prov1aorlscher torm noglich
ist, solche still1egenden Apparaturen fir die Treibstofferzeugung
‘einzusetzen, wenn als nohstoft Erdolruckstand oder Teer zur Verfii-
“gung stehen. : : :

t

Die Drdolindustrle verwendet zur Treibstoffgewinnung Krackverfahren,
die Wasserstoff nlcht bendtigen. sLrdilprodukte werden unter Druck in
der Elﬁssigphase oder drucklos in der Gasphage gespalten. {ber die
‘&rackung von Teeren liegen dagegen keine nennenswerten nrfahrungen

VO r . . .
, =

KracKen unter Druck | “ :

Zum Kracken unter Druck ist neben Abscheidern, Kﬂhlern, Wirmeaus-

- tauschern und Eraktionakolonnen hauptsachlich ein kohrenofen zZur.
Aufheizung erforderlich. Das nohrmaterial mui bei einem Druck von ’
?0 at Temperaturen bia zu 500 C zulassen. Rohrenerhltzer mit: auBerst
guter W&rmeuhertragung, da die Verbrennungsgase umgewalzt werden,
stehen in den Vorheizern der Hochdruckkammern zur Verfdgung. bine
Kohlekammer, die fiir langere Zelt nicht eingesetzt werden kann,
wird daher versuchsweise fir das Kracken unter Dfiick umgebaut.

§9/663. 4 ~2m
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ﬂygrbei wird wie: rolgt ver{ahren-~-! o

x, Vorpeizer erhalt in der kalten und. mittleren Gaase die 7 Hagr-
ggag}n von. 90 mm 9. und i heiBen Teil 10 Haarnadeln von 45 m, fe
Fernef*werde? 2'Hochdruckofen eingesetzt, die ala Reaktionsgefaae
§1enen und wahrend &es Betriebes umschaltbar sindo Den Reaktions-
gefaﬂen ist als HeiBabacheider ein‘25 m3 thélter nachgeschaltet,
der Temperaturen von 400 c zulaBt° Im ﬁbrigen 8ind die Regenerato-
ren, Kuhler und Abstreiferflaeche, die -normalerweise in der Hochdruok-
kaﬁmer vorhanden ind, simtlich verwan&d:° An die krackkammer w‘id
eine Destillation fir das Abstreiferprodukt angeschlossen9 um nnab-
héngig von einer riumlich entfernt liegenden Destillation zu sein.
“Zu diesem Zweck wird ein;mit Raschigringen gefillter Hochdruckofen
als Destillationskolonne eingesetzt, in’der'Benzin und‘Mittélbl als
Kopfprodukt und das in die Krackung zu fuhrende bchwerol als Sumpfe-
produkt abgezogen w1rd° Dieses bchwerol wird durch Brelpressen auf
etwa 50 at ge@rﬁckt in znadeneratoren vorgewarmt und tritt mit etwa
400° ¢ in den mittleren und anechlieﬁend nn den heiBen Teil des Vor-
heizers. Es verldidt den Vorheizer mit 500° und tritt in’ ainen der
beiden Keaktionsofen ' ein und. von dort nach bntapannung auf 1 at in
den HeiBabscheider° Es ist darauf zu achten, daf nur Destillate durch
die Krackzone des Vorheizers geschicht werden, um eine Verkokung der
Yorheizerrohre zu vermeiden. B3 ist vorgesehen, daf stundlich 14 to
Ruckfﬁhrung und 7 to Frischprodukt gefahren werden. Bei der Bildung~
von 2V %’Benzin und Mittelol bei einmaligem Durchgang durch &ie
&rackapparatur“entsprlcht .das einer Neubildung von. 4 to/h oder 3000
to Benzin und Dieseldl pro Monato Der Umbau - der Kammer ist weitge-
hend beendet, 80 daB der Versuch in Bilde durchgefuhrt“werden kann,

Kracken bei atmosphériechem Druck :
Pir druckloses Kracken werden Temperaturen von 500 - 600° und nur

kurze Reaktionszeiten bendtigt° In den Kugeldfen der Rﬁckatandaauf-‘
arbeitung Btehen*gpparate zur'Verfﬂ&hng. die solche Temperaturbean-
spruohung zulaesen° In ihrer jetzigen Ausfuhruns sind s{é: durch ade
Hochdruckverauche der 1.6, in Ludwigshafen entwickelt wnd geetatten,
die Kohlenwasserstofﬁdampfe schnell aus der hohen Temperaturzone ab-
gufithren. -£iner der vorhandenen ‘Kugelofen wurde fir Kraokverauohe
umgebaut, derart daB. die bei den Reaktionstemperaturen gasformigen
Produkte gezwungen werden, den ofeqrzu durchstromeno Das heigefﬂgte

w/m. o =3,
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bohema zeigt den normalen und den zum Kracken abgeanderten Schwel-
ofen. Bed letzterem iat der Wascherkopf entfernt und am bchnecken-
gehduse befindet sich gegeniiber dem Austragskasten Piir Koks der Ab-
zug fdrwgie gasformigen Krackprodukte, die iiber einen Teerfanger
zur nondensation gefdhrt werden. Mit diesém Lfen: wurde nach einem
Umbau von cao 1u Tagen am 2. November der erste hrackverauch ausge-

fﬁhrt° Folgende Arbeitsweise wurde angewandt'

‘ zer zugepumpt und dort bei einem Druck von 4 = 8 at auf 300 = 350
aufgeheizt. Unter Zusatz von Dampf wird das aufgeheizte 01 in den .
Kugelofen entspannt. Der Ofen ist mit Mahlkdrpern gefﬂllt ‘und ro-
tiert. Er wird mit einer Gasheizung, bei der die Helzgase umgewulzt
‘werden, bei Wandtemperatur von 550 c gehalten. .Das eingebrachte 01
durcustromt den Ofen, wobel durch Kontakte, die mit dem Rohprodukt‘
eingebracht werden, die Umsetzung beeinfluﬂt werden kann. ‘Die Reak-
tionaprodukte verlassen den Ofen gasformig am. Auetragsende der
Schneckeo Sie gelangen in einen Teerabscheider, in dem sich mitge-
rissener Koksstaub und Teer abscheiden, die durch eine Schleuse aus'
dem Teerabscheicer abgelassen werden. Vom Teerabscheider strimen

die gasformigen Produkte Zur Vorkithlerkolonne. Durch. Berieselung

mit anfallendem Vorkﬁhlerql werden hier die hochsiedenden Kohlen-
waaeerstofte niedergeachlagen. Das erhaltene Vorkuhlerol uhnelt
Proqute aus der Vorkﬂhlerkolonne treten in ‘den Nachkuhler und wer-
‘den hier mit gekifhltem im Nachkdhler anfallenden 01*beriesext. “Das
erhaltene-Nachkithlerdl enthilt 30 4 Benzin und 80 % unter 350 ‘gle-
dende Anteile, wovon der UberschuB als Produktion die Anlage: verlaut.
Die Restgase werden ilber eine- Yorlage, -in der weiteres Benzin an-
£4llt; das dem Nachkithlersl zulduft, mittels eines Gebléses ins
Freie gedriickt. Durch die Mahlkorper wird der wihrend der Krackung
1n der Trommel entstehende Koks zerkleinert. Der Koks. wird von .den
Schaufeln in den Schneckenaustrag geworfen und ausgebraehto Bei. einqm
-Durchsatz von 2 m3 Roholrﬂckstand/h wurde in 24 Stunden folgende
Tageabilanz erhal ten:  ’

Sl

Y
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Eingebracht: RohSl 100 Gew. %

Benzin bis 200 c 13,4 Gew° %
Bas6l 200 - 350°0 T,
Produkte iiber 350 c‘ 45,8 m
Koks , 1,9 *

~ Restgas 5,5
Teer und Verlust R 25 B

Eg wird geschatzt¢~dau ‘bei. Ruokfuhrung der iiber 350 siedenden,’
Produkte und deren Krackung auf Koks folgende Ausbeuten erreieht
werden: » , " '
. 70 % Benz1n und Gasol

7-8 % Koks
W“,, 20 % Restgas
2 % Teer und Verlust

Die- Produktion an Benzinm und Gasdl wird 500 moto . pro Kﬁgelofen
betragen, d.h. eine Jahresproduktion von 60000 $0. i

‘Somit ist eine Arbeltsweise gegeben, die ein kontinuierlichea Krak-
- ken auf ‘Koks gestattetv der wahrend des Prozesses glatt ausgetragen
wird. Da Teere 1nfolge ihres, geringen Wasserstoffgehaltes auf Koks
'gekrakt werden miissen, wird ervartet, dal auch diese in der oben -
beachriebenen Apparatur gespalten werden konnen. Ein Versuch mit

‘Schwelteer ist fir die nédchste éeit vorgeseheno'

- NS.: Die oben mitgeteilten Versuche stellen naturgemaﬁ erst den
;Anfang dar. lnzwischen lauft der hugelofen z.B, mit einem -
Durchaatz yon 3/‘ /he D1e Belastungsgrenzen hinsichtlich Durche

satz und Temperatur werden im weiteren Verlauf der Versuche
ermittelt Werdeno . : b S

44/563. 4.
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' . Erfahrungéﬁ mit uhenyschwefeltem HeiZgés» o

e |

Das: Heizgas wird béi uns éué'oberschlesische;fSteinkphle (0,5&1 % S)
in"ﬁrehrostgenératoren‘mit;Schwe;aufagtz gewonnens Seine Zysammen-
'setzung ist etwa; ‘

X R -

0, = 6%
O = 26 %
Hy =174
N, =454
KW = 4%
‘Hu % 15501650 WE/an’

Der Gehalt an'ichuafelwasserstoff betrigt 1-2 &nu’; der Gehalt an
drg, Schwéfel ca. 200=300 mg/ng?gﬁBei gér'PIanung des Werkes.war be-
reits die Frage erdrtert worden, ob es zweckmiBig sei, das Heizgas
zu entschwefeln, um Korrosioheh an den Brennern usw. zu-vermeiden.
'Da'die‘Entschwefelung jedoch éhlagemaﬁig die‘nétriebékqg@gnmﬁBig o
ziemlich teuer wurde, wurde davan abgesehen in der Uberzeugung, auf-
tretende Schwierigkeiten durch geeignete Maknahmen ﬁberwiﬂﬁ@ﬁfzﬁ'kﬁnn
nen, Die Erfahrung der letzten 4 Jahre hat die Richtlgkéit‘d¥ggér An-
nahme bestitigt. Im folgenden 80ll kurz berichtet werden, an welchen
Stellen gewisse Schwierigkeiten durch den Schwefelgehalt des Héizgguh
seé'aufgetreten sind und in welcher Weise sie beseitigt werden konnteho

In uneérer Hygas=Spa1tanlage sollte das Heizgas auf étwa~450° vorge=
wirmt werden, um die angestrebte theoieti@éhe»Verbrennungsﬁempera?ur ¥
vpn«1750° in den Brennern zu erreichen, wés,bei dem verhiltnismisig
‘niedrigen Heizwert ohng Vorwirmung von Luft und Heizgas nicht mog-
1ich gewesen wire. Die Vorwirmung erfolgt iﬁ einem Wﬁrmeaustaﬁacher,
der. so dimensipniért ist, daB' das Heizgas nicht nur bis 450° sondern
bis’ etwa 500° aufgeheizt wird, Der Wirmeaustauacher selbst besteht
aus Sichromal, die anschlieBend%n'Leitungen‘big‘zulden Brennern aua
 gewdhnlichem Eisen. Es zeigte sich, das die Leitungen (Séhmigdeeiaen)
‘und die vor den Brennern sitzenden Regulierschieber (GuBeisen) auBer-
‘ opdggtlich stark und ?chdell"(2;Monate) korrodiert wurden, wobei sich
Fgleichzeitig‘dickefK:usten an -den; Winden bildeten. Diese bestanden
ayyses. { wpa
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im wesentlichen aua Schwefeleiaen, dohe die Korroaion 1st in
erater Linie auf den im Heizgas vorhandenen Schwefelwaaaoratoff
fzurﬂokzufﬁhrene Begﬂnatigt‘wird sie moglicherweise insbesondere
nach Ansicht der Pirmen Bamag und Krupp durch die im Heizgas '

- s W
vorhandenen geringen Mengen an Waaserdamptw S S "41

Da oin Ersatz der sehmiedeeisernen Leitungen und guSeiaernen bchie-
ber durch hochlegiertes schwefelfestes Material wegen der L1eferungs-
schwierigkeiten und Mangellage nicht in Prage kaman wurde zur Behe-
-'bung der Korrosion die Vorheizung des Helzgagses nur noch bis 350
vorgenommen (prakfiach wurde dies dadurch erzielt, dai eine ent-
aprechende Menge kaltea Heizgas dem heiden Gas hinter dem Wirmeaus-
tanscher durch einen Ungang zugegeben wurde). Bei dieser Tempera-
tur st der Schwefelangriff zwar noch nicht ganzlich behobén, ist:
"jodooh 80" ‘gering, dad es geniigt, etwa alle 1/2 bis 3/4 Jahre die
guBeisernen Schieber auszubauen, zu ‘siiubern und’angbar zgu ‘machen.
‘ Ebena@'werden bet dieser Gelegenheit die in den Rohrleitungen gebil—

deten Scnwefeleisenkrusten entfernt
i

An allen ubrigen Stellen dea Werkes wird das Heizgas ohne Vorwarmung
‘benutzt, wobei sich- naturgemas’keine Schwierigkeiten durch den Schwe=-
felwaaaerstoffgehalt ergeben haben, ( oy -

'Hingegen traten eine ganze Heihe Schwierigkeiten auf. die mit- dem
‘bei der Verbrennung des Heizgases im Rauchgas aus den Schwefelwae-
seretoff gebildeten 302 und So3 zusammenhﬁngen.

Bei den Dehydrierdfan unaerer T 52-An1age war die vOrwarmung der

‘Verbrennungsluft duroh dié abgehenden Rauchgase in Wirmeaustau=~ _
acherﬂ]aus normalem Eisen vorgeaehen. Dabei kithiten sich die Rauch-
'gase auf etwa 200-250° ab. Schon nach ca. 6 Monaten hatten sich bei
dieser Temperatur groBie Mengen von aaurem Eisenaulfat zwischen den'

- Rohren der warmeaustauaoherbﬁndel abgeschieden, go daB. diese vollig
verstopft waren. Das saure @isenaulfet hatte weiterhin -die Rohre szu
einem groBen Teil' zerfressen.. Ahnliche hrfahrungen wurden an unseren
gasbeheizten Destillationssfen sowie .an den gasbeheizten Ofen an an-
»'derer Stelle gemacht. In beiden Fdllen trat Korrosion an den eiaer—
nen. Rauchgaskaminen auf, wenn die’ Wandtemperatur unter etwa 275

4fes5.2 -3



= F -

sanks Nachden ' dies erkannt war.iwird die Temperatur entsprechenﬂ
‘hochgehalten° Seitdem sind Kdi?osionen an den: Kaminen night mehr
aufgetretpn° Bei der T 52—Anlage wurde das Problem ebenfalls da~
durch gelost, daB der Wérmeaustauscher so bemessen wnrde, daB daa
'Hauchgan it etwag ﬂber 310 abgeht und die- Wandtemperatur ﬁdcht
Aug;%f 27b lag. Um trotz der Anfangstemperatur des Rauchgases von
gtwa 580 'mit normalem Elsen ‘aus Baustoff auszukommen9 wurde dabei
der Kunstgriff gewdhlt, dem. normalen Gegenstromvorwarmer einen
kleinen Gleichstromvorwarmer vorzuschalten° Wihrend einer Betriebam
periode von etwa 10 Monaten wurden keine Ablagerungen aind keine
:Korrosionen festgestellt° N Co e ~ i

Die Abkithlung der Rauchgase unter 300° SETI sich Jedoch nicht im-
mer vermeiden, 80 z.By bei der tntnahme von Rauchgasproben fir auto-
matische Analysengerate, 2.B. Ados-Schreiber. Hier getzte sich in
~den Zuleitungsrihrchen laufend Eisensulfat ab und fiithrte zu dauern=
den Verstopfungen. Dieser Jberstand konnte praktisch behobeqﬂwerden
durch hinachaltgﬂ eines kleinen Aktivkohlefilters unmittelbar an '
" der -heifen Abnarimestjplle° Ahnlich liegt der Fall bei der Herstellung:
yon Inertgas durch ‘neutrales Verbrennen von Heizgas und nachtrigli-
ches,; Auswaschen der gebildeten Kohlensidure. Hier treten bei der hin=-
ter dem Ofen erfolgenden Abkuhlung zwar keine Aus gghgidunggg_anf, da
der in den Verbrennungsgasen enthalteneaWagserdampf kondensiert.
Dafiir ist das Kondensat durch 802 und 503 und in ‘diesem Falle aufer=
.dem durch Suckoxyd sauer und gibt zu Korrosionen in den entsprechen-
den Anlageteiien'insbesondere den Kompressoren AnlaB. Zur Behebung
‘wurde nier die hntschwefelung des Helzgases mittels F-Kohle (HZS”
Entfernung) und. anschlieﬂend M-Kohle (Entfernung des oTg. Schwefels)
gewihlt,: wahxend die gebildeten Stickoxyde mittelaw,]tlvkohle aus
- den Verbrennungsgasen entfernt werdeno

‘Kurz zusammengefaat sind die brfahrungen mit unentschwefeltem Heiz-

gas daher folgendg% o o : -

1° Das Heizgas kann nur bls etwa 350 vorgewarmt werden, wenn ge=
wdhnliches Eisen als Apparatematerial verwendet ‘werden 8011, " Bei
hoheren Temperaturen treten starke Karrosionen durch Schwei’ele1«:1‘%v

senbildung dgfo ‘ :
vfsss.s 4
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Die Rauchgase durfen nur 20 weit abgekﬂhlt werden,\gﬂﬁ die Wand-

T ¢ oL

’tomp.ratu§‘275 _nicht unterschreitet, andernfalls tritt Abschei-

“1Sauerstoffdberschu8 schwankt. Tt o ek

dung von ‘sauren hiﬁenaulfat und. entaprochend starke Korrosion ...
auf, Die Temperat;;@von 275° 18t dabei nur ein Anhaltswert, der

mit. dem bchwefelge“alt'und dem bei der Verbrennung angewendeten

> ( L
Wo eich; wie bei der Heratellunngon Inertgas aus Heizgas. die

Abkﬂhlung der Verbrennungagaae unter 300 nicht vermeiden laBt,
ist ‘eine nntschwefelung des. Heizgases angebracht.‘

“/f‘ﬁ ¥,



