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Der bei der. katalytlschen Oxydation des Cyclunexanb in- fldasiger
Phese nach dem ‘Abtrennen von unveréndertem Cyclohexan, des Reak-
. tionswa sserngdeswAnois und des Anons und gegebenenfalls: nach Ent-
" fernung der nock “aLln.verblexhenden.flucht1gen Bestandteile er- -
‘hdlitlicne Ruckstand ist als. Ausgangsstoff fur dle Herstellung wert—
voller. technlscher Prcdukte geeignet. ,*' S :

Der vorerﬁahnte Oxydatlonsruckstand ist je nach der Fﬁhrung des -
ngydationsprozesses mehr oder weniger dunkel gefatbt und - verleiht
"infolgedsssen.den daraus ‘hergestellten Produkten elne fdr viele

- teehnische Awecke unerwunschte Farbung.. : S

>Ea wurde aun gofun&en9 dass man. dem erwahnten Ox)dationsprodukt
des Cyclohexans.ezne bemerkenswert helle Farbe verleihen kanngwenn
man das.Produkt in Gegenwart von Wasser katalytisch hydrlé\f_—

Kdhrend eine Hydrierung dieses. Produktes unte; hoﬁem Druck und bei
hohen Temperaturen, z.B. 230=c90° in Gegenwart von Nlckelkontakten
kaun eine Aufhellung des Produktes bewirkt, gelingt es in. Gegenwart
. ¥on Wiasser auch durch leichtes Anhydrieren ohne weiteres eine be-
~trachtliche Farbaufhellung zu erzielen. .~ -

Das aufgehellte Produkt kann z.,Bs mit Vorteil als Ausgangsstoff fur
die Herstellung von Produkten esterartiger 1 Netur dienen;.es lisst
sich z.B.- mit hdheren Alkoholen zu wertvollen keichmachern verestern

'Beispial 1. 1600 g Cyclohexan, dem 1,6 g in 8 g Cgclohexanon ge-
13stes Cobaltnaphthenat zugesetzt worden sind, werden durch Einlei-
ten von stiindlich 500-600 Litern Luft unter 20 Atmosphiren Druck
bei 150-160° oxydiert. Nech Abtrennung des. sich am Boden des Reak-
tionsgefisses abgetzenden Oxydationsweassers wird das unverinderte
Cyclohexan abdestilliert. Der ﬁest111&tlonsrﬁckstand wird denn einer
Verseifung mit Nutronleuge unterworfen., Anschliessend wird Anol und
Anon mit Vasserdampf abgerieben, In der wisserigen LOscung bleiben
die N¥atriumsslge osimtlicher sauren Oxydationsprodukte zur'ick. Diese

serden durch Zusatz von Schwofolshure frei gosotzt. Die freien SHu-




-2
‘ren. schelden sich. dabei als dlige Schlcht ab Dlese wqrd abge-
Thoben\und durch Erh1tzen\unter/vermlndertem Druck vom hasser
sowie gegebenenfalls einen wehr oder wenlger ‘grossen Antell

~der in dem 91 enthaltenden nledermolekuldren Sauren befreito

200 Gew1uhtstelle des vorerwannten Rucks ndev von dunkler
‘Farbe werden mit 4,5 Teilén ﬂasser9 0,4 Gewich steilen-eines
,NicLel«AlumlnnumcChromeKataIJSators mit einem Nickelgehalt

von 65% im. Rilhrwerksautoklaven unter einém iasserstoffdruck :
‘von 100° Atmosphiren bei 285° hydriert. Nach einer Wasserstoff-
aufnshme . von 20-30 Atmospharen wird die ‘Hydrierung abgebrochen.
Das Hydrlerungsprodukt das ‘nach dem Entleeren aus demn Autokla-
“Ven. nach 24 ‘stiindigem Stehen lelcht -von dem Wasser und Katalye‘
_sator abgehabert werden kann, stellt ain ue41gelbes 01 darc, :

 Patentanspruch°

,Hyd*1e*verfahren, dadurch gekennzelchnet9 dass man den bei der
‘katalytischen. Oxydatlon des Cyclohexans in der fldssigen Phaseé
nach dem Abtrennen von unverindertem Cycloliexan, des: Reaktions
1wassers9 des Anols und des Anons. verbleibenden Ruckstand gegea
:benenfalls nach Entfernung der daran noch enthaltenen flﬁchtic
.gen Bestandtexle in Gegenwart von Wasser katalytisch hydrlert°
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