"‘Ruhrd\emle Akhengesellsdtaﬁ,i ;

.Oberhausen-Holten

Abt.HL - Tr/Mm. 13. Januar 1942.

HerrnDir.Alberts. /_ |
666652

3405 — 3|5 01— 557

Betrifft: GLT-Anlage.

/

In der Anlage wird die Zusammendpllung der Preiss, .
Gewlchte und des Energiebedarfes fiir die neun geplante GLI-Anlage
iberreicht. Die Rechnungen wurden gemeinsam mit den Herren -
Ruprecht, Semmerer und Stuhlpfarrer durchgefuhrt. Fir di> Be~-
wertung der Bauarbeiten wurde Herr Erneting Zugezogen.

/'7 .
Ddr. ABd. B / Z,f """‘-‘“ m

Pabst -
Stpf.

A/S ¢ 10000 10 41 24757 G/OT52



Rathrchermie Aktiengesellschaf
_Dierhausen-Holtdn -

10.
11,
12,
13.
14,
15.
16,
.y
18.
19.
20.
21,
22,
23.
24.
25,
26.
27,
28,
29,
30.
31.
3a.
33.
34.
35.

A8 AL000 1T 41 LIRTS Griny
A : .

G. L. T. - Anlage.
| " a@bégi

_zTanklager einschl Pumpenhaus 40 x 10 x 6.

Gasometer
Heptan—Vordestillatidn

" ~Feindestillation

" —Verdampfunésofen
Reaktoren
Schaltventile
Steuerung fir Schaltventile
Sohaltanlage
einfache Schieber
Leitungen in der Cyklisierung
3 stiick Lufterhitzer'
H2-Erhitzer

‘Rauchgaserzeugung

Luftgdltise
Rauchgas-Geblige (Geblasehaus 30.10.10)
H,-Geblise

Abhitzekessel<

Kondensation

Spﬁl-Hz-Kﬁhlung

H,-Kihlung

Olwdsche
Gelanlage

Toluol—Heptan—Trennung

Raffination

Redestillation

Rckhthlwerk fiir Wasser

Schalthaus filr die Reaktoren. ‘
Pumpenhaus fiir dis Gesamtanlage 130 10 10
Vbrlagen-Gruben

Bau Magazin 60.15.4 aus Holg
Blirogebdude mit Labor u.Waschkaune
Luftschutzeinrichtung fir 200 Pers.
Anstriche fir Apparate, Tanks usw.
Rghrleitungen, Armaturen, Stutzen

Durchschrift



Ruhrchemie Aktiengesellschaf

‘Dberhousen-Holten

36.°

37.

38.
39.

- 2\ -

‘ | , 608664,
Entwiisserungseinrichtung ' 0 S
GeléndeaufschlieSung

Werkseinfriedigung

Herrichtung der StraSen

40 Gleisanlagen

41,
42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.

50.
51,
52.
53.

AL 45000 11 41 24973 G/OToN

Verladeeinii clrltung
Baubtiro
Toilettenanlagen

‘Pumpen S

MeB8- und Regeleinrichtungen :
Isolisrungen der -Apparate, Rohrleitg. usw.
Elektr.Einrichtungen, Motore, Kabel, Verteilung usw.
Bauleitung und Biiroarbeiten

Architekten und Ingenieure

Destillationen fiir Anliefer\mgswe\rke
VergriBerung des Energiebedarfes i
Werkstéitten . N
Trafo—stafion \

Durchschrift



y{rchemi’e Akﬁengesells.chaﬂ- 00 06 6 5 ‘

Oberhausen-Holten

.GoL-T- - Anlgge

' Preis ' Gewicht Dampf * Strom -
o

AJS L0 8 41 24070 c,m.?-.'

" Gegenstand m- Has er'v-Beiﬁerkung'
‘ L — ‘ to to ¢/ A 'mi' R ’
12) 8 Tanke = - - 150,000, 260 1 = . _.  _ Coo
Bauarbeiten, Pum- : ' .
penhaus 500.000,- .80 - 75 - -
2.) 4 Gasometer 275.000,- 550 .9 -~ - -
Bauarbeiten 80.,000,- 10 - - - -
3.) Heptan-Vordestil-
lation . : 300.000,- 175 1,7 50 40 -
. Baunarbeiten ~15.000,- 5 - . - - -

’4.) Heptan~Feindestil- ‘ R - :
lation L 450.00057 250 ° 2,5 50 100 - .,
Bauarbvetiton 15.000,~ 5 - - - - '

5..)Heptan-0fen 300.000,- 65 - 50 . - 3.600.000 WE
" Bauarbeiten : I .
‘einsohl ,Kgmin 40.000,- 10 - - - -
64). 30 Stek, Reaktoren 900.000,~ 300 - - - -
‘Bauarbeiten “ 200, 000,~ 150 - - - -
7+) 70 Stoke.Schalt- _
' Ventile ' X 200.000,- 1 00 ot Q - ) -
80) Steune fﬂr ) ’
Schaltventile 150,000, - 75 - - - . -
9.) Schaltanlage fur _
Reaktoren 130.000,- 50 . - 10 - - .
10.) 300 stok, ein- T .
. .. fache Schiebver 100.000,- 100 . - _ Y- - .7 -

@1 +) Leitung in der ' ‘ -
Cyklisierung 600,000,- 100 ~ - - -

12.) 3 Stok. Infter- . :

~ hitzer 260.000,- 130 - - 30 - 4.800.000 WE

13.) Bauarbeiten 20.000,- 5. ~- - - -

, 3 Stok. H,~Er- ’ j

i hitger 150,000,- 70 - . 30 - 700,000 WE

. Bauarbeiton 20.000,- 5 - - -~ -

14.)/Rauohgaaerzeugung' 30.000,- 80 - 10 - 12108.000 WE

" Bauarbeiten 15.000,~ 5 - _ - - =

15.) 3 stok. Luftgeblise 66,000,- 20 - 700 S - -

162) 2. " 0oy -gebluse 44.000,- 1B - 30 - -

17) 2 » g, - 20.000,- 7 . - 50 - oo

17a.)Geblése-Haus fur T o
15-17 100.000’- 20 - - - -

18+) 6 Abhitze-Kessel 200.000,~ 200 - - - -

. 1
Durchschrift
|



Ruhrchemie Aktiengessllschaft
Oberhausen-Holien

_2'_'

006666

Gegenstand _ Preis Gewiclt Dampf strgm Wasger Bemerlmng
. ' t
= Ubertrag,J, 7_55_909.__“745 e B (roo&oeo..wn
: 19. Kondensation ' 180 000 110 e T30 1300 0
Banarbaiten 20000 10 o Co
- 20, Spul-m ~Kilhlung 85 000 65 20
Bauarbgiten 10 000 -+ 5 i
21. H, ' 85 000 65 20 |
o B& arbeiten 10 000 5 o
. 22. Blwhsche .. 320 000 200 7 50 300
Bauarbeiten 30 000 ~ 5 o
23.7Gel-Anlage’ 220 000 80 20 25 300 000 wxﬁ
- Bauarbeiten 10 000 i 1 : :
'24. Toluol-Heptan-Trennun ; .
4. Toluol-eptan-fren: 850 000 350 6 50 250
Banarbeiten 15 000 5 ! .
25, Raffination 200 000 125 10
: Bauarbeiten 10 000 5
26. Redestillation , 120 000 . 75 1 25 40
»  Bauarbeiten 10 000 - 5
27. Bghlturm 170 000 120 300
Bauarbeiten 120 000 - 50 .
28. Schalthaug f. Reak- .
toren 350 000 20 0,1
29. Pumpenhaus fyr ‘ :
Destillation 400 000 B o1
30. Vox;lagen—-Gmben 40 000 10
31. Bau Magagin 35 000 2 o,1‘
32. Biirogebénde 100 000 78 0,2 3 -
~ ]
33. Iuftschutz-Fin-.
rickh 250 000 150
34. Rohrleitungen uew. 2 @go 000 200
:Bauarbeite 25 000 10
- 35. Anstrioharbeiten 80 000
- 36. Entwiisserung - .30 oo0 5
37. Geléndesufschlies. 40 oo
38. Werkseinfriedigg, 25 000 5
-3 -
'Durchschrift

| .
AUS 000 11 41 28678 Ot



Rubrchemie Aktiengesellschaft

000647

Ol:erhavsen-Holten -3~
Gogenstand ?;Eis _G:w. ngpf _.S',tr?»m va;ger_ Benerk.

39, Stragenbau 75 000" 10 .

40. Gloisamlagen 150 000 300 .

41, Verladeeinricht. | 10 000 15 20
Bauarbeiten 5 000 5

42: Boubire 50 000 10 0,5 10 1

43. Tollettenanlagen 20 ppp 3 10

44. Pumpen 30 000 10 - 30

45, MeB—u.Regel—v

; einrichtungen 100 000 —_

46, Isolierungen 250 000 . 5

47. Elektr.Einr. 300 000 100

48. Bauleitung u. }
Blixro : 250 000 5

49, Architekt.u. ‘ .
Ingenieure 50 cco

50. Unvorhergeseh. 440 00O 485 3,8 a0 "53
lnsgessat. 18500 000 5500 25 1700 1000

Durchschrift

AS 45000 11 41 YIRTI GANE:



Ruhrchemic Aktiengesellschaft.

.Oberhatsen-Holten 0 0 0 6 6 8

Anlagekosten

fir die Vordestillation der Anlieiemngs_werke. ,

Preis . Gew.  Dampf Strom Wasger :
. KW m% »Bemerkung.

Gegenstand ~ RN £

ofeesulistion oo 1 2s 2 w0 35,0,
2. g;;gg?ffllafi°n 170 000 120 :2,5 20 ' 200 - ato.
3 o eirkation - 170000 120 2,5 20 200 o0a.30 000
4-;;8;g2:;%%igtion =170 000 120 " ;2,5. 20 200 oa.?saooo
5-J§g§§2§tillati°nx . isokooo \'aago 1,6 20 120 ca.20 000
6. ggggggtiilati°n 150 000 80 1,6 '2§. 120 0a.20 000
7. Brubug 260 000 180 5,0 30 400 0a.60 000

';nsgesaﬁt 1 240 000 820 18,2 150 1440  ca.205 000

Durchschrift

AdE SS000 11 41 24873 Q/OTHe -



Ruhrcherfie Akhengese"schaﬁ 0 00 G 6 9

. Oberhausen Holten

AbtLEL

- Tr/Mn. : 15. Januar. 1942,

H
! f’L‘u:l'

n“Z " Herrn Direktor Albexrts.

Betriyft8 G.L.T.-Anlage,

T v

Bel aer G.L. r.—Anldge werden 14,5 % der LlnSatzproaukte
in gasformlge Kohlenwasserstoffe umgewandelt, und zwar entstehen
6 % Wasserstoff und 8,5 % Crackgas, das im Vesentllchen aus,

'Methan* Athan mlt geringen Mengen Athylen besteht. Das Gas hat

ein spez. Gew1cht von 0,19 - 0,2. Es Tallen jahrlich eyé Mlll.'p3

&n, davon sind 21,3 Mill. Wasserstoff und 2,7 Nill. eine 1:1-

' Mischung von Methan und LKthan. Die geringen lengen schwer sieden+

'Ddr.. ma.

Stpf.
Pabst

Xg.

der Kohlenwasserstoffe Seien hier vernachlass1gt Der Heizwert
des Gases betragu ca. 3 500 WE. Mlthln entspricht der Brennwert
des Gases T0 x 109 WE. Der Brenngasbeqarf der G.L.T.- inlage
betrigt 72 x 109 WE/Jahr, ‘d.h., die erzeugte Gasmenge und die
verbrauchte Gasmenge entsprechen 31ch genau, so daB ‘ein zusitz-—
licher Gasbedarf nicht entsteht Dagegen wurde folgende Moglich-
kelt sehr ginstig sein und miigte bei der Planung durch entspre-~
chende Rohrleitungsriihrung vorgesehen werden. Der in der G.L. Te-
Anlage erzeugte, ca. S0%ige Wasserstoff muB dem Ioksgasgasometer
Rubrchemie zugefilhrt werden. Dadurch erhdht sich die Wasserstoff
konzentration des Koksgases und die Kompresso“enhgus-Anlage wird
entsprechend lelstungsfahlger Eine #ugivalente enge Koksgas
w1rd von der G.L.T,. —Anlage bezogen zur Deciung des Harmebedarfes
dleser Anlage. Das Gao, das zum RCH-Gasometer abgegeben wird,
wird infolge seiner hBheren Konzentratién hoher bewertet werden

* kdnnen els die entsprechende WE-llenge, die als s Koksgas bezogen

wird. . I
[ At VMJI"
' Welter wurde‘vezgaseﬁ%&ge&g -dai aus den ﬁbhltzekesseln)

die den Reaktoren der G.L. T.—Anlage nachgeschaltet werden sollen

ca. 5 - 6 1t Dampf/std..anfdllen werden; was etwa Y4 — Y3 der ge-

AlG 45000 11 41 24873 GOT6¢

samten Dampfmenge entsprelcht dle die G.L,T.-Anlage gebrduchen
-

vird., ' . ¢ I

-~ : N /i . I
N s N

Durchschrift P -
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A/5 30000 11. 89 0. 18433
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27. Anril 1940

000570

LG‘;*MQJ*. Sc¢ch \a'a ¢ oK o

echslten bie eine Liste der von uns zu be-
Droduktebewegungen in der

Diese Liste entsprlcht den .

1033, die 3ie rlch—

Anbel-
schaffenden Men&enmusser Tiir die
nestilldtlon und den x_nkLager.

Eintragungen von der zdluhndnb RCH ubT
tig gestellti,in Llniocu ¢ag ‘n erhalteq werden. cir die
kucxflusumengenmeaber H -} sind bei der Bamag verbindli-

che Normal-and Maximalwerge angefordert wordon.

Durchsehrift
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Ciberlficzctsen-SHotten

WlkesGE,

)

. 27. April 1340

200671

o Betrifft: inlace, 4u2 .

:.-si,iiiutionen,Zei_chming GLT - l033. -

;Kolben.messer.‘

Rr. Prod. 15 e
R./1 m’/h :
1 ®5 €5 4,66 1, & Verdessiliotion Koppers
11 (:{3 (;9 »T15 1,0 " ’
111 C7 0,70 1,0 "
IV C7/9o7‘o 0,70 50,0 Heupttankl. KRB liﬁe;ser genigt, kanr.
v o " " , {ir bLeide Zwecke ge-
' : ’ LLELTEl wardan.
Vi Cg - 0966 0,7 - Feinschnius Koppers
VIE /Gy 0,715 0,4 o "
Viii *"6’ i‘;?' G008 0,6 Tol.—gast;liation
1X - rol C C,E6 25 Einsatz Raffination’
X ol 0,86 3. nedestill, Basag
k Staurandmesser -registrierend
oy ' ’» C e
A Co/S0F 0,7 3,5 Peinschnitt Lamag
"B C7 ) 0,7 9,0 Einsutz Cyklisiezjung
c. ‘Tcl+c7 0,78 H,0 ~ Rohprcd.hinter Clwiéizche
D Tol . 0,86 1,4 Tol-Lestillation-Koppers
E C7+Tol C,71 4 {‘ ' " . "
8 . . N
P C,+Tol .o0,78 3 " ~Bamag
G ol 0,86 1,5 o "
H ' Feindest. - =~ ' wq
J ) ) T .
K Toldest. = - " Ruckflussmengen
I " ! : " anzeigend
. - von Bamag anzu.
B . Redestill., - " geben.
. - f .
Hachtrag:' . ) O
Tolud + Riickstand

Gl-

A5 30000 11. 39 O, 18433

Tol -

0,88 o',3
|

Durchschrift l



DWW
W40 - Aktennotiz
. —
' Gber‘di'e Besprechung mit .
Direktor Alberts ‘
) . DPipl.-Ing. von Aeboth

S /}‘
: i L

000572 o

Verfasser: ~ Drs Tramm

- Durchdryck an: = .
~ACiuck an:
- Dr. Hagemenn™
~ Direktor Alberts

S .O0.-Eolten -~ . »g. 3. : e
R R L cam - 19 Dipl.-Ing. von Asboth
!‘Anweser’& ¥ ' Dr. i‘ramm.
! Direktor Alberts
Dipl.-Ing. won Asboth
Dr. Tramm
Zeichen: o Datum:

Abt.HL ~ Pr/Mm.  26,3.40."

Betrifft:

G.L.T.-A.nlage. _
Von Herrn Direktor Alberts wird angei'egf, dle Zykli-
sierung in einer Apparstur mit beweglichem Kontaktbett durche

Alberts bei der BB fir Aktiv-Kohle und Bleigherdebehandlung
mit gutem Erfolg in Betrieb. Fiir die z.Zt, in EKonstroktion be-
findliche G.L.T.-Anlage wiirden unter Voraussetzung des Ein- .

mit Hilfe von 'ﬁ‘ber_hitztem Eontakt stiindlich 160 m3 = 100 ¢’ Kon-
vakt gebrauoht werden. Bei 5 t = 7 g3 Heptenbelastung und
unter Voraussetzung einer 20figen Belastung auf den Kontakt
iBte der Apparat 35 md Komtakt enthalten, d.h., es wirde ein
etwa :5-facher Wechsel pro Stunde eintreten, Setzt man euf den
eingelnen Eontakt-venderbetten eine Schiitthdbe von ca. 10 cn
voraus und setzt man weiter voraus, was etwa wahrscheinlioh
sein diirfte, dag der Eontakt bei einer 'Gaegeschwindigkeit_ von

etwa 40 cm anféngt gu wandern, so ergibt sich ein Quer-

AB/D 5060 X 38 C, 15089



000673

Blatt 2  zur Aktennotiz vom 26. MErz 1940. ,

R Die Lui‘taueblaaung wiirde wahreoheinlich recht

. 'gﬁnstig sein, da men fir die eigentliche Anebremmng nur.

..eine ﬁolche Menge Lufrt brauchte, wie aie 2ur- 0xydation des
‘Kohlenetoﬁ’e notwendig ist, d.h. ca. 3000 - 4000 m /Std. Pur
die Temperatnreinstellung des Kontaktea konnte _men denn mit
kurzzeitiger K2lt- und Nachblasung arbeiten unter d der Voraus-
setzung, da8 die Ausbrennung und Nachblasung 4in diinner Schicht
. erfolgen. Auch fiir die Wasserstoffbebandlung nach der Aus-
brennung wiirde eine glinatige Anordnung gefunden werden konnen.
Pringipielle Bedenken bestelen gegen die Zermahlung des Kon-
taktes. Nach bisher hier vorliegenden Resultaten mahlt sich
der Zontskt ohne daB Ruhe hereinkommt bis zum fensten Stauwd
auf, wenn er bewegt wird. Da aber daa nur Beobachtungen bei
gelegentlichen Umfiillurgen usw. sind, werden Versuche verab-
redet, die diese Frage klEren sollen.

Al8c 5000 XIL. 38 . 15650
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Ruhrchemie Aktiengesellschaft . - 16.Peb 1940 -
Oberhausen-Holten . _ - A !., uar 4
Wlk./Gfe . ' 9 0 0 % ¢ = . /%f}"» {?‘:‘)", ,(Ié’zv‘.,--.‘;/?"
‘ Var, ) Anlage 462 R_-_Benzin-Ofen-. - / ,
rzndiat| / | 4
IEinr: Wy, 80

e ‘IOQfe.nleiatEg £ 6 t/h .C.’
o Vorﬁélrmung auf 200 c { lo atd )
Verdampﬁmgawarme bei 180% - 58 Koel/kg
Spez.,\"hrme d. depfe bei 500°C: 0468 + 1,5 (0.68—0.59) =
0,68 + 1,5, 0409= 0,815 Kcal/kgo‘cl

. opez. Vidrme d. Dﬂmpfe bai 200% : = 09550 » -
Cpm 200/500="0,683 n ’

«Uberhitzungswérme: 300 . 0,683 = 205 Kcalékg _ .
Insgesamt sufgubringen: - - 263 Kcal/'kgx 6000=1. 580000K&al/]

Heizfléche des Ofena- grober Uberachlag: 000 Kcal/m h: P = 200 m

Fohre 102290 mm’ P.n2 s ekalo
Lasooomm.f’sm H:oSc+sl-

Démpfegeschwindiﬁgkeit an Ausgang des Ofene- %:635 in3/h

£ ¥ .
//4( :.(-//_ ‘ 23 L& “'Q, R = né.—zz =ég

Rohrqueruéhnittx 63 cn? = ©,063 m L-g-%%%; =___=gzés 1st zulassig*

1+58C. 600 + 1oz _1740000 .
Heizg_sbedarf: 0,6 =-——,-3—._= 2.900000 Kcal/h 2200 =

TYP ~ Crackofen:

-44 Rohre x 1o m x 114 mm 4.8 FI—3.58 n? gea.&us.nohmbezﬂ. 158 m
62 Rohre x lo i1 x 76 RO Al ‘g PI—2.39 m " " n

¥
)

!
Heizgasverbranchx Te¢5 .'106 Kecal/h CorE

Wiirmeaufnahre der Rohre: 7,5. 10%.0,63= 4,75.10 Kcal/h

! (Ofen hdt Luftw;orwbgmer )
Durchachnittl. vHrmeautnahne Feal/m%; 5—!-273'——= 15 400 Kcal/m? n

‘emperatur—Einganngonvexionszonex64o : Fsuerraum ca, 750:(:
max., Endtemp.v.«‘jld&mpfen 560 C cyclo’z,las 640°C

A75 200000 V1. 19 ‘ . Durchsdhrift :




Ruhrchemie Akfiengesellschaft ‘ - 164 Februar 1940

Oberhausen-Holten .
v
Wlk/GE. 0 0 0 b 'Z )

Dubbs -~ @rackofens.

-

Beizgasvnrbruuchz 3 500 . 2000 = T, loﬁxoal/h bia 8. 106 Kcal/}{
‘warmeaufnahme der Robre: 0,55 . 8 .lo° = 4,4 o 10 Kcal/h

bingebaute Rohre- 170 5tck.-{7= lo o = 102 nm F = 3.2 m2

Gesamte Hussere Rohroberfléche: 540 m2

Durchschnittl. Whrmesufnashme der Hohre: 4,4 . lo° ‘9150 Kcal/m2 B
; ) 240

Der Duhbsofenvhat‘auaschl. Konvektion.
Ausgangstenperatur der Oldémpfe: . 540° C

Druck am Ofenzusgang ce. 4 ati

A/5 200000 VI. 39 1 Durchschrift



" Ruhrchemie Aktiengesellschaft

| Verw.

Tgb.tn 633 |/
Eing. Y440

. Motoren .

Oberhuusen-HoMen

1k/GL.

'!_GLT-}ANL'AGE

000676

/,\l .

vk

e

-Enerélahéﬁz;; - Erete Schﬂtzun .

. de Svck 1Ins all..Vorauss.

27. Januar 1940

: Ges.Lotg.Effekt. Lsté."
oy Zwe ok ' ] ]' ke f o RW
ﬁ::gerdruckpumpan fir Kilinl- - 80\ 246\ 80
3. | Netzpumpen fiir Kiihlwerk 225 675 225
2 Luft: eblise fir Cyklisierung 1500 loco 500
2 Hy - Geblase . 75 150 75
4 . | Kreislaufgebliise f. Fauerungen| 15 6o -50
2 Verbrennungsluft-Ventilatoren lo 20 lo
27 | Feedpumper. flir Bi~ Ofon 5 lo. 5
45 Bi-Pumpen flir Destiliation i.4. § . 225 loo
‘ Kihlung u. Raffination : o
9 blpumpen fir (lwidache 6 54 - 25
4 Bawidlepumpen Tanklager lo 40 20
4 Tankpumpen . : | 8 32 8
2 Preespumpen f.Steuerung - lo 20 1o
2 | Hilfsgeblise _ lo 20 lo
5 — 1675 725 E Sp
79 o ) 871 393 N Sp
lo Emchtvorhergesehenes,&otoreh 2 ~15 84 30 "

Die angegebenen Effektivieistungar aing violfack
sodass daraus der~tats£ehlich» Strouverbreuch
net werden kenn. Die Kementanbelastung hasin

AY5 200000 VIL 39

1

Durchsdhrift

ch kalne uauerlelstunben,
anicht unmi&Lelbar errech-

eber diese Hohe erreifﬁen.
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Ruhrchem:e .Akfiengesellschaﬁ 0 0 0 6 ? 7
Oberhausen-Holten . .

Wik/Gf,

26.Januar 1940

.\"1! .
[61T 5a8L ¢ 5.

Mischauftrag geschatzt —/ Destillationen )

AK B1 Destillation Ba.mag J R"”? 163 340

07— Feindest. 1/2 Bamag. - " goo 000
1/2 Koppers o 283 253

Tol.-Destill. 1/2 Bamag - " 145 o000
1/2 Koppers u 3;‘? 000
Nachdestillation . " B35 o000
‘Redestillation Bamag _ " lo2 o000
| | | =

‘ _ 7 32 ve.
Koppers allein: . _Rff_l__g_g_s_s_s.
Bamag  alleins o 738 _ooo

A/5 20000 VI 39 Durchsdhrift .



Ruhrchemie Al;tierr':gesellschuﬂ 26.Januar 1940

Oberhausen-Holten 0 “ 0 6 7 8

GLT-ATLAGE
b’eatiliationen Bamag o
e Bamag -EKoppars
‘ t - BM St U R
1 Ak B4 Vordestillation &R To| 163 340 175( 248.550
Enmz :"P‘;"”"’ Eeshassnozbonaabi oo SxEa ;::::::x:::::;:z:::::—::
1I. 07 - Feindest;;lation 109 263 8oo . 225] 329 olY
1II. Toluol-Destillation T | 105] 192 400| 5321 730 400

1V. Redestillation . ) 6o 11& 255( 72| 103 090’
| 1278 574 a55] . _g19]

Vordestillat_:ionen
kheinpreussen . 3,3 t/h ‘ To| 103 340 175| 245 850

- Essen.-Bemzin T W T 7T 7ol 163 340]  175] 248 850
Erupp e .3 . | 7o 163 340 175] 24& 850
Rauxel '24,5 " 62 142 550 165 {ca.. 0000
Hésch T 2,5 " "62{ 142 550 165 fca 220000

ansd=3341.773 2201 855] 1186 550 __

4ille Anlagen zusammen: 67811510315 | 1849 35_97__90_5

|
r

A/5 200000 VI Durdchschrift
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Rubrchemie Aktiengesellschaft - ] 0 0 0 6 7 9 -26.Januar 1940
Ol‘l;mgymﬂolfen :

GLT-ANLAGE

Destilletionen - Vergleich der‘Aﬂaebote yaﬁég-u.koppers -

R B P T Ty
= |

[ ——

i . i . 1

Y. 4% Bi_ pestiliation . ;

A

i
leis.ung t/h 1355 3,3 f
£ Fraktionierkolonne I mm?lZoo lzo0 |
o . ;
%ggzgf:gignucafluaa i 30 a7 ;
2 Fraktzonierho;onnell majysd -11lco ¢
Bodenzahl wiickf.Verk. ng 3 37 !
iledersutkocher mzflOO C 15 j
Kondensatien - w245 400 :
Gewicht ’ t [50{+20)175 jEUr yessinstr.vei Eopp.
Preis o R4 141340 2i2.850 ‘Shr fh°gg;-g&mag £ootbzl.
Jampfverbrauch tea o - 2,64 lo.ooo.—-lsolierunb +
. Kihlwasservarbrauch m3 /'? = 66 512~°°° '
‘Ausheute Cq % P99 f 95 5\ ‘
%o, ¥ | 90 B5-30 - =

;ifﬂﬂs’
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\'Ilk./Gf.-
GLT-~Anlage
C ; - Peindestillation
2 ~ Bamag__  Koppers
Lelstung tn| . 65 C 4 *B + 4 tRuckl.aus
S . Tol.-Kolonne
£ Eolonne I om 1 x 1260 1400 ‘
Raogﬁuasverhkltni ’ 35 - 45
@ Kolonne 11 mm 2 x looo 1500
Bodenzahl . - '
Riickflussverhal tni ’ 35 45
~iederaufkocher n? ca. 130 ‘140
Kondensatoxr m? . 600 580
Gewicht %07 |79 + 3o 225 : ' O
Preis RE | 233600 | 323015 | EK+6000,-itessinstr,
Dampfverbrauch t/h- S 494 B +.15000,~ EK
D ) 3 . o + 15000.- Tol.
Ktihlwasserverbauch | m”/n . o1z i . - .
Ausbeute  c, - 98 1 g9
‘Garantie:cafnc., % K- 02
Cg in Cy % 0y6 0,6

AIS.meo Vo A‘ _“—‘:—P}C‘ \_ DU)'disd'niH .
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Wlk./GE,
GLT - ANLAGE \
. I'olizoldestilla/tion _
. \. B&mag o Kopge;:g : N
Leistung t/n 2x3 2 x 3
# kKolonme 1 nm 2x 1500 2x 2000 .
Bodenzahl -
Rlckflussverhaltnig 4o - 62
‘# Kolonne II mm -. 2 X looo 2 x 18oa
# Kolonme III mm - 1 x 110q
Bodenzahl 35 .28 |
Rﬁckﬁ.ussverhéltnis ? .
'v'.'ied_eijaufkocher ) mz ? H 235
KEondensatoren me 509 + 619
Gewicht t ca.85+2¢- 512 K:+800,~ ¥essing
Preisg RM 17¢400 730400 B:+10000,- ER
) e : +12000,~T01.
Dampfverbraucy t/h 5,2 :
Kﬂh],wasaerya-bfauch m3/h . l6o
Ausbsute % - -
Garantie:csim Toluol % 0,2 I
. c7 " " % I 0,1 | 0,1
. \ t l
%‘gg.:ol in Zwisehenfm% , 54 , 5,0
- - : — /)\ \’ ".w\ - ; : e "'A\‘i _—
S @ N g
i l 9* i ‘\v:"; | { e A
A . f i 21 T ’ Lo |
o " e MRGEAAY H 4 S (.58, £ O )
T +e2 ! ro @ Cf?%ﬁr. Pl P 7 )Y
s f‘ [ AL v . ;‘ . 4 &-?-J 7e.
‘Y i 77_.‘ \} fi‘r" 1 . ‘ﬁ?\ -
(14‘_0_{ - ’ [ ' !-\ ' L fﬁ.’M’
) ,aﬂfe;a&a”%ﬂ :’PA’ . ,? ) J
' ! LeH0 oy i { é’
o : - iy &
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\‘llko/ Gf.

6GLT -ANLAGE

“ﬁ%-Deatiliatioqﬁﬁ

Bnﬁﬁg . -'goppere;
Leistung | | t/n © 3,6 : 2
'§ Kolonne I mm 900 1lloo
Bodenzahl, . . )
Iickflussverhaltnis| Xxx§ - ... 25 11
£ Kolonne II mm 450 -
- Bodenzahl : 12
Rﬂckflussverhéltni% : 1:5 N
vwiederaufkocher mZ ’ ca. 50 16
Kondensation N 316 - 8o
Gewickt t 40+20 . 72
o ‘ " . KT+ jooo,-Meas
Preis: { R¥ 102255 1ooo9o B: loooo Lki: ER
_ +6ooc 1sol.
Dampfverl auch t/h . : 0,7
KUhlwasservertrevch m/h ' ' o 20
Gehalt Tol.imPlcksgd. 5 . ,  12o{lo) T
LBl

]

i

i
o
|
a

}

/

|

|

{

f

|

j

| .. - ».,“ ,Y..
x.‘ Hre 28‘77/0/141.
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Ruhrchemie Aktiengesellschaft ’ {] 0 0 6 8 3 . 25.Jenuar 1940
- %1k,/GE,

\_/érw. v / . : .
/ 4

Tgh. Nr, 3643 GLT ~Anlagoe. e
i rs
Eing, o . .

bl Mm"'o Messinstrumente

Destilla‘ion 1:;331 5 lessetellén - 145° -.65%
2 :&.ossbereiche. 66 -~ llo

loo - 150 .
I1: desgl. VoA
II11: . 5 re@stellen max. 115°C mir. €0°C
. : Messbereich 1 9o - léoo ‘
— _Messbereich 2 50 ~ ( 0,3 =1 mm)
IV: 3 MeBstellen 156 - 111 - 6o
kessbereich 1 - loo -~ 160
50 -~ 8o
Heissdempt: pneumatioch. 0 ~'25 ath © 20 t/h ‘d = 200
Druckregler i

N\

/.

ST T
P I

Eolbenmesser: AXBi fir sestillation I, sumessung: .

an KR8 C 5,6 C & 9 aun Voriage ie. ;ank&)oon}go m"/h
9_7 aus Lestilla tion I, Tunk C’?’ ) lo m~/h

-_'Qatillabion 11 voa urosbtaxu 1n Tank loo 5. m“/h
n? Kolbenmesser

05‘ CgeCg C 9 zurfick in Grosstank : S 2 m3/h
. Rein C.: In 2 Grosstasks, .. <. . ( Staurand) ‘
Aromgtisierung: Einsatz von,c.7 5¢5 t/h . | - NI )
in Feed-Tank . oo 20 m3/h
Reflux 07‘ 5 « 1,8 to/h Steurand . ‘
Destill.II:  Kopf Cg Cg ca. 600 1/h. 2 m3/h

Destill, IIT1: Kohtoluol 2 t ustaurand
- Hach bLest. I1: Reintoluol 2 t/h Kolbemn. lo ms/l :

- Bi - Ofeoni Temp. € - Farben -
B 2 x Eingan, Korp.-Zone 650
Fuchs 400
Bi-uinLang loo-luo :
U Ausgeng 500 - 550
‘~Kompresler3fﬁr das Gaa mit Ventilsteuenmg
o (¢ 1 1loo n”/n) -
' Reaktoren .20 B.eaktoren: Je 1 G—Faroensohreiber

‘300-6000 ‘
B ..2-

| . .
AJB 200000 VI, 59 Dﬁrc}lsc}lri“
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4 COQ-QGhreiber fir Luftasnbrennung 0 - 15% 002

Nochunbestimmt 40 - 60 Analyeen Je n
20 mesablenden d & 500 t = 540 C p-= 1500 e Ws

' a) 5c.000 Nm3 B Luft’ ,
L _b) 25.000 . " Rauchgas o o mit U - Rohr
lo c¢) 15.000 4 H2+lo» Cy

20 Aesablenden fixr BiiDampfe : P
d ca. zo-loc mi- t = 540% looo m ws
@it U - Rohr ca. 5000 EffeLtiv mg. lo .

Fﬂr’wﬁrmeaustawschar und Erhitzer:
' 6 6 Farbenschreiber bis 750%

2 homp.- Regler pur Fauerunben) je ca looo m%/h gas
. t = 540 C. mit Ventil |

Fir Kihlwdsche und Kondensation;
‘ 1 Vierfarbenschreiber 550/ 200%

i iessblende wmit uengonrgbler Bt 12 m3 ‘h abhiingig von
Temperatur t = 150 - 3o0°C

Ulwidsche I : 3 Plrme 2 - & ParLeﬂschrelber S (TR
: abt‘eiben. 1x3 n " max 150%
noI1: , : - :
6 Danpfmenggnmesser (7.0 " = ve8tillationen)
4 Gaamenbenmesser ( Restgas) acbreiband
1 Drehkolben—Gasmess=r rar “2‘ 3 oco m3/h ‘kalt
1 Gasmengenmesser 4 o000 mg Hestgus, Drehkolben
1 i 4 000 no/L Staurand ( Ulwaésche I7)
2 G. smengen Staurand anzeigend an Luftgebleue ‘
a) .= 50 000 umj/h ~ 2000 mi %S 20 C’
b) = 25 000 " . 1 B0 o 20%

1 Hg- Jtaurand 1) 009 1500 mm 20°% anzelgsnd

AJB 200000 VE. 3y Durch;dllriff '
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verw.
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AI5 30008 111 39

',‘.lk./ch - .
GL7T -1 ANLAG E' ) oo

|===

Bespreohung‘am ia.Jénuar 194¢
“Dre T r amnm . -
Dre Ko 1l1igqg g
‘Wilkae

1l,) Wasserstofferzeughng und Reduktion.w’

" Bei einem Einsatz von 30'1 = 21 kg Benzin werden
auch 1in der Versuchsanlage 9 o3 Krackgas erzeugt, d.h.
Je to Benzin Einsstz 430 m3.
In der Grossanlage mit 5,5 té/h'Einsatznwerden
‘also voraussichtlich stdl. 2 360 o3 Krackgas erzeugt
werden. Bei--der Betriébskosténberécﬁhﬁng war entépre-
chend mit 2 500 Nm3/h gerechnet worden,
Die Reduktion soll Jeweils 5 iiinuten dauern und
" erfolgt zweimal in der Stunde mit einer Momentanmenge -
von 15 ooo Nm3/h. Fir jede Reduktion sind demnach 1200
m3 Wasserstoff efforde:licy,_pg;kgedukt;gggwaaserstof:
muss,gggrst das Raﬁphgas aus den Apparaturen verdréngen,
wofiur (T Hinute angesetzt worden ist. In dieger Zeit
wirdenrd. 250 m3 Jje Reduktion, d.h. Je Betriebsstunde
500 o3 Rauchgas mit etwas Wasserstoff ins Freie gebla-
sen werden, Die tibrigen 4 Hinuten der Reduktion wird
der Vasserstoff .in den Wasserstoffbehilter zuriickgegeo~
ben. e ' o , :
ﬂ Bel jeder Reduktion wird der Inhalt des Wasser—
 stoffbehilters also nur um etwa 250 m> irmerhalb 1 mi-
nute vermindert, es sollte daher ein Wasgserstoffbehiilter
mit 3 ooo m Inhalt ausreichen. Die Glockentihrung musg .
stérker als normal ausgebildet werden, wmrmbgtichst—vinl
Auf die Reduktion folgt die
Reaktionsperiodd, wihrend welcher der in der Apparatur
befindliche Wasserstoff iiber die Olwésche zum Wasser- -
stoffbehéilter zuriickgeht. :

- 2 o
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gi) Rauchgaserzéugung und,Rauchgasausbiésung."

oo - .
Fur die Rauchgaaausblasung wird m‘t einer Geblaae—

‘leistung von 25,000 ij/h und 2 Kinuten=Dauer Jjeder Alis-

blsung gerechnet. Fir die Auablasung werden also rd.9%00 m3
Rauchgas gebraucht. In einer Betriebsstunde erfolgen 4
Rauchgas-Ausblaaungen, sodass stiindlich 4 ooo ﬂmj Hauch-
gas zur Verfugung gestellt werden miissen. ‘Fiese Rauchgas—
menge miisst&Yetwa l ooom /h Restgas verbrennen, sodass

es’ zweckmassig sein w1rd diese Rauchgasmenge aus der Feue-
. rung des Rauchgas—Lufterhitzers zZu entnehmen, der dann sei~

ne Temperatur-Regulierung hauptsachlich durch Rauchgaa-

'"ruckfuhrung halten muss.

Die Rauchgas-Ausblasung nach der Reaktionsperiode

-erfoiét tiber den Hauchgaswasser-Aueeleichsbehalter und die

Oelwédsche. Reohnet man den Inhalt der: Apparatur mit etwa
200 m3, 80 wurde das Rauchgas dieser Spiilung 900 m3 gemischt
wit 200 m‘3 Krackgasen zum Rauohgas—Aubgleichbehalter gehen.
Dieses Gasgemisch hat dann einen Heigzwert von ca. 900 Keal/
ij. Yan kdnnte dieses Ausblasegas vielleicht dadurch et-
was reicher machen, dass wan den letzten Teil der Splilgase
nicht in den Rauchgaa-Ausgleichbehalter, sondern ins Preie
3ibt; dann kénnten diese Uusmengen vielleicht zum Heizgas
gegeben werden. Der Gusbehdlter muss in einer Kinute etwa
400 m3 aufnehmnen. Es ist anzunehmen, dass dann ein Gushe-
hélter mit 3 ooo m3 Inhalt ausreichen wird.

Der Rauchgasbehalter selbst muss fur zwel aufeinan-
derfolgende Rauchgaa-Spdlungen geniigend Volumen haben,das
wdren rd. 2 ooo m3. Es sche;nt Jedoch ama Griinden der Be-
trieb581cherhelt richtig, ihn mit 5 000" m3 Inhalt Zu bemeg—

san.
Ihs

"Durchschrift
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Streng vertraulich L

Besprechung am 16. und 17.2. 1939,

Anwesend* Pabst

Kolling . . e Z, ' /
1

Tramm
Rottig (teilweise)

Betr.: Entwurf einer 300 kg‘LT-Anlage.,/,

Ale Ausgangsmaterial kommt Angg;;in in Prage, das nach
Bestimmung von Velde 22%’07 enth#lt, nach Bestimmung von Schei-
be 20,5 #. Es ist mit 20% gerechnet worden. Unterhald des Cq
sieden nach der wahren Siedepunktskurve in der Peinfraktionier-
kolonne ca. 6o, oberhalb ca. 20 Vol%, :

Es wird gerechnet mit 8o0% Flussigkeitsausbeute in der
Aromatisierung und 50 Vol% = 56 Gew? LT-Gehalt des aromatisier-
ten Produktes. Uber den Recltycle des umgesetzten Produktes durch
die Aromatisierungsanlage gerechnet ergibt sich eine Ausbeute
‘von' 68 Gew# LT auf 100 Teile C7-Fraktion Frischeinsats.: Fir 3o0
kg Tagesproduktion miissen daher ca. 500 kg c7 in reiner Porm
gur Verfiigung stehen. Da in der ‘Praktionierung zur ‘Gewinnung des
c7 aus dem AK~Benzin mit 8o% Ausbeute gerechnet wird, ergibt )
sich ein Beédarf von 3100 kg AK-Benzin/Tag. Hierzu werden noch
12% fir Undichtigkeiten, Abfillverluste und dergl. zugeschla-
gen, sodass mit 3500 kg FEinsatz gerechnet wird Aus den 3500
kg werden in der ersten Kolonne 20% Bodenprodukt hoher als 07
siedend = Too kg/Tag abgetrennt, wihrend 2800 kg als Kopfpro-
dukt gewonnen werden, die c7 und leichter siedende KW enthalten.
In elner zweiten Kolonne werden aus dlesen 2800 kg als Bodenpro-
dukt 560 kg C7 gewonnen, wihrend 2240 kg Kopfprodukt ilbergehen.
Diese 560 kg enthalten also eine ca. 1ofige Reserve. In die Aro-
matisierung werden 500 kg eingesetzt, zu denen noch 265 kg Ciﬁ
Recyecle und 35 kg LT Kreislauf kKommen. Aus der Aromatisierung
heraus gehen 610 kg"Reaktionsprodukt und 35 kg LT, die 610 kg
setzen sich pusammen aus 345 kg LT + 265 kg Cq. Ferner werden
erzeugt 115 kg Gas = ca. 400 - 420 m> mit 854 Wasserstoff und
15% Geedttigten mit dem spez. Gewicht 0,283. In der der Aromati-
silerung néchgeschalteten Destillation wird im ersten Turm das
e;@zeugtévLT von dem nicht umgesetzten‘Heptan oder 07 getrehnt.
Es werden als Kopfprod en erwdhnten 265 kg c7 und 35

A5 0000 XI. 38 schr t

- -2 -



. Ruhrchemie Aktiengesellschaft _ 0‘30688

Oberhausen-Holten" -2 -

kg Heptan gewonnen, d{e zur Aromatisierung zuruckgehen. Als

' Bodenprodukt fallen 345 kg LT an, die in einem nachgeschalte-
ten rerun-tower von Sthereiedenden befreit werden. Flir die
Destillation wurden vorlﬁufig folgende Daten festgelegt:

1 Rohprodukteineatztank 29 m}

Destillation I
1 Vorwdrmer = 2 m
1 Verdampfer = 6 m
1 Rthler = 12 @®
1 Einsatzpumpe'a o,S‘mJ
1 Rfiekfluaspumpe = 1,5 n3
1
1

Bodenproduktkithler = 1 m2
Riuekflussbehtilter = 200 1~
2 Techselvorlagen an m3

Deetillation II
1 Einsatzpumpe ‘= 0,5 m3
1 Vormtirmer = 1 n° -
1 Verdampfer =6 m .
1 Ruckflusekiihler = 12 n2
1 Bodenproduktkithler = 1 m2
1
1
2

-Rilckflusspumpe = 1,5 m3
RlUchflussbehiilter = 0,2 o3
Weoheelvorlagen 8 0,2 m3

1 Endvorlage = § m3

Destillation ITI
1 Einseatztank = 2 m3

‘Edinsatzpumpe = o,1 m}

1

1. Vorwirmer = 0,3 o’

1 Riekflusekiihler = 6 m2

1 Rtckfluespumpe = 0,5. m3 )

1 Rilckflussbehdlter = 0,2 m3

1 Verdampfer = 3 o

1 Bodenproduktkithler = 0,5 m .

2 Wechselvorlagen fir Bodenprodult (LT) = 042 n3

2 Wechselvorlagen fiur Kopfprodukt = 0,2 m3

1 Pumpe flr recycle-Kopfprodukt = 1,5 m3

2 Mischtank fir recycle und Frischeinsatz 3 0,5 m3
.3

ASowoxLa ~ Durchschrift
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Destillation IV ‘

1 Pumpe = 0,5 m3

Vorratatank = 1 m3

Einsztzpumpe = 0,1 n
Vorwiirmer = o 15 mz
" Verdampfer = 1 m2
Riickflusgkiihler = 0,2 m3
Rilckflussbehilter = 0,1 oo
Rﬁckflusspumpe = 0,2 m
Vechaelvorlagen B 0,2 m3
LT-Vorratstank = 2 m>

3.

.n{\)‘_n.nd.a-n'-l-s

Hach neueren Uberlegungen s0ll die 4, Destilletion
als Blesendestillation ausgebildet: werden, .

Séntliche hier sngegebenen Zehlen sing vorlaufig iber~
schlédglick gerechnet und bediirfen noch einer genzuen fontrol—

le., :
Zur Berechnung der Toluol-Abtrnnnung-wafée aus dem

Hepfan von une eine Kolomne durchgerechnet, die aus 50 Volg

Heptan und 50 Vol Toluol ein Toluol mit 0,25 ¢ Hepten und
ein Heptan mit ca. 1o Vols Teluol destillieren kenn., Tie
Berechnungsunterlagen sind in Potokopien beiggfﬁgt; Die
Dampfdruckkurve fir Toluol sowie fiir Heptan wurde dem Ruhr-
chemietubellenbuch entnommen, Aus der Dampffliissigkelte-
gleichgewichtsimrve sieht man, dass die scharfe Trennung eine
verh&ltnismhssig unungenehme fufgabe ist. Kach der Rechnung :
werden bei <o-£achem Ricklauf ce. 35 Boden flir die oben ge-
nannte Trennaufgabe erforderlich sein. ¥s wird daher zwecke

‘midssiger eein, in der Xolonne nur asuf ein ca. 10% Heptan

enthaltendes Toluol zu arbeiten. wodurch éies die Bbdenzehl
-auf ‘cd, die BElfte verminderd wiirde. Nech Vorachlag von °
Drekschmidt soll-dann die letzte rerun-B#stillation in einer
Blase ausgefithrt werden, Hierbei ist noch zu bedenken, dass
nach bisher vorliegenden Versuchen der Schwefelsiuretest

des in einer Bruun’schen-Kolohne destillierten Reintoluols'
nicht susreichend ist. Es wird deher eine Bleicherde- oder
eine Schwefelsiiureraffination erforderlich gsein. Einige
Hendversuche haben gezeigt, dass die Schwefelstureraffina-
tion erfolgreich durchgefiihrt werden kann., Es bleibt aber

noch gu entecheiden, ob es m¥glich sein wird, die 3chwefel-
Durchschrift _ -4 -
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s8ureraffination in Gegenmart von ca. 102 Heptan durchzu—
fithren. Die 0berlegung ist insofern von Wichtigkeit, - als
wahrscheinlich nach der uchwefelsaureraffination eine De-
'stlllation des Boluols erforderlich sein wird, Sollte also
das Heptan—Hepten bei der Sphwefelsaureraffination schad—-‘
 1ich gein, waamzuwemwarten~is$, 80 milese das in der Rlasesa-
destillation von den restlichen Heptun—Hepten—Mengen be-
freite Toluol der Raffination unterworfen werden, d.h. man
misse die Blasedestillation nach der Heptun-Hepten—Abtren-
mung nnterbrechen, die Raffination. durchfﬁhren und dann zu
" Ende destillieren. Sollte eine Gray—Behandlung durchfdhrbar
sein, so wilrde man natiirlich versuchen, diese nach der Bla-
sendestillstion einzuschalten, da man vor der Blasendestil-
lation kein dampf{6rmiges Produkt zur Verfdgﬁng hat. Hierbei
wird es auch wieder zu priufen sein, ob die Gray—Raffinate
niclkt nock einer rerun-Behanalung bedlirfen.

Die bisher behandelten Punkte betreffen im wesentli-
chen die Reinda arstellung der Einsatzprodukte und der Rein-
darstellung des Toluols. Hinsichtlich der ‘eigentlichen Aro-
matlsierung warde bisher folgendes iberlegt bezw, gerechnet,

Es scheint notwendig zu sein, die Aromatisierung in
verschiedenen Temperaturatufen durchzufiihren. Die bisher in
einem e1nstuflg beheiztem Rohr durchgefithrten Versuche er-
gaben-némlich eine Blldung der Aromaten nach dem ueltgesetz

- a —Ar :
: = const X Konz Paraffine
! . d t ‘
- d.,h, die Aromégg;gzidung istam stiirksten am Rohreintritt.
Es wurde beobachtet dass die C~Abscheidung anscheinend ziem-
lich streng gekoppelt ist mit der Aromatenbildung, d.h. die
C~-Abscheidung ist dort em stdrksten, wo die Aromat enbildungs—
geschwindigkeit am h&chsten ist, mit anderen Yorten, bei
einem einstufig beheiztem Rohr am Rohreintritt. Diese loka-
le C-Abscheidung belastet den Katelysator gerade am Eintritt
" besonders stark. Wir hoffen in einer mehrstufigen Apperatur
diese Erscheinung dadurch bekémpfen zu kitnnen, dass mit ..
.steigenden Tempersturen in den Kataleatoratufen gearbeitet
‘wird, d. h., dess die oben genannte Hach Integrierung logap
rithmische Zeitfunktion durch einen gegentaufigen Temperatur-
einfluesﬂoglichkeit in eine geradlinig W umgewandelt
-5 -
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wird., Vir hoffen dann auch, den Kohlenstoff itber den Kon-
takt gleichmﬁssig verteilen zu konnen,
" ¥ir haben uns weilter mit der Frage beschéftigt, wie
Ldie Reaktionewarme, die durch das fusbringen des Kohlen—-
- 8toffs, der sich wihrend der Reaktionsperiode auf dem Kon-
takt abscheidet, auf “den’ ganzen Aromatisierungsvorgang aus—
wirkt : : ’

Reaktionsdauer 10’ 20' 30' 40’ S0’ 6o’ To' 8o’

g ¢ 0,57 1,14 1,71 2,28 2,85 3,42 3,99 4,56

-8 C/kg Konl 1,1 2,2 3,3 4,4 5,5 6,6 7,7 8,8
VE/kg Kont. ' 9,2 18,4 27,6 36,8 46,2 55,2-64,6 73,6
- 10, 2,1 4,2 6,4 8,5 10,6 12,7 14,8 17,0
1 Luft 10,6 21,2 31,8 #2,4 53,0 63,6 74,6 85,2

1 Gas m,2% O 106 212 318 424 530 636 746 852

. In obenstehender Tabelle ist fir den Fall des T‘insat-_
zes von 1oo cm3 Paraffin-Xw auf 1 l—Kontaktraum ausgerechnet‘
worden, in der ersten Kolonne der Tezbelle wieviel C sich bel

~ einer Abecheidung von 5 Gew¥ C gereehnet auf das eingesetzte
Benzin in 10, 20 .... 80 lin, ~abscheidet. In der zweiten
Zeile sind diese g C auf 1 kg ‘Kontakt bezogen worden und in
der 3.Kolomne ist die YHdrmeentwicklung aufgeschrleben die
pro kg Xontakt desurch Ausbrennen des auf dem Xontakt haften-
den C entstehen, In der 4. Kolomne sind die Sauerstoffmengen,
die filr die Ausbrennung erforderlicl sind, -aufgeschrieben,
in der 5. FKolonne die Inftmengen und in-der 6. Kolonne die
Rauchgaemengen, falls statt mit\Luft mit Rauchgas, das nmur
2% Sauerstoff enthilt, gearbeitet wird. In der Kurventafel 4)
sind Temperaturerhohungen angégeben,die der Kontakt unter die-
sen genannten verschiedenen Verhéltnissen erféhrt, wobed die
ausgezogene Kurve fUr den vorliegenden Fall, die gestrichel-~
te Kurve aber fir den Fall gerechnet wird, dass statt mit 1oo

©cm /1 Eontekt mit 3oo cm’ gearbeitet wird. Diese Rechnung zeigt
dase die Ausbrennung mit Iuft viel zu. hohe Kontakttemperaturen
ergibt. die voraussichtlich die Lebensdauer _des Zontaktes sehr
ungiinatig beeinflussen wiirden und. andererselts erforderlich
machen wiirde, den Kontakt in einer Anordnung zu ladengern, die
die Virme sehr gut leltet, da sonst durch die bei der Regene—
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rierung auftretende Wirmesteuurig vielleicht za hohe Reak-
‘tionstemperaturen ointreten witrden. S '

' ' Die-Ausbronnung mit Reuchges ist ohne weitefes'mag;
lidh.lJedpch 1st>zg%§berlegen, dass pierbef%fﬂr‘die~endo;'
therme_Heaktion £ﬁ:—diexAromatisierung_an-sichinotwendig
W&rme aus dem Kontakt-herauéggfﬁ@it wird undjled;gliCh 1
einér-séhr‘wenig wertvollen ﬂh%@iéﬁéiﬁhg des Reuchgases be-
nﬁtzt werden kann, wihrend .dann bei der Reaktion die Schwie-
rigkelt besténde, die notwendigen\W§rmeméngen in den Kontzkt
zu bringen. %ir haben deswegen iberlegt, dass es giingtig
sein wird, den Kontakt in einer\Gitterwerkanordnung zZu la-
gern und dss Gitterwerk so zu bemessen, dass eine Tempe-
ratursteigerung von Kontukt und Gitterwerk um ca. 20° einer
80 grossen Virmemenge entspiicht wie sie durch die Kohlen~ -
stoffverbrennung ergeugt wird, Die Durchrechnung ergibt da—
bei, dass eine ganz &hnliche Anordnung, wie wir sie im Ace-
tylenofen haﬁen. etwa dieee diesem Virmewert entspricht,
und zwar nimmt das Plattenmaterial ca. 6o Vol#, der Kontakt
40 Vol% ein,entsprechend einem'Schﬁttgewicht des Kontaktes
von ca. 0,5 und einem spez. Gewicht des "Plattenmsterials
von 3,0, Es war jetzt die Frage zu priifen, ob ée%idie Ver-
brennungswirme des Kohlenstéffsfausreicpt zar Deckung der
erfordé&lichen Reaktionswérme. Es selen hier einige gerech-
nete Realtionswirmen zufgefiihrt., Qie;ﬁromatisierung fon
Hexan zu_Behzol erfordert fir 1 kg e&ggesetztea Hexan
- 68o WE, die Aromatisiergng von Heptan zu Toluol erfordert

Uteer 6 [

525 WE/kg Heptan Binsats, die Arq&gﬁ%iierung vanOktan,zn"
Xyloz erfordert 408 WE/kg Oktan-Einmsats. Die Spaltungswiirme
fir Hexap zZu einﬁﬁuiﬁ?igch von Propan und Propylen erfordgrt
-360 VE/kg Hexaneineeds. ‘ S

Aus den genannten Zahlen ergibtjbich; dasa ein kg
Kohtakt bei ‘1o Volg Heptaneinsatz,vd,ﬁ..auf 100 cm3 Heptan/
1 1 Kontokt; 41,5 WE in einer Stunde als Speltwirme erfordert
Dabei ist gerechnet, dass vom Binsatzpro@ukt 20% gecrackt,
45% aromatisiert werden und 35 % unverindert durchgehen,Fer-
nef ist damit 'gerechnet worden, dass das Produkt auf Reak-
. tionstemperatur iorgewﬁrmt und verdampft auf den Kontakt
i tritt. Es werden nsch der oben aufgefithrten Tabelle bei
6o Minuten Resktionszeit und 1o Volg Eineatz 55,2 WE-aus

L g
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der Kohlenstoff bei der Regenericrung gewonnen, d.h. ca.
25% mehr ols fir dle leektion gg'irauc-};t werden. “ithin er-
sclheint die Durchfﬁhrung”der‘Reakfibn ifbex cinen solchen 7
Gitterwerk gelegerten: ;:ontakt."dui-chaub:,\ciuzfchﬁihrbar.. Die -
| zur Zeit 1née‘r in Betri‘e‘bsset”zung'befindlich'e:Versizchau.n-f
dage fUr katelytische Spultung ergibt die uSglictkeit, auch
diege. fir die technische Durchfilhrung der Aromatisierung
wichtige Frage zZu prifen, Lach Abschlues der Versuche kann
Héheres iber die Xonstruktion der Kontektkanmern gesagt
werden, '





