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%friftt ¢ Unté}.'suohung' von Nerag—Parai’fin\-Proben' auf ihre

) Eignung zur Herstellung von Scehmiertlen.

Auf Veranlassung von Dr.¥eller wurden uns von der ‘Nerag 4 Sorten
"Paraffin zugeschickt, die auf ihre Eignung gur Herstellung von

Schrmiertlen gepriift werden sollten. -

Von den Spaltprodukten wurden die G, bis ¢ ~Kohlenwesserstorfe

grundsiitzlich abgetrennt und die restliche - Kohlenwasserstoffe

-8c weit wie mbglich in 3 verschiederien Fraktionen zur Polymeri-

sation angesetzt, und zwar wurden die O, bis Cg, cgﬂ Yis C
icédénd

bzw. C,,, sowie schlieBlich die Sy 4 und“hsher
wasser&%offe getrennt behandelt. .

en Kolllien—

Als Urteil kann men sagen, daB das Nerag-Paraffin SPL sich im
ganzden gesehen am glinstigsten verhalten hat. Wwie aus der Tabelle

Olefinzahlen erreiéht wie beim RCH-Gatsch. Die Dichte des zwi- .
schen C,. und ¢ 8iedenden Benzing igt night- allzu wesentlich hg...

her als“die aug RCH-Basis gewonnen Bengine. Die Fraktion cq .
C_}L} bzw. . c, %uhat allerdings eine wesentlich h8here Dichte, Qobei
o .

aber be

cksichtigen mu8, das beim RCH-Gatech nur die (o]

bis ¢ ~Kohlenwesserstoffe angewendet wurden, algo sich echg‘g
infol&g der niedrigen Siedelage Bich eine niedrigere Dichte er-
gibt. Derwichtigste Vergleich ergibt sich aus den Progenten
der Olefine, die in J1 umgewandelt oind, und der Viskositlitg-

Man sieht, daB8 bei den Nerag-Produkten die gunstigsten Zahlen
bejden SPD-Paraffinen erreicht werden. Hier werden 50 - 65 ¢
der Olefine in 31 verwandelt. Bel dem RCH-Gatsch liegen die .
Zahlen bei 80 -~ 85 %. Die Polh8hen liegen um ca. 0,2 Einheiten
Paraffingorten
ptsédchlich .aus

Schlechter als bei den RCH-Produkten. Die anderen

veérhalten sich ‘wesentlich Bchlechter, wie 8ich hay

den PolhShen und wileder aus den Prozenten Olefinen
: - Durchschrift :
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ungewandelt wurden, ergibt.

-Da -der RCH-Gatsch zur Eichung der Apparatur unter genau
‘gleichen Bedingungen'behandelt.worden'war, g0 gibt die Ta-
belle ein klares Bild iber-die Eignung der Nerag—Paraffine
~fir die Jlsynthese. Man kbnnte als geeignet das Paraffinm
STD ansehen. Die anderen 3 Paraffinsorten sina fraglos fiir
die- Herstellung hochwertiger Ule ungeelgnet. Die beiden
Paraffinsorten NFFBN und NEFBE geben schlechtere Olefin—
zahlen als das SPD und auch geringere Umwandlung. Es iat
natilrlich durchaus mdglich Spaltbedingungen zu finden,bei-
spielsweise bei noch niedrigeren Pruck und unter Zugabe i
von griBeren Mengen Vasserdampf, bei denen wir hinsichte
lich der Ausbeuten etwas ginstiger liegen, oo da8 auch die
Paraffine NEFBN vom Mengenstandpunkt ale Ausgangsprodukte
fir die Ulsynthese noch infrage kémen. Fraglos werden sie
weniger verlockend sein bei den schlechten PolhShen von
Uber 2, die gefunden wurden. Interessant ist im ibrigen
der Verlauf der PolhBhen. VHhrend wir bei dem gleichm#fi-
gen Aufbau der Fischer-Produkte gewohnt sind, ‘daB die Pol-.
h6hen gder niedrigsiedenden Olefine am schlechtesten sind, .
und,gleichmégig mit steigender Sledelage sich verbessern,
ist ein derartiger Gang bei denm Nerag-Peraffinen in keiner
Weise zu beobachten. - ;

1 Pabelle.
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