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I Bericht
dber die Destillationsmoglichkeit fiir Zvlinderocel neben der Her~ .
stellung von lMotorenoelen.

T.Bericht iiber die bisherigen Zylinderoel-Destillationen.-

Zur Zeit d der Besprechung mit Ihnen im Miirz lag abschlies—
.send nur eine Zyllnderoel—-Des’c:Lllatlon in der Grossanlage
_Vvor, und zwar die vom Oktober 1939 (siehe Bericht vom
13.3.40. Durchscalag liegt bei). Bis heute wurden im gan— -
zen vier Destillationen durchgefu_hrt, dessen Ergebnlsse in
Tabelle I zusammengestellt. sind. Dabei wurden Polymerisat-
oele mit verschiedenen ViskositZten eingesetzt. Aufgrund
der‘verschieﬁenen Beschaffenhelt smd die- Mengen dexr Destll—,
---lat:.onsprodukte unterschledllch‘. Dxe Polymérlsa‘boele im
Aprll und im Jun:L mlt 12 bezw. 11,0° E. ergaben_ ca.50 Gew.ﬁo
Zylinderoel im Gegensatz - Zu den Destlllatlonen im M’arz und

im Oktober. . o : _
Aus den Tabellen I1I und IIT ist ersTc'EfIi'é‘ﬁT'ﬁ’.?f‘W‘é‘i’c‘h'e}n"—

“MaBe-sich die Polymerisatoele im Tank und die ‘Grundcele T
der einzelnen Synthesechargen im Marz und April gedndert
haben. Ab 1T:Hirz-1940 wurde in den Synthesen die Kithlben-
ziimienge durchschnittlich von 0,6 to -auf 1,5 to pro.lCharge'
gesteigérte. Durch Einfluss der erhdhten Kiihlbenzin-Poly-
merisation ist nachweisbar ab 20.Mérz 1940 ein Anstieg dex
Viskositdt-bei den Syntheseoelen elngetreten, o'bwohl die —
Zugaben an AlCl3 im Mirz du.rchschnlttl:.ch mit 1,5% glelch—'
méssig pro Charge blieben. Ab 4.April 1940 wurde daraufhin
die zugabemengé auf 1%, zum Teil auf 1 ,2% verringert. Mit
dem 10.April 1940 ist dann ein Eickga.ng der Viskosi‘tat zu
“beobachten. Diese Erhohnng der- Vlskositat 131: auch bei den
—Pertigoelen- zu*verzelchnen—(s1ehe—Iabelle—1V) -o--Die—-bei-den——
_Destillationen vom 23.-27.Mirz 1940 und vom: 11.~-18.April 1940
"a.ngefallenen Destillatoele wurden fiir sich gelagert, ge-
bleicht und dem Tank S 14 zugeleitet. Das Gemisch der Destil-
late I, II u:id IIT hatte durchschnittlich die Zusammen-
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sétzudg vom Oel 3061 (siehe Anmerkung) Mit der Menge
der Destlllatoele nach. Art des. Oeles_3061_konnte im April
die Hauptmenge des Syntheseoeles von cd. 11 %g. suf ein
normales Ausgangs-Syntheseoel‘von_ca:_jo.E. fir die Her-
stellung des Wifo-Oeles gemischt werden. Als Ergebnis
- dieser Betrachtung kenn gelten' )
1) Fir die Herstellung Tifr Zyllnderoel 1st es gunstig,
- wenn das Ausgangspolymerisatoel, eine hohere Vis-
kositdt als ca. 10 °E. hat. Bei einem Polymerisatoel
von 11-12 E. werden ca. 50 Gew;%~Zy11nderoel erhaltens

2) Die dann be1 dlesermDestlllatlon anfallenden Destll—
latoele vom Typ des Destillates I, II und III (sxhe
Tabelle I) werden der Hauptmenge des Syntheseoeles

. zugemlscht zur Herstellung von 10 E.—Motorenoel als’

: Mischkomponente fur dle Wlfo—Oele.

II.Lelstung der Destlllatlonsanlazen.  1\<

- :‘An-Motorenoel werden durchschn&%&llch 88 - 00 Gew.% des

Polymerlsatoeles gewonnen, der Rest ist Schmleroelvorlaui

_g&t Spindeloel. Iegt man der Betrachtung die blsher héch—-
-ste Monatsproduktlon vor..750..t0. 2w _Grunde, 80 hat ‘man mfn_
ca. 850" to Polymerlsatoel zi destillieren., Im Durchschnltt

. war die Stundenleistung an ?olymerlsatoel in den JTetzten -
Monaten 1,75 m3. Das ergibt eihe Tageslelstung-von 35 to.

" 'In 24 Tagen lassen sich demnach die 850 to Polymerlsatvin
der Vakuum-Destillation durchsetzen. Nach dem Ergebnis der

"letzten Zylinderoel—Destillatioh kdﬁnen 20 to Polymerisat
am Tage dafiir durchgesetzt werden. Es lassen sich in den
restlichen 5 -~ 6 Tagen des-Monats nochk cae. 100 to Polymerl—
satoel zusdtziich bei einer Ausbeute von ca. 50 to. Zylin-
deroel destillieren. Die gesamte Destlllatlonslelstung im
Monat wére demnach 950 to Polymerlsat " die ergeben zusammenp

'

stellené. hotorenoél . 50 to von 10 - 12 E.,
ljnderoel—'ﬁ~——50—to—von-cac——50 SEey
- -Destlllatoel 45 to von cas 5°E.",

Schmierocelvorlaufio5to , die_sich in
Spindeloel von ca.50to von 2 E. und in
Dieseloel von ca.55 to

aufteilen lmssen.

_3_ . v o
:. —~ In dem Oel 3059 war noch eine Restmenge von dem-10er Oel am

gg?ggoden des Tank S 14 enthalten, daher die Viskositdt won
E] - N Vo N .
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Die Destlllationsmenge von 950 to Polymerlsatoel_im Monat
entspricht ca. 850 to Syntheseoel (ohne Spindeloel gerech—'
net). Diese Schmieroelmenge wird nach dem Ergebnis der -
letzten lionate aus 1400 to Spaltbenz1n einschliesslich
Kiihlbenzin od€r 2000 to Spalteinsatz gewonnen.‘Tn 25 Ta-—
gen lésst sich diese Oelmenge mit einem Tageseinsatz von
56 to = 80 m3 Spaltbenzln in tagllch 5 Synthesechargen
polymer131eren.

Bisher ist der Schmieroelvorlauf in.der Vakuum—Destillation
gesondert in Spindeloel und pieseloel destilliert.wordeX.
Die Tagesleistung betrug durchschnlttllch 20 to Schmierocel-
‘yorlauf. Die geringe: Destillationsleistung erkldrt sich v
ei”"‘;raﬁg“aér‘ungenngen&enFDephlegnnenung_dex_zxodukte B
die einen hohen Ereislauf der Destillate zur Folge "hat, zum .
anderen aus der geringen Moglichkeit, lelcht siedende
Destlllationsprodukte vollstindig kondensieren zu. konnen.
Deshalb ist beabsichtigt, .den SchmieroelvorIlauf in Zukunft :
’ih der Atmospharendﬁck—Destillatlon 20 destlllleren. Vorgn':
bedlngung dafur ist  abexr ein stundllcher ‘Durchsatz von"lun
4 m3 obere Schicht. Zur: Herstellung von 950 o Polymeri-
satoel miissen in-der. Atmospharendruck—Destillatlon “ndach
~den Erfahrungen der letzten lonate 1900 to obere..Schicht
2400 m” destilliertv WE?EEH7‘Béf-einem-s¢&nd%monen-nunch~..
satz von 4 m3 lHsst-sich diese Menge "in"247 Tagen“bewa1—~~~w
tigen. Bs ist mit Slcnerhelt anzunehmen, . dass in den rest—
lichen 5 « 6 Tagen des Monats eine genugend grosse Menge -
Schmleroelvorlauf, zumlndest die Menge von 105 to, destil—
liert werden kanne. Entsprechend der Destlllatlonsleistung
von -4 m3 obere Schicht hat der Betrieb bereits di die Kiihler-
berflache zur erhdhten Kondensation des Leicht- und' Schwer-—

venzins erweiterte. Inwieweit sich.die angestrebte Erhohung
der Destillatlons;elstung-von 3 guf 4 m3 ofenseltlg bei -

i-dem - zur- Zeit verwendeten Restgas mit dem geringeren Heiz-
wert durchfiihren lasst, kapn gwar noch nicht dibersehen
‘werden, im Monat 'Juni hat aber die Destillation von Diesel-
oeI‘berelts m1t—einer—Stundenle1stung_von~4_m§*gearbe1tet.

Die Zyllnderoelausbeute von cas 50% Ret als Vorbedlngung*
eine Viskositdt des Polymerlsates von cae. 119 E.Bei der
- 4 -
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'Motorenoeldestillation eines. derartlgen Polymerisetes werden
Schmieroele nach irt des Oeles 3066 (Tabelle IV) mit einer
Viskositdt von ca. 12°E. gewonnen. Zur Einstellung des Mo-
torenoceles auf 10°E, fiir die Mischung der Wifo-Oele liésst
sich die  anfallende henge'an Destillatoel undISPindeloel
verwenden.Fdz_die 750 to 12°E.-Oel~werden beide Oele, sO-
'wohl die 45 to Destillatoel als auch die 50 to Spindeloel,
zur Mischung bendtigt. Im April und Mai ist bei der Mischung
des Wifo-Oeles mehrmals mit Erfolg 5 Splndeloel zugemischt
worden. Die Verdampfbarkeit: blieb dabei immer noch unter 9% -
(Grenze gegen 16%).Die Viskositdtspolhshe konnte nebenbel
durch die Zugabe an-Spindeloel- verbessert werden. Dle Aut-
teilung der 950 to Polymerisatoel von 11 °E. ist. unter- Be-

ruvk31cht1gung der Mischungen wie folgt vorzunehmens

Aus 750 to 120E.-Oel) - o

50 to 2. E.-0Oel) . 845 to Motorenoel mit-10"E.

und = 45 to 5 E.-0Oel) :
© 777 50 to Zylinderoel -

. j_  55vto Dieseloel.’ .~ —

m1o T,ge : ‘elne Menge vo# 200 to € elnes‘Polymerlsatoeles

von 11%E, destillieren. In den unrlgen 20 "Tagen des- Mﬁﬁats
kdnnen bei einexr Tageslelstung von 35 to Too_to Polymerlsat
durchgesetzt werden, sodass die GesamtdestllIT%lonslelstung
900_to im Jonat;betragt. Die Xuftellung der Produkte. 1st,_uﬁu
in dlesem Falle folvende." - i . e

100 to'Zylinderoel 50 E.

L 639 1o mickstandsoel, 12°E 3715' to 10,6°E.-Hotorenoel
" 85 to Schmieroelvorlzuf '

daraus wva.40_ to Spindeloel Rl
ca.45 to Dieseloel,

—oder auf‘16°E.—Motorenoe1 bezogen:

100 to Zglinderoel 50°E,
95 to o E.-0el) _ o

- 620 to12 .—Oel) 730 to 10 E-Motorenoel
15 to 2 E.-Oel) .
25 to Spindeloel
45 to Dieseloel,

——D -
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"III. Technischer Ausbau der Anlage.

Nach den Erfahrungen der ¥tzten Monate war der Durchsatz
. stark abh#éngig von dem Wasserverbrauch. Die vorgesehene
Léistung der Anlage betrdgt 2 m3 Polymerisaet pro Stunde.
Fur diesen Durchsatz ist aber ein Wasserverbrauch von ‘
cae 70 = 8o m3 notwendig (siehe Tabelle'V?. Da diese Wasser-
) menge ‘wihrend des ganzen Jahres nicht immer zur Verfligung
/'51' steht, muss leider die Durchsatzmﬁglichkeit der Anlage
AR verringert werden. D1e Anlage kann bei voller Belastung -
Y 41 to Polymerlsatoel durchsetzene. Der Einsatz war aber
;i in-den letvten Monaten nur durchschnittlich 35 to. Um
die, Lelstungsfahlgkelt der Anlage zu erhohen, ist die
. Wasserdmengze besser auszuniitzen, d.h. die Oberflache des
.Kondensators zu erhohen..Dle,Uberprufqu des Oberfléchen-
kondensators beim letzteﬁ Ausbau im Mai d. JS; hat gezeigt,
dass . die Kuhlerrohre mit Kesselsteln und Rost belegt sind.
Der Warmeubergang 1st demnach verschlechtert. Es ist vor-‘
?esenen,‘zu dem bestehenden Oberflachenkondensator von
loo 'm°. einen ‘gléichen von' ca. 200 mS hinzu zusetzen: _”"”
belden‘Kondensatoren werden Bintereinander geschaltet, —
&as"Wasser wird im Gegenstrom geleitet und damit- besser "
ausgenutzt. Das Asufstellen des zwelten Kondensators hat
He X Pt ‘h Sl 1’11 Arhedik

t

IV. Zur Herste’lung hochviskgser Oele im Allgemelnen. ) :
Mlt"Zylinderoel" ist in dem Bericht die Vlsk051tat des
.Oeles, nicht &er_Verwendungszweck gekennzelchnet. Herr
Sc hayen hat Ende voriger Woche iiber seine Erfahrun-~
gen mit dem unbehandelten Zylinderoel, dass er seit An-
fang Mai von der Oelanlage bezogen hatz berichtet, Das
unbehandelte Oel scheint bel den hohen Temperaturen den
*Oelfilm nicht zu halten, d.h. es spaltet sich auf; das
Oel ist- nicht genugend temperaturbesténdig. Nach unseren
Erfahrungen muss gur Erhshung der Thermo-Stabilitdt nach-
.behandelt werden. Das Ergebnis im praktischen Betrieb ist
_zwar noch nicht einheitlich. Ich glaube aber, das unbe-
nandelte Oel wird sich als Zylinderoel auf die Sauer nicht
bewdhren. Die hochviskoéen, unbehandelten Oele hingegen

-6 =
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kdnnen sicher nach den bisher vorliegenden Erfazhrungen
mit guter Erfolg als Isolieroele Verwendung finden.
flenn wegen des glinstigen Verkaufipreises die Anlage in
grosseren lengen derartige Isolierocele herstellen soll,
ist bereits in der Synthese ein hiher viskoses Grundoel

.als 11 - 12°E. zu polymerisieren. ‘

Als 20000 10. 39 0. 18333
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Tabelle " Noe: 3. i
Schwankungen der Viskosit#t von den Schmierblen .
der’ Einsatzchargen nach Synthesen geordnet.
o  (Durchschnittswerte)
.o Synthese 1 . Synthese 2 Synthese_ 3 Synthese 4
{13, - 10.3. 9,1% 8,9 °E 9,578 9B
10,3. - 20.3.  9,2°E 9,3°E 10',9°E 8,1°E
{ 20.3. - 1e4.  13,5°E 13,88 11,1°E 8,9°E
1e4e - 10.4. 14,2°B 13,1°E 14,0°E 10,8%E
{ 10e4. = 2004. 11.2°E 9,3° 9,3°B- . . - 9,2%
2044, = -1.5.  8,9°E™ 8,4° 8,8°E '9,4%E
| '@ - 10.5.  8,2°E 11,5%E- - 9,5°E
- — - )
B Tabelle _-Nos: 4s ) ’ )
Viskositit von Fertlgolen sus den Tanks & 12 und S 14 }
{- - o zur Mischung won 10 ° - Synthesenol ab 1«3
e v Tank S 12-- — . e Tenk S 14..
{3688’3 S 1.3 20.3. b 10.4. 26.2. 1.5 Bate  18.4s
OLkabtel 3553  3055- -3056--3057—--3066-.3068 _ | 3059 3061 .~ .. .|
V5o 10,5°E "9,4%E 9,67°8 10,8%E 11,7°E 10,6°E | 8,1°E" 5,1%8 T
V.R.H. 1,78 1,87 1,90 1,90 1,85 1,88 | 1,89 1,83 . . )
Plpkt. 240% .235'°&:' 2379 234% 227% 239°% | 243% 2t
Ver#emp£.8,9%  8,9% . 9,124 9,1% 7,9% 1,8% 7,9% - 8,9% c ’
_—. Gle hergestellt aus Polymer:.saten nach Ole hergestell?t auls ded
RREA Abtoppen von Schmlerolfori;ﬁgw(gbiﬁdéiSi) " Destillaten 1,2 und 3 der
: : B Destillationen vom
- 23,-27+3. Q.11.4.-18.4.

Zur Herstellung von 10 E—Gl sind folgende Mlscthrhaltnisse'

anzuwenden.
01 3057 80 Vol.%
61 3059 ° 20 Vol.%

A/4 20000 10. 39 . 0. 18333
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01 3068
¢1 -3061 .

90 Vol.% oxR 3066 80 Vol.%
10 Vol.% 01 3068 20 Vol.%
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Tabelle 5

060917

Ein_i_g; paten iiber Vasserverbrauch in der Vakuum-Destillation:

Wasserverbrauch |Wassertemperatar | Durchsatz-} Hochva- ‘Datum
m> /h Eintritt Austritt| Produkt kuum
Fo=T5 w3 13 20°¢ | 2,0 m 3 mn Juli 1938
/ ?.. ’ Inbetriebsetzung
Versuch Lurgi - -
60 m> 5°¢ 14°¢ 2,2 o3 2-4 mm 5.2.40 . -~
35 w3~ 12%¢ 20°C 1,0 3. 3-5.mm | 27s2.40 .. .
—78em 12°5¢ 19°¢ 2,0 @ 8 mm 18.5.40 o
8o m> | 12% 4} 20% 2,/2};1— 9 mm 1945.40 ___
60 m> 4120 |- 20% 1,5 m. 5mn .| .12.5.40

TTTTUALS 20000 10397018335






