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" Uber den Umsatz an uns Platin - Kontakten

. Scheiben-Kontakt ‘oder Plagtinnetz 2

.. _Vor'liegeifae‘r fBéricht befagt sich mit einer Sache,die uns im o
Avgenblick nieht brennend interessiertsimmerhin verschligt es nichts,
wenn Ban zu einer Zeit,die vorwiegend mit mechanischer Arbeit aus- )
£011t ist,sich in den Mugestunden. der-Faregn-erinmert;die nich Eip"
“E;I_‘tt no'rinal'er Veszﬁltn_isslerwied‘er in den yord_'e"'rgrund riicken, o

Zusammenfassung Tabéllarische und graphische. Uversicht iiber Umsatz-
b"é”s‘t"iﬁhhiﬁ:g'é-ﬂ"ih_ﬁsére‘r NI‘-I3-.V§_1,Tbre’n§m.p§“aus den Jahren 1942/43,

Die Analysenergebnisse lassen nich_t erkenrien,ob dieiKontgkt_e stdrungs
frel arbeiten bezw.ob mit Hochsbumsatz.Vergleich mit Netzkontakten. .
Ahénutzung der'AReakt,ionswarme . zur Dampferzeugung bei uns und in Anla—
gen mit Netzkontakten.Die idegle Salpeterstiwefabrik.Automatische
Ausbeutebestimmung. . ‘

I

\So_ manches Ma.l,wegggg,}imi‘gmppgexerv,.Ammoniakverbrennu’ng @J "rht;-'l'°j*:;:
empfindet man es als eine groBe Liicke,dass es keine Moglic givt,
die einzelnen Kontakte -- es sing fUr einen Stickstoffeinsafts von -
50 t je 24 Std = 560 -Stiick ——,die bestimmt nicht alle gleich gut um-
8etzen,einigermaBen schnell auf ihre Aktivityt zu priifen,WeiB man
doch :sowohl ‘sus ‘eigener Erfahrung wie aus Véraffentlichungeq,wie.;§§
Alter des KontaktNe's,'Géfﬁng"e des dazu verwendeten Platins und Ven_:.n_z:é
nigungen in der. vérbrenriungsltift von EinfluB8 sind auf den Gang des
Prozesses.Ein .BeiSp:‘le_]:-;"‘z_.u'i_' Illustration: in’ Piesteritz gingen uns
eines Tages: ganz pl5tzlich die Netzkontakte um-menhr 818 2% im Unsats.
‘herunter, Bofortiges 'Wg:ééh;éxi ‘in $‘élz\'s§urve‘. eine fir Netzbetriebe: geld
fige Operation,lalf nichts,Nach mehrere Tage dauerndem Suchen ‘fand"
féioh‘”_ldie"ﬁ;s,ai.chlé*éahz An’der Nihe der Luftans
srbberer Acstylensituio
‘sohlamn hatten, &1ch’;
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mit der ILuft an das Platin 8elangten.Der. Schlanm wurde beseitigt,
sofort zeigte der Verbrennungsumsatz'wieder die alte Hohe. )

betrug, (Spaltg 11 a)
Kontakte Bis gegen Ende 1942 haben wir vorwiegend solche von lo mm
Hohe und 3, 5% Rhodium, dann wird im Interesse der Pt-Ersparnis die
Stirke herabgesetzt auf 8 mm bei 3,5% Bh.Nach dieser kurzen Ubergengs.
. #2eit sind wir angelaz_igt bei 5 mm Hohe und 7% RH.Dicke des Pt-Bandes
in allen Fail_en 0,01 mm,Gewicht eine.'s Kontaktes von 1o mm etwa 142 g,
von 5 mm dementsprechend die Hilrte, ‘ L

Nehmen wir die Zaghlen der Tabellen im einzelinen:

A Die KXontaktreihen von lo mm Hshe u.3,5% Rh V(R_Blh.,en,)____v._ﬁ e
\ o 2 cam - yhann — vt a0 i . 5 -

""RBéilis 3" érste Analyse naoh 126 Tagen.Hdchetumsatz 92,24
. niedrigster 87,6% TLaufzeit 508 Tage.Pt-Verluét Je t ein-
gesetzter N = 0,160 £ : - R

Reihe 4 erste-Analyse-nach 164 Tagen " Hochstumsatz 92, 3%
niedrigster 86,5% Laufzeit 484 Tage ‘Pt'-_Verlust 0,210 g
Reihe 5 erste Analyse nach 168 Tagen Hochstumsatz 93,494 =
- ou..Bledrigster 90,64 ' Laufzeit 498 Tage -
= Pt=Verlust auBerordentlich hoch = 0,440 g
Reihe 6 hier liegen sus den ersten 17 Monaten keine Untersuchu.ngs-
‘ ergebnisse vor.HSchstumsatz nach 518 Tagen 91, 6%,
nie_d,rigster,nicht lange vor dem Ausbau,gefundener Wert = -
82,5% . Laufzeit. 789 Tage Verlust o,204 & ’

____;Reih&—?—-d:l-e—-ersten‘“m‘él‘j‘r‘ﬁen nach 16_Monate‘n.H6chatumsatz 91,1%‘
—ee-Niedrigeter 82,9% TLaufzeit 792 Tage Verlust o,211 &
Reihe 8 Unmsatz von Anfang an sehr niedrig.Hchstwert nach 89 Ta-
gen 93,7% am §9;1;L,1113,M88,.5%‘.._.I.anfzeit-'Bso "Tage™ Vexl.)o,196%¢

“Reéihe 1o “ein Scharfer Kontrast zu Reihe 9.Nach 3 Tagen erreicht
der Umsatz .einen Wert von 95, 5%, kommt Sogar auf 96, 0% :
und h#lt sich. lange "guf guter Hohe.Abfall ‘hach 365 Tagen

auf 90,6% - Pt=Verlust trotz der kurzen Laufzeit sehy :

Reihe 11 auch .vhj‘.er«ltégen‘Analysezi;efrgebhi'éjs_e'i’g}i‘s___ dem ersten Jahr -
T, nicht. vor.HSchstumsgtg 91,9% dann allmihliches Absinken -
auf 82,8% .I,aufzéit‘677 Tage Verlust 0,187 g - ) B

B_die Kontaktreinen von 8 'mm: Hihe ung 2:5% Bh (5 Redhen)
. aotho:i Wihrend die ,l,a:ﬁl}.‘.’é‘ﬁc%e ﬁyg;‘v;’ac}:iyngg‘de‘r b me-Kontakte- 1m
Jahre 1942 erst einsetzte,als sie gewiss ermaSen bereits ihre ~beste Zeit-
hinter. sich hatten, wurden'die”ab 43 eingebauten Kontakte von Anfang an’"
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regelmifig vorgenommen..

Reihe 1 Hdchstumsatz 92,9% nach 13 Tagen.Allmidhliches Absinken.
Nach 210 Tagen erfolgt Ausbau,die letzten Anglysen hgben
91,5 % ergeben.lurchschnitt gut,kurze Laufzeit
Pt-Vorlust o,160 g

Reihe 2 Umsitze hier besonders hochs 94% und dariiber und das auf ‘)
- die Dauer von etwa loo Tagen.Laufzeit 191 Tage,Umsatz
gegen Ende iiber 90% Verlust 0,185 g

Reihe 216 Hochstumsatz 93,94 - Gegen Ende,nach 142 Tagen, schﬁtzungs;
] welise 90,8% Verlust 0,165 g . .
Reihe 7 Hdchstumsatz 92,7% am SchluB8,nach 157 Tagen, etwa 91%
- Verlust o,120 8 ‘ .
Beihe 9 hier finden wir sehr gute Werte: nach 45, 84 uni 110 Tagen:
v simtlich Hber 94% gegen Ende um 91% Laufzeit 246 Tage
Verlust o,200 -4 : - . .

|l

- » »

C __die Kontaktreihen von 5 mm Hohe und 7 % Rh (12 Reihen)

‘Beihe 1 Hochstumeatz nach 13 Tagen 93,4%. Hilt sich michs lange. !
auf dieser Hohe.Letzte Analyse nach 147 Tagen 88, 6% v
Durchschnittsumsatz niedrig : -

Reihe 2 -Hier haben wir selbst nach 13 Tagen noch ganz schlechten '
Umsatz: 78,6%.Nach 21 Tagen Besserung auf 89, 4%.Auf dieser:
Hohe h#lt sich die Reihe pis zum Ende der Beobachtungszeit;
.Horan mag die Ursache liegen? An dem Eindringen von Fehl-"
luft in die NO-Leitung —- der 02Geha11: ist hoher als nor-
mal —-- oder am Kontaktmaterial?< Letzteres stammt vermut-
lich aus der gleiche Fabrikation wie die vorhergehende
Reihe.Niheres dazu Z/L ¢ Yy ’

- Reihe 3 guter Anlauf.Nach 5 Tagen 93,6%,nach 44 Tagen 94,1%
' ~_Letzte Analyse nach 223_Tagen.exgab.-87,2%.

Reihe 4 Hochetumsatz nach 48 Tagen 94,1% am Ende,nach 243 Tagen ~
nur noch 87,5% .- -Verlust o, 220 g -

Heihe 5 die ersten loo Tage sehr hochs 94% und _“darﬁber.,\(or,,,dem‘.‘,,,_;...“,.LT"
~~Ausbau, nach 234 Tagen,noch ¢a 89%.  Verlust 0,230 g et

Reihe 6 "~ erste Analyse nach 47 Lagen.Umsats 91, 7%.Dabei alle’rdi'igs_c"
1,6% 0, im Gas.Die weiterhin gefundenen UmsHtze bleiben .
evenfrafis niedrig, trotzdem der O.B8ehalt hier nur halb so
hoch .ist.Verdiinnung durch Fehlluft ist wahrscheinlich
nicht schuld an den niedrigen Umsatzwerten, .. .. .. .

Reihe 7 nach einer Anlaufzeit, innerhalb deren nach 7 Tagen 83,3%"

: . ‘gefunden werden,steigt der Umsatz und erreicht nach 43.-Ta-

gen 93,0%,und selbst nach 116 Tagen finden sich noch 93,2%

Abfall nach'148 Tagen 'suf 92, 0%, .-t e

Heihe 8 HBchstumsetz nach 34 Tagen mit 95,5%  allmshl icher Abfall

T . bis auf '89,9% nach 208 Tageg T
Belhe 9 " nach 29 Tagen-94,8% nach 103 Tagen noch 92,9%

e ... in dieser keihe durchweg niedrigs 0,5% T e

Reihe lo fiéngt sehr gut an.Nach 14 Tagen 96,1% nach 75 Tagen 94, 0%

< Weitere Analysen erst wieder nach 183 Tagen mit 89,1% und.:

vor dem Ausban,nach 285 Tagen, 90,0% Verlust 0,238 g
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Reihe 11 erste Analyse nach 9 Tagen: 92,1% nach 72 Tagen 94,2%
nach lo6 Tagen sogar 94, 8%.Von da an bis zum Ausoau keine
Anglysem mehr,Laufzeit 171 Tage Yerlust 0,139 g

» " Unmsatz die ersten 7o Tage 92,4% nach 133 Tagen 93,0
0 Gehalt sehr niedrig

II

Vexrgleich der einzelnen Kontaktsorten Bei Betrachtung vorlie—
gender Zahlen und Kurven erhebt sich natlirlich die Frage nach der
Uberlegennelt dieser oder jener Kontaktstirke, eine Frage,die hinweist
auf das in letzter Linie ausschlaggebende Moment,das der Witschaftlich
kelt,denn J)é mehr Gewicht in den Kontakten steckt, desto grdBer die :
investierte Menge Platin,Ein Blick auf beifolgendes Kurvenblatt 1igt
ohne weiteres erkennen, dass kein Unterschied besteht: in der Hohe des
Umsatzes,oh Kontakte vorliegen von lo oder 8 oder 5 mm Dicke. Selbst-
-redend gibt man dem Kontakt von 5 mm eine kﬂrzere,Laufzeit als dem

von lo mm.

Isendurchschnitt der beiden _Jahre

Reihe | lowm | 8mm |  Smm
1 - ] _91,4% 89, o%
2 - . 92,5 . 87,5
3 89,7 = ) 89,7 . .
gt e T 89,7
5 92,0 L9208
6 90,4 { . .91,6 | 90,2
7] 8954 9150 {7 92,4
8 90,7 | 92,1
9. - 93. 4 - 92,8 -
lo 91,1 R . ' 90'7
11 88,2 - i 94,2 -
o - o | 92,6 .
Mittel 1 90,2 91,9 - - ! 91,1 ’

‘Hier marschieren die 8 mm Kontakte mit einem Durchschnitt von..91,1%.
Tan’ der Spitze,doch muB man sich im Hinblick auf die kurze Laufzeit ‘'
vor einer Verallgemeinerung hiften.Fir ' die Beurteilung der § mm Kbntakt
‘die im Laufe von 1943 eingebaut wurden und am Ende des Jahres noch zum
gréften Teil arbeiteten ~—-— von 12 Reihen noch 8 ~—- ‘miissen wi;,die
-ersteén-Monate - des Jahres a4 mitheranziehen.nie Analysenzahlen bewege
's;ch in diesem Zeitraum nngef&hx auf der gleichen Hohe, auch die Ges'
gansbeute}ist 1n den ersten vier Monaten,die fiir den Vergleiéh in Fragf
fkommen,die gleiche Die duroh die Erfmrdernisse des Krieges~bedingte
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Umstellung hat sich danaohri"ﬂ:.- une zum Guten ausgewlrict.

Der Vollstiéndigiceit halber sei noch erwihnt,dass
1942 90% des eingesetzten Stickstoffes iiber lo mm-Kpntakté und
. lo% iiber solche von 8 mm gingen
1943 74% tber 5 mm,18 ber 8 mm und 8 #ber 1o mm ung
1944 nur 5 mm Eontakte eingebaut waren.

III

Gesamfbetriebsausbeute Stellen wir nun den bis hierher betrachteten
Analysenzahlen die Gesamtausbeute der fiir die Untersuchu.ng gewﬁhiten
~Jehre 42 u.43 gegeniiber, 80 ergibt sich sofort eine Unstimmigkeit; -
unsere Kondensationsanlaéé ai‘ll)eitet,da keine alkalis_che.#‘achwﬁsche
vorhanden ist,hgchstens mit 97% Wirkungsgrad —— die Garantiezahlen
'_Af_iir die im Jahre 37 von der Bamag -"erstellte"'Tum‘a‘nlage" lauten auf 97%
_Mg;e_i“,,z_ o=t N Ausbringen/24.Std -——.Wenn-also-die Kontakts “YTaut den von .
uns in 381 Analysen gefundensn Werten durchschnittlich 91% geben und "
© 3% Verlust in der Absorption auftreten, so wire eine Gesamtausbeute -
~von. 88,3% zu erwarten.In Wirklichkeit haben wir aber =~~~

v . 11942 © 91,54 bel 18 098 t N Einsatz .
: L .43 91,1 ~ 16 267 - oo e
‘4-Monate von - 44 01,1' " . 17 541 (auf das volle Jahr berechnet)

-

. Also 'sind unsere Analysenzahlen zu niedrigiZu diesem Ergebnis
kommt' man” such, wenn man einzelne Kontakte in die Versuchlsa.‘fen_‘e_ihse'ﬁzf
und hier den Umsatz bestimmt.Sucht man nach der ‘Ursache dieser Divers:
.QQ%ELEWLMMA-ianeme-Eindri“n'gen“'von‘“FeﬁlTifft*‘Sthn . An “den
Ofen haben wir etwas fiber 1loo Flenschern.Und wenn auch 'diese jedesmal’
bei ErneuReung der Kontakte mit neuen Asbestdichtungen versehen u ng .-
. fest.verschraubt-werden, so -~1§3t~f~~sich~f-doomnim'ﬂ;‘j" ‘érhiiten, dass ¥ 1
‘hinzukonmt, zumal ja hier Unterdruck,wemn auch nur von einigen mu-
Wa"s‘s'er"sﬁule‘,her.rsoht‘.E‘s;_;sbei _bemerkt,dass alle P:bbei;— ‘gezogen sind am
‘Ende der 'Kontak'fr'evih'e'.“W:['ederhblt' wurden guch Proben genommén beim §=.
17.und 34 -Kontakt einer Reihe -Menchmal waren die -Ergebnisse gleich
i;'i‘ﬁg;ﬁ—;;a_;-jaﬁeh_,nidh't,.wnaérp&ltes\% Nachziehen :der Schrauben. an’ den ¥

‘schen inderte nichts,zumal die Asbestdichtungen, die M‘c'anﬁ'i:‘e;]:a;ngy:'é_ihéi'
Temperatur von mehr ia‘l'si 700° aﬁ",ge,sﬁeizt 'éind,"bi‘liél{is'-' w_ei-dén ‘und bd‘ie,
: Q_fi;aiitﬂ_.’f,veihea guten 'mfchtun’gsihitfceie:‘ve'_r‘l;g‘f‘?p, R T
G ”-I'na,nl:‘péfzv;;;o'hf::'&ie"sei"Mc;‘_’ﬂ.i':e’ﬁj_i;"eﬁ bleibt h.msalso nichtsl anderes
~-iibrigyales uns eren- 38l Analysen’ rela"tivenWertbeizumessen,inso:fem
"'als &1 Anlauf,Hhepunkt lund Abfall im Umsatz wiederspiegeln.Unser
Bem ﬁpgie#;hie’r“xiaizl'héfif:.zﬁ sc "vi'f":f."if_e'/n,‘ﬁgrden"z_t\l-‘vg:e'jgﬂéﬁéﬁé' ' ﬂ’e’;l.-t' foiﬁ'
gesetzt, denn wir sind,wie in der Einle g beto: ffassung
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unerliflioh ist.

An weiteren MaBnahmen,die mit dem Ziel der Ausbeutesteigerung
& zur Durchfiihrung kommen sollen, seien erwihnt: '
1) Waschen der Kontakte in verdunnter Salzsdure.Wurde im Netzvpetriebd
frither — und wahrscheinlich auch heute noch —— regelmiBig durchge-
fiuhrt und ist vieileicht fiir unsere Verhiltnisse besonders zu empfeh~
len,da sich bei uns eine Feinfiltration der. Gase unmittelbar vor dem
Kontakt nicht einbauen 1H3t. C ' ‘
2) Verwendung von Doppelkontakten ohne Mehraufwand an Platin d.H.Bin- -
bau von je 2 Kontakten zu 2,5 mm Dicke statt eines einzigen von 5 mm, .
Die Vorteile,die siech -im Netzbetried durch den Ubergang zu Doppelineth'
ergaben, werden als bekannt vora.lisgesefzt;es ist nicht von der Hand
2u weisen,dass man bei unse-zfen Rontekten eine #hnliche Wirkung érz':l.é]:_
3) réntgenographische Untersu.bhu.ng .des Kontaktmaterials.Beim bezug :
vbn Platinnetzen seitens einer der Hanguer Firmen hgben wir es erlebt,
. dass 4 ;__.S_qu}g*xg;;l_ggyygenﬂvaus,_der.AReiheufielen; Bie-brannten-schlecht =
“ein,setzten schlecht um und warden bald brichig,nachdem sie kaum die .°
Hb‘.l;fte' der normalen LagfgéLt- hinter sich '-hatten._])ieser Erschéinung
kann mur. eine Gefiigedinderung -zugrunde ‘liegen.Wir haben Keine Gev%ibﬁé:ﬁ
"dass solthe Fidlle nicht .auch bei Pt-Band vorkommen, wir kénnen uns
aber in der Weise sichern, dass wir aus jeder Sendung ‘eine Anzahl .
Asbﬂtriiéke inm V'ersli'chsoi’-en auf ihre Aktivg.tﬁt beobachten.U‘per Prufung des,_;

Bandmgterials auf réntgenographischem Wege werden wir uns bei Gelegen;
heit mit den Herrem in Hanau unterhalten, S - ‘

4

o iv . . . . . - LR SN
Mméﬁ_r an den Kontakten Bei Durcheicht von Spalte lo der Tabellem

erhebt sich die Frage,ob nicht ein Zusammenhang . besteht zwischen "Hohe™
des Umsatzes und Kontakttemperatur.Greifen wir die besten Analysen
heraus.Blatt 1 Nr.15-17 6953-7000 Nr.50-52 685°-715°
- i 2 44-46 7000-730° ' o o
.3 2-4 740°-7a5 24/25 715°-640
alsov, wenn wir von der letzten ",Zah1,64o?, die nur eingmal: voxrkommt, -

/"a."fbs.é‘hie‘ﬁ, :e':,'.n> Temp.Bereich zwischen 685° una 745°. )
(. B M |

. Es hat indessen keinen Zweck,‘hier weiter nach einer RegelmﬁBigﬁf
keit zu suchen, denn wir wuten schon imme;:, dass: die frither von uns
gemessenen Temperatn}§ﬂ nicht zuveilﬁséig waren.Der I«‘eh‘l,e_f.'komﬂi'te'.
Anfang 1944 gefunden werden.Wir haben seitdem Werte,die bei ca 10,3%
Ammonigk 4m Verbrennungsgemisch um 740° liegen und an den einzelnen
Kontaktreilien etwa um 1o° di‘fferieren.l »



che zu ziehen zwischen diesgen beidesl Arten der NH%-Verbrennung.Von
Vornherein sei gesagt: der Vergleich fiilt zZugunsten der Netzkontakte_
aus.Schon gllein die einfache Apparastur! Ein Netzofen von 2 n 2 embe
mit einer Kapazityt voh 3,5 t N/24 Sta entspricht 35 Stiek unserer
Ofen.Neuerdings baut mgn,wie uns Bamagl eute erzdhlten, solche von 3 m ﬂf
mit einem Durchsatz von —- angeblich'T: lo t N.,Fiir diese Leistungf
brauchen_wir loo Ofen.Die Raumersparﬁis ist betrﬁchtlich.Als welterer
Vorzug sei erwdhnt, dass der Verbrennungsvorggng in einem Netzofen sich
haargengy kontrollieren léBt,und da Jjeder Ofen‘seihe eigene Miséhvor- -
richtung hat,kann man ein Nachlgssen des Umsatzes,sofort‘durch eine . :
kleine Knderung in der Zusammensetzung'des verbrennungsgemisches besei.
tigen.In Plesteritsz hatten wir 8chon im Jghr 1929 mit pt

auf diesem Gebiet aufmerksam verfolgt,ig;A;mmer wieder versucht,Verglei

nungsgase,da‘der‘AbhifégkéEEél unmittelbar an den Ofen herangertickt . ...
ist, fir Dampferzeugung viel besser ausnutzen. In unserer,Anlage_haben%ﬁq

Wir seit Jahren je t N'='2,8 t Damps von'4,5 - 5 gty (Angabe der BEK) -
auf 1 t eingebrachten N.Aus Netzsfen holten wir schon 1929 4 t von
5 atd heraus.Allerdings kdnnen auch wir guf €ine hdhere Dampfproduktio:
,kommen.inﬁgm wir die NO-Leitungen vor qen>4bhitzekesseln isolieren, -
Im Zuge der durch das Reich vorgesehriQnanen~und—von-Herrﬁ“DfTﬁfEa;;;?

bereits in Angrif{mgggggmgh,Wir”werdenmdann
“ren Eintrittstemperstur ..




000504 &

benutzte ich die Gelegenheit,mir die Salpetersurefabrik der IG Wolfen
durch Dir.Petersen,den ich von fritherher kenne,zeigen zu lassen.Was
man da zu sehen kriegte,konnte den Neid-erregen.Ausbeute angeblich
mehr als 94% — mit glkalischer Naéﬁabsorptiop ——; Dampfproduktion

Je t eingebrachten N = 4,5 -~ 5 t von 22 atii ! Austrittstemperastur der
Gase aus den Avhitzeksseln 120°.vor 8 Tagen ndrte ich bei einem kurzen
Besuch in Piesteritsz,dass man dort auf einer Gesamtausbeute von 95%
angelangt ist_und 5,5 t Démpf von lo etii je t N erhélt.Jedenfalls,
wenn wir wieder in die Lage kommen, zu vergraﬂérn,durfen wir es nicht
unterlassen,vorher die Anlagen in Wolfen und Piesteritz zu besichtigen

VI

Die Salpetershurefabrik der Zukunft. Wie wird sie aussehen ?
-++ Nach dem heutigen Stand der Technik kommen 3 Formen in Frages
1) Anlagen nach Art der unsrigen _ R _—
m29~Anlagenfmit“Netzkontakfenmbéi“éiﬁéﬁ”DﬁEEHEEQEE;_Eé;mﬁgzééu;sgig.ixi
Fiir 1 u.2 bestehen Variationsmsglichkeiten nach der Richtung ‘
von a) kiinstlicher Kithlung mit tiefgekithlten Wasser oder Sole
‘“““b)‘Absorptibn”uﬂtér"nruék.GéfédéﬂléfzféreruFéil'dﬁrfté,da Absorp- -
‘tion unter Druck mit auBerordentlich kleinen Apparaturen guskommt, ‘
aus. Grinden -der Iuftsicherheit besondere ‘Bedeutung- erlangen. = =
3) Hoko-Anlagen.Ein‘Urteil' #ber die universelle Bedeutung. ‘dieser )
Neuerscheinung whre verfrilit.Gewis sind die Anlagekosten einschlieBe
‘1ich der Sauerstoffbeschaffung nicht gering,und auch das Arbeiten mit’
--fli#tssigem Tetroxyd hat Bchon manches Opfer gefbrde};t,.ab‘ei..auch_d.ieser
“Schwie;‘igke:[_j@jen wird man Herr 'w'é;'den,ug@ dem Mehraufwand stinde wahre::
scheinlich auch mgncher Vorteil ,gegénﬂber. N o -

wrmenes - VOTBtehende - Uberlegungen -rufen-den kKlassischen Wettbewert
zwischen Kemmers#ure und Kontaktverfahren aus _der Geschichte der _
SchwefelsHureindustrie in Erimmerung.Als das Kontaktverfshren seinen
Einzug in die Technik hiel_:t:,schienen die Tage der Kammersidure gezﬁhl'l:‘."_";
Doch konnte sie sich dank den immer wieder einsetzenden Verbesseruhgéli
'.;J.é_'v;irxl-tvschaf‘tlichAg]‘.ei'chwe‘rtig pehaupten.Und wenn such der Primat %
heutigen Tages an das _Kontaktv'erfahren:;ubergegangen ist,..... die
Kemmersure lebt moch, ’ C o

. zu Punkt 2) Anlagen mit Netzkoz}takt: diese Apparate baben noch
einen weiteren Vorzug: sie ermsglichen eine HuBerst griindliche Reini
gung der Verbrenhungsgsse. unmittelbar. vor-.dem Kontalkt.Wir haben berei
1929 in diese Ofen Filterschlduche eingesetzt und zwar mit besten
Erfolg.Neuerdings nimmt man statt der Filterscnléiuche aus Tuch Filter~

l
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kerzen aus keramischem Material.

. In Vervindung mit der Erzeugtmg von Dempf hohererxr Spasnung
lieBe sich noch ein .alter Wunsch verwirklichen; unabhingig zu’ werden

von den hdufigen Stromausfillen.Es gibt wohl keine Anlage,in der
dieses alte mage_lied nicht zu hvren widre,und wir in,Hol"I:e,n hé.ben in
den letzten Jahren an dieser Stelle besonders viel 'Séhereréién gehabt,

Nach Mitteilung eines Fachmanpes hat,xxia.n..in Indus,‘t‘riez‘v&e'igen,wo » :
absolute Konstanz der Spannung erhalten bleiven ﬁuB,'a'li’f”di‘e Motor-

. Ventilator-Welle eine Dampfturbine gesetzt.Die Tﬁrbine lﬁﬁft fir ge--
wohnlich leer mit.Sobald die Spannung den geringsten Abfall zeigt, ,.
8ffnet sich eutomatisch ein Dampfventil,die Turbine Ubernimmt jetzt
den Antxieb und das Aggregat be_nﬁl»t-.di‘e“x_zormale-_])rehzahl bei.Wolfen
‘hat eine 4 rartige Einrichtung, ich konnte sie mir damals gnsehen.

- »

Kinstliche Kihlung in der Kondensation . Es giht wohl keum eine Sture-.
betrieb,wo man nicht jedeémal,wenn die Hexrsteller von.Apparaten..zur-::
A:Kzii.fee'fzéugun_g‘ aus Abdampf mit einer Neuerung an die Uffentlichkeit. -
- kamen,mit neuen Hoffnungen sich darguf gestiirzt und kalkuliert und
_Jedesmal mit ebenso groBer Enttiuschung den Rechenstifi ~gus-der Hand"
" gelegt hitte.Alle schonen Fortschritte auf diesem &ebiete -- vergl.
‘die beziglichen Abhandlungen in den letzten Jahrgingen der VDI-Zeit-
schrift -— vermochten dten nicht,das groBe Hindérnis,das: in'der Be-
schaffung der hierfiir erforde'rlichenafxﬁ.h:[jwasse‘i'me"ngep“ liegt, zu besei~
tigen.Und Wasser ist nun mal fiir uns hier eine Mangelware.An diesez';
,-Stelle bietet sich ein Lichtblick.Enn in nicht zu ferner Zeit die. .
.".r.‘.‘inscl‘l_e.:.l‘.v'.é.!i..inrlsiﬁVJ:em._Wla:r:.'lg:-_tro:::be—i—ﬂ:i«aBrt-,‘~wi‘1'd--eS“'-Ice:hfxe““S‘c':’h"v?“v':i.“e‘i‘:i.''é‘)::f‘é_‘:lf’*!:''ej"z.'i:"“"“"""1
machen, deren Wasser, wenn es auch: schmutzig ist,in beliebiger Menge
fiir Einspritzzwecke zu ehtnghxﬁen und wieder laufen zu lassen.Nach _ .
meinem —»nﬁ,‘beztsehlag- dgt- man-in-der-Lage,den cbm iy weniger ‘als’ lfP.fg ,
zu beschaffen.Bei dieser Art d‘e:‘r»,,Kaivteerzeuvgung ‘bietet sich der g'rbs
Vorteil,dass sich groge Mengen niedriggespannten Zwischendampfes - -
unterbringeh lassen.Eine Dﬁrcharbéitung vorstehenden Gedankens bleibt,
‘patirlich spaterer Zeit vorbehalten. .- -

Automatische Ausieutgkqftfollg Di‘e Verprennung des'.ller.’;.iiber ?;at;tzi
- verléuft gemis den beiden 'Gleich_ungen: o ‘ . -

Y 4WEN50, - amvem0
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Danach stehen also bei einem bestimmten Umsatz Stickoxyd und Wagser
13 dem Verbremnungsprodukt in einem ganz bestimmten Verhiltnis. )
"Sicherlich 'i's"t:"'sého'n‘ mancherorts versucht worden, sufgrund dieser Tat—
" sache ‘eine Apparatur zur kontinuierlichen Ausbeutevestimmung zu_kon- .
‘struieren, ‘pi‘é Jetzt Xonnte ich gber trotz 4Erk}1'ndigu’.ngen- an vielen .. )
: Sf’éi:ién':nic'hf'"erfah'i"ezi‘,‘iiass etwas derartiges ‘existiert.Wir ‘werden
'uns_ 'hi‘e::;,' wenn wieder normale “Verhiiltnisse ~ingetreten ‘sind,mit, dér
" L¥sung dieser Aufgabe beschiiftigen- '

E‘Aan ersieht,aus *io‘rsf_;eh’ende‘r'ku-i:zer “Darlegeung,déss der SHure-
betrieb keineswegs am Ende seiner ‘Entwicklung -angelangt -ist. -

‘Anlagen . 3. Tabellen -
N N O | Kaurvenblatt .
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