6 G- B9[S0l GO

Oberkhausen-Helten, den 12, Juli 1944
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Herren Professor Lr. M ar t inmn
DPirektor Dr« Ha gemseann
Pr. Ro ttig

zur katalytischen Dehydrierung von Dieselsl (.Cig - Cqg)

Bereits im Hauptbericht vom 12.2.44 wurde mitgeteilt, daB bei
unseren Kontakten weitere Verbesserungen {iber die bis dahin
erzielten ¥ rgebnisse, insbesondere hinsichtlich der Verringe-
der Arcmaten-Bildung nur auf Kosten der entstehenden
Olefine m8glich sind. Durch Versuche wurde festgestellt, dag
durch gewisse Kengen an Erdmetalloxyd, insbesondere Farium-
oxyd, eine Stabilisierung erreicht werden kann, d.h. dad die
8o hergestellten Kontakte bei mehrmaligem Turchsetz des Iiesel-
tles neben immer nur geringen limngen an Aromaten ausreicliende
Qlefin-Bildung-gewihrleisten.-Des-Pariumoxyd-wurde-nun-nicht
im Gemisch der Thoriumoxyd-Chromoxyd-Komponenten angewandt,
sondern als Grundschicht fir sich, gegebenenfalls im Gemisch
mit ganz geringen Zusitzen &n AXtivatoren wie Ni0 oder Ag
primér auf den Kontakttriéiger (Karborund) niedergeschlegen.
Die eigentlicle Kontaktlosung (Th(KC3), + Cr(NO )3) wird dann
auf diese Grundsckicht von Ba(H03)2,éb%nfalls ié Spritesver-
fahren cufgebracht und des Losungsniittel verdampft. :

Beim ersten Durchsatz werden etwa 10 % Clefine erzeugt. Bei
drei bis vier Durchsétzen desselben Eondensates wird eine
Olefin-Bildung von 27 % erreicht (siehe RBilang). ~s interes<
siert, da8 bei ‘“"‘berleiten des Dieselbles uber Fontakt, der
iiberall eine gleichbmiBige Temperatur von 560 °C aufweist, anm
Inde weniger giinstige rrgebnisse resultieren uls pei Anwendung
einer Kontgktachicht, die im obeyren Teil etwa 520 C, im mitt-
leren 550°C und im unteren 560 C anzeigt. ZweckmiBig ist
bei den jetzt vorherrschenden Bedingungen (Telastung des FKon~
taktes = 100 %, Aufenthaltsdauer = 0,3 sec.) ein ‘berleiten
~“des Niesel¥les iiber eine Prrimirschicht von Xontakt, evtl. -
auch {iber reinen Xerborund bei einer Temperatur, bei der keine

Die  Anwendung der besonderen 'rhitzung beeinflufit bel den
mehrfachen Turchstitzen die Dehydrierungsreaktion ginstig.

Zusammenfagsend kann mitgetellt werden, dafB bei mehrfachen
Durchsitzen derselben Xondensate {iber XKontakte, Zie durch
Lrdmetalloxyd, insbescndere Rariumoxyd, stabilisiert sind und
die in ihrer Primé&rschicht wenlg oder keine filir die Olefin-
Bildung reaktionsfiéhige Temperaturen aufweisen, am T'nde 80—~ -
wohl hinsichtlich der 0lefin-RBildung =21s auch hinslchtlich
der Verminderung der Aromaten-Eildung glinstigere “rgebnisse
erzielt werden.
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Bilanz: Versuch 166a.

" Xontakt: Thorium-Chromoxyd mit Tariumexyd und wenfy lickel-

oxyd stabilislert.

Tréigermesge: Karbcocrund.

Arbeitsbvedingurnigen: 52030 Reaktionstcmperatﬁr cben
550°c Reaktionsteaperatur iitie
560°C Reaktionstemperatur unticn.

~ Druck: 40 mm

Pelastung: 100 %
iufenthaltezeit: 0,3 séc.

Las Kohdensat wurde dreimal durchgesetszt.

versuchksergebnis
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Dicsslfl Fraktion ¢é¥¥¥5¥¥¥€%1ne Aromuten Paraffine»
Ausgengs-iaterisl -
o i - d3Hg 0,492 e e
CoHg 0,99
Ho 0434
CHy + CoHg a,85
Kohlenstoeff 1,80
: Gew. % Gew. % '
Fraktion Siede- Zlede-
) inteil anteil - .
1,1 Cgr Cqg 3,880 T, 0T6 0,044
2,5 €14 2,15¢ 7197 -
1,0 C1:. Can 0,858 T,ﬁ95 . - r
2,6 Cqpr Cq3 . 2,290 2,199 - ’
0130514 0,4 1,9 C13' C14 1,670 1,140 -
- 315 3T 1,2 014h.C15 ‘ L8272 140 | - ,.nlgqm
316 C15r 016 1,74ﬁ ”.130 1,55
016 ‘ZOrS 15,3 - C161 017 3,710 - 10,67
5{7,018 7,8 60,1 Cqqr Cag 10,600 7,580 . 46,29
) ~ -~ o { [P T
Cqig1C1g 22,8 7,6 €187 C19 1,480 s 95 5,69
C1g 1,6 3,1 c19 1,620 N, 185 1,24
Gase Olefine Ar-omuten Faraffin
+co
4,86 27,84 1,73 65,57
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Gase + C Olefine 4iromaten Paraffine

Spaltprodukte 4,86 7,89 0,6¢1 -
Produkte im Eereich
der ;usgangs-"iede- - 19,95 1,04 65,57

lage und hther
4,86 27,84 1,73 65,57

Berechnung fir den Geszamtupsats

cew. %
Fraxtion Gesa + C Clefine Arcu.fen
_C_3H6 2,7
CoH, 2,8
H2 1,0
SH, + CpHg - 2,5
_Rohlenstefl 52
“Cgr Cyq 2,5 0,27
19 6,4 U957
Cqqv €1z 2,5 - Gyl7
012’ C13 6,6 ":,55
Ce3r Cig 4,8 147
C14_, 015 2,3 O AN
015: Cig 5,0 ns37
C,s, C17_ 10,8
017, 018 » 30,8 1,73
Cig* ©1g %3 X
- 14,2 8n,7 5,1
Gase = 9,0 ¥
¥olrlenstoff = 5,2 ¢
Spaltolefine ‘= 22,8 %
Spalt-Aromaten = 2,1 %
echte Oletrine = 57,9 %
echite Arometen 3,c ¢
o mee—— |
Gasge = G,° %
Kohlenstoff ‘= 5,2 %
Nlaefine ‘= 80,7 %
Aromaten S m 5,1 %





