060926

0

I bt — 30)5.01— FO

Ouven (5

71’(‘ Freeing
- 7



Ofen 15 - 000927

4,5 m,; -~ Doppelrohrofen

7. Fuillung: 26.6.43
Kontaktarﬁ: L. - Fe-Kontakt
Kenn-Nr.2 - 4, Katorfabrik

Zusammensetzung:

. Pe 100
Cu 5
Ca0 10
Rgr 75
_Schiittgewicht: ... ... .. . 431 (Labor), 420 _(Ofen)
Riittelgewicht: o )
_Eingefiillte Menge:_ ~ 193,3 kg

Ofenvulumen: 460 Liter



Druckversuchsanlage

Produkﬂonsberlchi vom.

194 .

Ofen-Nr.
- Follungy oo

Betriebsstunden
Gasdrudk ... .o

Temperatur cceeeeeeev v, .

...*°C

L{{Fe-lnhuh......,

Sy-W-Gas-......cooreaennn..

- Nm?*

- - e emreeeeenieceens " e veer et a————e e Nm3/h

- e, Kreislaufgas .......... S - Nm*

49 remreeesamcesionsecesssenessnconsens Nm?®*h Kreislauf ..ccccooveeeeeeeeen. . e
Bel goo..... e e NI TRG e Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: ‘CO. CmHe Oy + CO H, CH, N c-zZ N.-F Litergow cht
Sygas. .o RN S, ST SO ERNRVIN IR J . -
Ract

Eisehkontdkt delr Katdrfabrik,
Gesamt-Inerte (idealgas). ..cccoee........... 98 "Kontraktion nach Menge /e
—:Hg: CO-im-Sygas B PO NP ’ . . Ny . "o

H:CO im Restgas - - . o QO L oo
Verbrauch von H.: CO Durchschnittliche Knantraktion ... o0

umgesetzt
...verflissigt .

Verfl.-Grad A
P

i,

CH:4+ 4+ CmHn

j—-Produkte

Paraffingatsch
Ol-Kond -

e AGK Benzin SO
Flissige Prod. . .
Sywasser - k@ = ..ccceneoc... X filiss. Produkte Olefine Vol. %

—200°............. 5200-320° ...

Ausbeute i
Flissige Prod. - e @NM Sygas .. g Nm? Nutzgas - - g/Nm? Ideolg
Gasol — — w - e, " . "
Gesam?-Produk - o memeemeeeieieeen - S » o
Sywasser v v " . . " W

Bemerkungen;

Bit

te wenden!

PVAII 3000 0. !0%84 G/0:62




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 30:6./1.7. 10,3
15 . 24/63

Ofen-Nir.... ——vranmaeeaeans — Betriebsstunden ....S%/ 03 = -

Fillung: --.---_-} ........ - 0 0 0 9 2 9 10

Q’o.Fg.lnhunmv..,-,...‘:..4.... ........ kg Temperatur ............. S . .

Kreislavfgas ...~ . . cercvveeeee. Nm®

Kreislouf ............0. + .

Belastung............ Nm?/Norm.-Vol., h

Cc-z N.-F l Litorgewicht
- 17,14

Analysen: O, ~
Wassergas - .8 .
A ©:.9L..= ] 0.1[38,8] 47,7

.37.8) 3,0010,3 1,18 (10,35 "7

Restgas . R R A

.. Xxrslfgas. . .| e 132,10 40,8
H./CO im Kreisia pfgas 1,26

Gesamt-Inerte (Idealgas) ..,..1.3.!...5........,."/- - - Kontraktion nach Menge

H2:CO im Sygas . 1.23
H2CO im Restgas  .........': A - -~ CO. R L TS TN T

NG

Verbrauchvon H.:CO ... 1

46,0 ~.. 46,8

umgesetz?

verfidssigr - o e - - e — SRR
Verfl-Grad A e ——
P “- e, T 30,2

CH,4 +t{“/9,4 CO. . 36.8 . bezogen auf CO -Umsatz
 Produkte ' - e GesamIpredT
Purc;m gatsch ..t 00 . kg eeneen ) ‘
Ol-Kond Y. B3RO e
LA-K B i _) SR T

Flissige Prod, ......%43220

83,00 .. kg = 1!9%< fiiss. Produkte Olefine Vol. ®po
i — 200°.............. :200-320°.............

Sywasser

Ausbeute

g INr‘n’ Sygas ...‘...ﬁ.g.!..z..A...g,Nm5 Nutzgas (QO+H2) g/Nm? ldeol‘gos

"Flissige Prod.
Gasol R

Gesamt-Produkt ——— o m— S . .

- o e P

Sywasser e, . o v e " -
Bemerkungen:
" Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf gefahren.

DVA/ 3000 8. g5t Anng




Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom 29./30.8.

Ofen-Nr. ...12.. ........ —
FOllURGs ool

000930

" Batriebsstunden

Gasdrudk ... ... ...
17 5 ato. 207

.36,

.30.8

fn‘Fe-lnholt...... kg Temperatur ..............

Restg ing Freie .

" e emeeciean— ceiaaeienaas - ........... Nm'/h

Kreisloufgas .. . .. Nm*

Kreislavf ...l T . €030 .
Belastung............ e R NP /kg,i. ................ 1,00 ... seeveeeeee. N3/ Norm.-Vol,, h
Analysen: CmHa Oy CcO H: CH, N2 Cc-z Na-F | Litorgewicht

q

voagereas | 6.4 - | 0.1]37.8[29,3] 0,3 ] s.7] - | .5:5¢ Tempsdc

.2,0 8,
226 ]

umgesetzt

Gesamt-Inerte (Idealg Kontraktion nach Menge .....ccocovoomeiei s e e 00

H::CO im Sygas " N, 29 ’6— 35'6 ...... o,

H«_-CO im Restgas =2 - ~ CO. ot e

Verbrauch von H-g:CO1_‘_6>1 =.1.26 Durchschnittliche Kontraktion29,6.. = 35..6.... .=
*oH, 20 CO+Hg

:8.-.46 7 36.5 - 46,77

36,8
33,0

1,21
1,33

44,5
43,9

Krsl fgas

verflissigt - — —
- Verfl.-Grad A —_ - e - - i
N <.
CH,+ + Q/rv"l‘/g Q..=.7, 6CO 5. 8 -.17.9 bezogen auf CO Umsatz
Produkte - Gesamtprodukt
Paraffingatsech .. 0400 . KOs i Ol S8 oC
OlKondensat 29860 . . 17,2 "% — 1000 i %l
A.-K. Benzin *8'60 " 22)5 — 200° ... ccveeeceeeee
Fliissige Prod. 381}20 e — 320", ... eeeeeee. %0
gywasser T , ----1 87><fluss Produkte Olefine Vol. ®/
—200°...............; 200 - 320° .............. 71
Ausbeute
Flissige Prod. 34’5 ----------- g 'Nm? Sygas -9 Nm® Nutzgas _('C - H ) gle‘ Ideolgas
Gasol f— — ~ .- - [ — .
Gesamt-Produkt — — . P T —— - N - -
Sywasser - ” P »” ” "
Bemerkungen:

Ofen wird mit Wass‘ergas

im Kreislauf gefahren.

S

DVA/T 3000 0. 20283 G,0;52



umgesetzt
¥ verflissigt
Veorfl.-Grad A

-
Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom . 28:/29.6., 194 3
15 ; 15/
Ofen-Nr...... .02 etrieb den ....7Y1 e
Fillung: .........l ........... ;._ 0 0 0 9 3 1 Gasdrudk ... 1 o.\. ..atd
Gg-Fe-lnhch ..... . S 71 Temperatur ......... 10'5. a ?qs ..... °C
S W-Goseoroon 819 Nmo Restg
- - eta e m e oa Kreislaufgas
v 45?3 ....... Nm?2/h Kreislauf
" Bel Q- bywsd .- Nm? /kg,h 0099 Nm'lNorm -Vol h
Analysen: CO. CmHn O, co H, CH, N: Cc-z No-F I Litergewicht
";E%%%%rg&s 6,0 - 0,1 39,9 48,5 . 2,3) 6.1 o
Gesamt-Inerte (Idealgas) 12’5 Ste Kontraktion nach Menge o a0l
H:: CO im Sygas - . N e o
H: CO im Restgas - .~ CO. T ...%
“12Verbravch'von Hs s CO™ T T Durchschnittliche Knntraktion - %
SloHg %eCO+Hy

PVA/ 3000 0. 20283 G;0:52

. b -
CH,4+ 4+ CmHn N ceeeieeee CO;y e ‘_'-T . bezogen auf CO-Umsatz
‘Praodukte Gesamtprodukt
Paraffingatsch - SB . s 0C

P OUEKOREnsal e — 100" ...cioi .. %
AK. Benzin e T, % — 200° .. %0
Flissige Prod, ............ ... 0. " = 100 % — 320°. o/
~Sywasser T "Otefine Vol. /o

— 200°............... 5200-320°..............
Ausbeute i
Flossige Prod. g/Nm? idealg
Gasol . "
Gesamt-Produkt - w
Sywasser b e anes e "
Bemerkungen:: ,
Ofen wird mit Wessergas im Kreislauf gefahren.



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom  1-/2-T. 1943

15 . 24/87 — -
Ofon-Nr..........2 . ...._ 0 0 0 9 3 2 Betriebsstunden .S/ SO0
Fillung: — Gasdruck ... . .. e 1D

t,{.Fg-lnhclf.....:........_.. v kg Temperatur......... .@9. ... ato .BRD.... oc

‘%W.Gq;..v.,.41.0.7.1......,..... ...Nm? i Restgas o «iee Nm*

S T, Kreisluufgas T

oo Nm3/Norm.-Vol,, b

Belastung..... ccooeooeeoimm s
Analysen: CO. CmHy

C-Z | N:-F Litergewicht
womn o [ 5.1 - [ o - [ 63

Rostgos ... 36.9.0,6 | 0,11 11,0) 25,51 970 12,4 1,32 12,33
..Krslfgas ' :
H./CO im Kyeisigu? 1,78

Gesamt-Inerte {ldealgas) .]2'6 N Kontraktion nach Menge ... EXR LI

He:CO im Sygas ) ,‘ w Ny [ 48’4 . ‘o

H:CO im Restgas CO. T v L}

Verbrauch von H-:-:CO Durchschnittliche Kontraktion . 48,4 oy .0

*eH, °HCO+H,
15,5

umgesetzt- .

verflissigr e i —
Verfl.-Grad A —terim—————
. s .

CH.+ + CAAL /... -13,2..CO,... 39,8 ._bezogen auf CO -Umsotz

Produkte - ‘ Gesamtproduks?
4,20 5.4 e § B

Paraffingatsch kg CHpr o

Ol-Kond 44,10 .., 68,8 ~100° .o
A-K. Benzin * - 2828 | — 2000 %

*le

Flissige Prod, ...0Q,! woesinenn s 1000|3200 o

Sywasser 1 - X fliss. Produkte Olefine Vol. /e

—200°.........;200-320° ...

Ausheute

Flissige Prod.
Gasol
Gesamt-Produkt

Sywasser
Bemerkungens:

Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf gefahren.

DVA/1 3000 0. 2023) ;0752

e e f



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 3-/4.7. 1043

Ofen-Nr...... !..5_.._,.._ 0 8 0 9 3 3 Betriebsstunden 24/135

Fillungs weeveeeee . . Gasdruck ... .. .10 ... ~.atd
‘/Oé-FeJnhalf........ T kg Temperatur........25. ... at5..225. »¢

S‘/G/-Gqs.........1..14.4.........., ...Nm* Restgas............... 561 JRCRRRII X 2oy
L2304 Nem/h

Kreislaufgas ~oooeo. T Nm?
Kreislauf ...l + 2,32

- R »

Belasfung..... reeeens o NmB kg h el ,04 .......................... Nm’,’Norm_-Vol,,h

Analysen: O, coO H, CH, Ng c-z Na-F I Litorgewicht

WVassergas
b7

..0:1) 40, 47,5[0,3 | 6,8 o] 6,67

2:1).12,1.29,518,1 | 13,60 1,33 (13,53 T

Restgas 4
..Xrslfgas

H /00 im Breisiduiaed _1k70

Gesomt-Inerte -(Ideulgas) 1.2'4 % Kontraktion nach Menge. ...
H::CO im Sygas ..1’1 9.. i i - N

®io

°lo

O

H.CO im Restgas RO, 2;44-—. ) - vw CO4 i
Verbrauch von Ha: CO ... 0O !96 . Durchschnittliche Kantraktion

/o

QO . e Ofg g
82 695

umgesetzt

verflissigt ) _.......y_.....,.,_ [ —
Verfl-Grad A . T S,

- . P et e

CH, ., + L4AL 1 2,8. ....co,...

Umsotz

-Produkte Gesamtprodukt
—==0xte ——— T Tprocuksy

"SB e OC

— 100° ... o
2000
— 320°. ... e O

Paraffingatsch 219 )
Ol-Kondensat 5023 [P
A.-K. Benzin e a0

H\%Iﬁssige Prod. ....[2.«¢

e e e

=»---1---’--Q-?-->(ﬂﬁss. Produkte Olefine Vol. %

Sywasser

= 200°.......... :200-320° ...

Ausbeute
— 75,6 CO+H,,)

g Nm?® Nutzgas ( g/Nm? Idealgas

Flissige Prod. @ .. PPsc ... 9'Nm>Sygas .
-

Gasol e - s e s, - — - "
Gesamt-Produkt ——— o oemremeieeiiieene — - ” .
Sywasser ” v v " !

Bemerkungen:

Ofen wird mit Wassergas im Kreislaufxax gefahren.

DVA/ 2000°0. 20233 6,055

-



Druckversuchsanlage -

Produktionsbericht vom 10:/11.7. 1943

Ofen-N. ...
- Fallungs SR AU -
é‘-Fe-lnhul'.«.- e

Betriebsstunden . 24 /303

Gasdruck ... . A .
Temperatur ........... 25

0060934

kg

S%W-Gos-- .

Nm*
Nm?'/h

Nm*

Krelslaufgas ...

. Kreislouf __......&eTrader Durchgang
Belastung we onenne oo NS Tl et LG QR Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn Oy co H, CH, N, c-Z N.-F Litergewicht

0,1 | 39,2 5,3 7,30
| 27,1141,2] 2,7 10,40 ..

.40' 1

G Inerte {Idealg

H::CO im Sygas
H: CO im Restgas

% Kontraktion nach Menge ... o Se
P ~ Ny 2 9 2 8 %o
- ~»~ €CO. el Ste

29;8

o.. ;1. Durchschnitiliche _Kontraktion

.......

Verbrauch von H,: CO

umg;sem L - T _‘39 ’O- ’ 44’7 —
Loverflissigr oo [OOSR .

.Verfl.-Grad A - s .
. e . R - - .

*loHy - °1CO+H,y

CHu s+ AL T

. 33, T.. .. bezor;xen auvf CO -Umsotz

Produkte

Paraffingatsch

Gesamtprodukt

Dl-Kondensat

+A-K B
Flissige Prod. ...&SaS2X.. ...

| .. Sywasser -

....... 2000 kg BB e B ooroeeroeesrseenr OC
7; 60 33'2 /0. 1002 Ss-
13.20 280 Qi — 200° — %%
22,890 100% — 320° o

_ 1,30

e X lss. Produkte . .

”

e MO O8O s s f
; 200 - 320°

Ausbeute

(co+H,)

23.4

'*O:f’en“

>Flﬁssige Prod. -v.g Nm? Nutzgas .. . g/Nm? Ideal
Gasol - - - — w
Gesamt-Produkt BT ‘- W s - -
Sywasser JR— o w " v - " .
Bemerkungqnz o

wird- itm- ‘geraden

Durchgang. géfahren .

OVA/I 3000 0. 20283 G062



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 8-/9-7. 194 3

24/255

Ofen-Nr.... .15 _ 000 93>5 | Betriebsstuna 2 o

Follungs oeoooeeedoeeee Gasdruck ... ... 00 ...
Gh-Fe-Inhalr R -kg Temperatur............ 25 ...

S/-MI-GQ;......]..I.SZ ................. Nm?® Restg 646 . Nm?

- - Krelsfaufgas ... ... ... Nm
o e Kreistauf 142,39

Belastung sl NmE T kg e 1104 ........................ Nm'/Norm.-Vol.,h
Analysen: - CO. CmHn O3 CcO H; “CH; Ny C-zZ Nz-F Litergewicht

it : - -
Vx;;iergas .6,2 0,1 138,5{ 48,3] 0,3 -6_,_6 6,53

28,4 1022 |01 18,71 30,3 6 4 17,87 50 1747

Restgas

Krslfgas 24,6 .38,4

H,/CO im eislapfgas] -——- 1|56

G&somt-tnerte {Idealgas) §ﬁ§13’52 Kontraktion nach Mcr.lge RN 25 1N SR
1’25.. N, PO 44.’0 %%

84 ) o . o, e NSSINE TN

H;:CO im Sygas

- ~

H:CO im Restgas ...l 84 - ” w =
| Varbigodiven Hitco 1504 | Durchschnittliche Kontraktion 43,5 .. o
o *ioH, 9CO+H,
umgesetzt — 59,7 - ‘ _ L _.65’4 _ -

““verflissigr
VYorfl.-Grad A —

29,4

ey P . s

CHup 4 ot 11,9, €0,..35,3 . ... . berogen auf CO-Umeote .
Produkte ’ Gesamtprodukt
2808 e | 1000 e :
o —.200° ..o s

100°%% =300 e

Paraffingatsch
Vl-Kond
,_A,v-v!(. Benzin ...l 19

Fldssige Prod. .......01% [ R4S - -
|-~ Sywasser A ©9:10--- ko= 10 2 ki Produite Olefine Vol %%
— 200°............... :200-320°..........

Ausbeute

52,9 61,8

Flissige Prod. @ .2<9s 7 . . g:Nm? Sygas .. e Nm?® Nutzgos (

CO+H2) ‘g/Nm? Idealgas

. Gasol ) ——— e e v - . e, .
Gesamt-Produkt - P - o e, . .
Sywasser v . o g emecremeeeeenn s M "

Bemerkungens: . R

Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf gefahren.

DVA/I 5000 0. 20233 G0:02



rsli

% CO
58,3 - ¢

umgesegzt

verfliissigt’

Verfl.-Grad A
- » P

. *oH,y
$59,8 - 37,8

“IoC0+H.
63 5 -.43,6

CH (4 + (/5(1.1074-1 2.6 CO; ...

32,0=34, 45fbezogen avf CO -Umsotz

Druckversuchsanlage - Produktionsbericht vom 9+/12:7. 194 3
Ofen-Nr. ........... 15 0 0 0 9 3 6 Betriebsstunden ... 4/279\\ R
Fillungs -eeevemeee” Gasdrudk -............ 1 o SRURRRRRT.Y . §
aﬁs-lnhulr ...... kg Temperatur........... .29, .. .ot5.229...
,S,%W-Gasjj.zs. .« Nm?* Restg - .- Nm?

o seeeeerieemeeemitacesenens - - . Nm?/h

- - Krelslaufgas T e NP

o emereeeane Kreislauf 1 +2756
Belastung.........ccccceeesm e, oooe. Nm® / kg h - 1,03 Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: O, co H, CH,; Nz c-z Ns-F Litergewicht
va%%,s[ergas 5,9 - 0,1]38,8}l48,3(0,3 | 6,6 - 6,50 »
Rest 29,804 10,1 121,9]34,6] 5,5 {11,7| 1,37/ 11,69

17.8.1.0,3.1.0.1.1.26,8]42,1] 3,9 .2.0.1,25(..9,10 .

Gesamt-Inerte (ldealgas) 1 2 -.9....... % Kontraktion nach Menge et oot et /o
Hg: CO im Sygas - 1-725 ......... . . N, 44,2 - 2-3, 6 o0
H:CO im Restgas .:]58-157 - . CO. e .00
Verbrouch von H.:CO 1;09‘0 .93. Durchschnittliche Kontraktion 44;2"28,.6"19_ N

—Produkfe
11,30

Paraffingatsch
25,60

o’ K d s e v e e g 1 n . P
A. K. Benzm _........14 30....

Flissige Prod.
4 5 2 o

21,20

Gesamtprodukt. .

Vol. %%

Sywasser kg =
~200°............. ;200-320°.............
Ausbeuto
: 0 . CO+H

. Flossige Prod. 45’ ............... 9 Nm® Nutzgas ( 2) 9/Nm? Ideal
Gasol p— - - —— s -
Gesomt-Produkt ™~ __. _— - ——— W meeeemecrecmseenenns, - "
Sywasser v " " oo memeeeeeeaneveeeeniines "
Bemerkungen:

Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf gefahren.

DVA/I 5000 0, 20233 G,0:b2



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom

11-/12-7- 194 3

trimh
elr

Gasdrudk ... . ...

Ofen-Nr...... 1.5..._..
7

Fillungs coeoene b

066937

Q/O(F&lnhuh'....‘..H...'...‘.... -kg Temperatur.............. ot ...2R5 *C
%-Gas..m.........l.153 ........ Nm?* Restg --Nm?
- R - - Nm?/h
- Kreislaufgas - R L
- hgang
Belastung - Nm3/Norm.-Vel., h
Analysen: O, coO Hg CH, N C-zZ N2-F Litergewicht
sgsereze | srl - fo.1 a1 Tar8l 03 7,0 -
~ Restgas ?O +8 9,3 0,1 24, 3 41,3 3’3 10'2 ..... 1'14
Gesamt-Inerte (ldealgas) .13'1"1. Kontraktion nach Menge . ............. 28’4 ....................... /o
[~ H; COim Restgas - v COs P eteetrtmr e etsetene e, %
Verbrauch von He: CO Durchschnittliche Kentraktion ... 3 O. o] %o

Tumgeserzt

SMeHs i,

verflissigt - ; e —
-~ Verfl-Grad A - . — e e
P - oo -
CHiy +/64l4/_911 CO;...... 39' 9 ... bezogen auf CO-Umsotz
. Produkte . ' Gesamtprodukt
Paraffingatsch  .......t.0 0 L7 S oc
Ol-Kandense — 100° o %
+ AZK. Benzin e o2 ] 2000 e B
| Bissige rod, 26310 100% | — 3200 .. o
Sywasser 33’96 -kg =.--‘1..1-§.9..xﬂﬁs?. Produkte Olefine Vol. %
P —-200°............... :200-320°.............
Ausbeute '
Flgssige Prod. 22,6 .. g 'Nm? Sygas .. - Nm® Nutzgas (CO+H2) 9/Nm? Idealgas.
Gasol f— — . o - e ' -
Gesamt-Produks et — - b emmesesesieiecaeeens, - - o et . »
) SYWOSSEI" v " P P -
Bemerkungen;

Ofén wird im geraden Durchgang gefahren.

DVA/I 5000 0. 20833 G;0:82



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 12./13.7. 194 3

-Ofen-Nr..... .... 1 5 eeoen e 0 0 0 9 3 8 Retriebsstunden 12/3‘39 .....

Follungs wemereaeeemee: 'Z- ---------- - Gasdrudt —--- oo 10 ..atd)
LéFednhaltn. T o kg Temperatur . 29 ... .ats ..225.*C

S%W-Gos.u 552.. ~Nm? Restg . o e ceveer Nm®

- - - "

- Kreislaufgas T e evveeemeenen Nm?

- Kreislauf irchgang
Belastung..... -.coccoveeme Nm? S kgh oo 1? ................... Nm?/Norm.-Vol., h

C-Z | N:-F Litergewicht
T 80T
1,09 10,21

Analysen: co

mergas 5.9 - 0,1 39 1

24,17 0,5 Jou1 '21,3]40.3)

Rastgos

Gesamt-inerte (Idealgas) 12! 9 e Cre Kontraktion noch Menge - ST USRI, B
1

“H,: CO im Sygas A - . N
H,CO im Restgas .o 1'89_ ” v QO T

Verbrauch von Ha: CO s 89 .- Durchschnittliche Knniroktibn 36,7 . L .

¢ CO+H,g
umgesetzt 55'5_
_verfllssigt . . .. ... ..

Verﬂ.-Grgd A

- -~ P

CH, 4 4/@’.-("{/ el 03 COs e .36, 6. bezogen ouf CO -Umsatz
Produkte Gesamtprodukt’

Paraffingatsch 2230 LI
Ui-Kondensat, 6,30 . ... SRR X )

AK. Benzin - 8,20, .. e A2 o

" Flassige Prod. ..t 3230 : . 100%

17,60 o= .00 84

_Sywasser -0 .o.-kg xﬂuss Produkfe o~ Olefine Vol. %

| Q0o nly 200 3200

Ausbeute

.. g Nm3Sygas - 41'4~ .g Nm? Nutzgas - (CO+H2) g/Nm® id

Flissige Prod. |
Gasol et e e . — — .
Gesamt-Produkt e - ” — - p eersmeesmemraeeesen ~ -
Sywasser " v e [ "

Bemerkungens : B

DVA/I 5000 0. 20283 G062



Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom

1943

Ofaen-Nr. .......... 1
Follung: ORI S

066939

Betriebsstunden LB tleerung.
Gasdruck .....

Bitte wenden! -~

fJFe-Inhulr.... - kg Temperatur ........ °C
Sy-W-Gas... S— SE—— T ROSIGAS - ceoverenicirnice e vceen s enee < o N
~ ——eemmnean - e e Nm?3/h
- - e e, Kreislaufgas - ... . .. Nm?
S Nm?*/h Kreistauf  .oooeeeiieieeet e -~
Belastung..... ocooeenene.. e o NmB kg h .. coveeeee. N3/ Norm.-Vol,, h
Analysen: CO. | CmHn Os co Hy | CH, N. Cc-z Na-F | titergenion
......... -
. Gesamt-Inerte (Idealgas) -eeeeeennnnne 10 Kontraktion nach Meng - ..
Hg:CO im Sygas ettt et asnns ” w Nz . /e
) H2¢o T O S — . . CO. ST
i Verbrauchvon Ha:CO ..o e Durchschnittliche Kontraktion .%o
°/oHy °10CO+ Hg
_.umgesetzt ' = — -
verflissigt -— . -
Verfl.-Grad A e - - - .
w . P - e - -
CHi4 + CmHa oo CO, e .. bezogen auf CO -Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
. li‘oraffiigi.f_sch ............................. !&9 ........................... LN SB °C ‘
.“Ul-K densat R LI — 100° e %o
A.-K. Benzin e - / %% -~ 200° .. ~- %
— 320° /o
Olefine Vol. ®h
N — 200°............... ;200-320°..............
Ausbeute '
Fldssige Prod. g Nm*®Sygas ...g Nm? ‘Nutzgas -.- @/INm® Idealgas
Gasol J— - - P [ N ey "
Gesamt-Produkt - — . v - SUE o eeeeeeeesneeseeneenns » w
Sywasser - . . - .
Bemerkungen:

. DWVA/T 8000 O. 20233 G,0:562




066940

0fen wurde zum Zwecke der Entleerung 5 mal mit Schwerbenzin

160 - 250°C siedend extrahiert, wobei bezogen auf das XKontakt-
volumen 35,4 % und auf das Xontaktgewicht 71,6 % an Paraffin

aus dem Kontakt herausgebracht wurden.

Die Trocknung wurde mit entspanntem Wasserdampf von 0,3 atii

bei einer Ofentemperatur von 202°C durchgefiirrt; hierbei betrug

die anfallende Olmenge - es handelt sich hier um das BExtraktionsdl,'
welches nach vollzogener Extmktion im Kontakt zuriickbleibt - 46 Vol
des Kontakiraumes. A }
Der Ofen war in kiirzester Zeit ohne Schwierigkeit restlos entleert;
der Kontakt war nur noch schwach pyrophor.



0006941 DVA

Untersuchung der fliissigen Produkte

/7 b VRN

P
Ofen Nr. - Fallung -~ Dat. =~ -~ - Zeit Betr. Tage

Produkt A:“’” Gewichts- | 4100 g [em® 100em?| g100 cm
i°4 L0 . . —
re. L : ' . - 7, .

A.K.-Benzin i L o Y
Kondens.-Ol -/ on
-—— . Paraffingatsch . - -
Ges.-Prod. , .

‘ 2 ffin- . ions-
Kondens.-Prod. AK-Benzin|[ Olkond. »P::i’sg;“ Gesamt-Produkt Ri‘,‘::;z:“

/

oo,

” ’ “od e ? 1 - | HENEAE
. EE ; T

Dichte bei 20° C ) o TN RS EETEE
Oletine ,SPL* Vol. %/ . L ’
Jodzahl (Wijss)

‘NZ VZ

Siedebeginn | J 470 | yor v | vl o | Vol oty | Vol. o | Gew. ¥,

—0c : e
60, o

80° . - Y

100 ,,.

ST,

- 180
160 .

180 .. . .
200 . N
S22 . . R
20, Y
260 o - . S
280 . .|
300 ., S
e
340, e :
360 .,
Siede-Ende 0C * |72 )

4

Siedeanalyse

\
(.
SR
RS

- a
Riickstand N

Verlust

Stockpunkt °C
Destill.-Prod. SPL Nz . vV Z BT B

_ Benzin (bis 200°)
Ol (200320

Bemerkungen: * - - L

DVA |2 750 4 42 G/0661



0506942 ' Dva

Untersuchung der ﬂﬁssigén Produkte

- n . -
Ofen Nr...... 3. Fillung 1 A Dat. 2./7 /] Zeit Betr. Tage
’ /
Produkt A:fall ch:fchts— cm¥/100 g {cm?/100cm? g/100 cm?
14 o
A K.-Benzin A . i Sl oot
Kondens.-O1 ok JL\}' wy L Y4 i
Paraffingatsch L 10 S N '3
Ges.-Prod. KRR ; RS ) D L K
* X Paraffin- — +— "'Reéktiéqm g
Kondens.-Prod. A K-Benzin| Olkond. catsch Gesamt-Produkt ? vasser
R — 5
Dichte bei 20° C NG RN TN . vl
Oletine .SPL* Vol. o), | ‘ R
 Jodzahl (Wijss) i e
——= s . ]
NZ/vz
Siedebegi
R SR R % | Vol. v,
— 40 °C N

S;i'ede;!lnalyse

Siede-Ende °C _

e N S N N R A
Verlust - /"I ,5
Stockpunkt °C !
Destill.-Prod. SPL N z

Benzin (bis 200°)
O @oo—s0s - -

Bemer_kungen :

DVA 2 750 4 42 Gros6t



n
060943 DVA
Untersuchung der flissigen Produkte
' N T
Ofen Nr. '3 Fillung . ¢ 1. Dat.. !4, .. 1,7) Zeit Betr. Tage
Produkt A:ful] Ge ‘:FChls- cm?/100 g [em?/100cm?| g/100 cm®
. I ‘o r
A.K.-Benzin YL L R YOy U
. [ . | - 1y
Kondens.-Ol Gy L e e 1y
N D ¢ 1 B . .
Paraffingatsch Y Ll 0 J .« ( M .U
Ges. Prod. 1y fecg? 1050y PV T T |
Kondens.-Prod. A K.Benzin] Oikond. P:;:’;S:' ’ M to R?:::i::s.
Dichte bei 20° C il AT ] boad
_ Olefine .SPL* Vol. %, A Ll
| Jodsahl _(Wijs9) | SR T R P
NZ/VzZ
Siedebeginn | |, % | Vol *f, [ Vol. %, | Vol *, | Vol. %, | Gew. v,
- — 10 °C - . h) Z
S R IO —_ ). I e~
s .| - 5y
100, . sl v )
120 ) Yo ST
40 , ) E RS ‘
160 | ' - _ NV
180 . fgiys e
o 200 , : L |
» .
S 220 ., 3 A _
= |20, ‘ gio oy
= 260, ' - PR RS )
@ 280 ,, _ i | ‘
o RSN -
oW | - 5
O A B . AN
v 340, T ' B e
360 , I
Siede-Ende °C
) Rii’cksland . . ' { (; Lf
Verlust ? /(1_
Stockpunkt . oC |
Destill.-Prod. SPL NZ vz NRE
Benzin (bis 200°) - 14 B
Ol @00—3209 1
Bemerkungen:

DVA |2 750 4 42 G/0661





