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ot 15 000679

4,5 m - Doppelrohrofen

4. Fillung: . 21.11.42

Kontaktart: Fe-Kontakt, Fadenkorn
Kenn-Nr.: . . 1, EKatorfabrik
Zusammensetzung:
Te 100~
T cu 5
“cao 10T
Xgr. 150
Schiittgewicht: 331 (Labor), 336 (Ofen)
Riittelgewicht: ‘ :

Eingefillite Menge: . - ~ ~ 154,8 kg /460 Liter



Druckversuchsanlage -

Produktionsbericht vom

Betriebsstunden

0 0 0 6 8 0 Gasdrudt ... o e atd
......... kg TeMPeratur ... - v . ath - *C
...Nm®* Resléos -----------------------------
- - Kreislavfgas .-
Nm?h Kreislauf  oooeeeeeercemmeeeene-oe S
e NS TR oo Nm?3/Norm.-Vol.,, h

(o1

co

CH, c-Z Na-F Litergewicht’

G

+-1

te (Idealgas)

Kontraktion nach Menge

) HN,CO im S\)g;;v B o w JEER N P IR L
H; CO im Restgas’ - T o« Y e
'Verbraudh vor He: €O il it it i s Durchschnitiliche Kontraktion. ... oo o 10
*0CO *oH, v % CO+Hy -
umgesetzt — [OOSR, — - —_ —
verflissig? JRE—— ~ PRI - [SEOV T -
Verfi.-Grad A - - e .
- . P g -
CHa + CmHn ceeeoeeie e CO., ... . bezogen auf CO -Umsatz
I Predukte T T e e e e Gasamtprodukt
Paraffingatsch kg . OB oreerinceeamrennmnenanees °C .
D1-KONAERSAE  —rorrererrvsnsmsressscmsmnisic 2o IR oe — 1000 oo O
A-K. Benzin -. - - .. % —~ 200° S
© Flassige Prod. -..oeeseesesscsessiisneniniecicies yo s 100% _ -~ 320° Ofo
Sywasser - - . Produkte ' Olefine Vol. °fe
—'200°% ..o ;200-320° ........
Ausbeute "
i’lﬁssige Prod. = s e ‘g 'Nm? Sygas - .g'Nm® Nutzgas @/Nm? Ideo!
. Gasol — - -~ w vomens e e - (PO — .
Gesamt-Produkt — — . po | mmeeresenssessoseeosasee ,, S - -
Sywasser - .- e e " v "

Bemerkungen:

. - - Bitte wenden!

DVA/I 500 0. 20283 Gjoise




Druckversuchsanlage

Betrliebsstunden 18/ .
Gasdrud ...

. Cofﬁn/-lnholt...,.4..7......... kg Temperatur ... 17 ato 206 . ¢
Afw-Gas....821 Restg - Nm?
e e e, Nm?/h v
. e, Kreislaufgas .. e e Nm®
. B 20 T Nmm Kreislauf ....0.+ 2,5 .

Bel, ge.. ) Tkgh oo £,99.. .. sieeee. Nm2/Norm.-Vol., b

Analysen: CO, CmHan O, coO H; CH, N2 Cc-2 Ng-F Litergewiche

B )

il 3%.708.2.00,3 | 6,0 ~ | 5,9
Restgas ...l ... S :
Gesamf-lnerie (ldealgas) .:'2"' Sie Kontraktion na.ch Menge. .o oig
H::CO im Sygas ...1'?.g - ~ N e . O
H:CO im Restgas ... - e CO- %%

V_e—rbrauchvgnl:i-CO Durchschnittliche K~ntraktion TIPS OvUOVVR TP
' . */oH, %0 CO+H,

' ‘umgesetzy e SRl — - - — e —
verflissigt ” P [ —_ - ” — o
Verﬂ;-Grad A e e R e

- w P . e e e .
CHY " CnHn CO. ... = .- bezogen auf CO - Umsotz
Produkte ' Gesamtproduk?
Paraffingatsch ... ~Wg [ §B 7, N .
" OtKondensat . ° — 100° oo g4
A.-K. Benzin .. % — 200° ., Oy
Flissige Prod. . 100°%0 — 320°....... ... %0
Sywasser e T kg == ......7T.... X flass. Produkte Olefine Vol. %%
- — 200°............... :200-320° ... .
Ausbeute _
Flissige Prod. ... . T, o Nm3Sygas . ... '8 Nm® Nutzgas ... g/Nm? Idealgas
Gasol — e - W v - N o e —_ .
Gesamt-Produkt pa— — - o e o et - .
Sywasser " = v P e . .
Bemerkungens i
' Nfen enthélt Fe-Kontakt der Katorfa brik; er wurie
am 23.11. 14°°uynr mit Wassergas im Kreislaufgas bvei
v~ller Pelastung kalt angefahren und stiir dlich in der
- Temperatur um 1 ati e;-hb’h‘t. ‘ ) |

BVA/ 8000 0. 2093 G/ois2



Druckversuchsanlage ' Produktionsbericht vom 24./25¢11. 194 2

b ccrund 24/42

Ratrl
Betriebsstunden ......5

C€~Fo-inhuly...., - s Temperatur ........™. 28.... otd 231 °C

V-W.Ga; —eeneen

- "
e e—— Kreisloufgas ..........
[ X T— Nm?/h Kreislauf
Belastung ... occeeemmeeceeee creTomcereecrirererrrrsees NS TG weerernenreeree g O o Nm?/Norm:-Vol., h

Analysen: COas CmHn O, cO H, CH,; N2 Cc-Z N.-F Litergewiche

| Ygsgerges 15,6 | - | 9,1 139,848,5 (0,3 | 5.7 f - | 5,60 Temp.p

Rest £3,2 ). 0201 .0:1.128,5128,5. 6,9 11,3 | 1,15[11,75]..231...

Gesamt-Inerte (I_dg_g!gqs) .1.]17"/- .} _Kontraktion nach Menge . .............. ~ o %0

H:CO im Sygas USSR S tes SN o w N
H2CO im Restgas 1;0“._ - w CO. el b U USSR o

... Verbrauch.von H.: CO. 1,33.... .| Durchschnittliche.Kantraktion oo

o : *%CO , *laH, _ %% CO+H,
umgesetzt £5.8... _ [ 472 A B — 89,2
verflissigt P SR e
Verfl-Grad A vt imtesone em . [ O— e

A e S

CH.+ + CoHni 0 CO;....... 20,77 ... berogen auf CO-Umsotz

Produkte “ o Gesamtprodukt ’

-eC

Paraffingatsch 14,6 KQ oeenenenaien D ®l SB ...
-|...O-Kondensat 27:5 . - o) . —_1000..
AK Benzin oS0 i ) e e e %0 — 2000 oo %
Flissige Prod. .5110 e . T ... 100% " 320° e O

Sywasser 90,9, kg == o-eeee . X flGss. Produkte _ Olefine Vol. %%

Ausbeute

Flussige Prod.
Gasol

Gesamt-Produkt

Sywasser " v " pp ereeeeerneenianniaeiene gy ,,
Bemerkungen:

Nfen wird mit Wassergas im Kreislauf gefahren.

1

- DVA/ 8000 O, 20233 G;‘(lﬁhz .




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 25./26.11, 19,42

Ofen-Nr..... .19 _ 0 0 0 6 8 J | setriebsstunden .22/64 .
e Gasdruck ... . .. ,.4.29................‘.‘.atﬁ
kg Temperatur...=.. 3C.... ... af§ L2358, «

Fillungs ... .
L Fe-tnhatt.... .~

‘{)[W-Gus -

)
- - Kreislaufgas . . . 15(2 N Nm*
o Kreislauf 1.+ 1.185
Belastung.... ................ 1,41 Nm? ikgh oo CL 39 Nm/Norm.-Vol., h .
Analysen: CO; | CmHn O, co H; CH, . N2 C-z Ng:-F Litergewlicht

¥'é'assergas 5.4 - C 1
Rest, 21,041 0,8 o,

H,/CO im Kteisl fgas

Gesamt-Inerte (Idealgas) ....... S350 9,

H2:CO im Sygas , o Ny e T
-ﬂgCO:m Restgas_ . [N i e e OO g A S L L B
Verbrauchvon H,:CO .. ... 1“7 4 2 - Durchschnittliche Kontraktion . ...... 50 ............. T
V 0 CO. %oHy. - - ’ - °.IoC0+H,' DD
umgesetzt ‘ — 6 2,3 - _73'5- . 68’5 ..... _
vertosior SEIIIEEENd von 21%°0723  yny wegen S5z s TaLL .
Verfl.-Grad A e [ e e

CH,;+ + (..(M1112 CO, ..._,{..2 ) = bezogen auf CO-:Umsatz
Produkte

...Paraffingatsch

Ol-Kondensat .
A-K. Benzin ...l o e oo e % I — 200° °fs
- 44,60 - .

Flissige Prod. ... %00 .. ... v e - 100°%e — 320°. . .. .. o
Sywasser -97 ’ O ..... kG = e, -X fiiss. Produkte Olefine _ ' Vol. */

— 200°............... :200-320°............. ,

Ausbeute
—_—
Flissige Prod.
Gasol
Gesamt-Produkt

Sywasser

Bemerkungen;
Ofen wird mit Wassergas im Kreislsuf gefahren.

DVA/N 8000 ©. 20283 @,0;58 ’ .



Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom ?6.‘/27' 1. 194.2

Ofen-Nr. 15._..
4

000684

Betriebsstunden ..

12 ’.2....... %0

1220

Gesamt-Inerie (Idealgas) ...

Kontraktion nach Menge

Follungs eueeeeee D - Gasdrudk ...
Oé-Fe-InhaM....“.— ......... -kg Temperatur ......... ... A
; 4 5
/é/.w.ca;..,;,,.‘!.Q.f’f.f...........“....Nm- Restg
- Kreislaufgas
2 Kreislauf Ceeuen
Belastung Nm? /kgh oo 0 25
Analysen: ) CmHn Oq cO H: CH, - N, c-z Ng-F Litergewicht
2oncre™s | 5.4 ] Tederd L A0, f4E, T 0,3 6, 2:29
T 1,0 1 6,6 11
Restgas oo DL L LS 2 B0 T,
Krslfgas )| S
H_/CH im Xi hices

H2:CO im Sygas - i " v Ny
—-H2CO im 'Resfgas" ‘1’1.2... N . . CO. .
Verbrauch von Ha: CO ............... 1 ’24 ..... Durchschnittliche Kantraktion ... 49 s 5 .......... K
*CO e ’ - ‘“ioCO+H;
umgesetzy ) —— _6.5. 7 - - - 67 ’ ‘r'
verflGssigt B . - [, —
Verfl.-Grad A - - - - R —
R — I .
CH ey Q/n(MA1115 CO, .. ...2 3’4 ........... bezogen auf CO - Umsotz
“Produkte Gesamtprodukt
~Paraffingatseh - 2430 5 g __*—"c
O.-Kondensat — 100° i O
AK. B | . — 200° e %6
Fldssige Prod. .42, 70 100% — 320°... o o
Sywasser _:]0415 kg = 2. ... X fliss. .Produkte Olefine Vol. ®% i
Ausheute
Flossige Pro‘d. 9 /'Nm?3 Sygas I -] Nlm' Nutz - - @/Nm® ldealg
Gasol —_ - o - T e -
Gesam!-Produks — — - - — ;o eeeeeemmmemmeeeean . "
Sywasser o ” - P ” ,.
Bemerkungen:-
Cfen wird mit Wassergas im Freislauf gefahren.

BVA/1 8000 0. 20283 G,0:02




Druckversuchsanlage

Féllung: -.-
Q(:-Fe-lnhalt.m. E

Ofen-N ‘i..m;”_ 2o 068/5

kg

Betriebsstunden

Gasdrudk ........ .......

Temperatur ........ .. T ...

20
30

SRR~ 1]
a6 235..... °C

Restgas . -..ccceeeemreieen

ol

- Kreisloufgg; 1762 [PPPRRI N1 L
” Kreislauf 1‘1"1.\67

Belastung. .. .....

Nm? /kg,h.............. D

.Nm3/Norm.-Vol., h

Anclysen:

Oy

co

c-z Ng-F Litergewicht

Restgas

13398

Erslfgas

H,/CO im ¥}

28,513,

32,837,411

1l

G Inerte (ldeal

H;:CO im Sygas -
H-CO im Restgas

Verbrauch von Ha: GO ...............0!

Kontraktion' nach Menge. ............5h 2« Q...

- ”
~ -

Durchschnittliche

Ny e D200 g

co. e ot
44

K~ntraktion ........ 4 fo

umgesetzt

SfoH,
63,9

% CO+Hg
62,4

verflissigt
Verfi.-Grad-A
P

CHoy + Gl 13T

Produkte

Paraffingatsch

O:-Kond

A-K Benzi}l
Flissige . Prod.

Sywasser

Vol. %
— 200°............... ;200-320°..............

Ausbeute
Flassige Prod.
Gasol
Gesamt-Produkt

" Sywasser

Bemerkungen:

Cfen wird mit Was=ergus im Ereislauf

DVA/ 2000 0. 20333 G,0:88



-

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 2€-/27.11. o4 2
15 24/138
Ofen-Nr. ... coivveeeeneene o Betriebsstunden .......2 4 £.1.20 -
Fillun 4 00068 b 2¢
gz e U Gasdrudk ... ... S e Ot
Cé-Fe-lnhqlt..... R -kg Temperatur ........ T 33 at . 24 (‘ °C

Kreislaufgas. ........L =

Restgas
¥Frslfeas

B /37 i K

Kreislauf e
Belastung .. Nm® /kgh ..o 1,0 .. Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: O, co Hy c-Z N.-F Litergewicht
‘?'&g;ergai 125 .51 139,91 47.8 7,3 ] 6.5 ] s BRI
; 1.42002,2 ..

116

"

G Inerte {ldealgas) 12,3 Sl ___ Kontraktion nach Menge- -
—Hy:CO-im-Sygas 1220 - N gy tismrmrrrsssd

H:CO im Restgas ... 1’ 1‘.2 0 ” ~ CO. et %o

’ Verbrauch von H.: CO 1-2.3 e 47,8 fo.

o B % CO+ H, -

umgesetrt _ 6545 -

_verfliissigt [P ORTO —_
Verfl.-Grad A
* - - P - - - s -
CH.y + C//b(-/ ......... 3,4 CO, e 2L T berogen auf Cd- Umsotz

|—.Produkte Gesamtprodukt— o

Paraffingatsch L] : oC
U.-Kondensat — 100° ...ccee - %

- AK-Benzin s ="2000 LI T e
Flissige Prod. — 320° ... °lo
Sywasser Olefine Vol. °/
Ausbeute
Flissige Prod. g
Gasol _
Gesamst-Produke —_ i —_ . S — . o eeereeseeeeeaneea n .
Sywasser - ” ” o o o .: ’
Bemerkungen: ' .

Ofen wird =it Wassergas im Ereislauf gefahren.
. . ,z

DVA/T 8000 O, 20383 G;0ib2



Druckversuchéaniage .

Ofen-Nr,............. T
4

Fdllung:
(Zé-Fe-lnhalt.-... .

Betriebsstunden .......
Gasdrudc ... ..........

Temperatur ......... . .

*C

Sf-w-Gos... ReSIQOS - o 2 Nm?*

- - . - o meeeeeeineeeeeiannaianad 2 31.‘.’ .............. Nm/h

1708

o - e, Kreislaufgas . ... ..! (/%2 Nm*

. 44!5 —--.. NNm3/h Kreislauf
Belastung ... .com. o ... Nm3/Norm.-Vol._, h
Analysen: CO. CmHn Cc-Z N--F Litergewicht
vassergas 5.8 - - 6,3C
I - DU A S ] s [
Rest 75:3.1.0.2 .41 012,29

| Erslfeas | —

H,/C2 im Yeislehfgas

“*Gesumt—Inenle‘(ldeolg'b’s).—..‘.‘l:.%fé ois

222
111

Hz:CO im Sygas
H:CO im Restgas

" Verbrauchvon Ha:CO ... R '

" Kontraktion nach Menge ............. N
- . Ny . o0

w w CO. 90

» l;lb.vrnl:hsk&l-nrmlid'ler K';nfrc;k‘fio;w /o

®oH,

Sywosser

- umgesetzt 5
verflissig? e
Vorfl.-Grad A e c—— e .

- . P S - . - .
‘--GH-a-_-l—ﬁ!r;(i"/,/ . }’ S g CO™ 2851 berogen auf CO-Umsotz
‘ProduXkte . ' Gesamtprodukt
Paraffingatsch 7430 . 5B .

""" O Kondensat —.. 23390 - 100° e %0
AK Benzin  -...21250 — 200° . %
Flissige Prod. 52.7q s — 320°. .o O

:l1 o '8 ..... k Olefine Vol. %

2 — 200°..........t...; 200 - 3200 ...
Ausbeute
ool _
Flissige Prod. ... .. T g 'Nm?Sygas ... .g Nm? Nutzgas ...
Gasol —— e o , w - P - . .
Gesamt-Produke p— Fa— - R —_— . U, . .
Sywasser .. " . " v e . "

Bemerkungen:
,Ofen wird mit

i

\ ) I

-

> im* Freilslau t ,gefahren:
B I ol s

N '

DVA/ 5000 0, 20331 2miag



——— _

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 30-11./1.12.)0, 2

Betriebsstunden 23/183
Gasdrudk ..... . . <
Temperatur......... X 33

PP 1 171
ots 24.0......oC

7
T s :\";h& bl

stgas .

Kreislaufgas . - e Nm24

Kreislauf LR 2036
Belasfung. STt Nm? ikgh......... 1 ,‘:C’ Nm’.’Norm.-Vol.,h
Analysen: H, Cc-z Nz-F | Litorgewichr

28,0

hazaal T T R
1, 12

{2

Restgas
Krslfzas J

JoH /CO im Kv

Gesamt-Inerte (Idealgus) 13'2 0 Kontraktion nach Menge S Ol
H:CO im Sygas ' 23..“. e e v N oo
“"H:CO im Restgas . ' " e €O o 0
_Verbravch vorH,:co 1933 L Durchschnittliche Kontraktion ..%%223 ... . 4

“'IoCO ' %foHg
umgesetzt _ _64'3 — o 69,5

Stilistend von 525
Verfl.-Grad A ——m———

verflissigt —

> 00

—perian

CH, . +/('/m4(/1212 CO,...26, 8 .. berogen .cuf Cco --U.m-satz
Produkte ‘ o ... Gesamtprodeks

Y B

‘H#&‘:‘:Lﬁmgo.t;c;; '
Ol-Kond
A.-K. Benzin

e Ol SB oL *C
— 100° . °/s
— 200° ..o °le

Flissige Prod. — 320°. ... ... %o
Sywasser Olefine Vol. °%
N - —200°......... :200-320°.... .. .

Ausbeute

Flissige Prod,”

Gasol .
Gesan;l-Produk’ ———
Sywasser

Bemerkungen:

Ofen wird mit Vassergas ‘im Kreislaurf gefanren.

BVAan 000 6. 20233 G052




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 1-/2.12, 1942

Ofen-Nr...‘..“...‘!.425.__.........._ 0006 89 Betriebsstunden ..

Follungs weeeeeen o - Gasdrudk ..... ... .....20 .

E.(o-Fe-lnhulr.u... -kg Temperatur .................

580G 1100

- Nm*/Norm.-Vol., h
c-z N.-F Litergewicht

1131 13,32

Belastung..... .............
Analysen:

kﬁeislél'

Gesamt-lner!e {ldealgas) ?2!9 %o Kontraktion nach _A_Aenge. Oie
H;:CO im Sygas ..., 3 1'23._ - . N %%
_.HzCO im Restg IEC A N I o o P o

Verbrauch von H,: CO TR .. _ | Durchschnitiliche Kontraktion ... 49,1 . o

®loHy : 0 CO+H,

umgésem . ’ _.73'7- — 67'2 —
verflissigt _.3 5 __2719_. -3h-5_
Vorfl.-Grad A _A......-§.3..r. 2.._ . 45 .3

CH,, '{7@’#11!6 co25,1 . . . bezogén auf CO'-Umsotz
Produkfe_

Gesamtprodukt

TsB .
— 100° oo 0y
— 200° e g
— 320°. ... ... o

... Paraffingatsch -
Ul-Kond:
A.-K. Benzin

28,70

Fles}ge Prod. ...Z.la.lNl . - .
Sywasser J118,0. kg =.....Z... X fiiss. Produkte Olefine . Vol. %
‘ —200° ... 5200-320° .............

Ausbeute

Fldssige Prod. s e g NmSygas T g Nm? Nutzgas

Gasol B 1~

Gesomt-Produkt —— s - . o e—— - e

Sywasser
Bemerkungen:

DVA/ 3000 0. 20283 G052




Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom 2-./3.12. 1942

Ofen-Nr. ........

Fillungs .-...._...i............._

£eFe-tnhalt.... oo

000669

kg

] Betriebsstunden ...

247231

Gasdruck ..... B
33

Temperatur .............. oeote 280 sc

{-W-Gas.‘-m-l- Restg -Nm?

L " . 24,0 Nm'/h

- - Kreislavfgas I Nm?

[ .- Kreislauf 1.+.2,58
Belastung................T ... oo NM® T kg b 1.0 -Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: O, cO H; c-zZ N:-F Litergewidit .
inanerzas L0 038,5 148,70 0,3
Restgas 22127, 7 SRR,
Krslfges B CAREN A ST 0 I AN DN R SR R
H_/C2 im XA 1

ras
- Gesamt-inerte (Idedlgas) 12587 Kontraktion nach M N
H2:CO im Sygas = ~ N °
H:CO im Restgas ~ - CO: - '.‘.’.I."
Verbrauch von H,: CO ... 174D ) 7D|A1Vrc>!;sd\niﬂlidls Kontraktion o
°6CO *oH,y %eCO+Hy

umgesetz? PN——— . 1
verflissigt e e
Verfl.-Grad A [ - - —
- -~ P p .- - - .- R

e T S T T T,
Produkte Gesumfproduiﬂ
Paraffingatsch S8 .

" 'OlKonden: — 100° e O
A_-K. Benzin — 200° .
Fldssige Prod. ST ~ 320° ... ... o
Sywasser © . RSN =--?--?--5--?-~--Xﬂﬁss. Produkte Olefine Vol. %o

—.200°............... ;200-320° ....
- Ausbeute

Flissige Prod. TRt ©Nm* Sygas w ..g Nm? Nutzgas e @/NM? Idealgas
Gasol — - — “ “ - -6 - - . .
Gesamt-Produkt e — e S et . .
Sywasser - " o ” P " ”

Bemerkungen:

Nfen wird mit Wesse

rgas im Kreislauf gefalhrer.

DVA/I 8000 0. 20333 G062




Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom 3-/4.12. 194 2

Ofen-Nr...... 05

Follung:
Gé-Fe-Inhalt.......T........

000691 serievserune

Gasdrudk .... . .......e0. .

Temperafur RITITININNE

218

Kreislaufgas

l.+.2,41

Kreislauf

Belastung.... ..ccooooeveesm .

coree. N3 kg,

coveeeneee. Nm3/Norm.-Vol,, b - —--— ===

Analysen: Oy

CcO c-Z Na-F Litorgewicht

xgageress 6:9[. = | 9.1

38,9,

Restgas 23’4

s1fzas—

,/CO im Edeisiehifgas’
[

Gesomt-Inerte (Idealgas) 21248 O
He:CO im Sygas .
H2:CO im Restgas

\

umgesetzt —— Y
verflissigt
Verfl.-Grad A e

Kontraktion nach Menge ... 7.0 Y 0
” w CO. et T o0
Durchschnittliche knn}fukffon _...5'29 1 o

"9 CO+Hy

*ioHy
88,1

4

. 27,2

.. bezogen auf CO -Umsotz

CH, 4 -+ {/I//-12g6
‘Produkte— -~
Paraffingatsch 5.+.60
Ul-Kondensat _...A.i.z...!_é?..........“ e
A.-K. Benzin _14270

Flissige Prod. .6.2.!9.5
% T,

H

Sywasser

..8.;.9 ................. %y

818

kg .o

P

e T X s, Produkte

" Gesamtprodukt
SB.......

— 100° it
— 200° ...

"o
%%

-~ 100°%

Vol. °% )

Ausbeute

Fidssige Prod.

g Nm?*Sygas . "........

Gasol - - - . -
Gesamt-Produkt - o mmeeseeeei—— - - . "
Sywasser e —— e ve " N " "

Seeee.g Nm® Nutzgas

12,50 '

Bemerkungen:

Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf gefahren,.

DVAJI 3000 ©. 20333 G0:53



Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom

o 4./5.12.

OfenNr..... 19 .
4

Follung: ceocoommeeoeeceeeeee o

000

Betriebsstunden ...

692

Gasdruck e B8

24/279 .

-ats

33.ate RA0. e

fp’-Fe-lnhclr......f............ ....... kg 'l"emperofur‘........,u.
Restg = ... Nm?
" Nm?'/h
Kreislavfgas
Kreislauf
Belostung..............==. .. e Nim3 TRgh e (‘,99 e areraeaan Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: CcO Hs CH, N2 Cc-Z Na-F Litergewicht

Wassergas

9.9 J47,9

R.esfgas -
"Krsitges

Ho/CO dm ¥4

red sla}ufgaé |

|iiepe

Cfen wird mit Wascerg.s im Kreislauf gefzhren.

’ "Ges’ainf-lner!e"(ldec!gds)’ 12920000 o " ‘Kontraktion nach Menge "~ 7000 LTI IO T
Hp:CO im Sygas  weowerome. 1,20 . . Na o T89,0 o
HoCO im Restg 0,92 .. €O, = .
Verbrauchvon H,: CO . ...... 1 ;33 Du;msd\nifﬂidne Kentraktion 4’9 1] O o

% CO */oHy *10CO+H,
umgesetz? 61.2.8 68 ?. 2 - —
> verflissigr P -
Verfl.-Grad A PSS - - - —_
e . P ~ . .

-~ CH g+ (,'/W/‘IO,S COy 022 5. T~ - bezogen-auf - CO- Umsatz -~ -~~~ -
Produkte. ( Gesamtprodukt
Paraﬁiﬁgatsi:h . %l -] ST ——
Ul-Kondensat /e — 100° (i %

A.-K. Benzin . ... ) — 200° .. eeee %0
Flissige Prod. ... 1002 — 320° .o %o
Sywasser ar Olefine Vol. %/
, — 200°....cueuereeen ; 200-320° ..............
Ausbeute
Flssige Prod.
Gasol !
Gesamt-Produkt
Sywasser
Bemerkungen:

DWVA/ 5000 0. 20233 ,0:62




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 5-/6.12.  1942.

riobsstonden . 24/303

T 00069 e o

CJ-Fe-lnhol'.....v'.-.”...“...... e kg Temperatur ...............J3.D.

—Ofen-Nr..... 12 __
4

- Kreislaufgas e T ereeeeeeecee. . N
v Kreistavf ... . #.2,62 ...

o NM3 Tkgh oo O Qe e, Nm?/Norm.-Vol., h
coO H, CH, N2 c-z Nz-F Litergewicht

W, - ! e
senereas 15,6 - | 0.1139.6]48.3) 0.3 | 6.1 - | 6,00

Restgas’ ... 2919 3"11 X 5!9 191 9 1 1;31 -
173236135510

¥rsifeas [~
H N dim eislabfees )08

Gesamt-Inerte (Idealgas) w200 Kontraktion nach Menge ... 45;501.

“THRiCO im Sygas Va2 . LN, 48,3 o o
o . CO. ST oo ONe: . R

H.CO im Restgas
~ Verbrauchvon Hg:CO ... 0, 37 ... ) Durchschnittliche Kontraktion ... 459 [ S

% CO ’ - %joH, *CO+ Hy
86,2 .

. .83.0. . _

umgesetzt ‘ . _53’1 —

verfliissigt [
Verfl.-Grad A JSORSR

] ‘ DO [ .

CH, ¢ + dr/l‘/n/12y~4 [FTCTORE oo M 26., 6. .. bezogen avf CO-Umsotz

Paraffingatsch - 6.29Q | - P 10 LI SB e eeaen °C

Ol-Kond 42,40 o —100° oo s O
AK Benzin ... .14.30 .
Flossige Prod. -......0229Q. .. . e 100% | .— 320°... . ... o

Sywasser 17,8 kg =.....T....X fliss. Produkte Olefine Vol. °/e

Ausbeute o '

Flissige Prod. weeerog. Nm® Nutzgas . Ig
Gasol . - - "
Gesamt-Produkt et ey - .

Sywasser ettt e o o serieessremisisssssorene  op "
Bemerkungen: N

Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf gefshren. -

BVA/I 3000 0. 20233 G/0783 '




Druckversuchsanlugo

Fillung: ...

~24/327 .

Gasdrude ..20 ..

Betriebsstunden ...

000694

Temperatur............. .

Restgas

Kreistaofgas - ... .= ... ..

Kreislavf ... +. 2,52

N;:-F Litergewicht

|..5263Temp. °c

1..8227

1,291-10,44-

Kontraktion nach Menge. ... T

umgesetzt
verflissigr
Yerfl.-Grad A
P

- -

H3:CO im Sygas - Ny - 32,0 !8 U e
" H.CO im Restgas 2T " . CO, S S %o
1,54 = 1 \
Vérbrauch von Ha: CO ’54 ..’42 Durchschnittliche Kantraktion 3210"45!8 .0

% CO */oHy e CO+H,
35,0 - 58,3 . 43,2 - 66,1 40,0 - 62
Ofen wurde ohne W%_szs!g;:sgﬁ_aufzuséb_ﬁ..rx,._..:l.@.si.gell bei
Xreislaufbetrieb EH‘_‘@f?!f..AA.TSmPeratuli...‘?.i.‘?....%‘%? ,.?0700

e Tigt und dann erneut angg‘gal;‘;;ep,_.p;gég—nda-ﬂ-—-w

nehie T ie8 Wi aie Anzlysen zeigen, die. hohe Verg

CH .y + f/b{-/B,Z-?‘]B,O CO., .1.2., 8.,,.-,.265,‘4“ berogen auf CO -Umsotz

nicht abfallen.

L

”Pa‘r‘aﬁ' gat:

Produkte

' B T [ <Gesamfprodukf [ R

12,0 8.

o,

O!-Ki

- vC

29,2

A.-K. Benzin

Sywasser

— 100° i, 0
ORI Hed - % = 200° .. Wy
Flissige Prod. 100° — 320°. ..., %l

88,8 .

-~

srevenmeeenen. X flUss. Produkte Olefine Vol. %

—200°............ :200-320°............

Ausbeute
————
Flissige Prod.
Gasol
Gesamt-Produkt

Sywasser

+)

w0 NMP Sygas oo g Nm?® Nutzgas .......

Bemerkungen;

Ofen wird mit ‘Wassergas im Kreislauf gefahren. -

\

DVAN %00 0, 20233 G052



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 7./8.12. 1942

000695 | o Lei

'Ofen-Nr.---.--1-5--—.——-...».._
Fillung: ... 4_. .............. - Gasdrudk «.......... 20...
é)-Fe-lnholt....?‘. ............... kg Temperamr......g. - 25 ... ato 179 *C~" 22500

$-wGas....1101 __  Nm® RESIGES crvrrrrecnrrenenrrecennere e <o Nim?

- - - - "
- - Kreislavfgas T Nm?*
o Kreislauf ............. 1+215 .......................

Belastung . - e NI RGN 1,.00 Nm?*/Norm.-Vol., h

Anglysen: CO. CmHn O, co H; CH, c-z Na-F Litergewicht

- Wassergas :
Soezeas £ | 6.0] - 0,1 [38.9 [48,1] 2.3 ] 6i6

616 - 0,1 39.4
12,21 0,4 | 7,1 |36.4

G t-Inerte-(ldealg )~.«—~13—'»O~'-—~_.°lr—--~ ~~~~~~ ~~Kontraktion-nach-Menge-— == lo
H,: CO im Sygas '24_ - . N %0

’)3 - . CO. .9

H.CO im R
" Verbraudh vén H.: CO 1'49 L7 Direhschnitiliche KAantraktion L 41 LTI el

S €O . */oHy _ *0CO-+Hy
JAS LB -1

verfiissigt _Es wurde wie am Tage. zuvor die Temperatur.des
Verfl.-Grad A _Nfens bei Kreislaufbetrieb bis auf 179°C gesenkt
.und dann wieder mit. 1 atii/Stde. érhdht, um so eine

Riickgang in der Methanbildung zu erreichen.

umgesetzt

- w P

1

| CHcsmt il e 8r GO yrereerDa . beropen-auf~GO-U

Produkte ) o ' Gesamfprodukt

3750 R kg - ... ¢C

. Y- J—

Paraffingatsch
g

~OrKEndeniat T =Gy 60 " . Wi g
AK Benzin o 20T R L. S 7S —200° e Yo
Flissige Prod. .19'80 R v e e 100 %0 — 320° ... e, %0

Sywasser 4l2‘ 0 kg=,“.....:..“.xﬂﬁss_ Produkte Olefine Vol. ®/ -

— 200°.............. ;200-320° .........._.. o

Ausbeute

Flgssige Prod. e 9:Nm*Sygas ... cceoeeoo.g Nm?® Nutzgos ... - . g/Nm? Ideal
Gasol s e v e e . e — . "
Gesamt-Produkt ————— o e — . ;o eeramesesmsesesesenaas . .
Sywasser o " " . ” -

Bemerkungen:

Ofen wird 'Iﬁit Wassergas im Kreislauf gefahren.

DVA/1 3000 0. 20333 Q,0:62



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 8./9.12. 194.2
Ofen-Nr...........1.45__._.........._ 0 a G 69 6 Betriebsstunden 5
Fillung: ... S - Gasdrudk .. o -
Cb-Fo-lnhaltee.. oo kg Temperatur -....... B3
1
#-W-Gas... .. 1092, _Nms Restgas...... e Nm*

. - . . [ - Nm®/h

- eereeseseecaene e, Kreislaufgas ........... ... e NM®

. 3292 Nmm ' Kreislauf
Belastung.... ..cccccoeceens L=l Nm® lkgh oo 0,99 .. . - Nm3/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn O, coO H; c-z Na-F Litergewicht

6,2
26,5] .0,

Wassergas
P d

Restgas

Krslfgas.. .
H /CO im K
-4

e is i"alﬁfgas;

38,6

..131.3 %

Flissige Prod.
Gasol

@ Nm? Nutzgas ............

Gesamt-inerte (Idealgas) Kontraktion nach Menge . .. ... .
H;:CO im Sygas . . N 52’9 o
' ‘""H\:;COWi;rResfg'us - - CO. e olo
Verbrauch vonHa:CO ... 1,30 Durchschnitliche K~ntraktion 52,9 0
*loHs L%eCO+Hy
ur;éesefﬂ - 7312 - — 7117 e
verflissigt PSS — e e
"1 Verfl.-Grad A - - —_
- o P - .
CH. 4+ + CAAS ... 10,5 CO,....23,.1 . be7op}en quf CO-Umsotz
Produkte , Gesamiprodukt
Paraffingatsch 2228 kg ”
U-Kondensat 47:10 .. ”
" A.-K. Benzin 12’10 e 200°
“Fidssige Prod. ... 28470 PR T loowe | 3o
Sywasser’ 111 H -kg =-...=........ X fiiss. Produkte Olefine Vol. %
) — 200°............... 3200-320° ..............
Ausbeute :

I 8/Nm® Idealgas

Gesamt-Produkt f— - o »
Sywasser ... ... " " .
Bemerkungen:
Ofen wird mit Wassergas
. b
A ) !
R TR oo e
7 e 7 EPC - ~

DV.A/1 5000 0. 20333 G0:62




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 9-/10.12. 1942
Betriebsstunden 25/399‘_
Gasdrudk ... -ath
Temperatur ...... ..... ~. atd 240 °C
Resrgq;..4.._.........,.'?-.44.5..... e Nm®
. 22,7 ‘Nm?/h
Kreislaufgas — Nm?*
Kreislauf 1+ 2,8
Belastung.... . oo N TR e 1,00..... ... Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: Hy CH, N, Cc-z N.-F Litergewidht
wemsore2s 5,80 - | nafo.rlese] o les [ - | ed
Restgas 7! 2, 1?12 A1 v25 . 1.2:. 1
..... Krslfgas | .. .
H /CO im Fteisld
Gesomf—lnrerl‘e. {Idealgas) .12!5 e Kontraktion nach Menge _ .......... 5_0’ 6 e
H,:co im Syga‘s' " ./1'24_ " ~ N. 49’0 ............ olo
H.CO im Restgas 1’08..._ " w CO. . %
Verbrauch von H.: CO .. . 1’ 3 T .. Durchschnittliche. Kontraktion o
*%CO *oHy
umgesetzt. _._6.115_ _7116 e
i vgrﬂﬁssiév e [T, - -
Verfl.-Grad A - - R —
- ~ P -
CHy + W/ 12.45....... CO, ..29,2 . bezogen auf CO-iJmsofz. ’
" Produkte . Gesamtprodukt
Paraffingatsch 7270 kg o 1098 % | SB ...
. Dl-Konder ‘\51’ 19 ,, 11,4 %o | — 100°-... o0
A-K. Benzin ....12287 17,8 = 200° s Y
Flissige Prod. — 320°. .. . %/
Sywasser 2 8.1.9’ . Olefine Vol. %%
,—200°............... :200-320°..............

- Ausbeute

Flbssige Prod.

Gasol

Gesamt-Produkt — - ,,

SWusser U " ,, o e . "

Bemerkungen:

Cfen wird mit Wassergas im Kreislauf gefahren.
< = .
Coaghid s e gyt o
5 9«(”% ¢ JL N W i 14

‘ . P bl

DVA/L 8000 0. 20233 G052 ,

!




Produktionsbericht vom. 10./11.12,

Druckversuchsanlage
Ofen-Nr.
Follung: [ SN -
C,-Fa-lnhalf....“..-...........

Batriohecct
Betr

Gasdruck ...

Temperatur............. ...

A,

W20

..24/423

SW.GQ;_. 1..062_ ..-Nm?®*

Restgas-......................2.2%

Ld

Kreislaufgas

v 45.' . Nm3/h Kreistauf ...
Belastung. .. .....=. . .. Nm? / kg,h 0196 - Nm3/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn O, co Cc-Z N--F Litergewich?

“Wassergas
SHFFRX

4323

qAra24

—:Gesamt-Inerte:(Id

Kontraktion nach Menge

N,

H2: CO im Sygas . - JUSN
H:CO im Restgas . . CO, - ..... RIS, %
Verbraich von HaCO /.7, | Durchschnitliche Kontraktion .. 48176 s
% CO %H, ' % CO+H, ‘

umgesetzt 68, 0. _.69'5- W 68_’.4.8 —
verflissigt ) ——— - JE OO, - —
’Verﬁ.-Grud A e m— e

- . P e e — Rt
CH _1.//‘// 12..5 GO 3.0y ~_bezogen auf CO - Umsctz

Produkte

Paraffingatsch  ........ 6.’ 20

T
A.-K. Benzin

Flissige Prod.
Sywasser

Mo .58 -
— 100°

o
%0 — 200° . .. o -
100°%s - — 320°.. ... ... %o

Olefine

Vol. ®/e

" Ausbeute ‘

Flissige Prod. e e e, g Nm? Sygas
Gasol — —_ . "
Gesamt-Produkt — — . -
Sywasser . v

Bemerkungen:

Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf gefahren,

OVA/ 300 0. 20233 G,0:82



Restgas
- Kralfgas
H, /Y im Kd

eisla S

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 11-/12.12. 194.2
Ofen-Nr...... 1..5—--. Betriebsstunden ..24/447
" 4 20
Follungs wevmecomme e - 3 Gasdrudk .... ... .S ..........aB
cé-re-lnhoh...., ﬂ Blg 69 9 Temperatur ..... .. 33 i . atD 240 o
f-W-Gas...- 1043 Nm» . Restg -

- e, Kreislauvfgas ... ...

. b 320 Nmm Kreislauf ...+t 2352
Belastong.... . ... . Nm?/kgh...............MeJD <+ oo Nm3/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn Os co Hs CH, N, Cc-Z N.-F Litergewicht
vassergas - n,1 .6 |48, 0, . - ,38
ST e R B B 39.6 48,7 1.0, 3 2 Z .............. 2138

26,112

. -3»0-'.

............... o590 T

Q.
1,

Gesamt-Inerte (Idealgas) . 3T

... % Kontraktion nach Menge. ... N
H;: CO im Sygas 1'23._ " w N; o . o0
_ H:CO im Restgas _ 1'11-- gy [SERER & © SN e
Verbrauchvon Ha: CO  ............. .‘],.1‘30 . Durchschnittliche Kentraktion 48'8 ....................... °/o
20 CO SloHy - % CO+Hg
umgesetzt __66_,_? - - 9, 6.. 6§’O e —
verfiissigt e e - —_ -
Verfl.-Grad A - - L
. . P - -
("_'H.+ +é.(b(./11;9 ............ CO. 302 ... berogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
- -Paraffingatsch - w220 i g B AR BT S Leg T
Ul-Kondensat 45,89 ” 72 .0 — 100° . fo
A-K Benzin  ...... " 20 %0 — 200° ..o %0
Flassige Prod. ........03.. N 100°/s — 320" e %
Sywasser . .11 1.’..? ------ kg e X Abss.  Produkte Olefine Vol.
. —200°......... ;200-320° ...
Ausbeute ;
Figssige Prod. 8123 o mesyges 8920 g nme Muregas (COHD) s tseatges
Gasol |~ —_— —— - PR e - o meemmsecimeieeen, — -
Gesamt-Produk? _ o - — pe mmereereeeeememmvesennon. ~ .
Sywasser . v " " o ’ o
Bemerkungen:
Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf gefahren.

DVA/T 8000 0. 20233 G;0:52



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 12.-13.12,194 2
Ofen-Nr...........1.5....‘.,...,._ Betriebsstunden Hydrierung: 3:7 Stde.
Fillung: [ B - . 0 0 0 7 0 0 Gasdrudk ... . B T 1
/ﬁé-Fe-lnhalr.‘., e e kg Temperatur ........ 35 .............. atd .243 C
MMGG:» 3.9......., ecreeere NP H2 N2 Restgas..:”.,
- - .. Kreislaufgas ...
P T <4 Nm?*h Kreislguf .................. ermrevencnanns .
Belastung.... ................. . . Nm'/Norm.—Vol., h -
Analysen: c-z N.-F Litorgewicht
SRS EECE S S— S— P - e
Rortges el b L 305] a5 25 T
Gesamt-Inerte (Idealgas) Jr————— LI Kontraktion nach Menge - ... SR T /e
H2:CO im Sygas et b e - . N, % .
__H:cO. irﬁ,Restgas ......... SRS ek - - ACO: e .9
Verbrauch von H.: CO Durchschnitiliche K~ntraktion .. L P %/
) *CO - %oH, - %0 CO+H,
umgesetz? - 3 — J—— e ——
verflissige S, - —_
Verfl.-Grad A - —
- . P . R L

CHit + CmHo oo €O,

- be;oﬁén ouf CO -Umsatz

Produkte Gesamtprodukt
- Paraffingatsch : B T D oC

Ul-Kondensat ... 2270 . n "l = 100¢ .. ol

A-K Benzin ... .4.90. " %o — 200° ... %

Flissige Prod. ......10.70. " 1001 —320° .. .. °o

Sywasser 8. N kg = -X floss. Produkte Olefine Vol. %%
—200°...............; 200 - 320°

Ausbeute )

Flissige Prod. = @/Nm?* Idealgas

Gasol . .

Gesamt-Produkt - - o o meeeenreecaen » "

Sywasser R " " v e Y Y

Bemerkungen: ~

DVA/ 3000 0. 20283 G/0;82 .



umgesetzt © Ofen wurde-dsmn heiB entleeftS wobei rd. 5% der-Masse
verflussigr - durch- Xlopfen herausfielen, Der Rest wurde_j_.1m.z.alu.m.i.t_eirxerg
Gemisch Schwerbenzin-Diesel sl extrahiert, sodann bei 245°¢C

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 14 -12--18.12,9, 2
OfenNr.... 19 __ Betri den .Entleerung.
Fallonge weme e - 9 8 0 7 0 1 Gasdruck ... SR—-1 ]
Cé-Fe-lnhch.-.: e kg Temperatur ........ e O ..*C
Sy-W.Gas.. ......... Restgas - Nm?
- - - o e e Nm'/h
- - Kreislauvfgas Nm*
- Kreislauf
Bel Q@ cee reeies e s e, Nm? /kg,h . Nm3/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn Q¢ Cco Cc-z N, -F Litergewicht
Sygas ek o e -
Rostgas ookt i e e b
.................. TS RRT
Gesamr-lner'e._(.ldeolgas) B T Kontraktion nach Menge ... ... ... %
Hz-CO"im Sygas e e e - . N o0
H:CO im Restgas S . Y Cd._. e - %0
Verbrauch von Ha: CO. ... ... . ... Durchschnittliche Kontraktion "o
e R o T . ot . oo
Gfen wurde 5"7- Stundern mit H,.N. *bei 243°C, entp“araf'flnlert.

VerloGrad Apit B, X “getrocknet. Durch

Bohreérund 3tochern konnte -

~ Pdann ge%

-Restkontakt in kurzer Zeit ausgebracht. werder..

CHos + CmHn oo €O e . .. ... bezogen auf CO-Umsatz
—Produkte Gesamtprodukt

Paraffi tsch . % SB . o, oC

Ol-Kond "o T 1000 e Ss
‘:""A'.ZK.'"Be'Hzir;" K » o/;. — 200° o O

Flassige Prod. 100°/0 —~320°.. .. ... %o

Sywasser o kg = Olefine Vol. ®

— 200°............... :200-320°..............

Ausbeute .

Flissige Prod. ... ... 9 'Nm? Sygas

Gasol — e — . -

Gesamf—Pmduk" —_ — . -

Sywasser " "

Bemerkungen:

PVA/I 5000 0. 20233 Gj0is2



Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. Fillung Dat. Zeit Betr.Tage
Produkt Arl:fall Oc\:ichts- cm® 100 g fem® 100em?| 1100 em®
4 o
A.K.-Benzin -t
0 i'} 0 7 9 2 Kondens.-Ol L. Lo - —
Paraffingatsch
AK-Benzin | Olkond. Pga;‘:sfii}:]_ Gesamt-Produkt Reaktions-
vot. 9, Vol. ¥, Vol. 9, Vol. v/, Vol. 9, \wasser
1 2 3 4+ 5 6 7 8
Dichte bei 20"C . g
:)_l;fine (H,SO‘-P,OA)\;OI.%, I R ) I R
Joamait _wisy | ] [ R I
LEVRZ 2NN N
Siedebeginr; 'C i L N . ) e
A NS S - R
TR § S R
T U B
o0
. '20. —_ - — R L] ANV NS —— . - e Y
__ho i S N R B
o _-_‘60_ S —_—
=3 S T S (S U S
© 200
=
< 220 . R
| "o . — —
2 260 I R I T ) .
D 280 1 3 Y
T 1o I N N
320 '
L340 N S . S
3% .. . . .
S-ied_c:E;lde "C L . L _ Y
E;l;tand ) I S
Verlus't_ I N N R I T
Stockpunke __+C . ] |
Olefine Vol. *, Benzin (bis 200°9)
(H,S0,-P,0,) | ", 200—3209
Bemerkungen: \
. :

D.VA /2 1000 j0 2 | #1 Ka 1852 -

Glo746




Drucksynthese D.-V.-A.

Ofen Nr. Fillun Dat. Zeit Betr.Tage
g
. }
Produkt Anfall Gewichts- cm? 100 g fem3 100 em? £ 100 cm?3
ki s
A.K.-Benzin | -
roeo / ~ Q ‘Kondens.-Ol —
v o~ - L
Paraffingatsch
AK-Benzin [ Olkond. Pga;?sfg:' Gesamt-Produkt | Reaktions-
Vot. 9, Vol. %, Vol. %, Vol. %, Vol. 9, wasser
1 2 3 4 s 6 7 8
| Dichte bei 20°C ) ~ | A
Otefine (HySO,-P, 0,) Vol.%,
Jodzaht (Wijss) -
NZ /V.Z e s =
Siedebeginn, "C
it el Aadii SN N
— 40
60 - RS SRS Sy —— . _
- £ A AR - —— -] : ——

o _ _ - U R

7]

> i

[

[

< e b—

®

- [ [ . - .

[+}) N . .

) B _ T
Siede-Ende "C ) . o —
Riickstand e B
Verlust_ | _ _ I

Stockpunkt B °‘c —— B
Otefine Vol. %, | Benzin (vis 200°)
(H,S0,-P, 0,) | o (200—3209
Bemerkungen:

D.VA [ 1000 jo 2 (| 4} Ka 1852

- Ciaras



Nr.

Drucksynthese D.-V.-A.

Ofen Nr. " Fillung : Dat. .. .. ' .. Zeit Betr.Tage

i

Anfall Gewichts-

kg %y

Produkt cm 100 g fem3 100em?®| ¢/100 cm?

00070 et [T

Paraffingatsch

\

. = Paraffin-
AK-Benzin | Olkond. gatsch
Vot. %,

Vol. °/, Vol. %, Vol. 9, Vol. ¢/,
1 N S 4 s 6 7 8

Dichte bei 20°C R L B Lo

Gesamt-Produkt | Reaktions-
wasser

Olefine (H,SO,-P, 0,) Vol.%,
Jodzahl (Wijss)
Nz /v.z . o s ST

Siedebeginn "C -
— 40 i
60

.8 1 - .

100 .
120 3 ‘ .

. - q T~ ik N Lo N ;L s o .
140 M o R T T

160° - R o e

180

200 i T

220 ] , P

240 ‘

260 : S I e BT

280 I B S

300 ;e

320 B

340 -

360 '
Siede-Ende °C
Rﬁ_c_lgiand_ R IR A ie“H‘

Siede-A halyse

Verlust

Stockpunkt °C ...___..___*.__ . _"1_ i 1 \

Olefine Vol. ), Benzin (bis 200°) ‘ ‘X
(H,S0,-P, Oy Ol (200—3209)

~ Bemerkungen: e, ‘ AT

O.VA [2 1000 jo 2 1 41 Ka 1852 . G/0746



Ofen Nr.

N

Drucksynthese D.-V.-A.

Fillung

1. Dat. X! _/50. 117 Zeit

Betr.Tage ’

Produkt

Anfall
kar

Gewichts-

%l

cn? 100 g

cm?® 100 cm?

/00 cm?

066705

A.K.-Benzin 2
Kondens.-Ot
Paraffingatsch -

r’y\‘

PR EN

1

e

\ ]
[

i)

1

{

1

YD S
LA ( R
r

1

AK-Benz

Vol. %,
2

in| Olkond.

Vol. %,
3 o 4

Paraffin-
gatsch
vol. %/,

Gesamt-Produkt
Vol. °/f, Vol. 9/,
s SR

Reaktions-
wasser

7

Dichte bei 20°C-

1Elren

N

i

Olefine (Hy SO-P, O,) Vol.%/,

Jodzahl  "(Wijss)

NZ | V.Z:

-Siedebegiiii 'C

— 40

i W

‘Slede-}\nalyse

350

Siede-Endéj"C

Rickstand
Verlust

" | Stockpunkt

|

Olefine Vol. %,
(H,S0,-P,0,) l Ot

Benzin (bis 200°)

(200—320°)

Bemerkungen:

sy

D.VA | & 1000 je 2 1 41 Ka 1852 - G/0746



Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. Fiillung Dat. Zeit Betr.Tage
Produkt Anfall Gewichs- cm* 100 g |em® 100cm?®| /100 cm?
“/ll
A.K.-Benzin o | e TR JEE
_ 0 0 0 7 0 6 Kondens.-Ol e B . e R
Paraffingatsch
AK-Benzin | Olkond, | Paraffin- Gesamt-Produkt | Reaktions-
gatsch
vol 9, Vol. ¥, vol. %, vol. %, Vol. 9/, wasser
1 I - B S D T 7 8
_l_)ichtg bei 20 "9,, - o B B |
Olcfine (HySO,-P; O,) Vol.%,
Jodzahl (Wijss) i o I .
= NeZem | -V=Z: B I = : -
Siedebeginn "C . I
o 160 ] .. } . } .
2 180 L
] 200,
c = = p
<T 220
N A _
Lol 240
© —— —————— - o - p— - —— - —_— ]
o 260 L . I ERE B _ a e
n 280 R
300 —— e e e e e e i—a — - p—
320
2380 T PO —_ . } I
360 R I A
Siede-Ende "C o A o SR R
Rickstand
Verlusl___ L o o 1l — ]
Stockpunkt °C o S S
Olefine Vol. Y/, Benzin (bis 200°)
(H,50,-P, O,) [ Ol (200—320°
Bemerkungen: N
|

DLVA {2 1000 i 2 1 41 Ke 1852 -

Gle74s




Ofen Nr. Ful

Drucksynthese D.-V.-A.

lung

Dat. ’, -

Zeit

Nr.

Betr.Tage

Produkt

Anfall
ki

Gewichts-

cm®* 100 g

cm? 100 cm?®

00 em? )

A

6) 8 G 7 0 7 Kondens.-Ol

Paraffingatsch

.K.-Benzin

AK-Benzin

Olkond.
Vot. %/, Vol. %/,
2 ) 3

Paraffirn- -

gatsch

Vol. %,

Vol. %g
. 5

Gesamt-Produkt

Vol. Y/,

Reaktions-
wasser

7 8

Dichte bei 20°C
—(_)Ieflnc (H, SO,-3 04} Vol.%,
-jodzahl )
~N.Zjv.z

_(Wiiss)

Siedebeginn °C :
407

I

1
A
oot

PO POV

S

Slede-:lj\nalyse

350 )
Siede-Ende "t .

Rﬁckstand_

\/erlust__\

ﬁuc_

tockpunkt

|

Olefine Vol. v/, .
(H, So\.",s Ob) '

Benzin (bis 200°)

Ol (200—3209)

Bemerkungen:

e

D.VA |2 1000 j0 2 | 41 Ka 1852 - G/0746



Drucksynthese D.-V.-A.

Ofen Nr. ./ Fiillung . Dat. . Zeit Betr.Tage

Produkt - I Anfall ’ Gewichts- ' cm® 100 g ’cnﬁ 100 em® | /100 cm®
ki . “a

A.K.-Benzin e ,_‘.1.;;4_.__’.___;_;...._. —_

9 {} 0 7 ﬂ 8 Kondens.-O1 -

Paraffingatsch

AK-Benzin | Olkond. P;;‘:ST}:]' Gesamt-Produkt Reaktions-
Vol. ¢/, Vol. ¥/, Vol. 2/, Vol. °/, I Voi. %/, wasser

T

8

1 2
Dichte bei 20°C o
Olefine (H,SO‘-P,O_.,) Vol.%,

——[Jodzahi——(iijss)—— ) N N
Nz vz TP [
Sviec_lebeginn :EZ_§L - o ) i .

R I __

__eo__ | o L . ' L

By i R N = - [__\

B IOOV I - T I

120 L , _ S -

Siede-Analyse
|
i
T
|
I
[

300 . P w——— ——— —t ———— —— e - S

Siede-Ende "C e . T

Riickstand

Verlust R

“[Stockpunkt °c _ B _______._#_ ______ -
T
!
|

\y -
Olefine vol, v, Benzin (bis 200°) o

H,50,-P,0,) _ Ol (2003209

Bemerkungen:

2.VA ;2 je00 o2t 41 Ka 1852 . G/0746




——4
o

07909

1 \\\
S
— N
N C
‘-f\ ‘~

[



Ofen Nr.

Drucksynthese D.-V.-A.

Fiillung

Dat.

Zeit

Betr.Tage

Produk

t

Anfall
kst

Gewichts-
o

cn* 100 g

cm? 100 cm?®

«/100 cm? ’

030710

A.K.-Benzin
Kondens.-Ol
Paraffingatsch

1

AK-Benzin

Vol. 9/,

Olkond.

Vol. %,
3

Paraffin-
gatsch
Vol. %/,

4

Vol. %/,

Gesamt-Produkt
Vol. %/,

5 6

7

Reaktions-
wasser

Jodzahl

Olefine (HySO,-Py O,) Vol.%/,

(Wijss)

N.Z. [ V.Z.

Siedebegi;l 0 "C

— 40

60

|

Siede-Apalyse

S(ockpunli(

Siede-Ende "C

Riickstand

Verlust

Olefine Vol. %/,
(H; SO,-P, Oy)

Benzin (bis 200°)

Ol (200—320%

Bemerkungen:

D.VA [2 1000 je 2 1 41 Ka 1852 . G/0746



Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. 1. Fallung Y Dat. - . _ Zeit Betr.Tage
Produkt Anfali Gewichts- cm* 100 g {em?3 100 cnl"’ g/ 100 cm?
A_K.-Benzin A'__:h.-.. N Sy -_F_'.\*_;_’;M* .
' g [
; Kondens O} _ 2ot Lol i
€ hY - —— e
N ' . - - 3 - v
d y 0 71 1 Paraffingatsch : — - S -
» .ok 1 R
RS / J - L/L bl
AK-Benzin{ Olkond. Paraffin. Gesamt-Produkt Reaktions-
gatsch
Vot. 9, vol. v, vol. %, Vol. 9, Vol. ¢, wasser
1 2 3 4 5 6 7 8
Dichte bei 20°C COUHO NEER KRR
Olellne(H.SO‘-P,O,)VOIP/‘,
Jodzahi (_\\’/_ijss)» ] - . ] ]
Nz /vzo ] e e —
- "Sie:d'ebegmn C i . <5 ) . ~
- 40,, - = e . —
60 R o
80 ’ - _
.100 e
120 - B} . IR S N
140 S N .- : -l
@ 160 s TR U
= | 180 . S R
© 200 i - |
c e =
T 220 Sl
Il — L I - v I
nd 240 .
© m— e = - — - ———— ———
2 260 __'-‘ I
» 280, R R
e [ N S SR S B S
320 !
340_ 7 . o - : o
. R SR R - N I
Siede-Ende *C e I S _
Riickstand ~
Vgrl_ust o o o = —e
Slockpunkt_ “C _ 1
Otefine Vol. ¢/, Benzin (bis 2009) I ‘ ~
(H, SO‘- P: O;) O1 (200__3200) i g /fz L’(}‘Lf—
A
Bemerkungen: . 1o
'y . . Ve e oy
. - L
vy R L. RS Zo v /’,‘/
¢ i 7 :

DVA |2 1000 jo 2 1 41 Ka 1852 -

Glo746



Ofen Nr.‘

Drucksynthese D.-V.-A.

Fallung

Dat.

Zeit

Betr.Tage

Produkt

Anfall
kg

Ge

wichts-

°
“

cm®/ 100 g

cm® 100 cem3] g/100 ecm?®

o

3307

12

A.K.-Benzin
Kondens.-Ot I
Paraffingatsch

AK-Benzin

Vol. %/,

Olkond.

Vol. %/,
2 3

Paraffin-
gatsch
Vol. %/,

4

Gesamt-Produkt

Vol. %,
6

Reaktions-
wasser

7 8

Dichte b_ei'72_0 "C

Jodzahl _ (Wijss)

Olefine (H,50,-P, 0,) Vol.%/,

TINTZTVIZ

_— 40
RPN

Siedebeginn 'C

Siede-Analyse

360
Siede-Ende

"

Riickstand

Verlust

Stockpunkt

‘ Olefine Vol
(H, SO,-P,

%y

O,)

Benzin (bis 2009

(200—320°)

Bemerkungen:

D.VA {21600 e 2 | 4] K‘n 1852 . Glo746




CTOILY
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INZ vz

Ofen Nr. |

Drucksynthese D.-V.-A.

Fiillung,

IR
-
‘e

Dat. Lo,

'

St Zeit

Betr.Tage

Produ

kt

ki

Aunfall

Gewichts-

cm* 100 ¢

em® 100 em®| ¢/ 100 cm?

cc C“]ll_r

AK.
Kondens.-Ol

Paraffingatsch

-Benzin

1

AK-

Benzin | Olkond.

Vol 9, “Vol.. %,

2 .3

Paraffin-
gatsch
Vol. %/,

!

4.

s 5

Vol. %y

Gesamt-Produkt

wasser

Reaktions-

 Dichte bei 20°C

Olefine (HySO,-P, 0,)Vol.%,

Jodzahl (Wijss)

Siedebeginn °C .

G0 ke

2.

\(‘}’\\;p« '

o

L

DO

Siede-Analyse

AR ]

Lo

i
1
'
'

s
9 e et

Siede-Ende "C

Riickstand

, Verlust

Stockpunkt °C

Olefine Vol. 9,
(H,80,-P, O,)

Benzin (bis 200°)

K

(200—320°)

Bemerkungen:

N
USRS NS

D.VA |2 1000 jo 2 | 41 Ka 1852 . Gio746



Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. Fiillung Dat. . Zeit Betr.Tage
Produkt A'l"fa” Gr:vzichls- cm? 100 g [em® 100cm®| /100 cm?3
9 o
A A.K.-Benzin . I _
")‘JU.IS Kondens.-Ol SRS (R . A S
Paraffingatsch
AK-Benzin | Otkond. Paraffin- Gesamt-Produkt Reaktions-
gatsch
Vot. %, Vol. %, Vol. %, Vol %fe Vol. %, wasser
1 2 | 3 4 5 6 7 8
| Dichte bei 20°C__
Olefine (Hy SO~ O,) Vol.%
Jodzahl (Wijss)
N.Z. | V.Z.
Siedebeginn "C -
o I 1. _ _
" -
> - Jv——" NI —
m -
[ =4
<C
\ _
@
o] - - —e—— - —_——
®
n- - - ]
Siedejgixlde ‘c | o 3 L
Riickstand B N D - __I o
Verlust, .7 DR L N B
Stockpunkt °C
|otockpuni® Ml .- - _
Olefine Vol. Y/, ] Benzin (bis 200°)
(H;SO-P,0) | o1 (200-320°)
Bemerkungen:

D.VA [2 1000 je 2 § 41 Ka 1852 - G/0746




Nr.
Drucksynthese D.-V.-A,
Ofen Nr. Fillung Dat. Zeit Betr.Tage
Produkt A:fall Ge\\u'ichts- em* 100 g lem® 100cm®| /100 em?®
4 ‘o
A.K.-Benzin _—
Mmoo g
j ’J{)?lﬁ Kondens.-Ol B . —
Paraffingatsch
AK-Benzin | Olkond Paraffin- Gesamt-Produkt Reaktions-
N gatsch
Vol 9, Vol. Y, Vol. %, Vol. 9, Vol. %, wasser
1 2 3 Ty s 6 7 8
Dichte bei 20°C _ | .
Olefine (H.SO.-P,O.,)VO].'/, JT
| Jodzahl——(Wijss) ) ) R
o [ 160 | - .. .
0 1.R0). =
‘© 200
c
< 220 :
h _eeD N IO e
o 240 "
-c — e — —_— Bl RE - _ . o _—— - - -— —
o 260 ‘1 = B o .
@ 280 N ] : S -
300 . N o
320
340 - o —
360 BE l 1 . ‘
. Siede-Ende "C N
Rucl_(stand_ . _ ) < . = B
Verlust ] N i i )
Stockpunkt_ °’C I - A_ \‘y/
. '
Olefine Vol. ¢, Benzin (bis 200°) 32
(H,S0,-P, O,) | o (200—3209 o
Bemerkhngpn: L
\

D.VA {2 1000 jo 2 | 41 Ka 1852

- Gjo746



Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. /'v  Fiillung Ao Datiiii o4 1 Zeit Betr.Tage
Produkt A:fa" Gev:/ichts— cm® 100 g [em?100em?| g/:100 cm®
2 o
A.K.-Benzin iy S~ ol A o
‘ U G ij 7 1 7 Kondens.-Ol 190 g 36 4 ky 't bk}
; Ly Jot s XY AT
Paraffingatsch l\) A ‘,Fr [ I : ,J
LY s x| et (i
AK-Benzin| Olkond. P;S:g: i Gesamt-Produkt Reaktions-
Vol. 9, Vol. %, Vol. 9, Vol. %, Vol. %, wasser
e Lo e
r ’ PO " fooro
Dichte bei 20°C | [ bY¢ |0 MN59 | ¥y v G
Olefine (HySO,-P, 0,) Vol.%, ! i !
Jodzaht (Wijss)
INZJVvZ
Siedebeginn "C Juv 5
— 40
60 N
20 = G
. 100 o/
120 e JuN
140 R
® "160 B S0
2 180 bot |
] 200 ] iU
c {1 N
< 220 vy )
. 7.
o 240 vy /
° X ‘M. N i1
@ 260 - A0 M L)
@ 280 - oyl
0 -~
300 4 Yo\
320 vl | o]
340 .
360
Siede-Ende °C
Rickstand . NI M 4 ,
Verlust 7 i
Stockpunkt C ) N / 33 [/ !
Olefine Vol. %, | Benzin (bis 200°) \ 51 \
(H, SO,-P, Oy) o)) (206_320 o) ‘1 /]
Bemerkungen:
!
y

D.VA 1 1000 jo 7 1 41 Ka 1852 - G074




"I Dichte bei 20°C

- Nr.

Drucksynthese D.-V.-A.

- " ¢ Yogr oo o
Ofen Nr. 3 Fiillun 1. Dat...j:. (e, - 11 Zeit Betr.Tage
g g
Produkt A:fall Ge»:'/i&:hts- em?/ 100 g fem®100cm?| ¢/100 cm?
i o
i PP TN T )
A.K.-Benzin R ' A1t N BN
R P i 7 < NEEAR]
Kondens.-Ol N A it v 2 U
"y T S 5 R
0 69 71 8 Paraffingatsch i ,"“ : A :7 i o
EY IR e PREY ~ T H -
- iy K R pets
w ” T
AK-Benzin | Olkond. P‘;::g:" Gesamt-Produkt .Reaktions- !
Val. %, Vol. o, Vol. ¥/, wasser
1 - T YT R T s

Otefine (HySO,-P, O3) Vol.%/,

[ X | Goamlni

Jodzahl (Wijss)

Siedebeginn "C n 4o HLC " 34 -
— 40 190N d N U '
o] F I TN
150/ L] fod |
iy [ [ b
i sl I SR
o 1y
e JEEY
> . S d s
= _ . :
& e
< 10 | W)
@ Tl N
\'g T ), /1
o 260 “0 T e
® [ o ERN TS TN
300 &y ‘:J% LY qiu
320 710 40 K
340 i ‘ ‘
360
Siede-Ende °C Jee 2
Rackstand Y 51 IR 159 Ax0 _
Verlust , M o /f,_?/ ) A8 /]y@
‘Stockpunkt l 'C_ 4 1 \ l
Nz T
Olefine Vol. ¥, Benzin (bisl 200°) ; 59!_ 035 gl ]
{H,50,-P, O,) Ol (200—320% S VAN
Bemerkungen: 0 }
My
SN Y
A - - N T S
D.VA /2 100050 2 1 41 Ke 1852 - GJo746




Drucksynthese D.-V.-A.,

Nr.

Betr.Tage

cm? 100 cm3® 2/100 cm3

Ofen Nr. - Fillung
Produkt
A.K.-Benzin {\'
0 0 0 7 1 9 Kondens.-Ol F——

Paraffingatsch

AK-Benzin [ Olkond. Gesamt-Produkt Reaktions-
Vot. 9/, Vol. ¢/, wasser
1 2 ) 3 . s

Dichtg bei 20°C

Olefine (H,SO,-P, 0,)Vol.%/,

Nz vz

Jodzahl (Wijss)
= \Wss)

— 40
60

*Siedebeginn "C™

|
' |
:Siede-{\nalysev

____3%0

Siede-Ende "C

Rﬁ;kstar_ld )

Verlust

Stockpunkt L c

Olefine Vol.

(H,SO,-P,0,) l -

Benzin (bis 2009)
Ol | (200—3209

Bemerkungen:

D.VA /2 1800 in 2 1 at v 1852 .

10746



‘ Nr,
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. . .|J Fiillung . Dat..)A[13. i} 41 Zeit Betr.Tage
Produkt A:Lall Gev:r/ichts- c? 100 g [cm3;100cm?| ¢/i00 cm?
A.K.-Benzin L*r] il Y 011 i) i1
7 ondens.-Ol ﬁ’ Ay 3 733‘ i 14 /Q] /1'] U
¢raffmgalsch 5/ NI 53¢ Y A X
0y S YN R 75
AK-Benzin | Olkond. P;;‘;‘Sf?:' I Gesamt-Produkt Reaktions-
vot. %, Vo % | voi. %, Vol. %, Vol. %, wasser
1 2 5 6 7 8
Dichte bei 20°C bkl By b xd SINES
Olefine (Hy50,-P, O;) Vol.%/, !
Jodzahl " (Wijés) ’ ) -
N-Z—~V:Z: —
Siedebeginn °C L 57
— 40 !
o0 — » N
S Avh ]
100 - - 330
120 1 o R R
140 yHE ' )
o _ 160 | 21V
- 180 38
Il e e
< 220 A0 V]
Lo T
K 240 S/
-2 260-- I LV S
»n 280 IER I A
300 3"‘23"‘1 G
320 A S0
340
360
Siede-Ende °C
Rickstand INRAN I Sh S
V&lust . ;‘ l ’C
|Stockpunkt _cc | 4 SLC M :
Olefine Vol. %/, Benzin (bis 200°) N -
(H,SO,-P, ) Ol (200—320°) 3] >
Bemerkungen: ,ﬁ : @ (A‘a Lo o—-\g
\

D.VA |2 1000 jo 2 1 41 Ka 1852 . G/0746
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Fliissige Prod.

g Nm®Sygas

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom ~ e 194
Ofen-Nr...... - U 0 0 0 7 2 2 Betriebsstunden ... _"1-
Fillung: ....... Gosdruck ...
_g-Fe-lnhalrm - -kg Temperatur ... . ... ath *C
O , Neme
" Nm ' /b
- - —— Kreisloufgas = . . Nm?*
v ceeeeee. NmYh Kreislauf ...
Belastung... . ... . o Nm® ikgh ..o - -Nm3 'Norm.-Vol_, h
Analysen: CO. CmHan O, co H, CH, c-z N.-F Litergewicht
Sygas . ceoeonen
A Restgas oot .
j S N I
Gesamt-Inerte (Idealgas) % Kontraktion nach Menge .~ . ... . . LI
“~HyrCO*im-Sygos— R . N.: : %%
H,CO im Restgas - w . CO, . %
Verbrauch von H.: CO Durchschnittliche Kontraktion ‘o
% CQ '/;;l, o “oCO+ Hy
umgesetzt - - —_
verflissigs 2 S Qs v
Verfl.-Grad A . Sy
- . P
CHis + ComHno L CO. . - berogen auf CO-Umsatz
.—Produkte Gesamtproduk?t
Paraffingatsch kg oy SB .vC
O-Kondensot oo o L) — 100° . oo -
A-K Benzin ...l PR o0 — 200° o
FlGssige Prod. ................ " 100°.0 —+320° 00
Sywasser o kg = - - X fliss. Produkte Olefine Vol. %%
— 200°.............. 5200-320°.........
Ausbeute. . __

Gasol — - . " - - . — "
Gesamt-Produkt _1 — . " - . - .~..4 . .
Sywasser v " ” P, . "
Bemerkungen:

DVA/ 3000 0. 20033 G,0552






