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Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom AL ¢ 194 <
— —_ ra -
Ofen-Nr...... /..:? ......... - 0 0 0 4 3 Betriebsstunden .. ... 7‘ M/é&,\./\’\,/./
Fullung: .........._i...'......‘.._ ' Gasdruck .. .. .. .at)
Co}e-/lnholl.... /51 S. kg Temperatur .. ath . ... *C
Sy-W-Gas-. . —cocecerereemee .. .Nm® Restgas-......ceecnn. - Nm?*
- - - - ~ Nm*/h
- - et e, - Krelslaufgas Nm?
pr eeeieeesseesmaresesieaseeneemrnn—— Nm#/ Kreislauf ..o oo i
Belastung. .. ... ... Nm* /kg,h . Nm?3 Norm.-Vol., h
Analysen: | co. CmHn O, cO H; CH, N, c-z Ng-F- | titargewicht
Sygas e | e e e ] e
—
Restgas —-ooeeeenec] i e[ / .. /M

ar

Gesamt-Inerte (Idealgas) —-.ccomeeeeer. %o Kontraktion nach Menge . . ... .. ... .
H.: CO im Sygas - o . N. o
H:CO im Restgas ... - . . CO. %o
Verbrauch von H.: CO Durchschnittliche Kantraktion “o
°CO ®loH, %0 CO+H,
umgesetzt PR - - — e e —
verflissigt —eeeel - j— —_ et aeeennaenas -
Verfl.-Grad A - - - —
- ‘,,‘w P -
CH 4 + CmHn ... . CO, ... s bezogen auf CO - Umsotz
Produkte Gesamtprodukt
. Paraffingatsch 8B e ¥ C
Ul-Kondensat  ooeiioievcccenes.n — 100° ... °fe
A.-K. Benzin — 200° Ol
Flissige Prod. .ooooeeeee. ... —320° .. ... o0
Sﬂasser . kg = . - X fliss. Produkte Olefine Vol. %
' — 200°...

Ausbeute
FlGssige Prod. g Nm?Sygas .g Nm? Nutzgas .....oooeevennnn. g/Nm® Idealgas
Gasol — — - - . b mmreceeeeeann — . "
Gesam?-Produkt —_ .../ - U —— w eeerteeeeeeecieans ” .
Sywasser ... Y . " o emeeeereieen s v B
Bemerkungen: .y 2. Lo /éfwé,oé(,

i /;:”%M S irr S

y y el S Lt

A - % ) .
/ M e 71/4‘/ it F2 A b ot ;7/L/L-// B ]
Dvan 006 0. 20833 G,0:82 L’: [T e .Z«vv‘?/\. st A = ] 5’-}‘5%




COFA 0/#(«6]/%5.;0 | —
A - L0409 Mannesinann—Doppé%Lrohrofen .
o Bﬂlﬁﬂna Molitor, Dbg.-Hamborn
geliefert: 1. September 1941 |
Bdllééﬂlélﬁﬂjm . Rohre von Mannesmann 030438
I QfumgRe: . | 7
Gesamiourchmesser: 745 mn
Tnnen . . 699 mm
’/‘Ia})felst‘d}ker 23 mm
T Wasserimhalt: 1091 Liter
~ Maxim-Drvck | Bebret dyprte Pridd it
wasse/‘.felhg 45 ati 80 ai
. ,;V.-”_9a~‘5"’{’.9 20 " 40
/Vax:m 0,71-0/1/4'.(' 45 8o n
I Mm
‘ Z aél.a’er_/?oﬁnz.._. ———96~Steis —
[arge . “ " 4550 mm ol
D ﬂb&y gg‘sl{'a’ A e.: ~---Innenrohr----1;5 fm- AuBenrohr 2 mn
mnnen:’ " 21 mm " . 44 mm :
v avssén: " 24 mm " 48 mm' _
o Arbder Warmeleiteinsd tze: _—
Ag{df “ “ “; - ﬂ
Querschnitt cm? 10,67 I
Robrinkalt cm 3. : 4800
Kuh(/ladw mZ/ Imvbk# CAM 0,201 ' 4’"&'7’:#/‘ -
E@M@MM_ 461 ILiter:




Ruhrchemie Aktiengesellschaft
Oberhausen-Holten

Abt.TB.Schn./Wit. Oberheusen-9olt.n, d=n 25. .itober 1941

£ ClCT,HiﬂS % Protokoll

Druckprobe am Ofen 15

Betr.: D.V.4A, to. 6253,

Der geprifte Ofun weist folg:nde Betrieb:d t n rzuo. Anga-~

bin cufs

Hontaitraurn aiolzerraum
—Prifdruck 45Tty 8o zti

3etriebsdruck 20 45 n
Tempzerstur 250° ¢ 250° ¢
Inhalt 460 Liter o 1,75 m
Linge - 4550 i 4240
Durchmesser 43/44 mm 445/5% ,9 mn
Wan:. .1 r.e 23 mm
Hersteller: Yont: strolire, MNennesmenn-.Jarcawetbice

0. n llolitor

Der Ofen wurde einer ling:ren Wasserdruckproce unterzogen.

Ficvrici wurden Undicatbgkeiten =n cinzeln.n Font: . .trol.cen

festg stellt. Wch Auswechs:ln diss . RoMreé ~rraben sich
g8t : =

bei erncuter Irickproove lein: Be_.nstanau gzen.

A4 25000 4 41 Ka 2115 - G'0746



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom </~ . 1942
Ofen-Nr...........4‘2.._____,,__ Betriebsstunden . ... Z’—m_“"‘ s
7 0004490 o

FOllung: -ooreeemim e Gasdrudk ... . e e oty

Cojé’-lnhul'..-. kg Temperatur . .. ceath o *C
Sy-W-Gas... ..ccorreecencs ReSHQOS oot e L Nm?
- N - Nm*/
. Krelslaufgas ... e ereneeeeeereeeen. NV
” Kreislouf e
Belostung ... Nm® /kg,h.......... e Nm? 'Norm.-Vol., h

Analysen: CO. CmHn O, co Hy N c-z Na-F Litergewicht

Sygos -eeinnnnee -, -' e -------- E

Restgas

Gesamt-inerte (Idealgas) . .ceeoceeee. %o Kontraktion nach Menge

H2:CO im Sygas eemesiserseeaesae e eeman Ny
H.CO im Restgas et eeaeeeccen— - w QO e %

Verbrauchvon H.:CO ... ... . .. Durchschnittlicha K~ntraktion

%% CO -~ %Hy

umgesetzt
verﬂﬂssi.g’
Vérﬂ.-Grad A
P

L A“’Vf?f’."‘{/{‘.:‘—.:‘ /‘M-"’/ /V"""("'—b.
’{:-7 C] N \;/ canrt r“ e 2 dL i L

. ['.\’LCL{-(/\..*‘/Y‘ AT PSR V/,
CH 4+ + CmH~/7 . e e COy L . _berogen ouf CO- va]sé/'z /

3 Py N Y I N By 5"—/4"‘-//-—"*—:&- -

Produkye/ g Vit P _Gesamtprodukt . ]
[ RO A S G VL~ S EE4E20t A NI — o~ oL . .,

Paraffingatsch .= , verod K@ T N N: 3 C ' )

Ol-Kondensat oeee.onneenn.. . %% — 100° ... e O
AcK Benzin . -l . %0 — 200°- %
Flissige Prod. ... ...ccc......... . . . ) 100° o — 320° o -

Sywasser . vookg= .. X fliss. Produkte Olefine Vol. %
— 200°.............—; 200 - 320° ...

Ausbheute

Flissige Prod. . - @ Nm?’Sygas = ... . g Nm® Nutzgas ... g/Nm? Idealgas

Gasol TR T ” o e - - . & mmemeiimcereeieaan _— . -
Gesamt-Produkt —— e e — ” e ey e eeeeeeeseeeneae, - ”
Sywasser e e yo e e R "

Bemerkungen: 7’_7\/7:’5W . /7/,[) N é

—_— T ‘s -

; ’“6”'*”, RN - .
'? / A "p‘ N & - S F S
.

-

s / 4 —_
//»4_ a s fen ﬁ‘/&« /.suA_»_;,. [ S— L __

oy
PR Mﬂ.‘é,él 7;/\ﬁ)/ :.mv/,,//

DVA/I 8000 0. 2028} G,0:52



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 2 /2 194 C
/i [iv

OfennNr,';&.;}:: ............. - 0 ﬂ 0 4 4 1 Betriebsstunden ... A SR ¢ .
Eﬁllung/x "Gasdruck ... .ot
Co Fé-Inhalt *. .« kg Temperatur ... 0. 7. ... .. atD £ *C
Sy-W:Gas.. .. e Nm?® ReSIGQS -+ v vveeeietiriim i Nm?*

- e et - Nm'/h

- - ..4..ﬁ._..?.._ v Kreislaufgas e e Nm?*

. v LA D Nm3R Kreislauf  .poopmeersninns
Belastung ... .. ..o /Jﬁ-/' ... Nm?ikgh - .. /t . Nm? 'Norm.-Vol., h
Analysen: 902 CmHn O co |. ; ) c-Z N.-F Litergewicht

z T > , ——
(V7 T- TR é'/ Jdooo o 0/ 3/2‘/‘- TRV PR - (RS S YA
Restgas ] S e -
{
Gesamt-Inerte {ldealgas) -...-eceenn- %ie Kontraktion nach Menge .. . . . LY
Hz: CO im Sygas’ K . o N
H.CO im Restgas ... - . . CO. %
Verbrauch von H.: CO ) Durchschnittliche K~ntraktion T "o
% CO %joH, ¢ CO+H,

umgesetzt R - - - - R
verflissigt - - - - - -

—(——Verfli-Grad-A

- w P - -
CHi4 + CmHn oo s CO. R berogen auf CO -Umsotz
Produkte O Gesamtprodukt
oL
Parafiingatsch Z'/\f' .......... kg oo LN SB . i vC
e
i ON:Kondensat .. 7‘/“4 g erreseeeeenie ineesseeeees s Py — 100° %
o7
A_-K. Benzin - [ A FPPRPPN po e eeeeee e eeeeieeeeieens °/0 — 200° ... e %o
2wy
Flissige Prod. ..o T N . 100° o —320° .. .. o,
Sywasser’ - kg= -Tl.... . X fiss. Produkte Olefine Vol. ®/o
— 200°.....cceenes ;200 -320° ...
Ausbeute
Flissige Prod. g Nm?® SygaL v g Nm® NUtZgas < e g/Nm?® |dealgas
Gasol — - - v - ” o mmeeeererreeenie —_— . .

- Gesamt-Produkt — - ” v eeeerees - . b eereremeeieeeaneeaaaaans . Y
Sywasser . e v " H " W "
Bemerkungen:

% /«/A«« ﬁ(// i £ Z”""’: Loty 4
o~ L - L //lrv/l A e D
— / ;<,/ /ﬂ f /
/M«W\_) /// £ s
.

DVA/T 3000 0. 20233 G,0:52



Druckversuchsanlage

194 L

Fafllungs .............’ -
Co}/’e;nhclf I
>

Betriebsstunden . "/';(
Gasdrudk ... . T ot

Temperatyr .......5.x............

Sy-W-Gas.. ..o [V

Restgas

Belastung..... ...

-Nm?'Norm.-Vol., h

Analysen:

Cc-z Na-F titergewichy

Restgas |

Sygas ceconee N ¥

Lt
T

H2:CO'im Sygas
H,CO im Restgas
Verbrauch von H.: CO

Gesamt-inerte (Idealgas)

Kontraktion nach Menge
N, e . o

” w

Durchschnittliche K-~ntraktion . .. .75/ . o,

umgesetz?
verflissigt
Verfl.-Grad A

P

CH.3 + CmHa ........

. CO. ...

-—f - Produkte o

Paraffingatsch
UZ-VKondensaf
A.-K. Benzin
Flgssige Pro_d.
Syw-asser

berogen auf CO-Umsotz

Gesamtprodukt
T TTRroduky

Vol. %
; 200- 320¢

Ausbeute
—_—Te

Flissige Prod.

Gasol - T e e e e —_ .. .
Gesamt-Produke - — . .
Sywasser R " .
Bemerkungen: ’ i

DWVA/ 8000 0. 20233 G062
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Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom YT 194 -
' A . DLy SR
Ofen-Nr..... .70 .2 0 0 0 4 4 3 Betriebsstunden ... /-’ R
Fillungs weeeeeee i Gasdrudk ... .. . ool ..otG
7 - & Y :
Cojé -Inhalt... / ) kg Temperatur v.///“ a7 Y. *C
S
Loy -
Sy-W-Gas ~ .«Nm?* Restgas.......... .. Nm?
- - . ” Nm'rh
- - R — . Kreislaufgas ........ ... S - Nm?
-"J 194 A+ 7
v T . NM3h ‘Kreislavf ......7......... e
Belastung. ... ............, F e NG e L e -Nm3'Norm.-Vol., h
Analysen: Na Cc-Z N.-F Litorgewicht

Sygos ..

(

/‘/‘-M/*AM/ av/

Gesamt-Inerte {Ideal L Kontraktion nach Menge S o
H.:CO im Sygas ) - - . N2 LS
H.CO im Restgas e " - b ot
Verbrauch von H.: CO Durchschnittliche K~ntraktion . %
°foHy *CO+H, |

umgesetzt - C r’l: ‘{9 - - " 7 %_
verflissig? — - - — oo e e -
Yerfl.-Grad. A = TT———— o

e w P . -

R ¢ )
CH.,4 + CmHa ... /d / é CO, .. ‘{1"3. bezogen-auf CO-Umsotz
Produkte . . Gesamtprodukt
“/

Paraffingatsch kg s __“:’ oy SB [ 7ol

I-Kondensat .. " '/") ) — 100° - %
A.-K. Benzin - ” S — 200° - %
Flassige Prod. .. o o " 100° o — 320" . ... orp
Sywasser = X filss. Produkte Olefine Vol. %%

— 200°....
Ausbeute -~
Flissige Prod. g Nm®Sygas _——‘ ldealgas
Gasol - - w e - . P —_— . .
Gesamt-Produkt — — - PR - . - eeeeeeseenneen, " .
Sywasser e v \ - v e \
BemerkunSen./:‘l/;x sl ((Lf{// T/ ,,M‘/.:, N / o. -
I o
, / '21/(/:4 - ,_[_" OM/ ,«,—/ / T /‘M’J
N (_ Py LN«/»(:( )

SVA/I 3000 O. 20283 G0,

162




Druckversuchsanlage

Ofen-Nr......../7‘\".......“.._

FUllung: -oeooomese e

) —

Cojélnhall.... /'ut .

kg

Betriebsstunden ..
Gasdrudk ..

Temperatur ...

Restgos

- - et - -

- - Kreisloufgas -......."

o eeennes Kreislauf
Belastung. .. Nm?  kgh oo ot O . ... Nm?3 Norm.-Vol., h
Analysen: co H. CH, N2 c-Z N.-F Litergewicht

. VYR B - T
Sygas -.eocoininnn bl . .7 1% [ DA S AR T
g ‘ s
Rgs'gus, [N, (AR AUPTY I g P
L Pdiair]
. Pl RTRUIGN PRSSSI PSRN ST M I N e I R IR
R I -

——Gesamt:Inerte-(1declgas)— > Sl Kontraktion-nach-Menge — v s 044
H::CO im Sygas v - W Ny N o0
H.CO im Restgas ."A‘ - - s COL e 2 00
Verbrauch von Ha: CO / LN Durchschnittliche K~ntraktion e~ oty

_%ioHy %0CO-+Hy
umgesetzt - - A A — R
verflissigt PR, - - _
Verfl.-Grad A [T - - e —
- w P e >
CH g4+ CinHa PO GOy berogen-auf~-CO-~Umsot
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch SB o e e vC
O!-Kondensat — 100" oo
A.-K. Benzin — 200° —- %l
Flissige Prod. — 320° %0
Sywasser Olefine Vol. %0
B — 2009 ..nennn. ;200-320° ...
Ausbeute
f““ / RPI 2-
Flissige Prod. ... g Nm?Sygas T g Nm?* Nutzgas ... .. g/Nm? Idealgas

Gasol e g e - " - O —_— w
Gesaom?-Produkt — — ” JR— - . po eereeesereesenneraeines W "
Sywasser e e " » " V" B W
Bemerkungen:

DVA/ 3000 O, 20283 G,0:62




7 K - )
Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 7 194 ..
/ > A '
Ofen-Nr....‘......./ ‘).. ......... - 0 0 04 45 Betriebsstunden I/y ?/.
Fillungs -o-ooeeee . mensinee GASArUK - e enins ..atd
7 -0 R =
Co-Fe:lnhalt.’ Y .. -kg Temperatur ... ke ..ctﬁ.»‘v:../ TTee
Restgas-........ L\q..\'l . ..Nm?
[ L6, . . Nm'/h
Kreislaufgas .......... eeeeeeeeee. Nem®
Kreislauf . ... }
Belastung. ... .occconcrens L NmR RGN e 7.5~ ....Nm* Norm.-Vol..h
Analysen: N c-Z N.-F Litergewicht
’ Restgos  .--o-commeeeeait RAIPRT A |
é~ /—ﬂ

e 7 N A L N it D RS IR

(VA2 - 0, 9
. ' / ’ .

" Gesamt-Inerte (Idealgas) /f- ] Kontraktion nach Menge: ... #-7’ ....................... %0
H.:CO im Sygas ../’.w .......... - w Ny o
H.CO im Restgas ._..Q..A.f...Q ....... SO - . COL et P EPEERs ....%

=y’ 3 4 |
Verbrauch von H.: CO L Durchschnittliche K~ntraktion J "o
Q'IOCO SloHg “/¢C9_’+Hp/
> =
umgesetz? _//(0/..? - 8o, ~ - YT
verfiissig? R et — [T ——_ - —
Verfl.-Grad A - [T . = e =
- . P e LR
+ 7.
‘CHy 4 c.,.nﬂ»...;u/f" ’ . .
Produkte - .Gesamtprodukt
Paroffingatsch oS T kg e DT T Oy [ BB e oC
U!-Kondensat - %ie
+A.-K. Benzin -
Flassige Prod. %%
Sywasser [ (‘ kg = - X fiiiss. Produkte Olefine Vol, %
— 200°.......c...... ;200-320°..............
Ausbeute ; L 6(\ ) '
Flussige Prod. S g Nm® Sygas 7’_"‘ g Nm?® Nutzgc‘.‘
Gasol — — . - : - - -
Gesamt-Produkt —_ — .. I - - e eereesrseeseeeneiens " "
Sywasser e e e " " re e s " "
Bemerkungen:

DVA/ 3000 0. 20233 G,0i62




Druckversuchsanlage

J

Ofen-Nr., ../

— oooisd

FOllung: -eoeespiimnacnnen. . -

=

Coﬁllnhalt.//‘).}z‘j kg

Betriebsstunden .....
-
Gasdrudk ... el

Temperatur «............5&. ...

S9-W-Gas........... Restg
- - e, Kreislaufgas ... .., . “is
D
- U_’, s L) Kreislauf ¢7‘_'2" St

Belastung ...l

S Nm? /kg,h

Nm?/Norm.-Vol.,, h

Analysen: (o

co

Cc-Z Utergewicht

124z,

, o %

PPN AE
.......‘..?. o B
09

__Gesamt-Inerte (Idealgas) ...
H2:CO im Sygas
Hg‘CC‘) im Restgas

Verbrauchvon H.:CO ... ... ...

_Kontraktion nach Menge . —— ....................... %0
- « N . %0
” ~ €CO. %

te S B
Durchschnittliche K~ntroktion .[.7. Nan e

°HCO+H,
&

A

U.-Kondensat ...

- hnaned
umgesetzt - [N 2 - AR,
verflissigt —eemem - [P — - —
Yeifl.Grad A tyr
F
- e P e - . . :

y/a L

/ - ~
CH4+ + CmHn ... /.ﬁ DT CO. ... 7’-” 7 . bezogen auf CO-Umsotz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch SB . e, ¢ C

— 100" e L O

A.-K. Benzin — 200° . . eiiveee %0
Flissige Prod. ... fn.¥. — 320° ... .. O
Sywasser /_/2 Olefine Vol. %
) —200°.............; 200 - 320° ..............
Ausbeute
Flissige Prod. -"-\-L’j, (/) g Nm* Sygas ’T,f -g Nm?® Nutzgas «{'/ g/Nm? Idealgas
Gasol v v e . [P —_ .
Gesamt-Produkt ——— e - o= SO, - . - .
Sywosser L. ... v v . o e e " "
Bemerkungen: |

i

DVA/1 3000 0. 20283 G0:62




Druckversuchsanlage

N
7 =
Produktionsbericht vom 7 6 Z sl

Ofen-Nr....“..ng....._

Fallung: —ocooeeeenlee L

)
1000447) e

R &0
Cof(lnhulr..., '/J/ N . kg Temperatur ... X7V
4
)ﬁN-Gas. 1 Restgas..............
- " Kreislaufgas . .. .../
o Nm3/h Kreislauf B
Belastung........... Nm?3/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. c-z N.-F Litergewicht
4
Sygas ceoimiereceeee. // .
Restgas  f.......... 4 'l] ...............
(SENY) < S WSS MU W22 W § 714 A% NORGUSNS SN[ - -
‘,; 4 A;AA .
Gesamt-Inerte (Idealgas) Kontraktion noch Menge %0
H2:CO im Sygas - LNy %
H.CO im Restgas '- - ” ~ €CO. = _’ o
7 g o ;
Verbrauchvon Ho: CO ..o S L Durchschnittliche K~ntraktion .....~. 0

umgesetz?
verflissigt
Verfl.-Grad A
b —
v,
CH:3 + CmHn / / \" CO;....... e E) beroaen auf CO -Umsotz

Produkte... ..

Paraffingatsch
U!-Kondensat
A.-K. Benzin

w

- -Gesamtprodukst

SB ., vC
~ 100 o
— 200° %
— 320° %
Olefine Vol. %o

Ausbeute 5 y
0 ’ /
Flissige Prod. R / S
Gasol e
Gesamt-Produkt . - PO o - . " "
Sywasser V. . " o e e s . "

Bemerkungen:

DVA/) 3000 0. 20283 G,0:52



Druckversuchsanlage

U ~
Produktionsbericht vom //9[//v 7194 .2

Ofen-Nr..... 7.0

7 600448

Betriebsstunden ...

Fullung: .......................... - Gasdrudk - .
' Co}e/lnhalt /3/ T kg Temperatur ... ‘/’
Sy-W-Gas... 2002 .. Nm* Y. iU
- v meeemreneneeecs
- Kreislavfgas - - -
., Kreislauf .
Belastung .. - ooy TS5 L Nmlkgh s OB s Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: H, CH, N. Cc-Z N.-F Litorgewicht
Sygas .-
e
Z S o)
—G t-Inerte:(id
H;:CO im Sygas’ LT
H.CO im Restgas ) C/ g
" Verbrauchvon Ha: €O .00 Ao Durchschnitiliche-K~ntraktion . ...’ T o
*CO YeHs " 0CO+Hy
umgesetzt A _ A - ¥t J...,;‘_ )
verflissigt JE U - S - e
Yerﬂ.-Grad A [N - - —_— #
ya ~
) CHpgrACmH 75 A IZ CO..e \-j/ berogen auf CO -Umsotz
" Produkte _ Gesamtprodukt
Paraffingatsch . /0 T( e %0 [ - S oC
" Ui-Kondensat’ —-100% .coeneee e e
A.-K. Benzin — 200° -~ %
Flissige Prod. — 320° ... e e
Sywasser ™ kg = / /,Z’ X fiiss. Produkte Olefine Vol. ®/s
— 200°....cccen.enn ;200-320° ...
Ausbeute . - _ (
Flissige Prod. . 6,/ ' @ Nm?Sygas - ?\ g Nm® Nutzgas -t ?« T! gINm? |dealgas
Gasol - —_ . ve - . - - . "
Gesamt-Produke — - — ” " — . . .
Sywasser v " " " " "
Bemerkungen:

PVA/ 8000 O, 20283 G/0ib2




a
Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom ./ .. 194 -,
Ofen-Nr. ... Betriebsstunden ... .. [ ...
Follungs, coecemeeeseriemee 0 0 0 4 4 9 Gasdrudk .. . ... T atd
Co-Fe-Inhalt...... [ ... .. kg Temperatur e ot LT e
{ - .
Sy-W.-Gas... ! ....................... Nm? Restgas - ..ol
- - - - - e e B
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Verbrauch von H,: CO . / .

umgesetzt

ficc:
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Produkte

. __Eg,[gf_?irlgalsdu
Ul-Kond -

A.-K. Benzin ...

Flissige Prod. ...

7

Sywasser

— 200°............... :200-320°.............

Ausbeute
Flussige Prod.

Gasol
Gesamt-Produkt |
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A

Flossige Prod.
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Kontraktion nach Menge ... ... . %%
H2:CO im Sygas L, ~ N o
"H,CO im Restgas g . . CO.
Verbrauch von Ha:co . 7. 7 Durchschnittliche Kontraktion o
%% CO *oH,

umgesetzt - ;;./) - 6;(; ()6_
verflissigt - .,fé_..:. - s
Verfl.-Grad A - S . - /,_.

- w P ——tievesresenene a0 .
CHi+ + CoHa ... / 'f T CO. . ;5_/. ? bezogen auf CO-Umsotz
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O.’-ko. densat o "'AL?." R " ST o — 100° ... o/
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Betriebsstunden ...~ /
Gasdrudk -...

D

{
4

N
H

Ofen-Nr..... .
Fallung: - .
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- Kreislaufgas
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Analysen: | co: CmHa Oy [«e] H, CH, N Cc-z No-F | Litergewicht
oY - o
Sygos o e
5 Z
Restgas L e
<./ o [
............. IEEETPETTPPPRTS P T TIRTS K .
< 7 2.2

G -Inerte {Id cal .
H2:CO im Sygas f— / et - . v N o
- HaCO-im ‘Restgas — . /::' wln i N o o %
Verbrauch von H,: CO V)/o////' “// Durchschnittliche Kontraktion Po

.- . % CO -, /’IGH .
umgesetzt _{/‘/_2.’, S, J/ 73 ¢

verfliissigt . et e - — e e
Verfl.-Grad A - . ~ !

O 4 - . - s -
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A.-K. Benzin

Flissige Prod. I . -
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Ausbeute
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”

Krelslaufgas

Kreislauf

Belastung....
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O, co H, :

O Jid st

Analysen:

2 fuse

P2

’/.R:esfgus e

L. Lo
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” W Ny
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umgesetzt JE S S e e eam D e e e
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J—_verflissigs , = " ks - o
‘ " - - T SR , P
Vorfl.-Grad A R Al o i et AR S e e
R e e e, e L
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Gasol _ e PR v . P
. s St - . Vi ~ - — . -~
O e 8 C e & vy
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Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom ~ v
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FOllungs -ceeremmeemiacean

PR
Co}gnholt....

A -kg

Betriebsstunden
Gasdrudk ... .

Temperatur ... . *C

Ml

Verfl.-Grad A R,

- »

Sy-W-Gas.. Nm? Restgas --.omvmm.-. e e . Nm*
- ce e ey . e - Nm’/h
Ze T
- eeernee /- -—7—--~-- " Kreislaufgas L Nm?
W Kreislauf  ........... 4 LTS e S
Belastung.........cccoeeuc. ) ciieeeee. Nm3 /Norm.-Vol., h
Analysen: N, c-7 N:-F | Lrergewichr
e s /;, :
_____________________ I PR DRSS
= 2l
Gesamt-Inerte (ldealgus)//m. - % Kontraktion nach Menge . O
N .. 7 ;
H.:CO im Sygas / - w . N, R %0
H:CO im Restgas ..o o - . . COo. o
Verbrauch von H.: CO /// Vo Durchschnittliche Kantiaktion ] £
r T %COo ®/oHy . "NQCQ+H,
nNY %3 ¢ i
vmgesetzt —— il JRRRPTRN. /_ — T e
verflissigt e eeeamemeaes [ TSV - - .

CH+ + CmHn ... .

. berogen auf CO -Umsotz

Produkte

Paraffingatsch
O!-Kond: | S

A.-K. Benzin e
Flissige Prod. ” .

Sywasser

T X fiss. Produkte

Gesamtprodukt
LN SB cremreeeneaees °C
N ~ 100° e s
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Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 7.~ 94 "

/:—-
Ofen-Nr.....,.:f.",/h_‘.'...-.........._ 0 0 0 4 6 2 Betriebsstunden ..

Follung: “"j, Gasdruck ... .
Co-Fé-Inhalt.... .7 .7

kg Temperatur ..

9

Sy-W-Gas.. ‘l—("‘(‘ .Nm?* . Restgas........coooooni . Nm?#

- e " o
- Krelslaufgas . ... . C/'; cevomeneeee . Nm?
. o

2 Kreislauf ol AT -
Belastung ... - - Nm? Norm.-Vol., h
Anaiysen: c-z N.-F Litorgewicht

r“ -/\v'
Sygas oo B PIERE
Restgas ... : N T R
=
A )
Gesamt-inerte (Idealgas) (/‘/1‘/ % l,(onirukﬁon nach Menge 20
7 e
Hz:CO im Sygas ?5 : ” . Ny %0
H:CO im Restgas  ...¢ 7 éd._ i - w COu e L
Verbrauchvon H.:CO ... ... .. . Durchschnittlicha Kantraktion ®/o
*CO ®loHy
— —
umgesetzt ——————— e -
verflissigt e [ OURON — e e e
Verfl.-Grad A e - I —
P. ELETErEry Seeibeeei 0 iieeiiea

CHi+ + CmHa ... . CO. _ bezogen auf CO -Umsotz

_ Produkte Gesamtprodukt
Troduxte 2esamiprodukt

SB e OC

= 100° e 94

— 200° ...l Yy

Paraffingatsch
U!“Kondensat
A.-K. Benzin

Flissige Prod./,-- AT . . .
2, PV ceeeneee - X flliss. Produkte Olefine Vol. %

Sywasser /
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Ausbeute
—_—
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Sywasser
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Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 77~  ~. 194 .
~ AP o 7

7 . IS &l
Ofen-Nr..... 7./ Do 0 0 0 4 6 3 Betriebsstunden ...7. B
Follung: .,..............7...‘...,_’ Gasdrudk ... . OO UUTORIRRUIR atd | _

? P g -
Co;?ﬁlnhoh‘... / = -kg Temperatur ........ G Joo> atd /(’u"C
’ y-W-Gas.. .. Nm?* Restgas
- - Kreislavfgas s 9' ............ Nm*®
_1_Keeistauf AT i

Belastung..... ...cccooe... ‘Nm?® ikgh o Voo Nm?'Norm.-Vol., h
Anaiysen: Oy cO H,; CH, N; Cc-z N.-F Litergewicht

Sygas i

Restgas

l//~l

Fitissige Prod.
Gasol

Gesamt-Inerte {Idealgas) g?v’ % Kontraktion nach Menge R %0
H;:CO im VSygas" /fi\; - ) " ' . Ny 2 0,0
H, CO im Restgas e e - . CO. . %0

"~ Verbrauchvon H4: CO ... -. ......... Durchschnittliche Kontraktion "o

*0CO *loHy “eCO+H,
umgesetz? - - _ T _/ e -
verflissigt RN P Y, S A, O —
Verfl.-Grad A ’%A//_J A/M J_‘ (//:— /7 - -
. . P e S I o bl g - )

CHi4 + CmHn ... 0M ...... CO. .. &/ bezogen auf CO-Umsotz

""Produkte | “ Gescm'rb}éddl‘d
Paraffingatsch to SB . e, vC
U!-Kondensat L) — 100° ..o O
A.-K. Benzin %0 — 200° .....eiiiiieas Y
Flissige Prod. 100°%% — 320° ... ... LS
Sywasser Olefine Vol. ®/
. — 200° ., 5200-320° ...
Ausheute

g Nm*® Nutzgas

Gesamt-Produkt —
Sywasser \ [ AT,
Bemerkungen:

Gy /

L

OVA/I 3000 0. 20233 G,0:52



Verbrauch von Ha: CO ... = &

o/
Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 27 “/ o7 A 1942
Ofen-Nr. ...l _ Betriebsstunden - -
. . 3

Fillung: ------—----—--’./ ------------ - 0 0 0 4 6 4 Gasdrudk ... ... atd
Co}(-lnholf.--.... D kg Temperatur ... s ot .. °C

Restgus .......................... e e e o Nm?*

" R Nm'/h
Kreislaufgas ... [V Nm?*
~ Va -

Kreislauf ..........0..0. ... oS
Belastung- .. oo, ST L Nm? / kg,h /AN A Nm?'Norm.-Vol., h
Anaiysen; CO. CmHn [ co H, CH, N, Cc-z Nz-F | titerge wicht
Sygas oo | Ll

& /£
Restgas .ooooeeee ) Jﬂ’.ﬁ
Gesamt-Inerte (Idealgas) Kontraktion nach Menge . —_—
H;:CO im Sygas . JNg el 2;0
H:CO im Restgas  ..c...... ... - w €O e KN
Durchschnittliche K~ntraktion “2 7 K

°%CO %oH m%oJr Hy
umgesetzt — 52/ - ————— 7; . —
verflissig? P - J T . - -
Verfl.-Grad A - JO— - — e —
"~ - P it - '
CHi+ + CoHn o e e, CO. .. &/ bezogen auf CO-Umsotz

- Produkte c Gesamtprodukt
Paraffingatsch . g PRTTION SB ... e C
Ol-Kond o S —100° e

e
A.-K. Benzin %0 — 200° .....ceieeeeees %
Flissige Prod. —e- 100°%0 — 320°. . .. ... Sl
Sywasser .- X fldss. Produkte Olefine Vol. %%
— 200°............... :200-320°.............
Ausbeute
Flossige Prod. ... ... N a Nm’Sygas e g N Nutzgas ...

- Gasol - - " "
Gesamt-Produkt e Q/‘/:f' e gy w
Sywasser " to e, Y "
Bemerkungem 3 ey |

/ /Lu W o oo iy e G “‘ DA
/ : 4 '
N Y T R B L R NI
\ ot it Pl Ly i Sl s

DVA/ 3000 0. 2023) G,0;52
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Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom ~ 1940,
; R
Ofon-Nr. ... . 0 0 0 4 6 5 Betriebsstunden ‘\# B
Fillungs ........ Gasdrudk .... o _
Co-Fé-Inhalt.... kg Temperatur ........ b .°C
Sy-W-Gaos ...Nm? Restgas ..o .. Nm?
. e - w A Nm"‘h
- - " Kreislaufgas - ;/ ¢ PR Nm*
v eeeeveeeenennd L Kreislauf RN )
Belastung........cccocco...... =,
Analysen: CO,
i/
Sygos e, x/ 7 -
' 2
Restgas N e

Gesamt-Inerte (Idealgas)

2
H:: CO im Sygas [T D N
. P
 H2CO im Restgas R SR N

Verbrauch von H.: CO ... // 7“ .~

Kontraktion nach Menge
! - ~. Ny
CcO.

” -

Durchschnittliche Kontraktion ...

/‘/';:CO %oH,
vmgesetzt PO A - - [T - —
verflissigt ——nae — . — - —_
Verfl.-Grad A - — - R — . _’

- w P e . - -

CH 4 + CnHaoon ‘9— RIS ol YOWNN r ' __bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch ...l T L SB ve
UOl-Kondensat, -— 100° o °/e
A-K Benzin ...t — 200° %
FlGssige Prod. ..g,.....0.0.0 . — 320° ... o
Sywasser /{ Yol Olefine Vol. %/

— 200°............... ;200-320°....

Ausbeute

Flissige Prod.

- g/Nm? Idealgas

&7/‘ A [ ""/(

Gasol A, — "
Gesamt-Produks M Q""'% ........... . .
Sywasser ” v W
Bemerkungen: “r

DVA/N 3000 0. 20293 G,0;88



Druckversuchsanlage

Ofen-Nr. ...

i 60466

A

Produktionsbericht vom °~ /i’ 7. @

L 7
Betriebsstunden U A
Gasdrudk ... ...atd

. Temperatur......... [,5 BT e

Restgas...-oeoereen DAHLELLL
o
Kreislaufgas

Kreislauf

Belastung ... L

cereeeeee NP TG cocermraencnnne 1 8

Ausbeute
Flussige Prod.
Gasol
Gesamt-Produke

Sywasser

Bemerkungen:

Analysen: coO H;
Lud
Rest 2 6|
g 7 ;
Gesamt-Inerte (Idealgas) Kontraktion nach Menge T LY
.Hz:CO im Sygas . __ — .- .. N2 / ? LT S,
~—
H.:CO im Restgas - . CO. .../ W O
. B

Verbrauchvon Ha:CO oo ) Durchschnittliche K~ntraktion ... s o %0

) *CO %oH, °10C9+ Hy

— ~—— (7
umgesetz? et e = PO U -
verflissigt [ — - — RS - -
Verfl.-Grad A ety e - N —_
P
CH.s+ + CmHa ....... I . CO.; ... X bezogen auf CO-Umsotz
_.Produkte Gesamtproduks?
Paraffingatsch  .............. .’,/,1-" RS 7 SB ... .vC
. ~
Ol-Kondensat ..._.f../ vty e ey — 100° ... e
(44
A.-K. Benzin ... .. —//v/ . o — 200° oo %
Flissige Prod. L]'jj " . — 320° [T °/n
I/ .
Sywasser - -kag = - X fiiss. Produkte Olefine Vol. %6
— 200°...............; 200 - 320° ..............

DVA/I 3000 0. 20833 G,0;82 \
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Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom < ;7 - . 1942
Ofen-N o 7 | Coriobsunce 2 !
1g D1 A | R otriebsstun { 1 I D ERT oy casem
Fullung: ---.-..-._..-(m......'.... 0 0 0 4 6 Gasdrudk ...
- =
Co-Ee/-lnhcl'..-.-.-. _11.5 -kg Temperatur ..... =
vy
Sy-W-Gas.ooc b L f e N | Restg
- e eeeeses e emneees gy Kreislaufgas IR
{7 u -+
v ikl e NMH Kreislauf eooooonns LD Tt S
Belastung. ... oo T ... . o Nmilkgh & a & weoee.... Nm3/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. | CmHn 0, [e) Hy | CH, N, c-z No-F | Utorgewicht
y . , T AT ” AVEEEN
Sygas e AT L/f& . O,j. .,.l.[l...I . ...I.f{... ety onded //L/ . /.A/.(:.v’, BT _.’//,././..
Restgas :177_.,. 1 ﬂ/ 2 (/1 ! C{’ { /2' G /-4/ ¥ ,.{.%/..Q . ‘//’...1{.- - 1/“7,_'»./‘ ...................
Gesamt-Inerte (Idealgas) Kontraktion nach Menge o LY
H.:CO im Sygas " . N e
) H. CQ im l?esf_gas . . CO_ [ ST %%
Verbrauch von H.: CO Durchschnittliche K~ntraktion "0
4 _ R *loH, “CO+H,
umgesetzt T —— - - 2
verflissigt P, [P - - S
Verfl.-Grad A - ORI . - -
- - P -
CH 4+ CmHa ... . CO. . ™ bezogen auf CO - Umsotz -
Produkte Gesamtproduk?
_ Paraffingatsch _0(‘ («.f,.‘Q ..... kg % SB .ieeiierireeeermeneeennnees «C.
Ul-Kondensat + o — 100° ..o e
A.-K. Benzin S0 — 200° ~- %
Flissige Prod. 100° — 320° . ... °lo
Sywasser Olefine Vol. %
— 200°............... ;200-320°.............c 7
Ausbeute
Flissige Prod.
Gasol
Gesamt-Produkt
Sywasser
Bemerkungens:
Ay . S 1300 4 -~ ,
~ i 1A om ' 1, - vl )y )
e M1 A A 0 2%6 4% 5 e [ T F,‘,j/m/_m/
1
] J - ,QaAM J y
~ [ C(_/K/u\?.l 03] }2 A Wy{, - ATV JL'L_?, o
’7— dar ’ . - . - 0 .

PVA/I 3000 0. 20233 G,0:68





