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Kontaktfragen:

. Laube berlchtet liber die Kontaytlleferungen Im
Monat Juni ist die Katorfebrik in ihren Lieferungen cegen-—
iber der angeforderten Menge im Riickstand geblieben, der
grosstenteils auf den Mangel an Kilbeln und Fechrgestellen
zuriickzufithren ist. Bieser Mungel wurde vor allem durch
Rilcklieferung von Kontakten mit hohem Paraffingehalt ver-
ursacht, da in der Entparaffinierungsabteilung der Kontakt—
fabrik zeitweise bis zu 20 Kiibel zur Aufrechterhaltung
eines geregelten Betriebes bereitstehen miissen. Im Monat
Juli ist eine Besserung der Liefermdglichkeit, bedingt
durch rascheren Umlauf derxr Kiibel, zu erwarten. Trotzdem
. kdnnen aber die angeforderten 152 Ofenfillungen nicht voll
ausgeliefert werden. In der folgenden Aufstellung sind die
urspriinglich geltenden Bestellzahlen den auf der Sltzung
vereinberten Lieferungen gegeniibergestellt:

Werk bisher im Juli in Klein-
bestellt 2u liefern kiibeln.
Rauxel ’ 10 10 10
Rneinpreussen 14 ' 14 -
Ruhrbenzin 26 24 =
Krupp 24 20 . 20
Vintershall 40 36 36
Essener Benzin - - ' -
Hoesch ' . 16 ’ 12 - “12
Schaffgotsch 16 6 6

Ihsgesamt wexrden zlso im Monat Juli 122 Ofenfiillun-—
gen geliefert, hiervon 84 Ofenfiillungen in Kleinkiibeln.
Da bis heute 28 Fullunwen in Kleinkilbeln zur Ablieferung
gelan~ten mﬁssen in der Zeit vonm 15. bis 31. Juli noch

mltvden vorhandenen Mitteln transportlert werden kann, ist
fraglich.

Krupp schafft{ sich einen Lastzug en, mit dem 2 x 4
fleine Kibel zu transportieren sind. Fir_den. Transport._von. .

rosskiibeln kommt dieser Lastzug nicht in Frage. Weiterhin.
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wird darauf aufmerksam gemacht, dass die kleinen Kiibel nicht
zum Riicktransport ausgebrauchter Kontaktmasse verwendet wer-
den diirfen, de sie vor Verunreinigungen, vor allem paraffini-
scher Art infolge ihrer schlechten Reinigungsmaglichkeit ge-
_schiitzt werden miissen. Von Rauxel wird darauf hingewiesen,
dass sich ein Reservebunker, der 2-3 Ofenfiillungen aufzuneh-
men vermég, fiir den Betrieb als ausserordentlich praktisch
erwiesen hat. Fiir die Riicklieferung ausgebrauchter Kontalkt-
mascen wird von den Werken, die ihre Neufiillung in Kleinkii-
beln beziehen, folgender Bedarf an Grosskilbeln fiir den Monat
Juli 1939 angemeldet: ‘

Wintershall . 12 Grosskiibel
Krupp 18 "
Rauxel . I ‘6 "

Die Katorfabrik Ruhrchemie verfiigt augendblicklich iiber

43 Grosskiibel und 8 Fahrgestelle, 1 Fahrgestell befindet
sich im Reichsbahnausbesserungswerk. Von den insgesamt vor-
handenen 9 Fahrgestellen mﬁssén bis Ende August nach Mit-
teilung Miiller-Lucanus 4 Stiick an die Brabag zuriickgeliefert
sein.

- . Kriizer weist noch einmal darauf hin, dass VWinters-
hall eine volle Kontektbelieferung erwartet, da die Gaskapa-
zitdt des Werkes ausgenutzt werden muss.’ '

B Kontekte, die bis zu 10 % Paraffin enthalten, kon-
nen nach kurzer Ausdimpfung direkt in Losung gegeben werden.
Da die Entparaffinierung der Kontakte mit hdherem Paraffin-
gehalt in der Katorfabrik bedeutend mehr Arbeit und Aufwand
erfordern,. schligt Alberts-vor, dass die hierdurch entstehen-
den Mehrkosten ellein von den Werken zu tragen sind, die.
ausgebrauchte Kontakte mit einem Paraffingehalt von iiber 10%
zuriickgeben. Diese zusitzlichen Kosten werden aus der Zeit
von Januar bis Juli 1939 augenblicklich ermittelt und den.

einzelnen Werken innerhalb einer Woche schriftlich mitge-=—
teilt. Einer rohen Schatzung nach werden sie zwischen RM 20t
und 300/0fenfiillung liegen. Dieser Vorschlag wird allgemein
angenommen, Die Kostenrcgelung tritt erst ab 15. September
.39...in-Kraft. Krupp wird. bis. zur Ilnbetriebsetzung der Ex-
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traktionsanlage paraffinhaltige Kontakte zuriickliefern.

Dz die Entnahme einer Durchschnittsprobe aus ausgebrauchtem
‘Kontakt schwierig ist, wird fiir die Paraffinbestimmung e@pe
Toleranz von 10 ¥ festgesetzt.

Roelen erstattet liter eine neue Kontaktwiederbele-~
bungsart Bericht, der im folgenden wdrtlich wiedergegeben
ist:

Es ist bereits bekannt, dass sich in der Katalysator-
masse Kohlenstoff abscheidet, wenn die Reaktionstempera-
tur erheblich iiber die normale Synthesetemperatur hinaus-
steigt, sowie dass dadurch die Masse unbrauchbar wird.
Wir haben nun schon im Jahre 1935 gefunden, dass auch bei
normzlem Synthesegang als Folge einer geringen Nebenreak-
tion vermutlich regelma531g kleine Mengen Kohlenstoff
abgeschieden werden. Spiter wurde diese Beobachtung an
Modellversuchen quantitativ verfolgt. Dabei wurde gefun-
den, dass bereits ausserordentlich g-~inge Kohlenstoff-
mengen, welche durch kinstliche Kohlung in die Katalysator-
‘magsse eingelagert wurden, imstande sind, die katalyti-
sche Wirksamkeit stark herabzusetzen.

Wir haben anschliessend versucht, derartige kiinstlich
gekohlte Katalysatoren wieder zu entkohlen. Dabei wurde
gefunden, dass man den kiinstlich eingelazgerten Kohlen-
stoff mittels Wascerstof? unter solchen Bedingungen in
lethan iliberfithren und dzmit austragcn kann, unter welchen
die Ketalysatormasse nicht oder nicht nennenswert geschi-
digt wird. Lie Untersuchung der katalytischen Wirksamkeit
ergab, dass durch kinstliche Kohlung inaktivierte Kataly-
‘satoren nach der Entkohlung wieder aktiv waren.

Wenn nun bei der normalen Synthese aus Nebenreaktion
Kohlenstoffabscheidung eintritt, wenn liese Kohlenstoff—'

ter Kohlenstoff wieder entfernt werden kann, so entstand
die Frage, ob etwu ausgebrauchte Katalysatoren durch eine
#hnliche Behandlung mit Wasserstoff wieder belebt werden
konnten. Hieriiber wurden zahlreiche Versuche ausgefﬁhrt,
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‘welche lange Zeit.hindurch erfolglos blicben. Schliesslich
celang jedoch die Wiederbelebung ausgebrauchter Katal ysa-
.toren, insbesondere mit den neuen magnesiumhaltigen Rataly-
satoren. )

Wir haben also Katalysatoren, welche im Laboratorium

4-5 Monate in Betrieb waren,.ohne sie aus dem Rohr zu neh-
men, zundchst wie iiblich.entparaffiniert uné dann in geecigne-
ter Weise mit Wasserstoff bohandelt und dadurch wiederbelebt.

o’ .

Bei den Modellversuchen wurde zwar der Kohlenstoff be-
sonders beachtet. Wir wollen jedoch nicht béhaupten, dass bei
der trockenen Regeneration mittels Wasserstoff nur Kohlen-
stoff"ausgetracen wird, sondern vielmehr, dass allgemein
organische und anorgenische, mit Wasserstoff fliichtige Stof-
fe aus Nebenreaktionen wieder entfernt werden.

Wir haben weiterhin die Versuche aﬁsgedehnt auf solche
Katalysatoren, welche im qrqssbetrieb benutzt worden warcen,
und auch damit Erfolg gehzbt.

Nach der trockenen Regeneration zeigen dic wiederbelebten
Katalysatoren bei der iiblichen Priifung keinen Unterschied
gegeniiber frisch hergestellten Katalysatoren. Sie ergeben
anschliessend : atich wieder mehrmonatliche Lauf-
zeiten, Im ginstigsten Falle hazben wir also wieder die volle
_Aktivitit frisch hergestellter Katalysatoren erreiht.

Wir haben dann solche, bereits einmal trocken regenexizrie

. Katalysatoren nach #blauf der zweiten, mehrmonatlichen
Betriebsperiode erneut trocken regeneriert und damit erneut
wicder eine hohe Aktivitit hergestellt. Dies haben wir bis
jetzt bei cin und demselben Katalysator dreimal ausfithren
konnen und damit eine laufzeit von iiber 14 000 Stunden
erreicht, ohne dass wir das Ende seiner Lebensdauer erreicht
haben.

Lamit ist also nachgewiesen, dass es mdglich ist, bisher
als ausgebrauchtbbetrachtete'Maesen zuf trockenem Wege sO
wiledgrzubelcben, dass man Laufzeiten von weit iiber einem
Jshr-erreicht. Unser lingstlaufender Katalysator hat jetz+
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eine Lebensdaucr von iiber 2 Jahren erreicht, allerdings
in der ersten Periode vor Kenntnis der Trockenregenera-
tion nicht immer mit vollem Umsatz.

Schliesslich ist es uns in allerletzter Zeit auch ge-
lungen, sclche Katalysatoren auf trockenem Wege wieder-
zubeleben, welche vorher durch schonende Oxydation in-
aktiviert worden waren. So z.B. konnten wir eine Probe
einer in Rauxel in Betrieb inaktivierten Kiibelfiillung
auf trockenem Vicge wielerbeleben.

Wir haben diese Ergebnisse nicht friher mitgeteilts,

well bei den nunmehr schr langen Laufzeiten ausseror-
dentlich lange SBeobach*ungszeiten notig sind, ehe ein
sicheres Urteil iber die Ergebnisse gewonnen werden
kann. Diese langen Beobachtungszeiten werden auch wei-
terhin die Hauptschwlerlgkext bei den Versuchen zur
Auffindung der giinstigsten Bedingungen bleiben, da wir
zur Feststellung des Erfolgs nach wie vor auf dic direk-
te katalytische Priifung angewiesen sind.

Wir beginnen jetzt mit der Duréhfﬁhrung dieser Versuche
im grossen und hoffen, Aim TLaufe des nidchsten halben
Jahres einige Kubelfullungen von trocken regenerierter
Masse hcrutellen zu konnen. =

Wir machen dicse Mitteilungen zunichst mit allem Vor-
behalt hinsichtlich der technischen Anwendbarkeit

Alberts mecht darauf aufmerksam, dass durch diese¢ Art der
Zwischenbelebung eine Senkung der Kontzktkosten in der Kutor-
fabrik eintreten wiirde, jedouch wegen der bleibenden Kapital-
kosten nur in beschrinktem Umfange. Weit ginstiger wiirde

sich die trockene Regeneration bei einem Anlagce-Neubzu aus-
wirken, da dann der Synthescofen,Liir diese Art der Regenere-
~tion_evitl.. gebaut-werden-kornnteDie- "Anfrage Ritters'g, C
ob bei der trockenen Regeneration die gleichen Anforderungen
an den Wasserstoff zu st-llen sind wice bedi der Reduktion
bezw. Zw1schcnbolcbung, werden bejaht,

Alberts faS‘t noch_ocinmal . zusammen. ,~dass.. als -Kone———-
taktschadlcuncsfaktozcn heute 1) Paraffin, 2) Kohlenstoff-.
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und andere nichtparaffinische Abgcheidungen, 3) Schwefel
angesehen werden miissen, Psraffin ist weltgehendst durch Ex-
traktion zu entfernen, Die Kohlenstoffabscheidung bezw. die
Abscheidungen nichtparaffinischer Art sind durch die Trocken—
regeneration zu beheben, Es bleibt also noch iibrig, die -
Schwefelreinigung des Gases bei den einzelnen Werken so sorg—
filtig zu betrelben dass au¢h von dieser Seite keine Beeln-
flussung der Aktivitat erfolgen kann. s

Im nichsten halben Jahr sollen ausgebrauchte Kon-
tektmassen aus verschiedenen Werken trocken regeneriert wer-
‘den, sodass an einigen Grossofénfﬁllungen die bisher im Labor

erzielten Erfolge reproduziert werden konnen. Dazu ist aber
notwendig, dass weitere versuche iiber die gelingende Oxyda-
tion dcs ausgebrauchten Kontaktes nach der Entparaffinierung
angestellt werden. Da di€ Trockenregeneration vorerst ausser—
halb des Kontaktofens vorgenommen werden muss, ist diese h
Vorbehandlung des Kontaktes notwendig. Rauxel hat solche
Oxydationen versuchsweise schon durchgefiihrt; v.Holt macht
folgende Angaben:

Zunichst seien im Laboratorium Vorversuehe mit Luft-
Stickstoffgemi§chen gemacht worden. Danach. seien die Ver-
suche im Grossbetrieb‘aufgenommen'wordén.fille’naéhfolgen—
den Angaben beziehen sich auf 8=5 Magnesium-Thorium-
Mischkontakte.

Diejenige Ofenfiilllung, welche sich nachher in der Kator-
fabrik beim Auflidsen schr gutartig verhielt und-von wel-
cher auch eine Probe im Laboratorium trocken regeneriert .
werden Konnte, wurde auf folgende Weise inaktiviert:

2) Zuerst wurde extrahiert. Die Temperatur betrug zu~-—
nichst 170° und zum Schluss 220°, ‘Etwa 10 Stunden lang
"wurden 1.8 bis 2 cbm/Stunde einer Fraktion 170-220° -

—durch die Masse-geschickt. - Insgesamt-also-18-20-cbmi——

b) Dann wurde mit Gas getrockmet. Beéinnend bei 160°
wurde nach 3-4 Stunden 200° erreicht. Etwa 10. Stunden
lang wurde Synthesegas II mit etwa 18 % CO durch die

B Masse &es
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¢) Dann wurde der ofen abgeachaltet. Die Leitungen wurden
abgeblendect. An dem unteren Auslass vurde ein Metall-
schlauch angebracht, welcher ins Freie fiihrte. In die
beiden oben befindlichen 80-iger Stutzen wurden eine
50er Dumpfleitung und eine 80er Luftleitung eingefiihrt.
In jeder dieser Leitungen befand sich ein Staurand. Der
Dampf war iiberhitzt und hatte eine Temperatur von iber
220°. In der Stunde vurden 700 cbm Dampf .und 300 cbm
Luft durchgeschickt, sodass in dem Gemisch etwa 3-4 %
Sauerstoff enthalten waren.

In dem austrctenden Gas war zunichst kein Sauerstoff ent-
halten, Dies wurde jedé Stunde gepriift, Nach Beendigung
der Inaktivierung bricht dann der Sauerstoff schnell durch
und erreicht im wasserdampffreien Austrittggas bsld 17%.

Eine Berechnung der aufgenommenen Sanerstoffmengen ergab,
dass ungefihr diejenige Menge verbraucht worden war, wel-
che ndtig ist, um bei einem Reduktionswert von ca. 50%
alles Kobaltmetall in Oxyd iiberzufiihren.

Diese Inaktivicrung dauerte etwa 12 bis 14 Stunden. Vih-
rend der Dauer der Saucrstoffaufnahme betrug die Dampfbil-
dung 300 bis 400 kg/Stunde, eine Menge, welche ungefiihr ‘
der Hilfte des verbrauchten Dampfes entspricht. Die Tem-
peratur wihrend der Inaktlv:.erunu lag zwischen 150 und
200°. Wahrschelnllch kenn men zuch grossere Dampf-Tuft-
mengen durchschicken, ohne dass eine unzulidssig hohé Tem- .
peratursteigerung odcr De empfbildung cintritt.

d) umﬁsghluss wurde zwei Stunden leng nur Luft allein durch
die*MEsﬁe geblasen, nachdem vorher der Sauerstoffgehalt
im Endgas 17% betrug.

vor zllem das éicl die Zelten abzukiirzen., Es vurdc duher

bei hther-r Temperatur gecarbeitet gowio mit grosseren Luft-
mengen uné ausserdem wurde versucht, die Inakt1v1crung abzu-~
brechen vor Yurchbruch_ des_“auoratoffes.«Es hat sich_jedoch.

-9 -
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gezeigt, dass‘man zur vollstindigen Inaktivierung so
lange oxydieren muss, bis der volle Sauerstoffgehalt
im Endgas erscheint.

Bei einem anderen Versuch vurde nur mit Dampf oxy-
diert. )

 Es wurde betont, dzss die oben ausfiihrlich beschrie-
bene Ofenfiillung beim IEntleeren nur eine geringe Staub-
bildung zeigte, wihrend die bei den spiteren Versuchen
scharf oxydierten'Massen beim Entleeren grossere Staub-
bildung zeigfen,

Als zweckﬁassigste, aber experimentell bisher noch
nicht verwirklichte Arbeitsweise wurde von v.Holt vor-
geschlagen: )

Urmittelbar nach Beendigung der Extraktion wird damit
begonnen, Dampf durch die Masse zu leiten. Sobild das
01 geniigend weit ausgetrieben ist, beginnt man mit
dem Luftzusatz; doch ist fiir diese Art der Durchfihrung
‘eine cigene Kondensationsanlage nétig, da das Dampf-
Luft-01-Gemisch nicht dem Endgas der Synthese zugege-
ben werden kann. - A
Alles lédsst darauf schliessen, dass sowohl die Extrak-
tion als auch die Trocknung und Inaktivierung schichten-
weise von oben nach unten fortschreiten. Diesen Umstand
wird man mdglicherweisc zur Abkiirzung der Zeiten szus—
nutzen konnen, derart, dass man durch vorsichiigen
-Luftzusatz in den obercn Schichten mit der Oxydation
gchon beginnt, wihrend in den unteren Teilen noch die
letzten Ulreste ausgetrieben werden.

Mit geeignecten Einrichtungen dilrften die Trocknung
und Inaktivierung von Beendigung der Ixtraktion an in
etws. 10 Stunden bewiltigt werden konnen.

Brfahrungen mit ¥asmesiumkontakt:

v.ilolt berichtet, dass von den 8 reinen M&gnesiﬁm—
kontakten 5 &tﬁck) die in der ersten Stufe laufen, die glei-
che Aktivitat und Umsetzung zcigen wie andere normule Kon-

- 10
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takte. Wie bekannt, muss die Temperatur vorsichtig gestei-
gerf werden., Die Endtempeiatur ist nicht héher als die der
Mischkontakte, doch wird sie schneller erreicht. Die Laufzeit
kann -heute mit 3-3Y¥2 Monate angegeben werden. Hiexrbei ist
eine Wiederbelebung durch Wasserstoffbehandlung oder Ex-
trektion nicht notwendig. Nach dieser Laufzeit angewandt,
hatten beide Wiederbelebungsarten keinen Erfolg. Nach 4 Mo-
naten Laufzeit zeigte ein reiner Magnesiumkontakt, der nicht
extrahiert war, einen Paraffingehalt von 12 %,

Fiir Rheinpreussen berichtet Striiven, dass iiber die
reinen Yagnesiumkontakte ein definitjves Urteil aufgrund der’
zu kurzen Laufzeit noch nicht abgegeben werden kann, doch
seien grundsitzlich mit dieser Kontaktart keine Schw1erig-
keiten aufgetreten. Bei der Ruhrbenzin laufen die reinen
Magnesiumkontakte normal, aber aus betrieblichen Griinden
in der 2. Stufe. Bei EKrupp verhalten sich diese Kontakte
in der 1. und 2. Stufe ebenfalls normal, doch wurde ein Aus-
reifer beobachtet, dessen schlechte Aktivitit aber auf einen
Defekt am Kiibelverschluss zuriickgefithrt werden kann. Beim
Einfahren wurde keine besondere Methanbildung beobachtet.
Nach rd. 800 Betricbsstunden sind 191°% erreicht. Bei
Essener Ste;nkohle bereitete die Inbetriebnahme, da sie in
der 1. Stufe erfolgen musste, grossere Schwierigkeiten.

Uber 10 Tage hinaus wurde bei Temperaturen bis zu 179°C eine
erhdhte Methanbildung festgestellt. Die zu Viererblocken
vereinigten Ufen konnten nur einzeln in Betrieb genommen -
werden, Beim Anfahren in der 2. Stufe haben sich keine Schwie-—
rigkeiten ergeben. Denm Vorachlag, die Versuche mit reinem
Magnesiumkontakt fortzusetzen, wird allgemein zugestimmt,
Folgende Abnahmen reinen Magnesiumkontaktes wurden von den
einzelnen Werken zugesagt: -

Wintershall

- Ofenfiillungen
~Rheinpreussen 2 ‘ )
Rauxel 4 "

4 1"*
Ess gteinkohle 4 "
Ruhrbenzin_ 8 "

Diese zahlen gelten fiir August und $eotember 1939, Dle,wm
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'Lieferung soll iiber Ende vezw. Anfang der Monate erfolgen,
sodass im durchgehenden Betrieb cine nglichst grosse Anzahl
reiner Magnesiumkontalkte hergestellt werden kann.

" Auf die Anfrage Alberts, ob von Sciten Schwarzheide

etwas iliber den Vergleich zwischen rcinem Thorium— und .
lischkontakt ausgesagt werden kann, berichtet Miller-Lucanus,
dass beide Anlagen mit beiden Kontaktarten im Verhidltnis 1:1
laufen, doch dass der Sischkontakt weiterhin weniger oft
. hydriert werden muss und daizs die Endaktivitit der beiden

Kontaktarten die gleiche ist bei gleicher Laufzecit, die fiir
' beide. Kontakte programmiissiz festgelegt ist. Aus diesem Grun-—
de kann auch iiber die Lebensdaver-Unterschiede zurzeit nichts
mitgeteilt werden. ’

Eiﬁ Versuch mit Eirichkorn (Mischkontakt normaler
Zusammensetzung) wurde mit 2 Ofenfiillungen ebenfalls in
Schwarzheide durchgefithrt. Ybwohl je 1300 kg Cobalt mit
4250 kg Kontaktmasse in die Ofen eingebracht wurden, ist
nur einc Belastung mit 1100 m3/Stunde mdglich. Bei 82 %
CO-Aufarbeitung werden nur 100 g flissige Produkte + Gasol
pro m3 Idealgas erhalten, d.h. die Bildﬁng von gasfoirmigen
Reaktionéprodukten ist sehr stark. Nach der gasanalytischen
Uberwachung entstehen Methan und Kohlens#ure in fast glei-
chen Anteilen. Man glaubt, diese Kontzktari bei niedrigeren
Temperaturen fahren zu miissen. Diecser Versuch ist im Gange.
Eine hohe Bildung gasfdrmiger Produkte wurde mit der glei-
chen Kontaktart auch bei der Ruhrbenzin festgestellt.

2 Ofenfiilllungen mit Eirichkorn bei Rheinpreussen leisten auch
nicht das, was ihrem Co-Gehalt entspricht. Auf den CO-Umsatz
berechnet, sind die Uberschisse an Cobaltmetall unwirksam.

v.Holt fragt an, ob Versuche iiber Verminderung des
Cobaltgehaltes im Kontakt durchgefishrt sind. Roelen bejaht
Jdics und verweist auf seinen Bericht anlisslich der Erfahrungs-
‘austauschsitzung vom 5. Mai 1938, Die augenblibklich-geWthte'
Kontaktzusammensetzung ist die experimentell crmittelt glin-
stigste, die bei der heutigen Herstellung und den heutigen
Trigermaterialien erlangt werden kann. Anschliessend Qefich—

__.. D
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tet Roelen iber die Fortschfitte in der Versorgung mit‘gutqr
und gleichmissiger Kieselgur.

Gasreinigung:

Laube macht darauf aufmerksam, dass die Feinreiniger-
masse~Fabrik filr eine monatliche Leistung von 700 t ausge-
baut ist. Diese Leistung reicht gut aus, um den laufenden
Bedarf des Synthesebetriebes zu decken; augenblicklich sind
aber so grosse Bestellungen neuer Verke erfolgt, dass die Er-
zeugung nipht folgen kann. So hat Schaffgotsch 600 t und
wintershall 300 t Feinreinigcrmasse angefordert. Nach ein-
gehender Aussprache wird folgende 2Zwischenregelung orrcicht:

~Schaffgotsch erhilt bis zum 15, August von Schwarzheide
150 t Feinreinigermasse. Diese Menge reicht aus, um die’
fiir die Inbetriecbnehme des Werkes erforderlichen Resecrven
zu haben. Um Wintershall zu helfen, verzichtet Essener '
Steinkohle auf die Lieferung von 100 t bis zum 15, August.
Ebenso verlingert Hoesch die Lieferfrist filr 100 t vom

20, Juli auf den 1. August. Rauxel tritt 10 ¢ seiner lau-

fenden Anforderungen an Wintershall ab,

x) s.Seite_ 13, N o
Als éinziges Werk fithrt Rauxel die ausgebrauchte

Feinreinigermasse einer weiteren Verwendung zu. Der Grobrei-
nigermasse werden 25-30 % alte Feinreinigermasse zugeﬁischt,
ohne dass ein schlechterer Wirkungsgrad festgestellt worden
widre, Der Bedarf- an Grobréiniééfmésse konnte 3o um 5-10 %
gesenkt werden bezw. werden heutc zur Reinigung von 1000 m3
Gas 5 kg Masse gcgeniiber friihcr 8 kg gebraucht,

FoiBt berichtet iiber die Schwefelwasserstoff-Schwie—
rigkeiten‘in Holten., In den Xilhlern der Konvertierung tritt
eine Neubildung von Schwefelwasserstoff auf, obwohl das Gas
beim Eintritt in die Kilhler nur einen geringen oder iiberhaupt
-keinen- Schwéfélgehalt aufweist, Nach_2en_bis_jetzt _durchge-_ __
filhrten Untersuchungen muss. der SO4—Geha1t des Ruckkuhlwassers
als Quelle fiir den Schwcfelwasserstoff angesehen werden. Es
ist bis Jetzt noch nicht aufgeklédrt, wie diese Reduktion
von SO4 in Schwefelwasscrstoff unter den Bedingungen der Kon—
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vertgaskithler vor sich gehen konnte., Die gleiche Erschei-~
nung, nur in geringerem Ausmasse, wird auch im Wassergas-

kithler vor der Kompression beobachtet. Die Vermutung einer
bakteriellen Einwirkung wird durch Angaben von Braune iiber
dhnliche Beobachtungen bestirkt.

Alberts hdlt es fir erforderlich, dess iiber Grob-
und Feinrelnlﬂer—Fragen eine Besprechung stattfindet, an der
lediglich die betreffenden Yachbearbeiter teilnehmen. von
cen einzelnen Werken werden hierzu folgende Herren genannt:

fur Rauxel von Holt
Rheinpreussen Striiven
" Ess.Steinkohle Gabriel
" Krupp Ruffler
" Schwarzneide Miilller-Lycanus od.Braune
"  Hoesch Neugebauer
"  Ruhrbenzin Neweling
LUV intershall)

werden noch benannt.

1.

®  Schaffgotsch

Diese Kommission tritt am 4. 4ugust in Holten zusammen.

Die nichste Erfahrungsaustausch51tzung findet am 29.9,39,
bei Hoesch, Dortmund, statt.

gcz. FelBt

<

Alberts bittet die Werke, bis zum 20. Juli der Ruhrchemle
die monatlichen Anforderun"en an Felnreinlgermasse bei Voll-

. betrieb ihres Werkes schrlftllch aufzugeben da alle Betei-

ligten die Sicherheit haben miissen, dass sie ihren Bedarf
auch geliefert erhalten.






