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:Bbtr.: H:Lnteroinanddraohal dex D-u.n-SynthQue bei einer
o Grundlage von 65 6oo m laiacrel.
At Bar nrrcich:nnc do- gowﬂnlohtcn wglichlt hehcn Anteils an
' Parar:tin und Au-xmtznnc du bosum v.musugunglgrade- in dori
D-Synthuo. komms ioh unten ntehond auf meinen Vorschlag (lt.veigef.
Bericht v.3.434) Anlago 1) der B‘Lntcroinnnderachaltnng ‘dexr D- und
" N-Synthese zurlck. " - A
luoh h-ltltignn‘ der s.Zt. gmohton Annabmen bng’l. JOfenbe- -
1a-‘;ung uad Gcametsung, n.nd nach don Ein’bsn von grosaen . Ab.ch‘ia—
dern hintor den xonAination-ltuzon und Erhitsern vor den Syntheso-
. ntu:toi’r steht "der vdrfahrensn!ssig.n.und apr'\rat:l.von m:*chtﬁhrung
‘ dﬁ.umz-i -Bintoroinanderachaltnng bi- ~auf Kle ‘ﬁxigkoitan ‘nichts~ m“WegeT“
. Der. Auaban der ﬁondouation 3. Satnzo Ery mtto Januar gertig, derarf !
dass eina Dnrohaatzleibt'hns vohi'25 000 ‘a Endgas mugl‘ich 1st. Die-.
vorhandenen xondenaationsgrnppon 1dmd 2.Stu£o wilrden dann paraiell
fﬁ: das Endgas derx 1. Synthesestufe und ale erganzte- Komlonsation
*3 Stu:re fur das ‘Endgas der E.Syntheseatnfe -ﬂverwandt. .
' ' ‘Die_Verdichteranlage wird: nach Einbau der in Kﬂrze zZu erwar—
tenden Kilhlerelemente und bei- denm jetzt erreichten Betriebazustand
it 3 Masohinen:(dazu 1 Maschine in Reaerve) die erforderlichen 3
52_89mi_marfexu_;;_cge-waaom iet nach Hinterschal thng. eires -
Avbscheiders (Anfa.nQ lérz) in-Gr8sse des eigentlichen Wagchers und. .
einor Knseltopfsichemg,“aie bei ﬁberreissen von Wasser den Gas—
durohgan& -automatisch -abschaltet als. betriebssioher anzusehen. u.nd
aomit fir dle Waachnng des fur d:le D-Synthcae _best:l.mmten Konvertga-
les vorgesehen. Bis zum Mirs st m:f oin( Gasdnrchgang wvon lo0° ooo m
nuglioh, da der 2.Wasoher hento als Wassorsohoider naohgeaohaltet

T

1lt- Sy P
~ Boi dioser Sohaltung und &u heut:lgon Vorschlag wird . das 8o,
samto Gae . (Grundlago 65 600 > Wasaorgal) bis auf den. Anteil Waaéer-

. gas, der naoh Konvortiornng gur E:rreiohung des OO-HZ—Vgrh&ltmlses .

" 1:2 in dem ﬁir die N-Synthese: ubng bleibenden Gas erforderlich ist,
in der. D—Smthoso dnrohgoae%st (sioho ‘beigef. Verfahrenschema Anlage 2

Der analnische und, menzonmassigc Ematz und Umsate’ wux-de :

N sich wie folgt utgllonx : e o D
.G Q'Aﬂaly“l .o, - Sy o —';" “ ot ‘.:_‘. o -Jt‘ N
. : - 00, 00, . -Hy ‘QH, " N,
'”‘1“2“?““‘?"”” A 5,2 39,9 48,2 0,4 . 6,3



% > A 55 . 651117

X.G .-Analy-u(boi 8o ﬁ Oo-vuats) ; . H
oo, 0o ‘Hy. GH, - N,
28 6,0. 61 - 0,3 4,7
K.G. (aew.) bel 75 % 002 Aus'alohung _ o
8, 8 7,6 - 77.4 “o,4 5,81
‘. Binsatz 1.Stufe: L A
44 coo V.. 7 PRI
‘48 000 * gew.KiG.. DR S
| o 52 000 " 5y-G-1.5%.(D. syh) A
' Analyse'dieses Qasesy " o ot
o, o Hp ._._,,,l,ca4 B
55,8 ©.0 35 52,5 0,7 63"
H “G;Etnsatz‘l”stuie Ry = Eg
. 44 ooo + 7600 (8ooo m gew.K.G )
. ﬁ’_ - 51 669’ w3 w.g. _
Anfarboitnng 1% der 1.Stufe 4 f‘?"'“ ‘v e

Kontrakt‘ ions ;',2 Ly

:o-Unsafgx o

;0 Bi}dung:

ca‘fj'-xi‘ i ,

. YerbrauohuVerhﬁlt—_ e

P SR . nig OO:H.‘, = 1:i2,0,
,Faaﬂxt:Enaghs ;ASt;~ . 3 . Py
-G - 25 400 m Tt « h :

\
- . i

m:l.t folgendkr Analya,a LT

700, . ;J;cq ) Hy o, ' W,
‘11,8 35,6 35,5 4,4 . 12,7
Sy.G. 2.8%t. wird wieder = nf*co:nz = 11,5 gebraoht.
Zusatz\an gewaschenem Eonvertgas -
) T 000 m3 = 6700 m3 W.G. d

mﬂ-
- damit bisheriger Einsatz T '
P vl ’ 51 6’00 + 6 7oo = ‘58 200 m3 W.G-
N i r". * S 2
Zu.sammensetzung Sy.—G 2, e ¢ < o
co, .-¢o? <;~ Hy =~ GHy. Ny
1,2 29,57 44,5 3,6 . 11,2
Einsgie 2. St. mit obiger Analy-o - a o
32 400 ha

‘AIs 25000.9 41 24384 G070



kg et "2 ootite:

M—Un,atm S50 %
‘xontrtktiom i 44 P
Bildnne: ~ 0%,
°H4 " o %
Verbrauchavorhalt- s
nis S : "1 i 2v°3
hierau folgendnl Emlgan ..‘ A .
L 19-v6_ : 25,3» ".25,3 . 9. 19,7~
und swar: ' 3. i ‘ SR
o ) 18 300 m
m

Meses Gas wird mit Konvortgaa anr cin 00: Ha-Ve::haltnis 1:2
—gebracht;—— - : —— : , .

erforderiich: . - 3 B . v
- . - lo oop n nngewascheneq, Konvertgas

q. 406 m3 WeG.

*

 damit Gésemt w.G.Einsatz ST e S ‘
‘DY St. + '.DS 2.ut. + NS. 1-+2 St.
51600 o #:6 7oa '+7 4oo='_ =
: 65 600, m; /h W.G. : :
. Einaatz i.d.88. wrte T Ly
__.18 300 410 000 = 28 3oo n /a
mit folgender Analyse: = - . B} N
0, @ m @,
. 22,5 19,0 37 L
bei e
| 65°% OO—Umsatz _
3% 00, Bildung
154 ©oE, "
_ _ . 36 f_ ‘ Kontraktion
vcrbloiboxi{" ' 3
18 200 m /h Endgas. i
mit folgender Analy-o: N , ‘ o
002 .. 00 o 32 03.4.' : nz
, 35,8 10,4 19,2, 12,0 22,6

AlS 25000 9 41 243N G/OT3L



' D10 Bolastnnq dpr Synthesen und der Oron orgibt sich nach den
. vorliegenden Unterlagen wie tolgtx~
nruckemtheso: o . -
46 0fen-l. 8t.-1120m3/h- 35#00 52, 5#”8 —00:82-:1:1 5 ~C0-Uns. 50%
‘18 " -2.8t.L18oom>/h-29,5400,44, 5+H,~001H,=111,5 ~00-Uns.50%

o ‘64 1.2 .8t 9223/11-31,“00 ss.aﬁnz-oo-nzashl.?s-eo-ma .74%

lnederdruckamtheaez :
40 Ofen-l St.- Toom /h— 199600 37,8fH,-001H,=111, 99-oo-nma.6596 -

Bila.nz u.nd Gegonﬂheretellung des ‘0 u.ﬂz-Eineatzes nnd—Umsatzes

der beiden’ ‘Synthesen: :

Dor go-anto Einsatz betrﬂgt: .

0"t 19 300 md/m

'“ TR T Bz-x 38 _7ooln-3/h
~¢n.von~1n D-Synthuod.u.?. Stnte- L : s
s 00+ 18 736 3/

82 LI 32 600 n3./h..

hiervon umgesetzt: - s : 3
00 . A“13 _9Aoo /h

_ *112 : 28;@_00_ 3/11 _
.h.mit einem’ Umotmgagrad wvon
60 - - - 74»% ‘

) . Ba_—_-—’— 8696 _

Einsatz in der N-Synthesei . =~ .« . )
e iy OQ_:- i 5400 /hA
) ST CHyw 10_7oom/h
davon umgesetzt:

60 3 .. 3 500 m3/n
H2 3 < 7 Zoo m3/h
.h.mit einem Umsetznngsgrad vonx i Lo

60 - - - 65 # .
H, rsa 67 %

Im Restgas hinter der N-Synthese bleiben .

g0+ XY goo n3/h

HZ : 3 Soo m3/h

lit diesen Zahlen ergibt sioh oin Umsetznnsagrad dee ges«amten einge-'

aotzten QO‘PK VOD' ’
: 90,3 % fitr 00 Ny

9L % . w H,

A[S 25000 9 41 243N G/OT52



661120

verteilt ‘auf dio Syntheso: . )
D-Synthese: a 72,0400 ©  .72,54% Hy,
: l—syntliolou 18,3 % GO 18,5 % n

Zur Beurteilung ob die neus oder die alte Pah.z—weiae gﬂnntiger
- bzgle _Anfarboitnng and Produktion Ast; ist” :rolgendos zu sagem :
Das gesamte Gas wird Istutig antgoarbeitet. bei den damit ng-
: :u.chen mudon Umsatsbedingungen und Anffangmﬁgliohkeit fir den Be- .
-triebmgang. Die’ gegense!.tigo Bcoin:nnsmg,von nongon- und Verhﬁ.ltnin-
. mchwa.nkungcn Zwisdhen der D- und N-Synthese. fallen gzum grtlasten Teil
<~ Weg. ,I.t. vorttohnndor Aufmllung werden 80 % des co—Umsatzen in der B
D—Synth.ao und nur 20 f in aér N-Syn":hono dtu-ohgezﬁhrt Yon den ge- .
steigerten Anteil des Para:tﬁn a.bge-ohon ist ein besscrer Verflﬂs- o
lignnglgrad in der D-Synthoae gogenﬁber “or N-Synthese und gazu noch
—*bei’iq gtw‘&hlton OQ,:H“—Vorhﬁltnil von’ 1.1 5 dls erwicaen anznnehnen. ,
i . Der Betriebsgang wird wie unbedﬂ.ngt erwﬂnscht bel dieser Schal-;'
‘I:u.ng vereinfacht. Bis auf die Gasolgewimmng 181: bzw. ‘bleibt. Ale’.
getrennte Prodnktionsnesanng von D- u.nd H-Synthese erhalten. -

:Ddr .He.Prof.Martin -
. He.D¥J Schuff .
~HesDr.Felisst -«

" He.Neweling ¢

a

A[B 25000 9 41 243 G/07B2 .



Anlage I

T mmpEmcons®

_QZ/R/WMWM Holten, den 3.4.1941-

kB.Bg.Ne/Bhe.
Bonzingewinmmg A W

01121

Hintoreinanderecha_u tung von D~ und lD-Synthese
b6 einer «rundlage von 60 000 m3w.—Gaa.

e e leaper = e SO

_Die Mp-Synthese wird 2-stufig-mit einem COiH, Verhiltnis von
1:1,5 gefahren, anschllessend die HD-Syncheae l—ﬂtu-ig mit CO;ha
1:2 (s.a.beigefﬂgtes °chema). ~£ e ~ S T
. Entsprechend der Kupazit:it dor Gasverdichter und’ wit Racksicbt
anf die Belastbarkeit der Druokvfen, der Drnckkondensation und der"/
Ax;Anlage II werden in dexr MD-Bynthese 2. 000 n3 W.0as elnschlieB-‘
lich des Konvertgasee eingesntzt. Die restlichen 1o Qoo m° W.Gas f“'
werden im Gemisch mit dem Enﬂgas der Drucksynthese in der X D—Synthe-
N se_verarbexxet. e
. " Die Ofenhelastungeg slnd.hierbéll
' !@:antheso; o <N e
36 Ofen - 1.Stute — 1280 m3/h <33 %007 56% Hy
‘24 0fen — 2. Stufe - 1206 RLANIL 59%_"« 38 % .._

ID-SEtheao T RN
45 Ofen =~ - 720" m3/h -18% 00 “35.5' %H,
~Der gesamte Einsatz betragt ana - o
00 17310 m3.
. Hy. 34300 m7..
. devon . eingesetzt 1n der MD~Synthese~1. w. 2. tufes
"co0 - 15410 n> ) ‘
- Hy 26810 m>
und umgesetzt
;g0 11530'm>
- Hy 22860 m3
. d.he . mit einem Umsetznngsgrad vont
beinm QO 15 %

: "B, 85 %
In der ND—Synthe e’ werden eingesetzts
g0 5780 m’

E, - 11340 3

" A/S 25000 8 41 24324 GjoTES



.%//WzitﬂyW% -2 -

'&§vow ungesetzts

G0 4330 w3

fﬁz 8440 m> ,

d<he mit einem Umsetzungsgrad vons .
‘beim CO 75 % o

H, 75 %.
Im Restgas ﬁach der m:-eSynthese verb.Lei'bent
‘co - | 190 n3
Hy < 2900 m3.
Auf den Geaamteinsatz beZOgen ez;gibt éies e:Lnen Umsetzungsgrad flf".’
co -iI4 -89 % ' ”
. 'Hz ’ 91 %

Mt er“gegenwa.r'bigezfﬂ’algrwiise—“verglict— *n*—*ergib*trsich**f olgendes-~
"-Bild, wobei’jetzt in der Mp-Synthese. -
38 0oo m3 Synthesegas mit 28,6.00. und 51,6 H2

und in der ND—Synthoso S K

2B o000 m3 Syntmesegas nit 26, 4 76 CO und 52 8 % 112

-eingesétzt gfnds~ R SRUEIEE N

g g 5 GOfEinsatz. PR CQ-_Umsa:tz
.mnmh:mw. e T 1%lo m® - . 11530 m”
CFalt2 " (jet&t) looos m® : & 8600 m>"
~®ub4~hum9nuffj .;. n:y'5m¢a3‘ R ‘“mﬂ3 g

‘Pall, 2-1 " (Jetzt) i . 40 mc - - ¢ 6580 m3

“per: analytische Elnsatz und Umsatz :I.st aus - dem Folgenden zu
ersehent I et e e
. e A-naly“a_e "deq e:l';n'gese'tzten‘Wéager‘g’a'se‘sf
605 - CO B, om, . P W,
Konvertgasi 27,3 © 5 o, 62,0 | 0,2 5,5
Gaseins:ts hierbeds” (s.a.belgefdgtes Schema) o
. 39000 m3 Wesscrgas '

und i 000 m3 Kon“vertgas

":'er‘gibt 46 ooo_m ‘By-~Gas

i’ folgender Analysoa e L e L

00y - . CO Ho . CH, “1=‘. Eet
19,9 ° 3350 So,o ' 0,3 6,8

Die Tooo n3 Konvertgas sind entstanden aue = ‘5400 m3 W.Gas

AlS 25000 9 41 "4‘!2& G/oT5e
L 3 -



%/e@m%«fww : 0661327 -3

d.h. W.-Gas Einsatz fir die léétufe
39 000 + 5 400 = 44 400. n3 w.Gas'
Kontraktion der l.Stugo 50 %
GO-Unsats T ' “51 %
lcOz-Bildung = 0 angenommen
'CH,-Bildung = 10,4 %

Endges L.Stufe } 000 mit A,
Coﬂ ’ OO i Hz — CH. i i H,
19, 8 . 31,0 31,5 4,1 S 13 6.

Das 00332 Verhhltnis wird wieder auf 1 ] 1 5 gebracht und
zgwar mit Ko@vertge
Erforderlich: )
“6200 m3‘Konvertgae“=*4eoo “m- *wassergr~~
,Gesamt—m.Gas—Einsatz: o :

44 400 + 4 8co .=  -49 200 m3 WasBergas.'.
Hiernach énaWyse es qy—Gas 2% o o
go5; - Qo H., o .cH4. NSNS .0

. — 21,57 '2'5-.-,5,,_,;., 38, o C3,20 0 - 11,8
‘Gas-Einsatz 2. Stufe- o . :
23 o000 m3+ 6 200 = 29 200 m3 Sv-Gas 2.

o

Kontmktion B c,-,stufe X
LT S i S = 36,3
02-B:|.1ddng DR v 0 b
CH,-Bildudg L }Oﬁ

“‘Endgas. 2.5%ufer ;o Lo
19 ooo m3 mit } L

_c0p co  CE,  comi Ny .
33,0 Co 20,4 : 20,8 - Ty0 18,2
‘Das CO:Hg V Verhaltnis wird mit Konvertgas auf 1 : z'beoracht,.
-gerforderlichl e L ST C
PR . )fr ) 1200 m3 Konvertgas 5500 m3 Wasse;gas.
ﬂergibt: T SN 29 400 m3*31§thesogas
mit folgender Analysex N T ;.
_G0, 00 . H, . - CH, K,
a3 16,2 3.3 60 14,8

A/S 25000 9 41 26324 GOTS2 |
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Cbcrfiicson-SHotiag

Gosamt-ﬂaesergas—Einsatz biuher:

49 200 + 5 500 - .54 700 3 Wassergas.

Bei einem Einsatz—Soll von- 6o ooo m3 !;;.,,Gaa bleiben

s 5 300 m> Waagergafs '
-dlese ergebens ) -+ b _8Boo m~ Synthesegas

.

mit folgender dhalyge. . L ‘ ‘
3,2 - 25,6 . 52 3 0’4—'—'_7 —"5

-1t _oben genarnten 26 400 @3 Synthesegas mit 0QiH, = 1 8 2 ge-"
miscnt erbibt ’

L e :_ 2 ZOO,QE,SVnthesegas'
w’pitAlegeader'Ana;&be: e - e

o P — 1 “_ i w—) -y i—— T
L 28,3 -7+ a8, o 35 378 5,0 . .13,4
.5 diesem Gas wird in der NS ein Finstufen—Betlléb durchgefuhrt
'\Hier er ibt si»h C- /4 N

tc o et

_ : - g ',; 32’200 “md Synthesegas -
bei einnr Kon¢raktion von” 33 4 e‘ne Endgacana yse von

-

SO, o .00 . Hj CH, X,
‘46,0 v 7,5 _15,9 11,5 20,0
Endgasmenger ‘ ' i

32-000-—-10-600—:— :ﬁgo~m——mndgasw——

In vorstehenden Betrachtungen ist zunéchet eine Auswqechung

. der Kohlensanre aus dem Konvertgae nicht vorgesenen. Gegebenenfallt
kommt das Konvertgd% ‘das- der Stufe 1. 2 D—Sy. zugesetzt w1rd, '

' .fUr die Coa-Waeche in Frage. Das Wéschen des Konvertgases fir die
Niederdrnckstufe scheidet ausl da die’ 3 Kompressoren mit~~ 52ooo n;
praktisch an géx Leie%ungsgrenze sindy

Zuxr Beurttq;png, cb die neue oder alte Fahrweise gunstiger
gzgl Aufarbgitung und’ Produktion ist, st foléanue. zu sagen.

-Gaseinsatz uand' Ofenkapazitat ist dieselbe: In Fall 1 wira eine
:bedeutugg grigere Menge €0 (s.Autstellung) in der Druokanlage

‘unter gﬂn°tigeren Bedingungen (00: stl :1,5) eine u»umgesetzt. .

, Dle WD-Stufe mit 720 wl/h/Ofen ist imner-ein sicherer Auffant
fur Umsetzungpsohwankungen von seiten der Druckanlagp. N

NS 25000 9 41 2an2e @75 T
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