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Gber die Besprechung mit v Verfasser:  pr.Schuff

i Holten, . am 27,4, 19 oTy

Anwesend:

Betrifft:

Durchdruck an: Anwesende
Herm Dr .Eagemann

Martin,
Alberts,
Dahm,
Feigt,

. Gehrke,

" Kriger, -
- Neweling,
Schaack,
Schuff. .

' Zeichen: Datum:

Schu/Mi . 22.5.40

svnthese- und Kontaktfr@g__.

Bs wurden folgende Punkte besprochen;

1, Ansbeute der Synthese (Monatsmittelwerte Es soll

iberlegt und dazu Unterlagen beschafft werden, wie man in

Zukunft bel allen ulzenznehmern aus . den analytischen Daten

vergleichbare Ausbeuteziffern bzgl. der reinen Synthesean-
_lagq;erhaltén kenn, abgetrennt von dem durch die'nachge-
-—scha&tetenwapparativenhEinrichtungen—wie—Konden§§¥&on;—ﬂ£hr-

Anlage, Stabilisation, Destillation und sonstiger Nachver~

arbeitungsanlagen bedingten Wirkungsgrad der Gesamtanlage.

"Zweckmiisslg wiren dann 2 Ausbeutezahlen in die Monatsmit—

telwerte aufzunehmen. Die zur-Zeit angegebene Idealgasaus—
beute gibt jedenfalls keine einwandfreien Vergleichsmﬁglich—
keiten, weder uber daz .rbeiten der Synthese im engeren
Slnne noch tber das wirtschaftlich allein interessierende
Verhaltnis von Bremnstoffeinsatz in die Vergasungsanlage
zu Ausbringen an verkaufsfahigen Fertigprodukten. FeiBt
und Schuff erhalten den Auftrag, die Angelegenheit bei den
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Lizenznehme.n vorzuklidren.

RB war durch die Tatsache, daB eine getrennte Messung
der Produkte von Normal- und Mitteldruck-Anlage nicht mdglich
ist, seit Inbetriebneshme der Mitteldruck-Anlage gezwungen, die
gemessene Gesamtproduktion rechnerisch aufzuteilen, sodaB schon
gewisse Untedagen fiir das erwdhnte Proulem vorliegen. Feifit
legt eine Zusammenstellung aus den Monatsmittelwerten Yor,aus
der hervorgeht, daB .bei einzelne1Lizenznéhmen1ﬁberraschend
groBe Differenzen vorhanden sind zwischen der aus analytischen
Daten errechneten und der tatsichlich gemessenen Idealausbeute.x)
Bei der rechnerischen Auswertung unserer, Zahlen ergeben sich
u.d. Schwierigkeiten dadurch, dag das aus der Zwischenregene-—

rierung der Kontakte amstretende Gas dem Sygas II zugésetzt

wird und infolge seines Ne—Gehalﬁéé die zur Kontraktionser—
mlttlung benutzte N2—Best1mmung im Endgas félscht. Weiterhin
werden Trockengase und Entspannungsgase der Mitteldruckanlage

zur Normaldzuckaq;age geleitet. Bs sind bereits. MaBnahmen ge-
troffen; um solche Storungsfaktoren auszuschalten.

. Seit einiger Zeit wurde auch die Frage der Schaffung
getrennter Messmogllchkelten fur _die Produkte beider Anlagen

vwieder erdrtert., Der Betrieb w1rd in Kurze eine Zusammenstel- .

lung geben, welche Einrlchtungen und Mittel hierzu erforde
lich sind bzw. benutst werden konnen.’ )

- 2.) quﬁgktqualitggé.Von ssener—Steinkohlen und Rheln—
preussen -liegén Reklghét;onen vor. Gehrke und Schuff erhalten
denrkuftragT—die*ﬂngeTegénh@it‘bﬁi‘ﬁgﬁ?%@iﬁ@ﬁ?ETE@ﬁEﬁﬁhmérn
zu kldren. Ein Zusammenhang mit der Kieselgurqualitit wird
vermutet, da noch in jedem Jahr im Frithjahr Kontakte beanstan-
det wurden. Es. steht ‘das wahrscheinlich im Zusammenhang damlt
dag die Kleselgur—lndustrle titber Winter aus Vorrédten arbeitet
und erst im Frithjahr aus den iiber Winter unter Jasser gestan-
denen Gruben ihre Forderung wieder asufnimmt. Hierbei sind
Einschlémmungen z.B. von Sand oder irgendwelche Sedimentierun-—
gen evtl. nachteilig auf die Quaiitét‘der ersten.;Néuf'dxfderunge

Die Priifung der im Betrieb hergestellten Kontnkte hat
nach ansicht von Roelen im Laufe des letztenlmlben Jahres der-
art gleichmassige Resultate ergeben,. daB ven ihm der Vorschlasg .
geﬁacht wird, statt wie bisher die einzelnen KiiL 1+ -“rarn nn:
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Tagesdurchsohnittsproben der Produxtion an reduziertem Kontakt
' zu untersuchen. . —

Wie weit Schédigungen des Kontaktes auf dem Wege von -
deh Reduktionstridgen bis zur Einfiilllung in die Ofen eintreten,
bleibt besonderen Untersuchungen vorbehalten. In der Kator- '
fabrik hat sich ergeben, daB Reduktionswert und Aktivitdt
praktisch noch dieselben Werte wie bel den TrYgen aufweisen,
wenn der gekithlte und getridnkte Kontakt in die Kleinkubel ab-
gefillt wird.

Anschliessend wird das Reduktioneproblem niher be-
Asprochen. Bs wird angestrebt, zur Brzielung der geforderten
Reduktionswerte it méglichdt niederen Temperaturen auszukome
men, da sich immer wieder gczeigt hat, daB so aktivere Kon-
takte erhalten werden. Die den Lizenznehmern mitgeteilte Re-
duktionstemperatur ist nicht die tatsichlich im Trog, sqndern'
fr-der Gasverteilungsleitung iiber den Trbgen gemesscne Temggjf
ratur. Die tatsdchliche Trogtemperatur liegt infolge der ab-

' B%rghlungsverluste i@ den Verbindungsleitungen zu den Trigen
und in den Trdgen selber wesentlich niedriger (3o - 40°).
_Registrierend gemessen wird im Betrieb die Temperatur unmit-
telbar eber- und unterhalb der EKontaktschicht. Unter dcn heu-v'
tigen Bedingungen liegt die unterhelb der Kontaktschicht -G
messene Temperatur niedriger und gleicht.sich gegen Ende der..
Reduktionazeif der obe*halb‘gemessenen auf etwa 15-26° an.
___._____Inﬁolge_des.menzegemnden—Elnflussys—des—coz—Gehaltes-
im Reduktionsgas auf die Reduktionsgeschwindigkeit muBte frii-
her zur Erzielung des gewiinschten Reduktionswertes in der
durch die Produktion vorgeschriebenen Zeit mit hthercn Tempe-=
raturen in der Gasverteilungsleitung gefehren werdcn, ils
weitorer Effekt kam die im EKontakt wihrend der Reduktion statt-
findende Methanis1erung hinzu, welche bel einem coz-Gphalt
von 3-4 g/m Umlaufgas eine derartlge Temperaturcrhohung be—
wirkte, da die unterhalb-der: Kontaktschicht gemessenc Tem-
peratur gegen Ende dexr Reduktion immer um 15q20° héher lag
als die oberhald gemessene. Beim Vergleicp der Reduktions-—
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bedingungen der frither ohne und heute mit vrllkommerer Me-—
thanisierung hergestellten Kontakte kann man also feststel-~
len, daB nicht nur die Temperatur in der Gasverteilungalei—
tung heute niedriger liegt, sondern daB auch frither ein An-
stieg, heute dagegen ein Abfall der Temperatur in der Kon-
taktschicht stattfindet. Die tatsdchliche mittlere Reduktions-
temperatur 1ieégt also heute weserfiich niedriger zls frilher.
Zu erwartun ist noch, da8 infolge der gleichmissigen und ein-
wandfreicn arbeitsweise der Trocknungsanlage filr des Umlauf-
gas fie Wassergehalte gegen frilher wesentlich konstanter ge-
worden sind und so nicdrig liegen, daB eine Schidigung des
Kontaktes nicht mehr in PFrage kommt.

‘ Infolge verschicdenen Widerstandes in den Trdgen kon-
nen als Folge von Schwankungen in der Gasbeaufschlagung auch
Temperatﬁrschwankungen auftreten. Da die Reduktion nach ei-

‘nem-Zeitprogramm-gefahren-wird,-weisen-die—fir-eine-Kibel-—
fillung bendtigten Troge in dr ‘Endtemperatur Differcnzen

- von max. 1o® suf. Diese Schwankungen kénnten herausgebracht
'werdén,‘wenn'die'Beendigung des~Reduktionsprozesses nicht
mehr durch die Zeit sondern durch dic Temperatur bvestimmt wilr-

- do, Es wird vereinbart, daB nach Schaffung entsprechend ge-
eigneter Messeinrichtungen versuchswcise lLiontakte nach dieser
Fahrweise hergestcllt werden sollen. Es ist anzunehmen, dafB
dadurch -die Rofitakte auch in ihrem Reduktionswert und moglicher-
weise in ihrer iLktivitdt gleichméssiger werden. 1“_~“.

Eire eingehende Prifung des gesamten nrbsltsvorgangee
in der Reduktion hat ergcben, dag in den fur die Lufnahme
des rcduzierten Kontaktes aus den ¥ Trégen dlenendun GrofBlci-

‘beln ganz erhebliche Druokschwankungen auftreten, die sich
aus der Temperatursteigerung im Kiibel beim abfitllen der hed—
Ben Masse und der anschlicssenden wbkilhlung bis zum ..bffillen
des nichstcn Troges crgeben. Teilweise trat dabei soger Un-
terdruck auf. Bei nicht einwandfrei abgedichteten Kilbeln
besteht so die Gefahr einer Lufteinsaugung‘und einer ian-
osxydierung des Kontaktes. Diescm Ubelstand konnte sehr ein-
fach dadurch begegnet werden, duB die bisher im GroBkiibel
durchgefiihrte nbkuhlung und COQ—Trankung im Reduktionstrog
selbst durchgefiihrt wird anschliessend an die Reduktions
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Es ergdbe sich debei der weitere Vorteil, daB die AbLH1lung
in diesem Falle auch direkt in die kleinen Transportbeh#dl ter
erfolgen kinnte, wodurch sich wiederum eine nicht unwesentliche
Herabsctzung der bei durheutigen mehrfachen Unfillung unver-
meidlichen Staubbildung ergeb:n wilrde.
3.) Synthesebetricb RB. Uber die Fahrweise in der Nermel—
druck-anlage mit verteilter Aufarbeitung in den beiden Stufen
und die Beurtcilung der Kontaktc soll bei nichster Gelcgenheit
g28prochen werden.
In der Mitteldruck-anlagc sind die seit 1l.3. angcfahre-
' nen Bldcke 17/21 u. 27 in Stufe II und 29 u, 36 in Stufe I
als gut zu bezeichnen. Dic Gesamt:iituation ist aber noch un-
ginstig, wozu folgendes ausgefiihrt werden soll. Mehrere Ofen
(B1.14/15/16), die in Stufe I engefahren waren, versagten nach
¢inem Stillstand bzw. nach Umschaltung in der anlmage nach Lauf-
—geiten VoH T, 9 U. 25 Tégen. Dabei scheint ais Ursache—Spei-
P sewassermangel infolge Versegens der Regler festzustehen., Wei—
terhin hé@uft sich die Zahl der Ofvn, bel denen Wasserschiden
‘als Ursache des Versagens erkannt s1nd. Bei cinem der erst:n
Félle wurden sofort Laberversuche unternommcn, die zeigten,
daB ein Kontakt nach Imprignierung mit eingcdicktem Spelse-'
wasser, wie es bei der ubschlammung aus dem Ufen kommt, in
kiirzester Zvit seine .ktivitdt restlos cinbiiBt. Glelchzeltig
bieten solche mit Soda verkrusteten Kontakte ausserordentliche
Schwierigikeiten bei dex Entleerung; Schliesslich_hat-die
Schwierigkeit der Beschaffung von geeigneten hrbeitskriften
zu griBeren Verzdgerungen in den letzten Monaten gefiihrt.
-, Bezliglich .der. Ursache der Wassurschaden vermutet man, -
daB das he: Be salzreiche alkalische Wasser allmahllch Schlacken-
einschlisse aus den SchweiBstellen.herauﬁdst D1e Vursorgung
der Mittcldruck-Anlage mit Verdampferkondensat oder gntqalztem
Wasscr (Kunstharzaustauscher) ist dakier eine dringende Ange-
legenheit, zu der bereits Schritte ¢ingeleitet sind. Bei dexr
Normaldruck—Synthése besteht keine Gefahr bci der Verwendung
veon Permutltspclsewasser, da die Rohre eingewalct sind und
SchweiBstellcn nur ausscrhalb der Kontzktkemmer llcgen.

Y
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Co Verfasser: o
Gber die Besprechung mit - Dr.Sehuff
Durchdruck an: Anwesende
Herrn Dr.Hagemann
‘ . N - % Meier.
Vin Holten, am 5.1.. %o
Anwesend: Herr Prof.Martin
I " Dir, Alberts
" Dr. Dahm
_" _Dr., FeiBt
" Neweling.
" Dr.Schuff.
= " Zeichen: Datum:
Schu/Mi 15.Jan.40

: Betrifft:

-Synthesebesprechung ém 5.Jair;,.- 1940,

Es werden folgende Punkte erS¥tert:

1 ) Frage der H2-Beschaffung. Ursprﬁnglich.waren looo.
m /h durch RCH zugesagt. Es wurden aber selten. nmehr alsfloo

' 3/h meist ‘weniger geliefert. Alle anderen Werke haben ei-

gene H,-Erzeugungsanlagen und verfiigen iiber groBere Men en,

die mit Vorteil fiir die Regenerierung der Kontekte voll aus-
genutzt werden, Ob die ExtraLtion als Regenerlerungsmittel
die Hydrierung vollwertig, ersetzen kann, wie es nach den
Irgebnissen von Rheinpreussen aussieht, muB nach unseren
Versuchen(mit Extraktion ur? anschliessender - xz—gehandlung
zweifelhaft erscheinen, ebenso nach-dem vorgang bei Esse-
ner -~ Steinkohlen.

Alberts erwihnt, dafl wir eine HZ-Anlage von Hoesch
kaufen konnen. Martin will die Lleferungsmogllchkelten noch-
mals ‘iberpriifen lassen. Bei der bisherigéen ungeniigenden Be-
lieferung wird vorgeschlagen den vom Forschungslabor be-
nutzten Gasometer(looo m~ ) zur Vorratshaltunz frei zu machen,

- 2 =
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2.) Der Betrieb weist darauf hin, duB unsere S¥ntheseergeb-
nisse darunter leiden, daB wir 2 verschiedene Syntheseanlagen
heben und unsere Normaldruck-Synthese die geringste Ofenzahl von
allen anderen Werlren hat. Da nur 1 Block in Entleerung und im
allgemeinen 1 Block in Regenerierung ist, so sind von 52 0fen nur
44 in Betriebd entcnrechend einer Ausnutzunc von 85%. Bei anderen
Werlzen mit 96 und mehr Ofen sind das 90% und mehr. Es soll ge-
prth vierden, wie hoch der Kostenau;wand ist fiir die Umwandlung
der Vierer- in Zweier—Blocks. Es bedarf nur der Beschaffung von
7 weiteren Siemensrcglern., Die Oberkessel ubeI je_2 Ofen 51nd
bertits vorhanden. Es soll weiterhin die Umwandlung der Sechser—
in Dreier-Blocks in Betracht gezosen werden. Hierzu sind 2 neue

Oberkessel erforderlich.

3.) Die Entleerung der Ds-0fen ist im” November_und Dezember
nicht geniigend vorwirts gegangen. Ursache sind eine Reihe Ofen,
die infolge C-Abscheidungen wieder erhhte Schwieriglkeiten be-
reiten (Block 35, 13 u. 34). Hierzu fehlten zuniichst dic erfor-

-~ derlichen Leute du man nach dean suten Drf01~en im September und
Oktober die Dntleerungskolonﬂen abgebmut hat‘ Es ist dcher eine
Ubepulﬁerung der Kontzkte eingetreten. Um vorzubeu;eq hat man .
nach Méglichkeit alle jﬁngeren Kont kte in Stufe I geschaltet,

- um hier eine m3, Jlichst fute Aufarbeltung zu erzieclen. Die alten
Kontakte laufen siimtlich bei relativ hohen Tenmperaturen in Stufc'
II. Hier hat man zur Aufbessecrung des CO/H2-Verhiltnisses Kon-
vertgas zum Sygas II gesetzt. Es kann nicht cindeutfg festgestell?
werdeh, ob sich diese Massnahme giinstig zusgewirkt hat, da wir

_dia_Gasauﬁanbeixun@—nux—naoh—ana&y&ésehen~®a¢en—e@m%%%é&nﬂk6nnen7
nicht aber die Produktion erfz scen, die von beiden Anlagen zZu-
sannenflieBt. Wenn die weiteren Lntleerungen glatt vonstatten

Vﬂehenf ist :zu hoffen; daf blu ‘Ende Januar lo = 12 T\Ieukontuhtem‘""w

-

eingesetzt werden Ponnen.

4.) Bei ‘der Frace der Vergasung wurde nochmals kurz an die

in der Aktennotiz Nr. 55 vom lgL}3.3Q_aqggaéﬁtetc gleichmdssigere

Verteilung der Gasaufarbeitung auf die beiden '‘Stufen und die hier-

bei zu erwartende Verbesserung der Verfldssi;ung eingegsangen.

Pralttische- Ergebnisse hat Isscener-Steinkohlen cufzuweiscn. Diese

Pahrweise ist fiir beide Srnthese-Anlagen unbedingt zu empfehlen
_.3_
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Men kann hierzu folgende rechneriasche Ergiinzung nachen.
Um in beiden Anlagen eine monatliche Produktion von 5400 t fliis-
sige Primirprodukte zu erhalten, muBl man bei insgesamt lo4 Ofen
(60 DS/44 NS durchschnittlich in Betrieb) eine mittlere Ofenlei-
stung von 1,7 tato erreichen. Da es bei geeigneter Verteilung der
Aufarbeitung mdglich sein muf, eine qurchschnittliche Ausbeute von
130 gr/Ig. zu erzielen, so fol"t Je "nach dem Inertgehalt des Syn-—
thesegases ( 18 - 20%) als Ofenbelastung beider Stufen zusammen
665 - 680 m /h Somit ist NS mit 29 - 30 o000 mﬂ/h und DS mit

40 - 41 ooo m3/h belastet. Der Bedarf an Wassergas betrdgt dann
insgesamt 63 - 65 000 m>/h.

' Verteilt man die Aufarbeitung des Gases so, dafl in Stufe
I 40% und in Stufe II So % 4o Kontralition eingestellt werden so
érgeben sich als Belastungen der elnzelnen Stufen:

NS St.I  40% Ko ..24 Ofen/30 000 3/11 = 1250 m3/h/0fen
" IT 50%- Ko. 20 " /18 ooo = 900 "
DS St.I_ 4o% " 32 6fen/4l 0oo mO/h = 1280 m>/h/0fen
—— " IT 50% " 28 " /24 600 " = 880 " L

Rechneriséh ergibt sich fﬁr ein Sygas Stufe I mit 27,5% CO ﬁhd—f
H2/CO = 2,00 bei 40% Kontr. fiir Stufe II e1n Gag mit noch 22%
€0, das der Kontakt - zumal bei den relatlv nledrlren Belastungen
- ebenso wvie in Stufe I bei verhlltnlsma551" niederen, der Ver-
flissigung giinstigen Temperaturen bequenm mit der angcnomnenen
>Kontrakt10n aufzuarbelten vermag., Die Temperaturitihrunz gestaltet
_sich in dlesem Sinne noch ginstiger bel einen aktivenreicheren
Gas, das bei dieser Fuhrwelse ung durch Hereinnahme der CO,-Wii-
. 8che geschaffen werden kann, Ein weiterer Vorteil dirfte darin zu
-—sehen—se1n~—daB—nun-weTt"groBcré““bsoLut S=fTef¢ Casmengen ais
frilher,verarbeitet werdeh .

' Es wurde erencut festgehalten, daB die Vbrﬂasung dle
Summe “von C1 3+4 Kohlenwasserstoffen u. zusitzlicher 002
darstellt. Da in der Drucksynthese praktisch nur unwesentliche
Mengen CO, gebildet verden, diese aber in der Horm.ldruck-Synthe-
se um lo$h vom umgesetzten CO ausmachen - die wenig wchrschein-
“liche Annahmepder an Fe~Kont. kten verlhufendeﬁﬁKohlenwasserstoff—
bildung unter 31eichzcitiger‘CO2~Bildung'ausgcnommen - und wei-
terhin die Bildung von C3+4-Kohlhnwasserstoffén wesentlich ge-
ringer ist als in NS, so ist sclbst bei gleicher CH4—B11dung eine
um mindestens 12% hohere Verfltssigung ‘zu erwarten d.h. 135 gr/Ig.
in DS gegen 120 gr/Ig. in NS. Reclhnet man mit der zus der DVA
‘aufgrund nledrigerer SynthesegasStcmperatur gerin-cren CH4—Bil—
dung, dann kann die Vcrf1u551gunw bis zu 20% hiher liegen als

- - 4 -
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bei der Normaldruck-Synthese d.h. die spez. Ausbeute ca, 145 gr/
Ig. erreichen.
5.) Es werden kurz Fragen der Feinreinicung, insbesondere der

Wirlungsweise des Nuchreinigers bei Victor und ﬁheinpreussen be-
sprochen. Der Betricb rest nach den Erfabrun;cn der letzten Mona-
te erncut die Erstellung einer Nachircinigun:; an. Sie bietet ab-
soluten Schutz &6 ren clle durch Unrezelnissiskeiten verschiedencr
Art zuftretenden S-Durchbriiche und gestattet ~leichzeitig eine
hoherc Aufladung dcr Masse in den Hauptreinigern. Feifit und
Schuff wurden beauftrégt, die Verhiiltnisse bei dcn Lizenznehmern

nidher zu priifens
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Zur Synthessebesprechung am 15.12, 1939.A

1.) Laboror:ebnilo bei der Prdfunc von Kontaikten unter
Rormal- und Mitteldruok, .
- Vergleich von COp~ und Ylgetridnktem EKont:kt Ofen 201/910
unter Hormuldruck, Beilde sehr gut, keine Unterechiede.

' Der tlgetrinkte Kontokt wurde such beis Mitteldruok ge-
priift. Das Anfahren geschah bel niederen Tempersturen. Die Syntue-
setompesratur komnte .ebenfalls niedriz gehslten werden.

i In einem Lahorofen mit 4 Druclc hren surden varschiedeno l
Kont‘kte untersuchts COy~-getrinkter Kontakt Ofen 303/719,_§lggr '
trénkter” Xontukt Oregwg35[907. im Labor redusiertes Ristgur-Eirich-
korn von 1-Z und 3-§ am. Von letszteren verhilt sich des 1-2 mm Korn_
gdnstiger. Ursache disfte der hdhere Reduictionswert sein, der untcr'
gleichen Reduktionsbeﬁingungen gegendber dzm 3—4 Bm Korn erreieht .
wurden ( 56% gesen 26%). Bei den terhﬁitnian&aaig niedri en Tem—
peraturen bleiben sber die beiden anderem Tontakte in der Xontrak-
tion zuriick, In Jbereinstimmung mit ecin'm vorherigon Versuch, wo
der G%getrhnkte Kontakt 8llein hbthere Temperatur erforderte. .
~—~———-—-¥bnrder~xn¢orfahr&k-vnr—i~von—una—a&s-gut~—&—e&e—schieeht“-
beézeichneter Eontskt an das . Porschungslebor gur Prifung untcr Druck
gegendbon worden, Hier zeigen sleh dieselben Unterechieue, wahrend
“beide Kontakte unter Wormaldruolk in” Ordnung “waren;" )

Beziiglich der von der Estorfabrik gelieferten Qualit¢t
gnB suf die Hitteilung der Lizenznehmer auf der letztcn Austausch-
sitzung hingeweisen werden, wonach die AktIvitit stark schwankend
i2t, was eich besondere beim Betrieb von Viererblocks stirend aus-—
wirk{, Insbesondere betrifft dss die fir dss Anfahren wicitige An-
fangsaktivitét, ‘

2.) Fir die z.Zt 1n Betrist betindlichen Zfen kenn bagl.
der TLeistung folgende Aufteilung gemacnt werdens

Gut (Rdetgur) 4 .
Hormal 273 = 53 '4 ‘
Beanstandet 6. lo,4 %
fberaltert 12 2°o7 %
Gereinigte Gus 8 13,8 £

(]

Wasserachzdi If_‘z_g"
' S 8'58—' 00,0 .
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5.) Die RSstgurkontakte in Block 33 ( Kenn~Br.1446/1470/
1457/1458) laufen jetst (12.12.39) 53 Tage, davon Anfangs 35 Tage
in Stufe 1I. Die Temperatur liegt mit 181,S° tutfallend niedrig.
Ein Vergleich mit anderen Kontakten nach. derselben Laufgeit zeigt,
da8 sclbet die auf gersinigter Gur gefillten hhere Temperatur er-
forderten. T ' S
Gegeniiber den Erfairungen mit den nosmalen Kontaktliefe-
rungen geigen diosorxontakte bles Jetst ein so ginstiges Verhalten,
da8S man entgegen der Verabredung bei der letizten Katorbesprechung
‘am 22.11. die nun fir Ende Dezember sugesagten 8 weiteren Kcnsakte
ausschlieSlich in unserer Nitteldruck-Anlage einsetsen sollte.

Mittlerweile hat die Katorfabrik versuchsweisc Eirich-
korn auf RYstgur hergestellt ( siehe 1 borergebnisse). In Arbeit _
“ist weiterhim ein Normalkorn suf RSstgur, de3 durc): Trommelnm
abgerindet wurde und gute Abriebfestigkeiten meigen soll. Nach
‘Rickeprache mit Dr.Gehrke wird auch ein Eirichkorn mit dem. Co/.. -
‘Gurverhiiltnis 1:3 hergestellt, was die Herabsetzung der Co-Dichte
ermizlicht, was auf der iétztep Kﬁtorbepbrechung,erneut,angereétw“
wurde, o

. 4.) Nach léngeren Lzufzeiten dirfte auch die Beurteilung
det suf gereinigter Gur gefdllten Kontzakte su ei:em gewlssen Ab-
schlull gelangt sein. In den bisherigen Besprechungen wurde der

—Vergleich—betder-Gurarsen—in~Block 14 HeFingesogen. Fataprochend
der fir Hormale Gur erforderlichen h¥heren Bloékteipefétur konnte
nach -Ausgleich der Kontraktionem die gereiniste Gur h¥her be;gpggyh

“"werden, ohne de8 sie nun hshere Vergasung gezeigt hitte. Bei der
letzten Synthesebesprechung am 9.10.39 wurde schon nach dem Ver-
halten der gereinigten Gur vbrmutet, da8 sich der niedrigere Re-
duktipnawert'd.h. die getingere Co-Reserve nachteilig auswirken,

die Leistung der Kontukte schneller nachilisst. Nach nun 134 Tagen
Lazufzeit muBten die Belastungen ziemlich stark geaenkt warden,‘pg
die Kontraktion su halten. Sie liegen heute unterhzald denen filr die
normale Gur, ‘ -
Der mit 3 Kont.kten suf gereinigter Gur lsufende Block

16 zeigte mit Ausnghme von 1 Kontakt nach 160 Tagen Laufzeit, de-
von 72 Tage in Stufe II, bessere Kontraktionem als Block 14.~Eggﬂ,
ist anguneinen, duf dieses im Zusamzenhang mit dem geringeren- Gas—
durchsatz, also der geringeren Synthesebeanspruchung der Kont:kte

A5 mom e fEERES " Durcherbeitr _© : =3
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Stufe Stufe I

Block 14 46 Tage/1,16 x lo6 -’ 75 Tage/2,00 x 106 n’
Block 16 75 Tage/1,75 x 1o° 45 Toge/1,08 x 10° »

- Blook 22 enthilt ebenfql,m Kontakte auf geroinigter Gur .
und hat sufgrund der Eeriﬁééren'CO-neeerfe vorzeitig versagty Br

15uft heute 166 Page und hat 200%, Er ist nittlerweile zur Ent-
leerung abgesetzt, - o

Ten 154 801l von der Betrachiung susgeschlossen werden,

da ein !auserrohrschnden zZur Kontaktschxdiguns beige*ragen haben
kann.
5.) Beanstandet wareng

"Block 27: 1287/89/91/90  Alter 99 Tmrge  Tenperatur 195°

;;.«-~_—-~““55’3’"““137°_ﬁ ‘»’/‘71775 - 44 = - 197°.~.
» .29: 1286/I330/28/29 * 9o = - 194°

- Dle gauz ’of'fet{jiz;x/mieh schlechte Qualitit, der Seric

1286 bis 1291 hat sich. yem Seiton der Xatorfabrik her nicht auf-

kxYdren ladsed, Die LaLorprifung zeigte normale Ergebnisse.

In Block 3§ verhielt aich Anfengs Ofen 291/31286 am
schlechteaten, erholte sich aber spiiter bel hiheren Tempersturen
ebenso wie die Kontakte von Block 27, soda8 Jetzt Ofen X3% 292/

_.1330_nnd.294ﬁ329_lch19ch$er_lisgen.w

. AI5 25000 @ 3.

Hlock 35, dessen Kontzkte schon friibgeitig beenstandet
-wurden; da sie wahrscheinlich-im Zusammenhang mit- ‘ihrem- hohen -

' Staubgchalt sehr schlechte Loistungen zeigtem, wurde nach er-

folgloser Ztieghénextraktidn nach 44 Tagen Loufzelit abgesetzt,
Die Entleerung begegnet Zroden Schwierigkeiten 1nfolge C=Ab-

scheidungén.
6.) Zu den ‘lberalterten Kontukten gdhlen Block 34/22/

2i/16/15/14, darunter die 8 Kontekte auf gercinigter Gur uni
die 4 Firichkorn-Kontakte in Block 34.

Block 34/306 Taze/193° Block 16/178 Tege/199°
Block 22/166 * /200° Block 15/188 = /195°
Block 21/163 = /193° ' Block 14/134 = /196°
Y ak
/A//"
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Block 34 eanthilt 4 Ziriloiskoatakte ( Kenu-Tr. 600/611/589,/602)
Er wurde im Februar 4.Jeé. 1in Stufe II engefuhren, verblieb aierin
258 ?uge und hat onae nachtellige Folgem grole Belastungsschwaniin=
gen uurgenommen. Die hchete Temperatur dbetrug 195° Bei Belastun—
8ca um l4oo B 5/n ergsben sich Xontraktionen von 41 - 47%. Bei der:-
bis in den Scptember hinein sohlechten Aufarbaitung des Geses in
Stufe I ergeben sich durch das rdiche Gas Ehnliche Kontraktiéaen
auch bel den ibrigen KontaXtem dor Stufe II, alierdings bei- nie-
drigeren Belastungon. Mit zunekh=ender Verarmnng des Synthotegzzes
II zgiagen die Iontraktionan zurilck. Der Blosk wurd» dsnn ¥erscchse
weise zuf Stufe I unge&ohaltat und ergeb bisher mit Auenenme von
1 Ofen Koatrektionsn um 55 % und dariiber bei etwa looco m’/h Telzed
stung. Nuch Jol Tagen wurde esine 2Zxtschenextrzktion vorgenommen,
die kuinen wesentli ohen—xrfol& nette, Die Temperatur multe rasch
wiedér ouf 193° gobleigert uarﬂen, ~fe frifhersn Koutraktidﬁ‘:4
konnten sber nieht gens errsicht werden, Die Vergezesung 1*c;t vo-
_ eentlic& hdhggﬂalp}bg; Rormsikorn. Die Entxeerun dea Biocls ‘at

vorgesehen,
Block 22 mit vorgereiniﬁter “Gur ist zbgesetrnt und wird ent—

leert. RNuch den Erfahrunben mit solc“en Kontkkten in Block 29 w.”
26 ist mit einer g&g}ten‘nntleerunb gZu rechnen.

Die Entleerﬁng der iiblichen 4 Blicke muf cnsch.iesscnd
m5..lichet rssch erfolgen. .
7—9—8ber—den—Einaa&z—moa_nuukonxnkxnn.nn&_dhn Altcrssufbeun

ist folgendes BU BRZEN.

In den Honaten Septenber, oxtobor und MNovember wurden 15 ,

12 und 8 Xoutukte eingesetzt. Entleert wurden 16, 8 und -8 Fontokte,:
“davon 1im Septezter séstlich Eirichkorm, im Oktober 4 Xontukte huf
gereinigter Gur und 1& Hovember 4 Th-iontaite.: - -
¢ Die Heukoniuakte sind nach dem Anfahren bisher vethltnis—
misig lunge Zeit in Stufe II verdlieben. £ der letaten Kotorbe-—
.- sprechung sam 22.11., wuarde im Zusam enhsng mit der Fruge der Kon-
tuktbeurteilung vereinburt diese Kontakte nach NSglichkelit Irdhar
~ 4n Stufe I umzuschalten. Dae {at geschen’n mit Zolgenden Bl¥ckens

-5 ~
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Unschaltung von gtute IXI nugh Stufe I,

Block 36 am 10.11. reck 41 Tagen Temp. 190 59/191 o®°

" 33 » 24.11, " 35 @ . 135,07 181,5°
* 32 w2611, " 49 = . 13o,5°/1as,o°
" 31 w27.11, % 46 *  188,5%°/187,0°
= 20 " 28,11, - = 17 = ° *  184,0°/157,0°

Umechaltung von Stufe I nzch Stufe II.

Block 15 am 25.11. nach 140 Tagen zenp.193.o°/195 0°

" 16 * 25:11, * 160 ™ " 198,0°/199,o

22 % 26,11, " o147 * 193,0°/194,0°
* 22 =271, " 151 = * 198,0%/200,0°
" 17 -%:28,11, = 75 = " 131,0°/i393,0°

~~~~~~~~~~~~~ nie~1ufnrbeitnng fes Casea et danm t melir™ stork nech Stufe I

. verschoben worden. Heben. dc? VerJingung splelt die tei der Um-
achaltung grfordefllohc Tenpornturaenkung Tir die Verflissigung
'iicher’oine”gﬁnhtigé"néllo;' gen dirfte sich die Tberalterung
und die hohe Temperuiur der EKontiukte in Stufe II sehr nachteilig
auf die Verxl:.si~un3 suswirken, Hicrsu kosni das schlechte Hzlbo-
Vbrhaltnia, dus deér weitercn Aufarbeitung des Gasea Schwlerigkelsen
boreitet und bei n:ch gen !gond wirksanen }ingeren- Kontukten aioh

’ Echon nachteil g dedurch ausuirkt dat die Aufarheitung durch hshere
Temperstur exrwirkt werden muB, Die nufbeaaerung Qes nthcscggggg_ll
wird sich khierbei als glinstig erwaioen. Bei Uberalterten Konoakted
und hohen Temperaturen braucht due nicht der Poll su sein., Han kann
sogzar daran Qka;n,”daB,diemergnsunspwaite:‘anatcigtq

A5 25000 8 2 . Durchsdhrift
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Verfdsser:
Uber die Besprechung mit _— Dr.Schuff
i Durchdruck an: Anwesende.
n Holten, am 23,11. 19 39
Anwesend: Herr Prof.Dr.Martin
- . Dir. Alberts
" Dir.Dr.Hagemann
" Dr. Dzhm
"  Dr. Feiflt
* Neweling
"  Dr.Schuff.
Zeichen: Datum: _
Schu/mMi. 12.12.39

: Befr{ﬁf:

S:nthesebesprechuns vom 23.11.1939,

'Es_wird'ailgemein die Frage der besseren Gasaufarbeitung

und Verfiliissisung ersrtert. Hierzu sind in der letzten Zeit er-

neut Uberlezungen angestellt und ihre betriebliche Durchfiihr-
barkeit besprochen worden.

Bei der Mitteldruck-Synthese hat die Erfahrﬁng gezeigt,
deB_ein unvéfﬁﬁifﬁfémﬁﬁig starker H,-Verbrauch schon in"der
Stufe I stattfindet und zur Folge hat, daB das HZ/GO—V9rha1€his
im Synthesegas II nur noch etwe 1,5 betriigt. Die weitere Auf-
arbeitung eines.solchen H,-armen Gases ist starkfbehindertuund“
kann nur durch eine der Verfliissigung ungiinstige hohere Tempe- -

‘ratur erreicht werden, Die Aufbesserung des Svnthesegases II

mit H, ist dzher eine vordr;pgliche Aufgabe, )

Die Vorbereitungen hierzu sind im Gange. Die praktische
Durchfiihrung ist in folgender Veise peplant. Ein Kompressor for-
dert reines Wassergas, ein zweiter Zompressor ein Gemiséﬁ aus
dem gesamten fiir die Mitteldruck-Synthese erforderlichen.Kbn-

vertgas und etwas WVasserg:.s. Diéses Gemisch kann zusiitzlich

- -2 _
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iber die CO,-Vdsche gegeben werden, Davon mufl diec grofere Men-
ge den Wussergas zugesetzt werden um ein geeismetes S'mthése-
gus I zu erhalten, Der Rect dcs Gemisches wird dem Simthese-—
gas II zur Aufbesserung zugefiihrt. Es soll die von der Druck-
kondensation Stufe I durch das Ofenhaus und {iber die Outs traBe
zum Gosmaschinenhius laufende Leitung zur Ansaugung von Endgas
I benutzt, hinter dem Kouipressor das komprimierte Hy-reiche
konvertgas zugemischt und das so erhcltene Synthesegas IT dem
Ofenhaus ‘iber die Westsf“hﬁe wieder zugedriickt werden, Sollten
sich gcnw1er1gkelten durch Kondensatbildung cus dem benzinhal-
tizen I'ndgas in der Leitun; zum Honpressor ergeben, dann . kann
dns zur Aufbhesserung erforderliche Gemisch auch allein ‘iber
die VeststraBe zugefiihrt, mul aber zus Verteilungsgrinden (Ind-
gasleitung verteilt sich von der Mitte des Ofcnlizusc: nuch bei-
den Seiten) durch eime vom Westende nach der Mitte decs Ofenhau—
ses noch zu verlegende Leitung dem Synthesezas II zugémischt
werden. —

IEs werden weiterhin Massnzhnen erortcrt dic eine derab—

setzuns der Vergasung erwarten lassen. Sie betreffen die Ver—
-teilung der Aufarbeitung-in der=Stufen, das mehrs stufige Arbei-
ten und den Kreislauf, Da glinstige Erfahrungen hieriiber aus
“den Normaldruck-Anlagen .der Werke Essener-Steinkohlen und
Schwarzheide vorliegsen, sollen diese und die Betrachtungen hier—

Zu vorweggcnonmen werden.,

Lssener-Steinkohlen haet von Anfing en das Prinzip ver-
folzt, die Aufarbeitung des Gases stirker in die Stufe IT zu
“VETIEZCH ©15 €5 Bisher ublich war bzw. sio gleichmiilig auf bei-
de Stufen zu verteilen. Um eine gute Verfliissisung zu crzielen,
hat man die Temperc turen der Ofen md lichst nleh’lﬁ zu halten
‘versucht muBte aber dazu eine gute Aufarb01tun mit einer der
Projecktierung gegepuber wesentlich niedrieren Ofonbelastung
erlraufen, sodcol die.ergesehcnc Ofcnleistung nicht erreicht
wird. Dic Aufstelluny weiterer Ofen wurde diher sofort ins
Auge gefasst.  2Zu beracP5101t1gen ist, daB ein verhiltnismiiBig
aktivenreiches Synthesegas zur Verfugung stent, das bei ge-
drosselter Aufarbeitung in Stufe I ein geniigend aktiycnreiches
y,nxhgsoga"flr Stufe II liefert, um die gleichen Vorteile zu
errcidﬁcn, wie sie in den nach? olgend n Betrachtungen iiber den

Krcisl.uf noch boschrlepbn werden sollen. Uberdies wird der

fur die Zwischenregenerierung erforderliche H2 loufoend dem

3 -
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dcem Indgas I zugcsetzt, um das Snthesegas IT aufzubessern.
Jech den Erfahrungen der letzten 3 Monate in Schwarz-

heide I (einstufig) ermsglicht ein gerinbcr Kreislouf (Prisch-

gas: Gesuntgas im Durchschnitt 770:1060 m /h = 1:1,38) eine

uenrunb des Temperuturnlveaus sodaf die zusatzllck:COZ—Blldung

stark herabgedriickt und einc botrwchllchaVbrbegserung dcer Aus-

beute an flissigen Kohlenwasscerstoffen uuf durchsclunittlich

30 g/Hm Idcalgas erreicht wird. Der CO-Umsatz betrigt bez.

auf’ das cingesetzte Frischgas und dcs nach Abzug der Kroislauf-

menge verbleibende Restgas etwa 92 e und die entsprechinde

Kontraktion ~twa 69 £.

Hierzu kSmnen nun folgende Uberlegungen ungestellt werden.
u\01¢¢110° bewirken Warme°tauungen eine gegenilber dem die Reak—
tlonswurnc abfiihrenden Medium crhohte Temperaztur im Inneren
der Xont:ltkdrner, Hierin dirfte die wesentliche Ur 2che flir

‘dle‘VGrgaoungsreaktionen-zus dtzliche coq und CH4—blldung—und
die Lontd“tschmdl~ung—Koalbnstol1ubscholduIg-zu suchen sein,
Jede HaBnahme, d1e zu einer Vcrrlnderung dieses L(H'cvutur"e-
‘fédlles bultragt " muB zu einer besscren Vcrflusu‘*unb und lin- |
‘gercn Lebensdauer des KontJLtbs fihren, Hicrzu zihlt das Ar-
beiter mit verdiinnten CO/H2-Gem1uchbn. Infolge der vbrzlngerf‘
‘ten Real ‘tionsgeschwindiy gkecit ist die absolut umgesetztc CO-Men- -
ge und demit die Uberhitzung in den erston Kont . ktschichten ge-
ringer und die Umsetzun0 verteilt sich auf cine grélere Schicht-
linge als bei konZLntrngien_GemlscucnwaDlw—Alteyuq gt ers—Kon=——
tektes wird dann 1un gsamer fortschreiten.

Preltisch licegt diescr Fall bei dem fiblichen Aufbau“der
Synthese-Anlagen in der . Stufe -II vor. Trfshrungsgemil weil man,
daB zu den Kennzeichen dicser Stufce &.hort, dald diec Kontokte
einc lingere Lebensdauer aufweisen, langsamer und "tetlger in-
der Tenperztur gesteigert werden brauchon und dab Zischenbe—
lebungen praktisch keinen Zrfolg bringen. Nachtc111g wirken sich
dio {ibermiBige Verdiinnung sowie dic Vcrarmung des Gemisches an
H2 ‘nach der Stufe I hicrbei zus, de eine hinreichendc Unmsetzun,
htherc, der Verflu931gunﬂ ungiinstigere Tcmperaturcn crfordert.
Dabei splelt der Inertgehalt des Synthesegases I eince wesent-
liche Rolle. Ist er gering und wihlt man eine nifige Aufarbei-

tung in Stufe I, damn resultiert fiir Stufe II cin verhiltnis-
milig
. - 4 -
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rcichcs Gas, das insbesondere nqch Aufbesiirung des HZ/CO—Ver—
hliltnisses mit guter Umsctzung und Verflts&lrunc verarbeitet
werden kann, wie es bei Essener-Stcinlko..len der Fall izt. Ver~
lezt man dic Aufarbeitung vorzugsweise in Stufc I, so =ird wie
c¢ben rusgeliinrt die Verfliissigung in beiden gtuIemschlcchter
licgen, Izt hicrbei Sleichzeitig der Inertgehalt in Sture I
héher, dann cerfordert schon diesc hsherc Tem ecratur und die
Gcsaﬁtverflﬁssiﬂung vcrschlechtert sich nocunials,

Von den eben geschilderten Gesichtspunkten ausiehond
erscheint dus Arb61tcn nit mehr 2l1s 2 Stufen keinesviegs er-
strebenswert, da weiterc Stufen zur Aufarbéitung immer hishere
Tenﬁerhtu*rn crfordern. Infrage k#ime ¢s bei schr 1nert armen
“"nthescgag, dail in den ersten Stufen nur sehr maBlv aufpear-
bcitet werden diirfte. Oder bei Verdiinnung des Svynthcscsascs I
mit c¢iném spiiter kondensierbaren oder r azuswaschbarcn Incrtoas

w1cAggggggdampf_oderwcoz,qwodurch—auohwinm"tufc_1~diemﬁﬁnstig:‘
sten Verfldssi*ungsverhaltnlsse und fiir wcltcrc Stufen in et-
wa geniigend reiche Gase erziclt werdcen.

Dic blsherlgcn—Ausfdhrungen"lassen'arkcnnon; da” der ein-
stufige Betrieb mit verdiinmtem Srnthesegas boi geeigneter Wahl
~der Bedingungen die giinstigsten Verfliissigsungsverhittnisse er-
geben muB, da so Uberhitzungen dcr Lontwlto und d.mit fibermii-
Bige Vergasungen wirksam vermieden werden Lunncn Di¢ cxforder-
_liche Verdiinnung c¢rrcicht man prulitisch am ZWOCFUWLIGSVUH durch
“Ac?fuhrung des Restgases d.h. durch den Krcislouf. S'imtliche

~=Ofen~crhZlIten aThn das ‘gleciche verdimnte Synthcescgas, daB von

der Prlschgasseltc her auf das glnstigste q2/00~Vc*n“ltnls ein-
rcgulicrt werden kann. Es leuchtet auch ohnc W-ltcryu ein, daB
optimzale VethItnlsse nur bei Elnschultung cines verh!ltnis-
miBig geringen lreislaufs cr21elt werd\n viie es in Schwarzhei-
dc¢ der Fall ist. Er setzt den Aktlvangohalt soweit herzb, daf
cincrseits die Jberhltzung des Kont.lkts "cnunund vc*ml(dcn und
‘andererscits. gine genlisend hohe “Aufarbeitung errcichHt «~ird,
s wird dabel glcichzeitig edine dor Vorfluselvun""'nutl*c
nicdrigc Temperatur angewandt werden konnen. Jede Stei iscrung
des Kreisluufs iiber einen erfahrun- csmiissiz festzustellonden
gunstlgston Wert hinaus macht fiir dicselbe Ums -tzung cine der
-5 -
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Verfliissigung ungiinstigere htherc Temperatur erforderlich.Fir
einc weitere Aufarbeitung des Kreislaufrestgases in einer wei-
tercn Stufe ist eine Anreicherung des Altivengehaltes durch
Zwischenschaltung einer coz—stche erfordef;ich.

Vom Kreislauf in der Mitteldruck-Srnthese soll zunichst
noch abgusehen werden, da ein Riickgang der hartparaffinischen
Anteile zu erwarten ist, In dicsem Zusammenhang wird der Vor-
schlag gemacht, eine beschrinkte Zahl fen mit einem Co-reiche:
Sonderkontakt zu betreiben, der bei niedercn Temperaturcen bis
zu etwa To% Anteile iiber 320° siedend liefert und so einen Aus-
glcich fir den Hartparaffinverlust schafft. Diesc Vorschaltstufe
liefert voraussichtlich ein Gas, das zwcckméssiger‘in 2 weite-
ren Stufen ohne Kreislauf/aufgearbeitet wird. Es soll zunichst
die Auswirlung der Aufbesserung des Synthesegases IT mlt H2 ab-

~gewartet werden
Pir die Mltteldruck—Synthcse ist dagcgen eine Verbesserung
der Verflissigung zu erwarten, wenn man die Aufarbeitung des
Gases gleichmiissig iiber beide Stufen_vertpilt. Je nach‘dém Aus~
maB der dabei mdglichen Temperatursenkung kann gleichzeitig der
Anteil an hochsiedenden KohlenwassePstoffen noch.vermehrt wer- .
‘den. Eine weitere Verbesserung konnte doerin bestehen, dafl Syn-
thesegas I durch Vorschaltung der co o—Yische fiir Konvertgas auf
hoherc Konzentratidnen an CO und H2 zu bringen, das beli ver-
hiltnismiBig niedrigen Temperaturcn in halbflissiger Phase ver-
arbcitet und fur stufe 11 ein genigend reichcswéas liefern wir-
dc, das nach Aufbesserung des HZ/CO—chhﬁltnisses in gleicher
WClSC mit w*nstlger Verf1u551gung Umsetzbar sein miBte.
'Der Kreislauf soll zunichst nur in der Normgldruck Syn—
these durchgefiihrt werden, Da ein vorhandenes Geblise ‘nicht
die nttige Druckdifferenz zwischen Restgas und Syntbcscgas zZu
Uberwindcn vermag, miissen erst ein geelgnetes Geblisce beschafft
und die entsprechenden Leitungen verlest werden. .
Inzwischen kann anstclle des Restgases derxr Normaldrﬁck—
Synthese das der Mitteldruck-Synthese benutzt werden, da hier
jeder beliebige Druck bis zur zulidssigen Grenze von 3000 mm fiir
die AK-Anlage eingestcllt werden kann. Da das Endgas dcr Mit-
teldruck—-Synthese z.2t. iiber die alté;AK—Anlage I entspannt
- 6 -
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wird, ist cs gleichzeitig moglich, nach Herausnchme des Ben—
zins das lestgas iber cincn zwischengeschaltcten Adsorber durch
vorhandene Leitungen vor die Normeldruck-Symthesc zu leitcen
und den Synthesegas zuzusetzen,

Dies¢ Art Kreislouf wird zumichst in Gang scsctzt. 2u
beachten ist dabei, daB infolgce deo besonders ungunstlgcn H2/

CO-Verhiiltnisses von ctwa l.00 im Restgas der Mlttcldruck—svn—

these das Frisc¢hgas hoher als 2,60 gefahrcn werden muB, um das
richtige Verhdltnis f'ir das Krcislaufgas zu errcichen. Das be-
deutct einen Mchraufwand an Konvertgas. Das H2/COerrh$1tnis )
im Restgas der litteldruck-Symthese wird aber wieder-ginstiger
ausschen, wenn dic Aufbesscrung des S nthescgases II durchge-
fithrt ist. Andercrscits muB abgewartet werden, ob auch bei uns
wie in Scharzheidc I bei Einhaltung vines Verhiltnisscs von
2.00 und wenig daridber ein Krcislauf—Rcstgag mit cincm iiber-
hthten H2/COfVerhﬁltnis anfillt, was dann vbﬁ‘Bcdoutung wird,
wenn ein Kreislaufgebliise fiir die dcs Restgases der Normal-
druck-Syrnthese sclbst. vorhanden ist. =

Beziiglich der Gasmengen, die .in den nrc1slauT zuriickge—
fithrt Wurdcn, sind wir an dic aus der Mltteldruck-oynthosc zur
Verfu~ung stchcnde Restgasmenge gebunden, die sich z.2t. auf
etwa 11000 Nm /h belduft. Bei Vertp11ung auf 48 0fcn der Nor-
maldruck—gvnthesc crgeben sich 230 Nm /h/ofcn die der bisher
eingesctzten Frlschgasmcnge von 720 Nm3/h/0fcn zugcTilhrt wer-
—den—konnen«—Das—entspr1cht—einem-VerhtTtufs—vUn“Frrgﬁﬁgaﬁ“iﬁ'
Gesamtgas.von 1,32 gegen 1,38 in Schwarzhcide, also sowohl
~inem geringercn Kreislauf als auch cincm geringercn Prisch-
“gascinsatz. Nach den dort durchgef ihrtcn Variationen ditrfie
bei ciner der unsrigen ihnlichen Frischgaszusammins® ‘tzung bei
5061gnetum Krcislaufverhiltnis ein hoherer als der proavltlerte
Frluchga501nsatz moglich scin, sod.B im Vercin mit der z* nstlgen
Verfliissigung einc starke Stei_crung der Ofenleistung miglich

///%/’/ 3
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Betr,: Synthese November 1939,

1,)&_3.“__35_,
Die Ausbeunte in der 1. Hexade gleicht sich wohl an den

Mittelwert des Vormonats en, jJedoch ist nicht einsusehen, warum
bei gleicher cO—Uhsetznng und geringerer CH‘—Bildung nicht 119 -
120 gr, wie in der II., III. u.-V. Hexade erreicht wirden. Eine
gewisse Unsicherheit leg zu diesem Zeitrzsum noch in-der Paraffin-
_messung, darsuf weist asuch der geringe oszenteatz an Paraffin hin
, In der II.Hexade muSte ebenfalls die Tankbilans sugrunde
gelegt werden; da die Paraffinmessung einen Tag lang susfiel,
Bei der ITIX.Hexade wurden die gemessenen Werte;eingea;tzt,ueie,.
_ stimmen mit der Tankmessung gut iberein, die +25,7 t = +2,7 %
lénoWeisgi Die Ausbeute wurde hier mit 120,2 g bei 86,9 ¥ CO-Dm-
satz in der gleichen Hohe géfupdenvyielbei Hexade II.

Die gleichen Wérte ergeben sich auch bei der V.Hexade.
Die IV,Hexade fillt aus dem Rahmen herzus. Leider konnte die
Tankmessung wegen Umbau der Messeinrichtungen (schreibende Ein-

“?IEHT‘““’TK?‘HT"‘053?3’""23‘3er aﬁkﬁ?_iféhf‘%thwdngizdiiﬂurchge—
fihrt werden. Die loasung ergibt 125 & Ausbeute, es ist jedoch
‘nicht einzusehen, weshalb bei gleicher CO—Umsetzung trots er-
hshter 034-Bildung diese Ausbeute ersielt 'orden'eein sollte,
Aus der prozentualen Aufteilung der Produkte ist nicht zZu erse-—
hen, daB bei {rgend einem- einzelnen Produkt grobe Hessfebler
vorliegen kdnnten,

2.) Gesantausbeute, -

Die Gesamtzusammenstellung ist aufgrund der vorliegénden
Zanhlen erfolgt, d.h. also teils zufgrund der gemessenen Produk-
tenmengen, teils aufgrund der Tankbilanzen, R )

Die Tankbilans iiber den ganzen Monat ergibt einen Gesamt—
produktenwert von 4 538 115 kg gegeniiber 4 621 724 kg der vor-
liegenden Aufetcllung. Bericksichtigt men, da8 noch 20 ooo kg
Paraffin sus Witten, die im vergangenen Monat n#éht rechtzeitig
‘gemeldet waren, in die November-Verrechnung genommen werden muS-

~ ten, 8O betfﬁgt der Gesamtunterschied beider Mengen 4621 724 -

A5 oo s $998 115 = 63 609 kg oder, 1,38 ﬁ . Die Bbereinstimmung 1st also
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als gut su beseichnen, wenn man bericksiohtigt, da8 die Tank-
kontrolle iiber rd. loo Tanke und Vorlagen sich erstreckt und
das gesamte legernde Produkt mit 5 363 773 kg 118% der Monats-
produktion darstellt, . .

3.) Hormzldruck- und Druckeynthese, -

. Die Aufteilung der Produkte auf die beiden Anlagen er-
folgte wiederum auf der Grundlage, da3 die N@-Synthese 400,3 g
Produkt/) o’ umgesetztes CO erzeugen soll.,

Damit dbertragen sich allerdings die in der NS auftre-
tenden Schwankungen suf die D8 und erhihen dort die Umgleich-
médssigkeiten der Ausbeute noch mehr.

Die An!teilnng der Produkte der beiden Anlagen kommt

dann _weiter. so._sustande, daS. die¢10rtﬂilungéder~§enzine —~guf-—
Grund frﬁherer Erfahrung,'ais noch eine getrennte Messung mig-
lich war, geschidtzt wirde, Die erhaltenen Werte haben swar ei-
nen-hohen Grad -von 'ahrscheinlichkeit, ‘es wird- Jedoch vorge~:
schlagen die Unterteilung in die -¢inzelnen Produlite, sowie die
Trennung in dle beiden Anlagen in Zukunft foritfallen gu lassen -
und lediglich die'analytiachen Daten festzuholten,

_ Die tagliche Kontrolle der gesamt anfellenden Prodnkte

wird g.2¢t. wie folgt durchgefﬂhrt'
: Das Ofenparaffin lsuft-in die Tenke P I-u. P 2, welche

“als Wechseltanke gefzhren werden. Wenn zuch in den meieten Fal-

‘len die Produktenmessung in'den Tanken nachgewiesen werden konn-—
te, so kommt doch durch die Extrsktion, welche ihre Produkte in

" die gleichen Tanke gibt, oft eine erhebliche Unsicherheit in die

Aufnessung, zumsal der vorhandenq Tankraum sehr knapp ist.

Das Jlkondensat der Gessmtanlage seht iiber einen Kolben—
‘mesder in die Tanke 9 + lo, die els Wechseltanke gefauren werden,
soweit es die betriedblichen Verhi#ltniese zulassen. Da die Tanke
aber mit looo m’ Ibhalt su gro8 eind um einwendfrei tiglich zu
mesgen, 80ll versucht werden, die Tanke 6 Tage mit der Hexade
susamnen laufen gu lassen. Es bleibt jedoch fraglich, podb der

Pankraum dann ausreicht, der Versuch wird jedoch ab’'12.XII, be-

gonnen. Eine swaiter lﬁglichkeit der Kontrolle bietet die 01-
keumer der Kondensation sus der abgepumpt wird, Die sich ergo-
benden Differengen in Hohe von 2 - 3% decken sich annihernd mit
der Tempersturdiffereng beider Messun en, soda8 hier eine gute
Kontrolle gegeben scheint,

) Die einzige Schwierigkeit bleibt nach wie -vor die -aus
Al5 2300 8 20 Durchschrift -3
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der Extraktion in die Produktion laufende Produktenmenge, deren
Bericksiohtigung sohwierig ist, da der Wiederanfall des hingen-
gebliebenen Produktes nicht immer am gleichen Tage erfolgt wie
-derEinsatss Die hiernus entstehendem, oft nicht unerheblichen
Schwankungen werden &lch-nie gans-wvermeiden lassen, -

Die Schwerbentin-Nessung wurde_ aufgrund gemeinsamer Tber-
legungen vom Betried u., B.K, umgebaut, sodaB mcn heute in der
Lage ist mit Hilfe eines Kolbenmessers in der Pumpendruckleitung
das wasserfreie-Bensin einwandfrei su erfaeéen, eine Bericksich-
tigung des Wassergehaltes Xommt_somit jetzt in Portfall.

Das Leichtbenzin wird nach wie vor sufgrund der Trommel-
sihler ermittelt und stimmt gut bel gelegentlichen Kontrollen
mit der Vorlagenmessung ilberein, Das ruckbensin ergibt sich els
rein rechnerische GréBe aus der Diffe;enz. zwischen Ein- und Aue-
bringen der Stabilisation, )

— Die im frilheren Bericht aufgrund gemeinssmer Beobachiun=
gen bel der tédglichen Duchsprache der Procukiionsergebnisse vor—
genommenen Anderungen sind durchgefihrt und haben sich -bewihrt,

Ddr.Alberts
Peiadt
HNeweling
Schuff,; -

A/5 25000 8. 8 Durchsdhrift
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Fahrprogremm Nre.12 fur die N.D.-Synthese
- ab 15.Januar 1940.

.

7 ; »

/" 4 7

iiolten, den 25.1.1940

Das Programm unterscheidet ulbh von den verhergehenden durch
das Anfahren in Stufe I bezw. II ohne spitere Umschaltung und vers

rehrte Regenerierunge.

1) Anfahren mit 500 mj/h, aie beil 120° aufgupeben werden, in
Stufe I. Steigerung 10 /h bis 150° ’ /h bis 150° und weiter 1 /h,
tis die Reaktion einsetzt.Nach Abklinren der slzrken CH4 - Bildung
in 24 o0is %6 Stunden Steigerung duf 750, dann 1000 m3/ h und 60% Ko

2) In 3Stufe II w1rd mit 1000 m3/£dnvefahren und eine XKosvon

50 ~ 55% in rund 24 o1unden erreichte.

3) Flir Stufe II "erden morllchst 2er Blocks vorgesehen ‘und
zwar: Bl.5; 12, % und 8, zusammen 14 (fen..Buarch Umschaltung am 15.%."
und kleine anderung des- hntleerungsprooramms wird eine gleichmdgiger,

Altersaufbau erzielt. .. T

4) 4 ReoenerlerunJen der Stufe I sind vornesehen nach 30, 50,

70 und 90. Tagen nach Ereichen von 190 19j N 196
nerierungen werden, soweit thraxtlonsol verfigbar,

198 . Die Rege=
mit Extr. und

anschliefender Hydrierung vorgenornmen, sonst nur dydrierung, beson=

ders bei Reg. 1 und 2. e

Stufe II wird ebenfalls regeneriert. Wie oft und welche

Temperatursteigerung ndtig ist, muB noch im Setrieb ermittelt. werden. ..

ebenso €ine evtl. lingere Laufzeits-

5) Bei 4 Reoenerlerunven in 2570 h = 107 Tagen
47 Sfen ( 52 - 4 pezw.6 in lhfleerung ) ergcben sich
Tag.D8¥ Da ein 4er - Block rd,-2 Tage, ein 2er Block
schlieBlich Anfahren benstigt, muB ein bslock laufend
rierung abgestellt werdens bDamit verbleiben knapp 44

in rLetrieb,

Al4 20000 10. 39 O. 18833

Laufzeit von

1.76 Reg. pro

rd. 1 Tag. eins
zur Regenes=

Cfen durchschnittl.

-2 -
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6 ) Bei 44 Ofen in Betrieb eryibt sich eine Anlagebelastung
von %1000 m3/h Sygas 1 bei 710 mj/h und Ofen. In Stufe I werden
60%.Ao., in Stufe IX 30% Ko. ange:trebt. Alle {fen sing gleich
belastet mit rd. 1000 m>/h.

R 2

Ddr. He. Dir.Alberts
" " Dr. Schuff

" " " Schaack.
. Bkten Synthese.

Al4 20000 1. 89 0. 18333
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s Holivr, Holten,den 29.1.1940.
RB«8G.Mei. Htg.

denzingewinnunge.

Bemerkungen und Voraussetzungen zuam ND.-Fahrprogrammn
Nr. 1 2 .

~I1. Regenerierung. Um die Leistung der Anlage tu erhShen,soll
viermal statt bisher zweimal regeneriert werden.Diequgaus—

setzungen hierzu sind im Augenblick nicht gegeben uﬁd bestan-
den auch vor Eintritt der kalten-Jahreszeit nur teiiweise.Ob—
wohl bekannt,sollen diese Voraussetzungen hier nochmals fest—

gehélten werden. .
a.) ileizdampf. Zur liydrierung ist eine Oféntemperatur von 200
bis 210° erforderllch,entsprechend einem iieizdampfdruck von

19 atu.Unter ganotlgsten Umstinden betrug der. uelzdampddnuck
im Ofenhaus im letzten Jahre 14 - 15 atu,auvenbllckllch 9 bis
ll—ati.Seit Anfang Dezeuber konnten daher Extraktionen nur wit
Iuhe,vorubexgehendem Abstellen und . «1ederanheuzen,und iipdrie—.
rungen, auch nach Extralition, garnicht durchgefiihri werden.kbenso

“fehlte oft der lieizdampf,um Jfen der II.Stufe bed Frostwetter
auf Temperatur zu halten.Zur sehebung dieses [liBstandes ist
eine direkte Leifung voﬁ;La—Montheséel zum Cfenhaus vorgesehen,
die beim nichsten Stillstand angeschlossen wird und 17 - 18 ati
. Dampfdruck im Ofenhaus liefern,soll.Ferner soll éin Dampfkom—
—pressor—&a@ge&%e%%%—werdenr&er*unabhﬁng%g—von‘ETT@ﬁ‘ﬁﬁﬂ@?@ﬁ‘B€=
trieben und vom Xessel 19 - 20 atiicdeizdampf liefert.
b.) Wasserstoff. Die Lieferuna‘bon Waﬂserstdffﬂcmiéch von der
"RCHls ist"in"den lefzten Yonaten auf 1mmer grossere kompllkatlo—
nen oeStossen.melst konnten nur 200 - 500 m3/h dle von der Kator-—
fabrik’ zuruckkommende ilenge, schwankend bezogen werden.lach der
letzten Absprache mit Dr.Fischer stehen uns jetzt 500 m?/h Ge-
misch zur Verfiigung,wobei ausser dem Katorwasserstoff Frischge-—
‘misch geliefert wird.Die Abnahme wird durch Riicksprache von
leister zu ieister und genaue Zeitangabe mdglichst einfach ge-—
schaltet.fine weitere Verbesserung ist aber bei der Rlii.-Lieferung

nicht mdglich.

Al4 20000 17. 39 O. 18388
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Zur gleichzeitigen Hydrierung von 4 {Ofen ist aber
nach wie vor eine lienge von 1000 m3/h Voraussetzung.Diese
kann durch Erstellung einer eigenen Wasserstoffanlége ermo g—-
licht werden.lei anderen Werken ist diese Anlage vorhanden

und dauernd in Jdetrieb.
Ce Abstellung eines Blocks fur Reoenerlerunv

Bei 4 Regenerierungen ergibt es sich,dass immer
1 Block regenériert wird und fir die Produktion ausfdllt.Es
liegt in der Kleinheit der Anlage begriindet,dass dann_der Pro-
zentsatz von 4 Ofen in kntleerung und 4 Ofen in fegenerierung
vlelch 15%,d1e nicht produzieren,hdher wird als 1n anderen
IDe-Anlagen mit rd.100 {fen.Schon bei 2 hegenerierungen ist
das dauernde Verteilen der Gasmengen, besonders wenn 6-0Ofen-Blocks’
regeneriert werden,sehr schwierig und stoérend.Um mehr zu re-
“generieren_und;damituzugunsten-hdherep~spezifischer~qusbeute“~
und Aontaktlebensdauer muss also dle Belastung der ND.—Anlag
von 34000 auf 310CC mj/h Sygas: gesenkt werden, bezogen auf
710 mj/h Durchschnitt ‘pro Ofen.- - . Co

IL. Umbau der Anlage auf 2—_bezw. 3—Ofenblocks.

f

In der vorhandenen Anlaoe mit 10 4—Ofen—blochs

und 2 6-0fen-~8locks sind -im Durchschnitt 52 = 4,5 in Yntleerung
- 4,5 in nydrierung = 43 Ofen in Betrieb.liach Umbau auf 20
2-0fen-s8locks und 4 . 3-Ofen-glocks sind 52 - 2,25 - 2,25 = 47,5
AMkwhin-bexniebTaLso—4m5—0fen—mehpeﬂaSqme&eu%eb—bc; ur-—

1,6 tato/Ofen eine Produktionssteigerung dér Anlage am rd.7 Tatd..

FlUr diesen Umbau sind =zu beschaffen: -
9 Dampfregler (Bl.%, 5 us 12 -sind bereits- —Ofen bzw.:1-0fen~Blocks )™
und .2 “esseltrommeln (fir B8l.6 und 7) elnuchl Einbau.Die Kosten
sind auf k. jO—ulS 40 000 zu verdnsohlagen und dirften durch
die ilehrerzeugung séhr rasch amortisiert sein.
' Der hostenanuchlav fur diesen Umbau befindet sich

in Vorbereitung.

. III. Extraktionsol.

I Der Extraktionsodlovedarf iwm Dezember und Januar be-—
trug 1200 - 1490 m’ im Monat.Dabei wurde nur teilwoise zwischen-

—F—

A/& 20000 17, 83 O. 18333
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regeneriert. Fir die Zukunft sind fir den lionat zu veran-—
schlagen an Gasoel und Schwerbenzin :

Entleerung ND. : 13 Ofen x 30 = 390 mjw
do. FD. 3 12 Cfen x 80 = 480 =z~
370 o
ND.-Oferr zur iidlfte zw15chenex?rah1ert (2mal) 3
1,76 x 15 x 20 T+ 328 m7_
; Nlndestbedarf : = 1398 m
D.-ufen vollstdndig zwischenextrahiert (4mal) 3
=_+__228 m’ _
1926 m°
liD.~Anlage, Ufen in 2 lMonaten einmal 3
zwischenextrah ert: 32 x 20 =_+__ 5640 m”
- . wschstbedarf—s S 2566*m3—~_

S P

el 4 Regenerlerun5en mussen mindestens’ 2 mlt Extraktlonen
gemacht werden, um Erfolg ‘zu Vcrsprephen so dass der augen-—
‘blickliche Mindestbedarf 1398 m- ode;_Z__’/h betrigt.

‘ Bei der Lieferung des’ Extraktionsoeles treten immer
Stockungen .auf.Bs fehlt der ausreichend grosse Speicher,
der die unvermeidlichen Bedarfsspitzen'aufnehmen kann.Eine
endgliltige Losung wire auch hier nur .eine. busondere Destil-
lationsanlage,die elné—FFEZ¥1on von 130 — 200 mit_ dem _ex-
‘trazhierten Ofenoaralen nur fiir thraktlonbzweckeﬂ destil-
liert.Dieses Extraktlonsmlttel wirde im:er @ieder zum Ofen—.
haus zurickkehren.%Was im Cfen nangenblelbt,ware laufend  zu er—-’
setzen.Das extrahierte Pafalfin kénnte direkt zur Paraf{in-

fabrik gegeben werden.
Avschliessend sei bemerkt,ddss die Kupplung unseres
Betriebes wit fremden Abteilun.-en,die uns z. B.Wasserstoff
oder Extraktionsoel liefern miss en,ulch immer erschwerend .
auswirkt.fine eizene Versorgung mit den nbtigen iillfsmitteln

~1st Voraussetzung flir einén einwandfreien setriep der Synthese.
s i “.—_
/)i}/-f‘;'//;’ frg )

Id 7L

Al4 20000 19. 39 O. 18333
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Anliésslich der Synthesebesprechun; o 23,11.1939 wurden
die Progen der Gasaufarbeituung und Verflisslgung im Zusamscrhang
mit den Erf hrungen von Bruebage— Schwarghelide mit Krelsl-uf und
von Issener-Sicinkohlen mit Verlagerung der Aularbeitunz in die
Stufe IX niirer erdrtert und die ”nerlebangﬁ hiersur in der Al-
tennotls Hr. 55 vor 12.12. 39 nieduryelegt. Im Polgenden sind
diese Yverle ungen etwas cingehender durgestellt,

Die--dbisher meist Ibliche Pahrw.ise verlegte die iulnsbeie-
“tung—dec“GLaou avirker in Stufe I, Das bringt Uberle ungasenise
swol wesentliche Hachtelle Zir :is VYerill!uselgung mit sichg _

1.) Dem ion:m Artiyengehult des Syntusesegnsos I ent. yrioht -
8iné hohe He xticnsgeschwi ndigkeit., Die Huu(tumactzung und Wirmo—
onuwicrlhnb Tindet dsher vorwlegend in den oberuvn Tont Etsehicaten.
des 0 ne 83utt. Dic Wurmcablunr ist uijen gend, @ iritt ei e
Tuorhitsung dermPeaL tlonsschiokt ein, wuloke Ursuche fir assirkere
Vergasungereszktiionen ~ zusitzlicue 002 un CH‘—BiLQung und
Font xtschidigungen ~ CG-Abscheidungen - 1st. Die Renktionsgone
wandert in die unteren, mittlerweile mit Per-frin culfgesit tigten
Font: xtsrnicuten, die nur bei geateiﬁe:tun Terpperuturvn bzaw, ver—
zinderten Jelastun.en die gernnchta Auerbveitung liefern., ¥ hpe
echeinlicly sind -ey auwoh nur diesc Font. :ktparilep, d4ic durch Zwi-
schenregene:ierung wieier asktiviert werden,

2,) Der Axtivengshalt L5t durch dic sturke Auferboitung in
Stufe I soweit sbgozunken, Axf die welter: Aufarbeitung in Sstufe IT
hiinere, der Verflisei u:g ung nstigere Temperaturen erfordert. ‘

Jverle un ugemisas pus eine stirkere Verlsgerung der
Aufurbeitung in dle Stufe II gu einer bosusren Verflisuigung und
lingeren Lebensduuer der Koat kte f‘arnn. {e Begrindunyg niersir
gent uwup folgunden Durlegungen hgrvor. o -

Um in Stufe II bel niedrigeren Temperaturvn srbeiten zu
knnen, mus die Reuktionageschwindigkeit durch die Irkioung des
Axctiviongenaltes 8o weit erhiht werden, da. alch die Uzsetzung iber
eine w'glichet srofe Kont kiuc:ickt und 4 mit dle #.rmeentwicklung
migliohat g.eichmissig 9ber die gesamte zur w.rmoabfﬁhr asur Vore

fiyung etel.endu Flicade varteilt, Ee ist dunn @i, lich, durch
Al5 om0 8. v - Durchsdhrift - -2
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gesignate Temperuturfikrung sbsolut mehr CO unsusetaon ale in Stu-—
fe I, ohne nucht-ilige Qberhifaung'dou Eont.ktes und erhinte Ver—
gasung bef’rohten gu m.sven. Im Verein mit der absoluten Relinheit
dos Gesen &8t bei Verlugerung der Aufarveitung in die Stufe IX eine
Steigerung dexr bonsduuer der Tontukte su erwarten. Beginstizend
suf eine weitgehonde Aufabeitung wirkt in diescm Pulle auch die ;
verhiiltnisntieniy niedrige Ofenbeluastung der Stufe 11, dle oich als
Polge der Verteilung der Ofensahl erzive, _ i

In Stufe I kamnn mam dusch gemissigte Temjeraturf itrung und
geeignete Belastung den sbsolutcn CO-Unaats herabaindern und Ybox
eine liangere Kont:ksechiont vertetlem. Die Verfl esisung des ungo=
#uvtzten Anitcils muf dann ebenfolis g«astiyz liegen,

Zu bdbemerken ist nooh, dn5 man bei den angelinrten Jedingun=
gen in Stufe I und inebsaondorv in Stufe IT dos Verh: iltnoi Bé/BO
=ui 2,00 einstollon kemm, ohne dal Vergasungsverginge stirker index
Yordergrund treton, wic es am Ibernitaten Kont. kt d.r Pall ist,
Dadurch—dirfte wiederun dieALarbel tihng Fuetiz bae'n!lth werden,
DMe Anfboaeerung des Synthesegages Il kxunn mittels Konvertgua er-— -

Bei der ungegebexen Panrvelse spiclt dor Ak:ivenr«ichiwm
dea»qutnnnogaues I sicher eine Rolle bszl, der orreichbaricn Tere
lissigung. Je cktivenrcioher eiu Syutuesaegas I ist, doato niedri-
ger kann die Synthesetem;eratur in 3tufs I gehalten werden und
desto hsher wird der Axtivengehalt deca Srnthesegosos Lir die Stufe
II, die dunn ebenfslls bei niedrigeren, der Yerflissigung ginsiie
gercn Tenm eraturen gefahren werden kamn. Zin aktiVenroioheran Syni=_

thesegaas I £ir beide Syntheseanlagen kann durgh Einschaltung der
GOZ-WAsoho Lixr das Konvertgaa geschoffen werdan.

Fir Jdie Verteilung der Aufarbveitung in beiden Stufen kin— .
nen rolganio Beigplele dienen, VOrsuageaetzt ist oin Synthesegas I
nit 80 $ 00 + 2H, entsprechend 26,7 4 00. Pir die Normzldruck=
Synthose mit 48 Ufen und 7loMn /h/Orvn argeben siash folgende Zuhle

Stufe Iz  4of xontr./24 5zen/34 oco Wm3/h = 1 400 ®>/n/0fen

2

* Iz Sef¢ * /24 ® /20400 " = 85 * .
Gosuits "ToX * /48 * /34000 * = Tlo = .

-3 -
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90-Unsats  Stufo I (40%) oo x 26,7% = 374 ¥23/2 00
850 x 22,0f = 3187 @ =
. 187 » "

‘Stufe II(50%) 850 x 22,0% = 157
425 x 10,5% = __45
142 - [

Gesand: Kontr,7o%/00-Uns.88%

Stufe X (30%) 1400 x 26,78 = 374 ~ =
 Sox23,78m 232 = "W
. . 142 " "

Stufe II(60%) 980 x 23,7% = 232 = =
—392-x9;0% =359 -
197 L -

Gesumt; Fontr. 72%/ CO-Unsy Jo%
Bisher eraaben sick bei mtérkerer Aurarbeitu*xb in Stufe It
Stufa Y (50}‘) 1000 x 26,7% = 267 !!'u /wo o

400 x 16,74 = __ 67
2006, % "

J&M@Boﬂ)—Q?o-x-lﬁ,-?ﬁ_—lsz-————!——-
- 680 x 9,5%'m _65 *
97 - . »

Qesamt: Kontr. 72%/ 00-Uns. S0%.

(s 2
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Betr.; Vorl#ufige Notigz zu den Unterlagen fiir die Frmittlung und
surteilung der roduktion in der Normaldruck- und Mittel-
druck-Synthese.

(Zagamments aeung der Pegprechungen im Junusér zvischen mahm,
FeiBt, Sohauwck und Sciuff).

1.) ¥ritik der B, und coz—Bestimmnngen. cchwankende Zu-
sammensetmng des Vassergoses. Gefahr bei der Frobenstrme durch ein-
‘dringende Luft( 1% = 0,8% N, ): -

Trobe i.Qddn. Laft 1.Syx. Luft i.Fg.. _Luft i.beiden
¥, sygas/Fndgas 5,00/15,00 5,80/15,00 5,00/15,80 5,R0/15 .80
N,-Fontraktion 66,74 61,3% $8,4% 63,3%

intluss des R —,ebdltes ungseres lydriergases.Beispiel:
10 ooo n3/h Fndgas ohne Eydrierung. Zusatg Soo0 mj/h Hz/h —-Genisch
olme und mit Hydriereffekt:

Iz Fndgas ' _Cco By B, Hzégg EOpo_
-_ohnewnydrierung-~f3oo$*~12,oo$—~“16.7o$“~“t—715"—“~“70“1$—«
lo ooo mw’/h- 7com” 1200 ©> 1670 m> - -
Soo " H/N, - 375 = 125 - = ——
10 Soo " “ 7oo* 1575 * 1795 * - .
ohne 'ydrtdeeffekt 6.67% 15,00 % 17 ,00% 2,360 - T0,6%
mit Hydriereffekt ¢,67+ 12,52 ¥ 17,00% 1,893 70,6 -

Dée Verschiebung der Nz-Aontraktion ist mfthin unbedeutend.

Bekannt ist weiterhin cer.?lnfllss der Irobenahme auf die
coz-Bestimmung. Hier spielen in erster Linie die riffusionsunter-
schiede von H, und CQ, eine Rolle. lie CGeschwindigkelt des Gas-
‘teilstromes zur I'robestelle muss wtglichst goss gehalten werden
und Stichproben bzw. Firzzeitprobten bieten deshald die grSsste Ge-
wihr fiir Richtigkeit. Ve-schiedene Werke wie Krupp, Fssener-Stein-
kohlen und Hoesch vgrwerf n dahE?‘TEEEéproben. Schaffgotsch fin-'
det schdn bei einer Yurzzeitprobe tiber 2 kL wesentliche Abwei-
chungen gegeniiber der Siichprobe. Bei uns soll erneut ein Ver-
gleich aufgestellt werden zwischen der ragesprobe, dem Mittelvweri
von 3 sStichproben und entyprechenden Xurzzeltproben von 2 } iiber
3 Schichten. Tz wird eine Verbesserung der Tagesprobe durch Fin-—
bauen von Ablaufreglern an den Aspiratoren erwartet. insere As—
pifatorenproben zeigen auch bei VYerwendung einer {lsperrsclricht
tiber dem Vasser immer noch 0,5 % co2 veniger a;s ~tichproben.
“pezlell die rrobenahme in der DS-inluage erfordert noch eine ge-
nasuere !'ber;riifung( Probenahme unter Druck).

- 2 -
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2 Unterschied gzwischen lMengen-— und Q —Fontraktion.

Bei NS zeigen die Monatgmittelwerte der “erke ’chwurz eide, Rauxel
und Rheinpreuusaen eine um 5% hbhere coa-Bildung, dzs entspricht
grussenordncngsmiicsig 119 bez. a. den CO-Umsatg. Beli anderen *erken
z.B. Krupp uné¢ RB kreusen gich die beiden Rontrakt ionen, zum Teil
liegen ihre Yerte zogar umgekehrt. fileraus ist sohon wit 5icherheit
za 8ch11e$ﬂon. da analitische Fehler, verursaciht durch I robenahme-
fehler bzw. Yengencwessfchler vorliegen miissen. kit Stichproben ha-
ben wir auch be. uns stets einc uw 2 = 3 % absolut griSere c02-
¥ontraktion gefunden. Ensener “teinkorlen het keine einwzndfreie
'Weatgasmehgenmeésung, vreiat aber hohe_co2-20ntraktionen auf, die
korrigiert verden miifiten, um als HengenxorraKktionen fiir die Be~
rechnung des CO-Umusatzes su dienen. Rbhbinpreussen benutzt von Jeher
die Kz-Peinbestimmnng zuy Fontruktionsermittlung, <¢a urspriinglich
keine rinréchtiung zur Resigasmengensiessung vorhznden wsr. Fine vor-
l4ngerer-Zeit-sul-unsere-véranlassung—-hin-eingerichtete-Leasmglich
ze1%f butte nach dortiger Frfahrung zu keinen brzachbaren rTerten ge-

fuhrt. Es ist dr:ngend erforderlioh, duss in dieusen .ingelegenheiten
“Flarheit b@i den Lizenznechmern geschkafft vwird, um- einvandfreie
ruciréerische Unterliagen fiur Verzasung und ?brflussigung zZa erb
halten. . - - - S e

3.)/1s Yergasung wird rmelstens nur dle CHy~Bildung err-

tert. Es muss icwer wiecder betont werden, doss die vVergasung die
Suure von gebilietew CC,» CL4 und 03" daraiellt. Bei HG unéd DS
liegen Verte fir CH, um 184 vom CO-Tmsatz und einschliesslich
c2 vielleicht crx. bel. 204. “ur 03 4 setzen wir un bel %5 1679
der Tllissigen Frodukte und dbei IS lo%. Tleraus ergibt sich:

FS 120 gr/Ig-x 16% = 19,2/82,5 Ig. = 15,84 srv’syg.= 5 m

‘ ‘ fir looo m’ %yg. Rega. 904 co—Dméstz v.275 o’ CO

= 247,5 @’ umges. CO folgt 10,1% tmsats £Hr Cg , ,-

DS 145 &Y/ ig.x lo% - 14,5/82,5 Ig.=12,0 grv%ig.a 19 mBCo

fur loco’ 53 3yge PeZ.ae. 90% CC- Wsatz = 247.5 m) folgt_
7+7 % v. Umsats fur 03¢‘

Zugssomenfassung: NS s

300_

vom Umsatz fUr CO, ) 114 ' 27
- Cl+‘ 204 ~ 20%

- 3" lo% 84

fur Fliss.!rod. 594 704

Durchschrift
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rahr gibt én einer Zusammenstellung vor 7.9.39 uber das

Beobachtunggmnzterisl der DVA an: tnfdingliche CH,-Bildung lo%,

spiter del 75% CO-"mesatez 15-18% und co,-Bildung 3 - 5 A . Letztere
werden nicht immer richtig erfagat, da Sehwierigkeit:n der Probe
nahme biufig beob.ohtet werden. '

In diesem susanmenhang ergiht sich die Prage nach den
Srundlagen der rebhrervsohen «rennung der bvel uns gemeinsenm
gemessenen rrodukiion von KS und DS. Fierbei wurde big jetst
vorausgegetst, dass XS bel 0% CO-: detZ 120 g/ig. flu-sige
Produkte liefert entsprechend €3,2 < des vom uzgeseteten CO
verflﬂssig*en intells d.1. 400 g/mn3 umgesetztes CO. Aus dem
analytiséher tmsatz und dex eingesetzten Qvnthesegasmenpe er-
rechnet sich dann die Produktion fur RS und les Differénz szur
Yremessenen Geaamtproduktion die f#ir DS. Diese Art der Pechnung
wird seit August 1939 zur Abtrennung der KS dur die :_Vonatsmittel-.
werte benutst.

Die obige Aufi eilung der VErgasungsprodukte zeig., dass dfe
Verflﬂssigung mit 63, Ziuéehr wabhrscheinlich zu hoch ungesetzt -ist.
Feli der rechnerzscnen Auswertung von Monstsmittelwerten wird
Lieraui spﬁter nochuals eingegangen. _ .

4. ) “iach einem Vergleich zwisc hen der aus der fygasmenge und
Nz-neinbeatimmung errechneten Eudgusuwenge liegt die gemesgsene
Restgdasmenge, im rittel um 5% niedriger. [ieselbe Tiffereng
.macht das vom Fenzin und Gasol in Fadges vor .der ARA eingenom—~.
mene VQ1umen_ggggn“haxudem—ﬁestgas—naoh—kxm—aue——ﬁeisptil-
Restgasmenge ca. 500 000 w-/h Benzinanfalil oa. 50 tato, in
Dempffora etma 15 ¢o0 m’, bez.x. uie Restgasmenge 3% vVolumen-
antell Benzin im Endgad. Anfall-iam Gasolgasometer ¢a. 15 ooo m /h;
ebenfalls 3% Volumerpanteil fur Gasolhohlenwasserstoffe urd Inerte.

" ba in der hndgasaMAIysenprobe dies¢ Dampfe volumennissig
m1t~abgenessen werden, wuss die aus der Nz—“einbestimmnng des
Endguises crmittelte Xonirsktion grundsitzlich niedriger gefun-
-den werden als die nach renge. Ist erstere 70,0%, dann fiihren
S volumendifferenz zwischensmdgaa und Restgas zu einer Nengen—
-~entraktion von 71,84

In deisen Zussameénhang ist die Grassenordnnng von Fchlern
zu beachten, die bei der Gasmengenmessung wm&glich bzw. zuldssig
sind. rabei kann dieser Fehler das‘gynthesegas allein oder dae
Resigas wit betreffen, unter “mstinden mit entgegengesetzten '
Vorzeichen z.B.:

A5 15000 3 48 0. 10496
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Dol tflrgsen tionpelodyt = nseeAr

&meyu&m -4 -
1000 m/300 m> = 70,0 %
+ 2% 1020 " /300 " =70,6 %
=27 98 /300 ° . .= 69,45

1020 " /200 " - 2£ = 294 = 71,2%
38c~" /360 * + 2% = 306 = 68,64
in der DS~inlage erpab sich eine wes;ntlichegrﬁssere Dif-
fereng gwischen der vercchneten ~ndgasmenge und der gemessenen
Restgasmenge, die auf Gasverluste darch Undichtigkeiten in der
Lruckkoudensation zurickguftihren ist. Line a2us der Rtickklihlwas—
serleitung gvischen Kondenesation und ARA gezogene Casprobe er-
g8b Ubereinstimmung mit der Analyse des Tndgases der Sture I derxr
Druckanluge. Eine Benzinbeqtimmung darin erget 1llo ocm/h - Liegt
der Gasverlust in der Crissgcnordnung von Soo m3/h3 dann ergibt
sich-ein~Verlust an Benzin vor etwa 1 tate.
5.) Reaktioner zur COQ;Bildung.

2C0 = C + 002
2¢c0 +232 = CH¢ + 002
COo + HqO = H5 S 002
2C0 ¥ H2 = CH, + '002

In der Fitox*csnrechung vom 3¢.12.1938 wurden die Mbglich.
keiten zur coz—BildLng nach peak‘ion 2 u.3 besprochen.

Reektion 3 virde .daraufhin vcrsucht an Co--Fontakten mit
reinem CO und Tacserdampf durchznfuhren Die Konvertlexrong ist
vrrhﬁltnism&ssig gering bei den diblichen. Synthesetemperaturen
bis 210°. wie verringert sich weiterhin dadurch, dass die als Re-
aktiorawas~er zur Verfligung stehende Dampfmenge ungentigend. 1at R
(Ponatsbericht Peidt Tebruar 1939). Fs ist nicht anzunehmen, dass
der vagserdampf im En*stehungszustand 8ich anders verhzlten sollte.
Zu beachten 1at noch, dess sie als einzige der obigen Reaktion =~

_unabh&ngig vom fruck 1st. =

Die Reaktion 4 entspricht dem Vbrgéng en Fe-Katalysator.

Sie sollte vorzugsweise bei der Mitteldruck-Synthese zu beobachten
sein. “erade hier entsteht aber weniger cO als beiﬂer Rormaldruck-

Synthese.

Der starke Unterschied im Verhiltnis Hz/co der beiden
Synthesen tesagt, duss bei ES eine Hz-Bildnng durch Fonvertierung
stattfindet bzw. eoine Reaktion verlauft. die nor ein Verbrauchs—

verhiltnis Hz/bo von z.B.1:1 (Reaktion 2) oder 1:2(Peaktion 4)
A/5 15000 2. 40 O. 19495 Durchsdhrift . - 5 -
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aufwelst. Da beide Reaktionen aber unter Druck glinstiger ver-
laufen, eine sgusgitzlioche cozéBildung aber gerade dann sm gering-
sten ist, bleibt immer wieder die Konvertierung als einzige né-
aktion fur die CO,-Bildung brig. Die durch die verschiedenen
‘Firmeabfuhrverhiltnisse der beiden OIenkonatruktiononebedingten
Kontakttemperaturen werden die eigentlichenUrsache fiir die zu-
sitzliche coz-Bildnng sein.

Reaktion 1 ist ausgeschlossen. Reaktion 2 at88t weiter—
hin auf widerspruoh, da man glaubt, bisher keine parallele Bildun,
von co und 034 za kennen. Hierzu liegt ein Bericht von Rahy vom
4. 1.39 vor, der im Zusammenhang mit der erwiihnten Katorbespre-
chung vom Desember 1938 abgefasst wurde. Ein Druckofen warde -
‘bei konsteshter Temperatur durch Variieren der Belastung auf ver-
schiedene CO-Umsitsze gebgaqht.wrghgend die éq‘—ﬁildnng etwa FKon-
stant blieb, begann eine CO,~Bildung erst bei 754 CO-Tmsats.

6.) Zur Brrochnung der Ausbeaten aus analytisc'en Unter-
lagen ist rolgendes zn sagem.

Hoesch gelapgt hierbei zu einer bemerken.werten Gberein-
stimmang mit der tatsachlichen Produktionemessnng. Die Arxt der Be-
rechnung wurde nzch Inbetriebnahme der Anlage ir vorigen Hahr mit
uns vereinbart. Von der reohneruohhaua dem CO-Umsats nach Abzug
deas geblldeten Methans ermittelien Surme der Kohlenwasserstoffe
werden lo% fUr die Bildung veiterer gasfirmiger Produkte, in

—exrstexr Linie Gasol, .abgezogen

Bei uns wurde eine’ analogen?echnnng durohgefchrt. wobei
die Aufteilung nach NS und DS zu erfolgen hatte. Fierbei wurden
nach Abzug des- cH4 and coszei NS 15%, bei DS 8% fur gebildetes-
Gasol abgezogen. Die Swaze der ans den durchgesetzten Synthesegas-
mengen erreohncten Elnzelproduktionen stimmt verhiltnismissig gut
tiderein mit der primir bemessenen Gesamtproduktion. FHir den Zeit-
raum vom 19.12.39 ~ 12.1.40 ergeben sich durch Berechnung mit Mit-
tel 147 tato durch Messung 142 tato entsprechend ‘usbeften von
etwa 108 gr/Ig. in KS und 128 gr/Ig. in DS. ( Bericht Dahm vom
17.1.40)

|

Zugrunde gelegt wurden Stichprobenwerte. Der CO-Umsats
warde aus der NZ-Feinbestiumung errechnet. Hei DS wurde praktisch
Lbereinatimmung gvischen der kontraktion nach K, und CO, d.h. kei-
ne coz-Bildnng gefunden, Bei NS degegen in der Gr¥ssenordnung von
3-7% bes.a.den Umgatz. Da die Belastung der N3 zwar den von der

Durchsdhrift -6 -
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Betriebskontrolle ermittelten Tageswert darstellt, bei der DS da-
8egen nur die momentane Batriebsanzeige eingesetszt wurde, 4ind

im Polganden nochmals die Ausbeuten errechnet. Unter Zugrundele-

gung simtlicher Gasmengenmessung der Betriebskontrolle. Zu bemer-
ken ist hierbei, dass im I'onat Degember und bis lo.1l.40 einschl.

in der Stufe II der DS-Anlage zer Korrektur des Hz/CO-VErhﬁltnis-
ees Konvertgas zugesetst wirde.

: X 2. + EsD
Durchschnittl.Gasmenge/Tag 667 ooo 881 ooo 1 548 ooo
Analyt.err.Prod.i.# tato .. 59,5 = 40% 88,5 = 6o0% 148,0
Augbeute Sygas/Igas 89,2/111,5 100,5/125,6 = 95,6/119,5

Zu berticksichtigen sind nun doch die in der DS-Kondensa-
tion aafgetretenen, nicht unbedentenden,Prdduktionsverlua§91~die
“der D =Produktion gatgeschrieben werden mtissen, sodass die spez.
Ansbeate tiber 125 g/lg. liegen muss. Verden z.RB. hierfur 5% zur
Ds-Produktion zngesohlagen,'dann-érggbep'giqh als Ausbeuten 111,5-
&/1g. im ¥S, 131,8 g/Ig. in DS und 123,0 g/Ig. insgesanmt. i
Diese Rechnungen sollen zeigen,vdass entgegen der bisheq_
rigen Vermutung dte Ds—Aniage vefhéitnismﬁssig gute, jedenfalls
bessere Ausbeute liefert als KS.
.--Hierzu ist folgendes zu bemerkén. Als Folge hiufiger
Stdrungen mechanischer Art in der wassergasanlage und Stromaui-’
fulle erga_b__g;;q_r_x_s.qhon_-ab__mmember.und—vemenrt—a-nm-n-ate—no-st:—‘
einwirkung im Dezmber und qanuﬁr eine unregelmiissige und ungenti-
gende Belief;fhng der Synthese mit Gas. Mit Riicksicht auf ein mBg-
lichst gleichmiissiges Pahren der DS tbernahm die NS &b Degember
alle Gasausfallé, sodass niocht nur einige Bloocks, sondern zeit-
weige auch die gesamte Anlage abgesetet werden musste.” Riufiges
Abstellen und viederanfahren mnsste neben Produktionsausfall
aach zo einer Verschlechterung der spez. Aumsbeute fahren. Im gledi-
chenSinne wirkte slch der Mangel an Hilfsmitteln fur die Zwischen:
belebung der Yontakte in NS - nimlich H2 und rochgespannter Auf-
heizdampf - aus. Das Frgebnigfier Ausbeuteberechnung fiir NS liegt
daher durchans im Razhmen des gzu Exrwartenden.
Aber auch die DS blieb von Gasmengendrosselung nicht
ganZ verachont. Mazu kamen Rickschlilige iy der Ofenentleerung, die
2u einer gewigsen 'beralterang der Fontakte fi@hrte, die sich eben-
falls nachteilig auf die Verflilssigung auswirken muss.3o0t'liesslich
muss noch errilnt werden, dass. sich bei eilner Reihe von Kontakten

i

A5 15000 2 4v 0. 19496 Durchschrift -7 -
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Unregelmisaigkeiten in der Aktivitht und Husseren Beschaffen'eit
gez#igt hatte, woduroh einerseits bei der Blockanordnung der lfen
mit Rcksicht auf die perallel laufenden Kontakte nachteilig.ih
der Gasaufarbeitung in Xaaf gondumen, andererseits hBhere der Ver-
flissigung nachteilige Fahrtemperaturen angevendet werden mussten
und schliesslich, durch hShere Staubgehalte vérursaoht. grissere
Schwicrigkeiten bei vorzeitig erforderlicher Fntleerung entstanden.
nter diesen Gesiohtspunkten betrachfet. ist die errechnete Ausbeute
als gut zu begeichnen. Veiterhin diirfte sich der Tonvertgaszusats,
der zu einer h3heren Aufarbeitung des Gases geftihrt hat, entgegen
der zeitweiligen Annahme nicht naechteilig auf die Verfliissigung
- ausgewirkt haben.
- Es wuarde weiterhin eine analage Auswertung der Monats-
_ﬂmitjellezte_ron_mbvemﬁer,wnésembgr~nnd~Jannar*vorgenohneﬁT“EiﬁF“
tabellarische Zusazmenstellung befindét sich in de¥ Anlage. Die
VergdBung zu 002 und cnk warde aus den analytischen Wapen berepﬁT.
unet,_dig’zn;03’4unaoh der auf Seite.3 gegebenan Aufteilung znge-
nommen. Im Finzelnen ist folgenmdes zu bemerken. :
. In Degzember besteht bei DS ein Missverh#iltnis gwischen
ger Eontraktion nach lenge und K, und gwar ist der aus ersterer be-
rechnete CO-Umassats 2@ hoch. Fe wurde daher unber Zugrnndelegm_zg
dér_xz—?ontraktion eine Umrechnung vorgenommen. Berﬂcksichtigp‘man
den aus der Tankbilanz resultierenden Verlust von 249t als primiy
TerzeuglT="Wor'Tter nach der in REX letzter Zeit durchgefiihrten Kon—
trolle der Primiirproduktion durbh Tankmessung kaum ein Zweifel be-
stehen dtirfte - dann besteht praktisch bereinstimmung gwischen be- .
rechrieter und gemecsemer Produktion. Dabei ist nicht mit einem auch
im Degember sicher schon vorhandenen Produktionsverlust in der ps-
Eondensation gerechnet varden, der je nicht in die Tankbilanz ein-

geht .

 Im Januar liepgt bei NS die N,~Fontraktion zu hoch. Fs wur-

den daher die Mengenkontraktion der Rechnung zu Grunde gelgeﬁ; Bd

DS liegt die Rengenkontraktion und damit auch dér CO-Umsatz gu hooh.

Da Nz- und 002— Rontraktion gleigﬂwsind, also keine coz-Bildnng .

vorzuliegen scheint, was aber fraglich ist, so wurden 2 M8glichkeiten
durchgergchmet und zwar ohne coz-Bildghg sowie mit einer angenommenen
coz-Bildung von-etwa” 2%, In letzterem Falle wurde die NZ—Vontraktion

entsprechend vermindert. Gegenfiber der rechnerisch.ermittelten stellt
sich dann die unabhingig von der Tankbilanz aufgemessene Produktion -

Ai5 16000 2 400 194u8 . Durchschrift : T 8 -
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am 7,8 bgw. 5,8% geringer. Berticksichtigt amn den 1t.Tank-
bilans aufgetretenen Verlustevon 420 t, der wie im Dezember
der Nnchverarbéitung zar Lagt gclegt werden mauss - andichte
Kihler in der Fraktionierung, - so ergeben sich segar Diffe-
renzen von 17,2 bzw. 15,4 <. Verglelchsweise zu den im Rovem-
ber and Desenber geringen nNifferenzen zrvisohen der errechneten
und gemessenen Prodhktidn-erkannte wan im Janwar nicht nary
die starken Verluste der Nachverarbeitung sondern auch die
Augwirkung der Verluste in der DS~rondensation.

‘Weiterhin enthilt die “abelle fir jeden Monat eine Be-
rechnung von Ausbeate und Produktion fir KS unter der Voraus-
setzung dass die verflueaigung nur 60% betrigt. Hierzu it ea
erforderlich, die Kontraktion herabzusetzen, damit dfe Vere
gasungsanteile grcsaeyﬁerden_undAdie_ans—den~ursprﬁnglichgp~“““
Zahlen errechneten v%rfluasigungswerte,von‘63_— 64% aut Co%
absinken. nNie dabei eintretende Anderung des“dO-Umsatzea ist -
nuar geringfiigig. Dagegen bewegt sich die Angbente — bgw. Poo.
duktionsminderung in der Grdssenordnung von 5 - 7%. Dadurch
vird die Differeng gwishen gemessener und errechneter Produk—"
tion wesentlich geringer und verschwindet Z2.B. im November
praktisch vollkommeti. Legt man dagegen die direkt aufgemessene
Primirproduktion zu Grunde, dann liegt letztere im Fovember
und Dezember um 1,5 bgw. 2,3% hbher als die berechnete. Man it

'dahqx;hazechxigt—aﬁi&iéhnen7~dass‘afﬁ‘vﬁ?flﬂseignng in NS dooh
tber So% liegt. Im Januar ist ratfirlich auch in diesem Falle die
aufgemessenen Menge geringer als die berechnete entsprechend der
~Verlusten in der DS-Kondensation. . o -

Eg 18t daher von Interesse, relche Verfliissigungswer—
te bel den KS5-Anlagen der anderen Ligensnehmer erreicht werden.
Hier liegt hereits eine Znsammenstellung aus den Konatsmittel-
werten vom September 1938 bis Aagust-1939 vor, in der tle ver-
flussigungswerte ergingt wurden ( Bericht Feisst v.6.10.39 als
“tnlage beigefligt).Im Durchechnitt ergeben sich auch hier 60 -
63%, wenn man Zundchst von Essemer- teinkohlen and neuerdings
Rheinpreussen'absieht. die in der Verflisgigung wesentlich
hher liegen. .

Fir die Ausbeuten in der DS-Anlage bietet auch die
gemessene Paraffinp;oduktion einen Anhaltspunkt. Fan weiss, das:

"etva 30% der fliissigen Pfodukte als Gatsch eingzusetgen sind.

Durchsdhrift -9 -
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In Grossbetrieb hat Hoesch Anfangs diesé Zahl erfunden. Fat aber
als Folge der Alterung der Komta:te d.h.der hSheren Fahrtemperatur
é1n~Abainken bis anf jetst etwa 20% festgestellt.. Bap wird daher
fur uns 25% einsetsen kinnen. Nun wurden z.B. vom 13. -« 29.1.40
duroﬁaohﬂittlich 27 tato Ofenparaffin gemessen. Die Sledeanalysen
beider 'stngén geigen, dass davon nur etwa To% tber 320° sieden
entsprechend 19 tato Gatsch tiber 320°. Beli einer mittleren Syn-
thesegasnenge von_725 000 Nm:/rag and 80 € CO + 32 ergeben sich
32,7 g/1g. Gatsch. Bei 25% Gakschanteil gehdrt demnach hierzu eine
Ausbeute von 130,7 g/Ig. S e )
Der Gatsohanteil in DS kann auoh indirekt ermittelt werdenm
wenn man das -Ausbringen der Praktionierung aus der ¥isohung der Pro-
dokte von KNS + DS hat, dAi,e_'Auf_t‘eil.ung'_reohnerisch—rana~sna»1~yt'isc'hon‘-
raten durchftihrt und dann fur KNS den Erfahrungswert anderer Terke
fur den Gatsohanteil bsw. auch 01 und Benzin elngsetzt. So ergad
die Fraktionlerung underer oktoberproduktion‘1939'folgendeqlZahlen.

Par. 01  Benzin ' Summe Idealgas ‘&LIg.
Gesamt 270 7oo 641 1 611 t 1 406 570 = - 114,3
BS 51 375__ 427 853 t 708 3Joo = 120,09
D8 - 219 325 214 - .-758_t° 698 270 =  1o08;0
d.1. 29,04 43,0% 28,0% B

: Man kann auch folgende Rechnung anestellen. Vom 15. bis
29.+1+1940-betrug-der—Anfall-ar-Gatsoh—1H 1S Jurchschnittlioh 19 tate
d.h. 580 moto.:Hierzu kommtzﬁﬁgg;: stammende Gatschenfall, der mit
64 der Flfiseigprodukte einzusetszén ist. Letztere betragen fur dem
Januar rechnungsmigsig etwa 1866 t, es ergeben siéh';;ﬂif 1o8 t als
Gatsch. VWeiterhin wurden 34 d.4. 54 t als Extraktionsparaffin ange-
nommen. Als Einsatz in die Paraffin-Anlage stehen somit 742 zmoko
Zur Verfligung. Frfahrungsgemiias fallen hiervon'an_17.5% = 130 t
Tafelparaffin and 38,54 = .285 -t- als Hartwachs. In guter "berein-"
stimmung mit den Produktionszahlen vom danuar.

ges. Schuff
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Bengingewinnung.

Programm Nr. 10 far die‘kD.-Synthoso,

“eit dem 16.9.8ind gegenitiber den letzten Frogrammen Kr.8
_und 9 nach Beaprechung nit Herrn Dir.Alberts,Dr.Schaff und
Neweling folgende Andorungon getroffen: .

-1.) Anfehren mit 1000 m /h.die bei 140° aufgegeben werden,
in stute 2. Umsohalten auf 1.Stufe,wenn der niichste Blook an-
gefahren wird.d h.nach 73 begw.l2 Tagen. -

2.) Zurfickschalten auf Stufe 2 am Ende der Fahrzeit,15

—bis_22% Tage_vor_der Entleerung. .Bei_jedem Neuanfahren eines_
Blocks wird 1 oder 1% der #ltesten Blocke der Stufe 1 auf
Stufe 2 umgeschdltet.Bei den gurtickgesohslteten Blocks wird
am Ende der Fahrzeit die Temperatur Gber 200° hinaus dis 210°
gesteigert.

3.) Hcgeneriernng bei 193° nach etwa 48 Tagen.2. Regenerie-
rnng bei 196° nach etwa 68 Tagen.Bei guten Ufen wird auf dio‘
2.Regenerierung verzichtet.da ihr bald die Umaohaltung‘aur
Stnfe 2 folgt.

4.) Die Regenerierung wird,bis die Extraktion nnglioh ist,
—parFweTFenlt-1000-m>/h—und-0fen—im—Kreislauf-nit—400~bie—600—m>/h—
Hz/hz-Zusatz bei htchstmbglicher Temperatur,198%-203°,die
vom Heizdampf abhingt,durchgefiihrt.Dauer 12 Std.,fiir einen-

" 4=Ofenblock also 24 Std.Als 'E/Né'st’eht“'uﬁa”‘ab 11.9.nur das °
von der Katorfabrik zuriickgegebene Gemisch zu,dessen lenge
sioh in den genannten Grenzen bewegt.Die Verteilung erfolgt
vom Kompressorenhaus aus. .

S5.). Ofenzahl und Belastung bleiben wie bisgher:

l.Stufe: ' 2.8tufe: Gesamt :
Ofenzahl: 34 12 - 14 ’ 46 - 48
Belastung: 1000 1130 - 970 740 - 710
‘Fon.raktion: 60 % 30% . T2%
.

A/5 sodou 11189 Durchsdhwift
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1z cser-Hollers .

M e lnpodlotf 2

Die Belastung eines Blooks s50ll 4000 bszw. 6000 m’/h
betragen,ohne Ruoksicht auf das Alter. Auagleichen ist nur

innerhald des Bloocks gestattet.
R Die Laufzeit von im Mittel 2160 Stunden bleibt vor-

liufig bestehen.

% geg.Meleor

Anlagen: .

~1 Entieerungspian.
1 Temperaturprogramm.

Ddr.Akten sintheae
C 1 Te 8
He.Dr.Schuff
He.Meier

Durd!Sdn'Ift'
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Serfoctirsen-FHotZer
Betriebslabor I '

¥/Fcht. 5 v Holten, den 17. kai 1939,

Sdtstlnry ,,VW%//

; In der Anlage.ist das spezifiache Gewicht des ‘Cesamtpr
duktes der Jrucksyntheae, entsprechend .dem Anfall vom 6.~T.Mat
1939 kurvenmaBig w1€dergegeben und swar fir das Temperaturge-
biet von 60 bis 15%¢.

in der zweiten Kurve ist fiir das lemperauurgebiet von
70 bis 20°C das spezifische Gewicht fir ein Taraffin-bl-cemiach
im Verhiltnis von rd. 4 : 6, d.h. dem Anfall entaprechend, wie-’
-dergegebeu.' ' . : o

1 Kurvenblatt

Ddr. H.Newelin;
Be Dr.sSekuft .
Betriebskontrolle
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%/1)4//“1/159/ //’1 sgret //// Holten, den 8 Hal 1939-

cr/iceeesere-Hollors

Schu/Mi. o '939559

Betr.: Programm fir die Norm:=:ldrucks-nthese,

In der Besprechung vom 1Z.3. 39 (£1bertsyHeweling,Schuff)
vurde daz Programm I ir die NS-Anlage vomr J.nucr 2.J3s. (vsl.Akten-—
notiz 632 v.13.1.39) teilweise wbg ndert, Die einzelnen P kte
sind in der d:maligen ReihucenTolge zufgel ithrt und die Akinderungsen
zustits ieh vermeckt, '

141 Ee tleilkt bei einer Lezulzelt der Kent ktv von 3 Mn~nueten.

"23) In Betricdb giad duretschnittlicn 47 Jfen. Es nissen zo-
mit monutliceh 16 Meukont-ite nzesoetzt werden, o

u.4.“ Dues domalu culgestellte Euileerun;s;rdnd FPillpro-

grume hot sien nls durceh? inrbar orvissen an:d bleibt dbe.te .chuw Fir

- -
Entlcerung, ‘Reparaiuren uqd ¥ 11 ngoa sure 7,L Tag~ pro Slocl ecine-
*“oqsgxut worden, F.ir einen | uc nse 100f aus mit lo — L2 Roo-oen se-

“ehn“et werden,

5.) Dic Ofendelastung soll weiteriin T20 Tms/h/O”nn be—
tra<en, Fir 47 $fen im Hitiel . errlb sich eiuwsgntdevcﬁuueinsatz
von 34 ooo Hm’/h.

" 'mie Ofepbelmstung
nuvxmehb ;kr beide Staufen looo Hm3/h'in jedcr Frhiperiode des Yon-
t:ktes/tra, vn, Friher etclite dilese Belastuns eia Mittel aar, dad
gicy «s 1 200, 1 OO0 und 800 Nm3/h in 3 Fehwrperioden zusari

s011l in Abdndcrung des frihercn Programm

«wnuetsen

sollite. ..
F5 BolTen 1o Sture 1 34 = 30 0fen, Th-Stufe IT 5¢ets 4 ioesn™

luufen, . ) e
In den beilen Stulen sin ¥ti-nen acch CO, von 6o &

. AU PR
bzw., 4o qnzuaurebcn. '

Es wird we1tcrn1* vérelnbart:

6.) Heﬁkont xte werden getrennt in .ie Siufen cigzésntzt, .
£ir Jdie sie iver die grze Liufzeit vorgesenen sind d.h. die Lister
“bliche Umschaltung der MNeukont-ktr r-us Stufe IT in Stufe I aach
eiwa 30 Tagen Tiillt wveg. Prnwtiséd worden i {ir Stufe I vorge;-
selench Kont ktn n 2 24 h in Stufe II angef:tren und die Tem:era-—
tioa vemnt etws 30 7 nicht

tur sc geralten, dud cine missise Xontr:
werselritten wird, damit lohe A“A,Lus‘cntraktitnen beim Unaclcii=-

ten veruieden werden,
Hit diescr Art Eentakicoins -tz 8 11 erreic™t werden, 4al die
ifen beider Sturea dns gesamte Tempersiurgeblot von Anfin an iurcke!

1aufwn, winrend das bis er nmur bei der Stufe II. der Full wor,
A/5 %0300 NI 38 ’ Dwdwdmh -2 -
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Oé'aﬁluuﬂ: Holten

Stufe I mber erst oberiilb 193% arbeitote d.h. fir die eine gewis-

se Loufzeit im Bercich lastiger Verflisclgung verloren ging.

Im Zucam-eunhan. mit dor gejea friter piedrigeren Belirnutiung

der Stufc I auch in der 1.P. ricricde ergitt JLCUAVUZLUQS;CPtllCu _

die M3 lionkceit, dic Lege deoo Temperziuraiveaus im bisherigen Fahr—

conken, also in !inciewt zul die Verflis i uny g nsii-
e

progrimm £u
ger zu liegen., Dieac Mo* tehireit s0ll im Ofrnbetried wra¥iicch

zelic deoe Pr

gccu01‘+ cerdin. Zur Antalt oird <in entey o
sclt, wuc.. durch 3ftere: liydrie-

gestoellit, unac, dom verLuchy
ren 4 ¢ Tomyerztarlaoge zu senhoen,

In Entleer— und Fillurozroimm wird gl Zchzeitig Testgzele
nedtafun sagilnaren we. fen, Goit

weleche fen jewels in dea e .
der Einsantz von Heukont Wiou ~uf die beiden Stulen cnisprechend

verteilt ist. -
o) Bil_einer Luulfseii dor Kontokie von o Tagen warde_ bis=

g

her nur 1 Uvdrieraag der JTun von Stuie I vor.enemmen und zwar nash
twa 6o Tagﬂn_gd;von 36 Tuee in Stufe II). Dic dunn errvicihte Sin-

~. .~0 . s
csrtrmﬁerﬂ‘ur-betrq? lnut Progsramm 202 « Die dydrieruns selbst -

€
t

vy

folbth_o;i'*fi m-ﬂla_; .g@rr ieabuarsa fulleliztemperaltur von etwa
2] -

woatixte devr Std I die m

nmen Erred ichun,; von niedri~

iv:t werden., Als Aniv.ltstem—
angesetzt, Grundsatzlich

nnellr

In Zuzunlt
c

Govon Aay

sctémernturon

~gerzn S L
o »
Tir die 1l.¢

sol. die Zhl der Uydriozun cihit Teutgilest werden, sondern
Jeder Kontza<t sum 1.M.1 nuch Erveichung von 1930 und d-ut’ichien

CART 1% séiner Hoatrnkiion z.B. unter 60 % unzbhin, iy von dc“ Funr-

dx 1(3]." 1(‘)01 uCA._Llé‘ e_1 J;C YHJ.C‘I

zeit hydricert werdenw, Weltere
BedarI so an, das z.3, die 2.F urparicde Bis 196-, dié'B.Fahrpe—

riotie bis 198° Lugsedennt wird, Die slydriertoemrperatur seil woiter—

nin 80 hoch wie eben wi lich liczen,

ye
Vi

Durchschrift

A5 30WXH, 88
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WerSirrersers- Hollern Holten,den 5.5.39,
RB. BG.%ei./Htg.

)

Bengin_ewinnang.

'

Zeitaufwand fiir die ND.-~Ofenentleerung.

( Lurchschnitt Jan. bis April 1939 ).

Geasamtarbeitsaufwand:

Dwdw&ﬁh‘

A5 000 LI 88

Fir 1 Ofen.
Vorbereitung der’ Dueerextraktion 8 Std.
Dueefrextrakiion R .. 8 "
Trocknung _ ‘ ' o ' 20 "
Entleerung mit Reéler”einsvhl;%orbereitung 12 -
Nacharbeiten,Stochern,Ausblasen 50 *
Reparaturen und Kontrolle ) 26
Fullen und Verschrauben _lo__ " _
Eigentl.Arbeitszeit f.d.einzelnen Ofen . 134 v
vartezeit bedingt durch Entleerung im Flogk 34 "
168 =
Anlelzen und Anfahren - 12 =
Gesamtstillstand 180 std.
- T TEge.
_ Arbeitsstundenaufwand der Entl.-u.Fﬁllxolon.e.
Pﬂr 1 Ofen.
Vorbereltung der Dﬁsenextraktion‘ 40 Stde.
Dugenextréktion,Peuerwaohe 10 =
Betrieb 8 sStd.
Trocknung do. 5 . - -
Entleerung mit Redler einschl.Vorbereitung 120
maoharbeiten,stochern u.Ausblasen 400 "
Reparaturen und Kontrolle ice *
Betrieb 5 Stda
Schlosser 24 - -
Ftillen und Verschrauben o 75_ "
Entl.-u.Fillkolonne 745 std.
Betrieb u.Schlosser _42_ _Std.

787 std.

Lo



%/ é’/z't/t%"” %//// Holten,den 3.5.39
' - - Ld

Werliceersere Her / U RB.BG.Mei. Htg .

Benzingewinnung.
[NV IS O

s,

ND.—Ofenentlgerungén 11;.1939 bis 30.4.1939.

In dieser<261t wurde zar Entleerungsvorbereitung ausschliess—
lich die Disenextraktion mit durchschn.25 m>/0fen Schwerbenzin
benutzt.Die Pararfingehalte im auagebrauohten Kontakt sind
noch stark wechselnd' von 4~ 35 %.Es wird versucht sdurch
Veriénderung der Durchlaufgeschwindigkeit, Temperatur, Vor-
extraktion mit Gasoel und evtl.andere Disen diese Resultate
gu verbessern.Fir die Entleerung hat die Extraktion in all-

~gemeinen—gentigt ywenn—anch-die— Ofen;die schohi 61t lﬁngerer
2eit durch verbogene Lamellen in achleohtem Zustande sind,
immer wieder dieselben Schwietigkeiten maohen.Es sind diea
rinsbesondere~‘
Ofen 13 u. 14,Bl.3, 4 5, Ofen lo0l u. 102.

Die Dnrohschnittsatarke der Entleerungskolonne betrug
42 ¥ann,die in '3 Schichten arbeiteten.Die durchschnittli-
chen Arbeitsstunden pro Monat betrugen 11 200, die Zahl
der entleerten Ofen vwar 15,und der Arbeitsaufwand pro Ofen

~T45-5tunden- -
.- \//

%

A e
//"/./J,V 23

/ . _,, ‘ /
iy el . ~ -
VARV oy U — e 1. r. e e B s
. ~ . -
. / N /2 /L [ } (‘ ZE r_/?ZG_« AU“ /)
AUS o fiLsy, Durchschrift —~ _ . -
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tArcesane Hotlon

A /52 25000 1X 38

R3 Abt.. DVA Hr/‘l!’n.- )

066662

Bericht iiber die Drucksynthese in der DVA
yom 11.3. bis 26.3.1939.

Ofen )

Ofen 2

{Weitrchr von 75 mm ¥ mit Tlocheinbanten) wurde
durch langwieriges Stochern entleert (2 - 3 xm
Eormalkorn). Sur trprobung dieser von Erupp-Essen
ausgefiihrten Cfen-Kontruktion fiir die litteldruck-
Synthese wurde der Ufen zum gweitenrn Yal mit Hormal-—
Xiasohkontakt 2 - 3 nm gefidllts

loo Cos 5,00 ThOp, 7,86 1gl, 182 igr.
Schiittgewichts 320 (nnoh Gfen-vVol.)
Reduktionswert: 62 &

Eobaltdichtes ~ 96 -

Erst nach Absittigun; dea Xontaktes und einer lin—.

.gsré‘fz“ Fahrperiode bei einem CO-Umsats wvon rd..b 75 %
- kSnnen-tber VYergasung,; Verfliissigungsgrad und Le= —"

bensdzauer des Ofens genauere Lingaben genacht. woerden.

wurde nach Beendigunz des Yersuchsprogramms am 17.3
nach 31 Tagen Leufzseit ausser Detried gesetzt. Bel -
der Entleeruny wurde wasserseitig eine undichte
Johweisaneht feztgestellt. ‘

Die tiver 16 stundon nit By=N, ‘nei einer Tompcratnr B
von 198 - 199°% durahigefithrte I:ntparaffiniemng war:
obifie Erfolg (nur 5 - 6 Gew.% an flissig. Prod. +

' 054 beZe auf den eingaaetzton Kontakt \mrden hierhol

herausgebracht).

Die Restbsladung des Hontaktes, an Paraffin botfug
nach der Ausweage noch rund 128 Gew.ft baze auf den
redug. eingesetzten Konta.kt. Hieromoin scheint die
ntpar‘ffiniorung oinegs verdimnten Konteaktes, der
zur X:rzielung grissérer Bensinausbecuten dei hiherem
Temperatur betrieben wurde (2lo - 216°C), bei Be-
handlung mit Hy=R, unterhald dieser Temperatur nicht
n¥glich zu sein. . t

Durchschrift
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a&t/fuzu«: ANetten

Ofen 3 war wasserseitig nicht mehr abgudichten. Ner Ofen
wird von Mannesmann %“itten mit normalen Doppelrohr—
Elementen versehen. '

gfen 4 -Engrohr-Ofen lo mm £ - 18t wiederum rur Peststel-
lung der Vergasung, Yerflliszigungsgrades und Lebens-
dauer eines (fenn mit grossex loo < wasserberihr—
texr virmeleitflliche (rd. c,40 m /Liter Fontakx)
mit Firiochkorn-iischkontakt &,8 - 1, 5_mm gefiillt
{in der Katorfabrik ohne Ztzubiiickfthrang herge-

stellt): .

"loo Coy 5,55 ThO,, 7,58 HgO, 17o Egr
Sehiittgewichts 374 (nach Ofen-Vol.)

Reduktionswert: 53 %

Eobaltdichtes 114

Der Ofen wurde wie gewthnlich unter allmihlicher
Stéeigerung der Temperatur bis suf einen CC-Umsatsz
von 75 % gefahren, wobel die CHy-n1ldung bez. auf
das umgesetzte ¥ CO, abgesehen vcn den ersten drei
letriebstagen, wo sie ohnehin geringer ist, rund

12 - 13 % betruge. Per Ofen ist am 26.3. erst 7 Be-
triebstage alt, weshalb tiber den visherigen Ver- s
suchsverlauf niohta gesagt werden kenne.

4 T
Ofen 8 4st mit dem gleichen Normal-iischkontakt 2 <-3 mn

wie wfen 1 gefullt und =moll ‘dem Versuch des. Ein—'
fluss der Richtung des Casweges von. unten nach oben
dienen, wenn es nicht notwendig wird, diqaen Ofen
unter. normalon ~edingung_en ale Parallel#?ersuehﬁ—
Cfen 1 zu fahren.

Ter in Ofen 1 und Ufen 8 eingesetste Rormel-misob-
kontakt 2 - 3 mxm ist aus Xibel KCE 13, ¥enn Fr.7803
er wurde gleichzeitig in (fen 332 der R3 elngefiillt

‘Ddr. 3. A,
-~ F,
.Egy « 7 Yo
|,
fe,
A /52 26000 1X. 38 ‘ Betr.auntﬁ&d‘d‘f'h
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S
derrn Dipl.~-Ing. 7 L 1 k o .
setr.s elostuniisversuehe Ln. Dinzelliren der KD—“.l;qu.
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rn Jeratch Feo bie teoe Kx)/L 2u Oy=iuo 1
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swecks fusheaitobootin . .
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s solite L»gtfnate;?t serden, wie viot St o tues und fusbhoute
4

cwvercenieben wenn fm O

PLLTITogTINE il LeD syl Del ene-

deren teriten durceliref hriton Nethcde die Dol bl o mil Saortre reltons

dem Aitter der Ho

:lieh gewenkt wird, Mol cen Pro.greach

Jelastung von looc .Ns/u Sr=C.e I lder Jie sesante.

i
Qi tem_duahkcu_uuauuuub,_déuu—éu—bbhu?—du"CQMUVerE?*

manzen naricic erl Fehrperioden die Jelsztuncen 120 0, l1ouvo und 8os
= .
T /h botrugo Die Vercouc:

@

ergnben, dus: 100 /iw” Id=G. .. bel oinck
- - T
mit-1toc #m7/hn By—>re T, vol eine

L T2 323 4 Zy-l.n I oerie.c.t nurion_

o
Yel 1coo xmj/L Calastuag Ur aueH eine

Zuischon ICH, 5, IGund rperiliiai-

in Sevenber 1534

o
1
.
o
€
o
9]
i
o1
ot
[
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acscverielb et ingwisclen

e Altors im Zelisluascebercich Soo his 2
Guonularbeitung Hin untersucht., fus der rcexrie

-

nvsoliut angececetzton CO=llonso

U TEVED i

bemesion ot Lierzu, doass slle. Drfon oud Lwude

versenieden lnagon Zelten -ui liure I umpces e ltet woren, Tie Vers
auc ¢ xurdeu sun in 2 Pallewn (Cf.v0 u. 10,)

scheltung vel fewemilrurzoiten von 45 und 41 Tagen VO D nGrven,

Tiote el lic.e:r Ume

A5 300N 3
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wolel Ulcicnzeltib die Temperatur von 1960 _euf 191 gecenkt worden
war und azm Vercuchstag 192° betrug. In 2 weiteren Fillen (0f.114
u, 104) geschah die Unschianliun;y ohne Temperatursenxung und der “e—
lastun;sversuch wesentlica spliter bel Temperaturcen von 201,50 und
2¢3° und Gegcmtlaufzelien ven 6o bzw., 12¢ Tazen,

Jei der Gereniberstellung der absolut un-eaetzten CO-Heng¢
und derxr CH4-Bildung zeiist sich, dass Ofen114 (X irietixarnt, etwe
1300 kg Co, &0 Taze Luufzeit, 201,5%) mit dem “Schusten CO~-Unsatz
auch die ~r*s.xte 014-;i7d e Yo Tweiet, Cfen 12 @ aeen (dormnlkorn,
etia 350 kg Co, 45 Tacc Laufzcit Tempersinree.ainuy; bei Umscheltung

‘vcn Stufe I 2ur II, 132°) bel weventlich geringeron CO~Une-tz

sleicrzeiti,; eine sehr viel erin-ere CH4—jildgag zeizt., Ts i1st dalie

denkbsr, dsass in beiden FzZllen die verfliscigten CO-Mern -en d.h.

diec Jicnleistun en identisch sein Yﬁnned. Zei dem wescentlich Hltere.
fen 104 (orm lkorn, etws 950 ¥z Co, 120 Teie Loufz zeit, 203°)

er;;ibit eich nuturgeméf ein ngerer co—Umsq = el glcichﬂzvitig
hoher CJ4—5iLdunp, d.n. eind sowr viel ™ :re Ofenledistung:,
Jinslysenmeterisls sind folgende

ex

ednry,

el uer Aarewortun;; &
Punite zu bcncx~eq' .
1.) Fir die “czep“nun des CO—FTLMVAFS maidte ir Yontrak-.

tion nseh Co, berutzt wer den, Nit e Yeicht aul die Lei 2er tyninesc
setildeten 002 ist nlso der tatsoc liche CO-Umetz rnielri - eor.
2.) Eine rechnericc.: einvzindirelie Xrfas. ung des Vergasungs-

H

."ra les - C02 » CI4 s Gnoold: - , der im wescntliclien cine Tunxtion dex

;_Igmys uL_und_des-Kon¢ak$e&%ere—~st——kﬂnw*fvs*gf imrr“%f?gﬂen Te~

A 530 N8

ten nicht orfol-en, Is wurdo daher die Tenleistunr aue Jdem zbsolut

urgesetzten CO unter der Annnhne eines mis-igen Ver? flisuipungs

c!
.&rads von 6c % bereemet, wie 1m Diure'-scaitt wize den Honutsrmittel-
‘werten bel =zwelstufi,em srbeidten tervor_eht, In Dilunzschema der

FD-5ynti cze wurdef den cnde.n Flrzmen ein Verflissiguns ;rad won
G ¢ nuge.cedhen entsrr-chend eincr um 15 ¢ neren Ofcul:!“‘z“g.

3.) Die Ge ecniberstellu: 1 -von CO-Umsste und CH4—311cung
e, daes Fiille nislich cind, wo bei verschiedene,

berecatist zur Anns
Temper:iuren der Ne:. ptumeetiz verselileden hoceh ist, und leic.tzei-
ti.: die Ver,usung so 1i egt, dasgs die verfl! ssigte CO-Mengse doci.
dleselbe und sojzar klelucr sein “enn bel h3herem CO-Ummatz.

Es ergelea sicii dunn Slcic e Ofenleistungen, wihread unter Jer An-
nahme elnes gleichmuiizen Yerflissigunzgssredes veriehiedene Ofere

leictungen errec et sl e nur gb?

Seurmtunuitzeg,



s

(7 ey g
._/(://z/;//'///. //7‘////;,//.;, Svslor? -3 -

Coestisromse . 5. " ay

Zusamrcafas end kann mit ILleksichit nufl dic ungef hrten
Punicie gesa t werden, dasc abgéaohen von elnen “lberalterten Kontakt
®enxr wahrscheinli chn die waiiren Ofenlelatungen gegeniber den er—
rec meten untereinander nichty sear verschieden und insguv:mt nie—
drier sind. Bis zu 2500'353/h Lela.tung dilrfte ein Aurchgingiz
linezrer Aneticg der-Ofenleintung noch‘angenoﬁmen werden. EBoi
eincen ;leichmﬁsniqaﬁ Yerfl lscigun;sgr-.d von 6o % errec.net sich
eine Ofcnleistunsy von etwa 2,2 tato bei 1000 Hmj/h Sy-GCua I und
2,8 tato vei Zooo m”/h fir Leufzciten von 4o = 6o Teszen uad Tem-
peraturen vo: 192 - 2000. Zed ciaca doatsht vou 120 Tacen Leufzeit
und einer Temperatur von 203o ergeLen sich enis.rechend 1,7 und

2,1 tato Ofculdistung.

Durchdruck
Alberts
Feiflt
Jeveling
Sclhingek
- Sctuff

533 0% NI 8



f/(;/// 7 ///,/// o0 %h/yzjz%/%

50668 —Aslpee]
Cilorticoresert-s He-tde e 0 v e ﬁ b
e |w N Eadsnalyee O-l:ulx 1%-
- ' a fea lo, fo ln o Iy, , : | W | ouen
3:’— . w? [23 et (o im0y | w » m "
- e B (20 |62 |25 [|88 (&Y 15 ® = L
BTl o A [ fa [2e j0s f2s | & 5 = 1.5
e 05 (o8 (62 [ XS (6] 20 8 1 5 » AG
N | % e |2 12188 [ns | os ns | % ns
ms | " 83 (51 [e |88 |25 |83 | 21 A » ™ &
P vte| = Us 115 |62 {27 BT 58 | 03 o -] "
™ m vzl | 2 | = 2
B SN R L N T RN TR T T &5 | @ B
ms | In2 122 |ot [0 iny {0y 82 . » B BA
Npl B B2 (19 fe2 IRVIBN 109 [ 65 B3 | B | o® -
" By (48 [er e lme 28 | o6 ley 55 | ® Ay
2| m [ms e [n2m|n | wja o | ® n2
o | m w1 et menr i [ us | ws | w »s
i W e [ fe2 fde N ]ss | w0 jes Be | W s
T D2 22 et (236838 | A3 [T - A = iiligd
. 5% 03‘ m RO NEY 60 ={T01- BTN L3
A5 30w NIt 38 bu:d'sd\:il’:



. W OZExLB2 €V










656672

&

Aktennotiz

XX der EB Verfasser: Zr. Velde
Uber die Besprechung mit —_——

Durchdruck an:

lie. 'rof. .artin

" dir. hagemann
“ sdberts

. -k oy
Cin <:berh. noltenam 3u-l2-'9 39. » v;:zbott
| " T e Z-1:3 ¢
Ye. rrof. Lr. .artin, " : Hiermann
Anwesend: °  Lir. 4lberts, i - ’ frehu?;midt
B v.Asboth, N " Telpt
" Or. S?hr. n . wekrke
L “lerrcann, - - rewelins
Irekschuxidt, ~ - noZLQnu%
" 7eilt, Kl o schuff
- » wehrie, ’ » " Trams
» “ewaling, ‘ R ~iike
« - o00len,
" ‘ : fchn{!‘. Zeichen: Datum:
“ Trams - T P —
» leka: _ ai Abtlg. B. il ¥/s5tz. / 9.1.1339
] - ‘?qldefm - u

. 3 1] Lorzaldrock- ur LXuCke-Oyntheme,
Betrifft: tand der lorzalirvck- und . ruck-Uynthese

Llde resprecbuy; fTand 2Zur Vortereitun. auf cle nichste 2rfakrungs
augtauschsiteuny statt, uxs eino inheitlzcho_Jtaliungnahme ¥Cre
zuvereiten,

Jehuff berichtet zunBickst ashand ainer guascmerfasserven -3 o
stellung Gber ale ryebnicse bei den eirgzelnen erken. sukland,
daes g.Z¢, =22 gluich&ﬁEigaten fuhrt, rat einr urchachkritsolenale
ter von 1l3Cu stunden, extapreckers etrer ebenﬁﬂsggr ch 17 -

41 Yayen bel weirer sittlerer telastan: ven OL) mj/ fen. ‘er
~ohlenuxydeiraats botri,1 dabei 99 - 92 -'. Tie saebeute an
flusgiger .roduktec 118 a/m3 leiag. =Hire senauve éuswerign@ vor.

~tufe | uné 1! einzelr ergibt, das .tufe . eirer piheres Vere

flﬁssiiuﬂ@ugréd kst ale .tufe lJ. reehret can aul 3 % ,crlene
oxyd-lzsnte, so bdrin.t die I. tufe 122 .t;/m3 c@.en 176 - 178 ¢
teli desr awelten Jtufe. Lach dern verliecender Vnterlagen ist ee
E.7t. m0:1lich, die garantierte inabeutc von 1z g/m3‘1m Lurch-
schnitt wilrend 3 . omate zu erreichen, wilkrengd rar bigher bei

viersoratifchor aufseit in 1ttel mi1t 115 g/qB rechpen muf bei

90 flazem roLlenoxydumsatz und 7L mB/;fen} des artg orickt einer

A9/ 5000'V1I 37 O. 11625
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- hiidurn- voertardes siods o bwohl coblunatiure

flionire; AU NVET, SR DU DS YFT-XVUP 5. 3 SONVUID: D0 S AN 09 SR SN |

Helier roCi weiltere Yarsucl e rae! dieger iektun, ¥ir o.rer . efUkrt

ferlelstuny ver 1,65 t. .8 nud arc-ostrelit wersdor, 127 ver iygte

fir 4 oistc su erreicler.

‘el der wensue  rlersuchur, des eslele . wwipchern auplente und }
ortmetiorn. iat bit' er;eber, ael bel alie: ertsr nufer tei -olre
bonzlr elne zue:tzliche of lows? crev.ld. . zu becuachte: war, dle }

12 - 16 det -0t l8Lex, - centeern gfuurachte. 1 letster Teit imt

dores crigue o gobac! tus e .o - tlcsgtloff- e traktion witlelsn
ticentoffe ol bestismunur anel buel Jer virrberein ¢ 2—“llé“ng

Tegl. astelit werdern., .er ALatec ta-Verluat 350 orlersﬂ.rehildung

3

vetrih toetva T - o w”.  a dure. e eliw tildung el:r erlust

i etlen doer gleichen .yhle eirtritt, ioi ¢ speziell fUr 4is RV 5
venzien, ilnfel e dexrer Fabg ~ORB_TE LB, wichii,, zo vl werpuctearn,
weleie Go il ctheiten zur tterdrichiun, e orlersbiura- o etlhan

“IT o attan L wtwm dex

*“miﬂ&OmeE~*0Pﬁ@~bei“ﬁCT‘*yﬁtﬁUGEMTT“?dQTEf?l{? auiiretar, ist die ’
‘ra, < elrens evil, Caseitenhat, 9 Welasr .ooniticrer reet cicrt reste
los - eklurt. suwe den sbor.~versvcrar bt lervor, da% dort ein }

solerer “ugn-vertas, ricki tegtaht,

che Jor ethenblliung ist eranfalis coct unyeklirt, Cseb
@irey faflagoury LH6Y sie sict vell¥o rer w.tleroriicsen, nair ag
chpkier glre, aurer serlasgserss, .es arireitber; ar ges iede lere

Ertaur. ir o tant so ver elder . ardererdeil® Let ater Gie8e Ldsge

le ~irceanrulr rlert vo 2LBEC 0, 2LEr er :eue&tuyg, weL: die

@@ Gk hoferesglekularen | rodausten me%zifot werdeir. .urel vere
Tiroerwn, Jor Ciieltdless Sim oaur L oo i aa@ b rUSOT.LI_Cr ver-

g e Y,
o @trarii'ldun.

sesverte. LarweanLfeuhr 18t @8 mopslior rewagaen,
e osnf gtwa L ©oame ot lengxyde o gatzes !erunterzudriiekar, 8
WETAer, wotel Vvor sliem ol uii boarun ded f:ceis flusses w ¢ der

caevertgiisc. U or jede o ictidiche verse' ledela Orr ri8ier urtere

guci b owerde: casliten, -
Eoler warg Lon, X0 G, acl owaele al B @ obler ilat, ore Tend

leistun, ar !liigsi; er recuexzter o oerhirer. oi'x ca. Cali, dnZ giek

etlaritlavs. 3¢t rogstios o; vy LBlle . ethane

&
graliur, des esl nses e o.non wladt LUrLel . @ aar denn auach

Af8c 3000 I1. 88 O 18308
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eine Yabrveise 1in ‘etrmch:t xiehen, die zwar etwas rchr -ethan
bringt, daftir aber eine kihere “ferleistung ergikl. " ar wtirde

in diege- ¥anlle die fen nit kbherer ﬁﬁlaaténg fahren und zor
steigerur: des '‘msatzes etass sclrneller die Temperatur erhdhen,
te bereits erwiihnte “palturs des eetymses wird bel der Rahrben-
zin bereits durclgerecktnat; dmbel soll noben dom —amnb— erfabrea
such die etransgpaltung nach dex . rozess der fuﬁrde in Betracht
zegogen werder, der nit rauerstoffzugede und in Anwswsenbelt von
tatalysatorern arteitet und besonders wirtschaftlich seiwn soll. -

Jber dic .itteldruckaycthese Boll bel der LZrfalbrurgsaustausch-—
sltzul, a&bliclot weniy cese;t uerdanJ fellte dle IZpreche darauf
kozser, s0 s0ll cur it etellt werden, daff die :iyrthese jetzt
arniroernd 4 ‘cechern beil 5 atl irn etrieb ist urd daf wir dasit
tegehifti t éind, die Casvertelluny och weiter zu verhessern.

In Zusamsernhat. =it der .itleldrucksynthuese steht die verarbei-
tung dea anfallenden >araffirs. 'z die ettsuurefabtriken festge—
stellt ksben, daB nur die. uwischen 32u u. 460° piodender Anteile -
direkt oxydiaert anerde: k¥rner, aind etwa 7. & dea primir anfgle
iegndes .Tuck—:aruffing im ;:Leinnl—Zustand zur Oxydation verwert-
Cbar. anfolge ciner’eiﬁae starken ropagmands der FottsBurewerke
igt bol der "elchastelle der lindruck erwvechkt worden, a2la ob dog -
Syrthese-iressallin Uterlouwpt richt orauchbar wire. Tir niissen slsc
auch Ga:ﬁL arbvelten, den ruteil hichstgicedeondor .araffine tel
—ger—yTtherT e T teT rge tre T T Iy T YT ey He T Ty Ry L f IR e ES
schiedoner .roveriens untervicht werder, u.m. ;reislaufparaffin
und dic ir der Jroleuynthese kel §& st arfmliender rgiukte, umnm
rfaltapunkte su gewlrien, oY bel der verdehiederer Pornen der
LrueEEy :tbese anders zuanvrcraeset te -ara‘firc ertatehen,

drne weitere iéhlrchkeit begteht darin, dms prisir antsllence
roehscrrelzende araffin aufl viaciachen e, in [ learigsschmelzsen—
dew berguvilkbren. amsu sollen von geler elnli.e Versuche asus:e-—
fahrt werden, bel deren das flﬁmaiée raralffit. zaserron it Vapaere
stolf bei hBheren . JTempersturen lber .crtakt  eleitet werder scll.

iber die aufpesseruny der penzire rittels rieicherienbehardlung
soll i eini,ec ‘oclen nectmels .es,.rechen werden, wans weitere
tnterlagen ‘ber die lelenplindlictkeit der it !leicherier be-
tardelter 'enzine boi'obrhé*t aind. Eisfér iast veobachtet, d=uf

A 8Bc 3000 X 56 0. 15051
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bei :lachunger vos lpaltbenzin und irimfirbenzine ,4 en3 Plei/Ltr.
eire Erhdhung am 12 ‘unkte bewirkaen, 99 cm3 eine ﬁrhﬁhung von 14
Fankten und 2,6 cm3/;tr. eine soicke von 16 Turnkten,

snschlieflend wird anoel: “dbor einlge 7ragen der ~ontaktfabrik g
sproohen, insbescrndere Uber die :ﬁaktivierung deo .ontsktes, die
vor der iuflisan, dea nasgebrauchten ﬁbntukteq erforderlich ist. .
Lie “asserdawyrtohandlang rat in dex ~atalysatorfabrik reckt um-
terscliedliche irgebnisae gehabit, telarndelt zazn den suggaebrauchten
lontakt mit “asgezrdaxpl vou 8 ath und gibt dann heifes Yasser da-
&4y 86 wird er iuaktiv:‘dugé&en bleiss ar aktiv, wenn er ohre vor-
hearie Tagaerdangfbetandlung nur untaer ﬁasser'gcaetzt‘wird. rachk
feobachtungen voo Ffeilt wird eis .ontakt lraktiv, wenn vacper-
dazpf und ~aft ie. Verkdlinis 4 : 1 darliber geleltot rarden; es
¢ntetelt dabei keln .asserstoff, “aeh Pechachturgen von “oelen
_ whrd d;g“AuaktiuierungeezneBwﬁqrtakfgﬁ“v6rbceaerf77€czn er vorbor

eatgast worden ist. :im goll dater versucht verden, im “fer gelbst
sach elrer Passerdac;fbetandlung durch den Rortakt rofTensitare

u leiten, uw ihn schon vor dex iauf%ilen x&“inaktlvf§?5n..kuf
der ﬁrtnhrungsauatauschsitzunﬁ 801l mBzlichst tUber diese Inakti-
vierung wieht gesprochesn werden und eirng iZrsrterung dartuber asuf

die nachauasztzung'vérschobun werden.

zartin fraegt nach'dga‘ﬁrfahrungec ber die lontskte =it seringem
Thorium- xyd~_ ghalt (Thaz 2,5 ﬁ). Rel Jder Rukrbenzin léuft ein
Lortskt =it sutem drfolg, bed tbaing:nuaou—gy—déeAﬂ%*e—tc#Tvaﬂf“
s8iud und”zauxel_hht oclehe -ontakte nur in der zwelten Itufe.
Ua die Jontakta wit goringew Thoriun-—Gekalt vesonders wichtig
.gizd, weil ilre ?eﬁénerxerung infolge Fortfalles der Thorfume
"Qtaﬁion besordera elrfect wird, andererseits aber eine #rfdfere
“icherrtelt tieten nls reire ~8rnasiuti-rontakte, derern eirwarnd-—
fraile fferstellung nock viekht reastics reegictart ist, soller gie
vocl elrnzal gensu uatnreucht'werden, zéglichest bel Ruhrbenain,

1helin yreusdiic ued iru Pe
B &

A 8c 3000 X 16 0. 1508}
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Betr: Inbetricbnalime der Drucksynthess und Jbersicht v,26,11.-17,12, 3§

Die Inbetrisbushme der 4snlage orfolgte am 26,11, mit
den Bl&cken 14, 15 und 16,

Die Fillung dieser und des- Blockes 17 erfslgte mit KMiech
kont=kten mit 5 ¢ 1h02. Einzelheiten orsieht nan aug folg-nder

Zusammensteliung,
Block 14 u;l5: Korngriese 2-3 mm. Normale Pillung,
Block 16 3 _Koragriisac 2-3 mm. Ofvn 163 u. 164 normale

Fillung, 0fsn 161 u. 162 Vorfillung mit einer
: - Kiesschicht. von 50 mm Hihe, -

Blosk 17 . .: Eirichkorn 2-3.mm. Vorfdllunz mit einer Kias—.
achicht von So mm Hthe., Ofen 173 u. 174 sind
ao_eingérichtet, dad die Gasfiinrung von uanten
nech oben ertolgon kann. Um Kondensation und
Horabtropfen von Produkten su iermaidan, ist
eine Art Glockenboden eiugebautl, Inbetricb—
nanme infolge des ZFrostes versigert,

[ § > S v § o 0 4 <X of 23 + W i 0T We LI b R 314 0 Gl VR o 3 Y o T T )V TaX s - b & S
etwa looo m°/h Belzstung ab 130° bei voll gesffnetem Lirts pririingse
ventil, Innerhulb P-4 Stundeu wurde wihrend dér weiteren iufheisur
“der Druck gueseitig suf 5 atd gusteigert dvrch nfossexung des Eut-
epanaungeventils. Bei 168° warcsa die 12 Jfen nsch insgessat 8 Stur
den vom neninn &cr Guesaulgube ab gere,unet in Kesxtion. Bewerkena-
wert i1st dubel, &al keilnerlel plitiiiches Anetcigen der Kontrakti-
onen oder der GH‘-Wnrte bzeobachilet wurde, :

Bel der weitercn ateigorung der Temperatur erréichten
nach 24 h der Block 14 = 176°, Block 15 = 178° und Block 16 = 176
In dicser 4oit wurden EKoatrai tionan um S0 # gemesuea, wobeil zllore
dingo die Belsstungen sus folgendem Grunds praktisch alcht bekannt
waren. Pir jeden Block ist nur 1 Mengenmesaser vorhiaden, der mit-
tels Umachaltvorrichiung suf dle vinzelnsa Sfeu gele, t warden kany
Diese hat verssgt. Sofern dle Belastungen z<ilschendurch messbar
waren, warde Zestgestellt, dad Vel Zhamlichen Kontrakilonen stark

-2 -
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unterechiedlicho Belastungen swischen 7oo und 1200 -’/h einge—
stellt waren. Besonders ani'fallend var dieses bei Ofen 141, der
bei hohor Belastung von 1300 m 3/h etwa 6o ¥ und bei Ofcn 161,

der bei sehr geringer Belastung mur 20 % Kontraktion gseigte, Mit
Rilcksicht suf die Gatverteilnng in den Ofen war als unterc Be-
lastungsgrense 800 W /h angesctzt. Dariber musste die Eontrektion
Qle Hass fiir die Belastung dienen. Dle Schwierigkeiten bei der..
Jetzigen Hengcnmessunb lapsen @8 geraten erscheincn, eine esicht~
bare Iengonmeaennb fir jeden Ofen gu schafien.

Im Verlouf von § Pahrtagen wurde dle Temperztur sller
Ofon gldichmasaig bis auf 1§5° gesteigert und weitere 5 Fahriage
bis zuk 5.12. so gehslten, Von dz =zb vollsog slch die Tewmperatir—
nteibmrung etwi: nach dom Progromm der drucklosen inlsge.

Ab 4,12, kann die Mongonmessung nach Einbdbau von Einzel-
ventilen anstel’e der Uhsch_ltblockven ile als inJOrdnung Yefind- .
“Y1oh angosaien werden, R—

Im Polgenden iat eine 3—berbicht ‘iber die einz:inen OUfen
nach dem Stznd em 17.12. gegebon. Die Zhhlen nach den Ofen-Nr,°
bedeuten hgcheinan&er. Belaetnng/xontruktion/co im Endgas/CH4 im-
Endgaa. ' :

Block 14/22 Page/190°: 141 13oo/65/18-16/12-.-14
142 11l00/63/ X7 / 13

143 900/52/ 23 / T1-8
144 1%00/51/ 21 / 8-9

-Blocx—;z/zzqageﬁlel,-s—:lsl__looo,l.so/..ls._/.h- —

152 . 1000/62/19~18/ 9~1X-
153 900/52/23-22/ 8
154  13%00/6Y/ -~ /- =
. Block 16/22 Page/191,5°:161 800/37/ 24 [/ 3-5
162  1ooo/68/ 20 /[lo-11
163 looo/5%/ - [/ -
164 12oo/58/2o-19/ 9

Fir die gesamte Druckanlage bewegt sich selt den B.12.
die Kontraktion nach GO, um 55 % und der CO-Umsuts um 65 £, wihrend
im Endgas der CO-Gehslt mit 21 £ und der 084-Gahalt mit 8-9 %
durchschnittlich angesetzt werden kinnen.

Von besonderem Intercese ist die Tatsache, daS nsch den
3 bisher erfolgten 8tillstinden keine nochteliligen Yolgen fir die

Durchsdhrift

Syntheoe beobachtel warden, Nach den Erfahrungen bei den -5 -
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Yersuohsifen von Block 13 waren fir den Anfahrbetrieb einige Nase-
nshmon vorgesehen, die @berlegungsgemiiss die domals beobachteten
Stsrungen naeh Stillstiinden verringern oder beseclitigen sollien.
Hiersu gehtrten u.A. das Arbeitcn bel 5 stzott lo std und die Luf-
rochterhaltung einer kursseitigen Gasstrtmung nack eingetretonem
Stilletsnd durch Entspannung der gesamten. Anlage ( ixténnotis Mr,
632 7.10;11; 38). Beides wurdo bizher in der Grosssnlage cuch
durchgofihrt,

Die Stillstinde selbst erfolgten' :

1.) am 29.11.- 16%%gnr bis 18 S50yhy. Eine Schweissneht der im
Boden verlegten Konvertgaeleltung war gerisscn, Iie gesante Anlage
meste sur Reperstur dieser Stellc stillgesetst werden, da kein

Erennorgan vorhanden ist fir dac sum feingereinigton Weesergas
+ gehende Konvartgas. :
——25)Am-T:125-167°-=-177° Uhr. s - susate.olns Enteisscrungs—.
vorrichiung -am 2viaoheukﬁhlor des Kompressors angebrascht werden, .
3.) Am 10.32. 13°% - 14°° Uhr. Ausfallen des Dampfgeblises
"#ir dle Wassergasf8rdcrung infolge Wesserschlages im der Dsmpftur-
bine. vvrzﬁgeruna der Inbetriehnnhne, da Strombeschaffung schwile-
rig. . A
Wihrend die Temperatur der Ofen von Block 15 und 16
nach dem Wiedmranfahren diescllen blicben, wurde die Temperstur
von Block 14 nach dem 3.5tillstand um 3° gesenkt, dez ein starker
Kontraxtionsanstie: eingetreten war, Eine Beheizung der Ufen withrens
des Stillastandes fand nur beim ersicn Hal statt mit Ricksicht auf
die ellgomein noch niedere Tenperatur.
. . Allgemdin s0ll poch geesagt werden, dal sich ‘bisher keinn
mechanischen Schwierigkeiten in der. Druckanlsge ergeben haban, ‘nnn
man von der Mengenmessung sbsieht.
Dle Abfihrunz der Produkte geaschieht bis sur Fertigstel-
' lung der Dmuckkondennationsanlago guniichst in folgender Welse,
Das Endgas der Druckanlege wird entspannt und wurde anfar
Hber den Gaskithler III und dle neue AK-Anlage II in dzs Restgas
gofihrt Das Kondennatul wurde gemeinozm mit dem der drucklosen
Anlage gemezsen. Der Ablau? dcs Paraffins erfolgi unter Druck iber
einen Xondenstopf zu oiner Vorlage 1in der Druckkondennutionsanlago
‘spiiter wurdc diec getronnte Hessong der Produkte der
'Druckeynthese versucht und fir des anfellende 51 go durchgelinrt,
ae8 eein Ablzuf sur alten Scheideecnlege der druckloscn Syntheze

exrfolgte. Dic getrennte Bensinmessung hingegen scheiterte -4 -
A /53 95000 1X. 88 Durchschrift
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®is sum 8,12, darrm, d4aB8 infolge Stawungen in den Abflussleitungen
oich Pehlmescungen rn den Bensinuhren orgoden,

Seit dem 12,12, wird das entepsnato Zndgad der Druck-
anloage, nach Abscheldung des Dls in Geskihler IXI; zur weiteren
Agrarbeitung dem Synthesegas II der drucklosen Anlcge sugogeben,

- Drs Endges IX der drucklosen Anlage anthilt scmit dis Benrin beidexy
Syntheseaniarzen und wird asuf die deiden AK~Anlazea verteilt, Dm
such des U1 sus dem Gaskihler IIX wieder sur Echeldeunlege der
druckloscn Synthese 1Huft, so werden jetzt 01 und Benszin beider
Anlegen gem-insam und mar dss Druckpsrai 'in getrennt gemessen,

Einige Zshlen sollen 5ls Anhszltspun¥te f£ir die Pro-
duxtion und Auabeute der Drucke:mthose angegcben werden., Die oi-
nigermassen zuverliseigen Messungen vom 8, — 11,12, ergeben im

Durchachnits .
Benzin ' 17.ou3
a1 5.7 "

~Paraffin . 10,2 % .
Produkiion 32,9 m” x 0,73 = 24 iato

Der Syntheseganoinaasa betrug 11 5005‘3/h Somit ergevten sish sls -
Ausbeuten 86 g/lm’ Synthesegas bezw, 103 &/ Ideslgue. )
Auffalend ist hierbei, daj das Gewlcatisverbiitnias von
Benzin su 01 (¢ Paratfin) mit 48 : 52 % etwe dem der drucklosen
Anlage entapriont, wihraend uns sus der Versuchennlrzse bnkanrt 1et,
Tde8Tder BeuziARatc il weo ntlicn geringer is%t. )
e 3011 nochb bemerkt we:dxn, dsG die Dimpfokolomne vor
dem 26.11. :ic“t in Betrieb. wﬁr, a: tet Michthersusnihme des Rem=
zine rus doem Xndgse dor Stute I dsr Schnitf deér Prb<ukte 1r Gné—
Kialer der Stufe II schon derart verbessert wird, do3 pruktiech
kein Scawerteusin mehr in dexr Xolomie anrillis. ?aeh_?nhutriebnnhlo
der neuen i¥—Anlsge wurde e dasugehirige Dumpfwkoionha oingo-
schaltet und der Temperuturresler dor alten Toloane hldr beatas,
Selt dem 1212, passiert das Benzin der Druckaymthese
und der Jdrdcklosen Synthecee gemsinsam den Gezskihler TY und Y11t
zu otwa ¥3 in dor Stufe Y dar AK—AnlageI und zu 2/3 in der neuen
AT~-Anluge II an. Wolterhin arbeitot wieder Jie DAmnf«kolonna der.
AX-Anlage I, wilrend die *nbstriabnrhmn 4der Koloane der A¥-Anlage
II bisher Sousierigkelten bercitet het. Be ist elso so, da8 mur

-5 -
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der geringere Toll des anfallienden Benzins govchnitten wird, ¥Wenn
auch die ¥rsktionlerwirlung des Gaskihlera XI durch die hihere
Eongentration an Produkten noch etr=s bessar sein muss als vorher,
g0 fUl1v doch immer noch Schwerbenzin in dor AR-Anlzge I em, so-
€a3 der von der AR-Anlege IX herrdhrende aleht =atferate Anteil )
Schvorbonzin ate Siedakennsiffer des Gesamtbenszina erhtht und danmit
die Oktanzahl etwea. ernieiribt Augserdom wrigt dus Druockbenzin
scinerseits sur Verschlechterung der Olctansahl bei,

Ddr, Hartin -
Poiit
SchegeXk
%¥ilke
Syntuesedbatric: 2 x,

2 Anlagen

Durchsdhrift
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Als. 2000. V.

Derzeitigzer Stand -der Swvnthese,

_ Besprochen wuréén aie derzeitigen Verhiltnisse in
der Synthese. Um einen mSglichst geschlossenen iberblick
iiber die Grinde des -in den letzten Wochen becbachteten Noch-
lassens in der Synthese zu erhaiten, miissen diese TFr:i.gen von
den Grundlagen her eingehend er@rtert“werdcn;,Es wurde ein
fBericht—vorge&egt—un&—durehgesproehenT—&;;:Gon—Feiﬁt7—sehaaek%—
und Schuff ausgearbeitet worden war und im Folgenden im We-
sentlichen wiedergegeben-ist. ]

Dié Erfahrungen dexy verschiedenen Werke in den Mo- "~
naten April bis Juni 1938 haben wir in der Erfahrungsaustiusch-
sitzung in Holten am 18.7. 38 kurz dahin zusammengefagst,
daB sute Aktivitidt der Kontukte sich im Betrieb nur cuswirkt
_bei guter Kornbeschaffenheit und nur in sauvercn Ofen.

In Schwarzheide haben wir auf der Erfohrungsaus-

" tauciéhsitzuns am 26.8. 38 u.A. die Gelegenheit dezu benutzt,
die wesentlichsten Unterlagen ins Gediichtnis zuriickzurufen,
die der Projektierung der Anlagen von der Ruhrghemie zu Grun-
de gelegt worden sind. Die glnstige Intwicklung der Zahlen
fiir die spezifische Ausbeute und Ofenleistung im Zusammen-
hang mit der Gasaufarbeitung als Auswirkung dcr physikalischen

’ . : - 2 -
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2 20.Dezember 1938,

l

Kontclktbeschoffenheit und der verbesserton Ofcnsiuberuns lieBen
mit ziemlicher Sicherheit dimit rechnen, dz0 bei einer Lebens-
dauer der Kontikte von 4 Monaten, d.h. einem mittlercn Alter
von 1460 h, jene der Projelitierung zu Grunde selegten Daten zu
errcichen sind.

Wir haben dcher vorgeschen, unsere Anlage zun:chst
auf diesen Stand zu bringen, um dann den Einfluss dor Anderung
der einzelnen FakXtoren aufeinander zu studieren. Dic Grundla::en
sind hier nochmils zusammengesellt: »

: Grundlage ' Ruhrbenzin
CO/H, - .Verhiltnis 1:2 ’ 1:2
Inerte 15 % 17 &
Stufen 2 - : 2
Ofenzahl . 1,4/1000 Wm’/n 48 (34 T + 14 II)

“~Belastung— ———-T14~Nm>/h/Ofer— 726 (34566 Nm> /i SET)

CO-Umsatz T o= 90 % : 90 ¢ '
Ideal-Ausbaute 120.{;/Nm3 T 120 g/Nm3
Ofenlcistung T 175 tato ' 1,71 tato:
Produktion - 82 tato /30 ooo jato

.Es war vbrgesehcn, den Einfluss der Belastungsstéige-
rung auf die spezifische Ausbeute und Ofcnleistunsy zu verfol-
gen und weiterhin eine Kl'irung zu bringen iber die zwecckm.osig-
ste Vcrtg;lung_dgn_ﬁign_in~8§u£e—I—und—liv—se}bsmvéws%$ﬂ&%ieh——
musste f'ir soleiae' Versuche nicht nur das mittlere Alter, son-_
dern auch der Altersaufbau der Kontazkte miclichst gleich gehol-

ten werden. . :
' Uni die acugcnmblickliche Laze zu kennzéichnun, vird
.eine vergleichende ch;sichtmdcr ﬁpnatsmittelwcrte des Juhres -
1938 vdfausgcschickt. Hierbei vird der Zuscmnenhung von mittle-
rem Kontaktalter, Belastung, CO—Umsatz,_Spéz.Ausbeute und. Ofen-
leistung neher herausgestcllt., ‘ ' —
"1.) CO-Umsatz. Es zcigt sich, daB im Loufe dcs Jahres

1938 der CO-Umsatz von etwa 8o auf iiber Qo % Cstiegen ist.
Dieser Portschritt ist bedingt durch die Einf thrung physilclisch

cinvandfreier Kont kte in Form von Mischkontakten und im spe-
ziellen ¥all der in Schwarcheide hergestellten ThoriumkKontakte.

_3._
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Er hat zur Erhdhung der Ausbeuten und Ofcnleistungzen zef'inrt,
mit denen natiirlich ;leichzcitig auch dic Vergosuns gestiezoen
ist.

- 2.)Kontaktﬂltcr.Dclastung.Ausbcute u,0fcnleistuns, Bei
einem mittlercn Kontaktalter von 1300 h bei der Brubags het die
Irhhung der Belastunz bis auf 820 Nm3/h/0fen im Verecin mit der
stetigen Dntwicklungtﬁhdcrcr Faktoren kcine Nachtcile f'ir die

Lrgebnissc der Synthese gebracht,

Hingegcn haben die sfters vorécnommcncn Bclastungs inderun—
gen bel den ondercn Werken im Zusammenhang mit den iibrigen Fok-—
toren schr aufgch}ussroiche Erkenntnisse crgeben.,

Von Juni biS.SQQECmbCT lag das, Kontaktalter T 'r Lauxel zwi-
schen 1250 und 1406 h. In dieser Zecit wurde die Belostung ge-—
s_t,cigc::t_’c‘_v‘cavn_.f?‘oo-.z:zuf—»7~~'5o—rxé—/h-.——»Beiw—’?-oo~m~3——/1r1~~v.'u—:x:'d.-e~~'bcJ‘:Mn-iecirj:,g-cm‘~
Ofenalter einc hohe spez. Ausbeute von etwa 120 g/Iz. bei cinem
CO~-Umsatz von 95 ¢ erreicht. Dic Ofenleistung war aﬁf Grund dar
niedrigen-Belastung nur 1,73 t, Die bis Septenber cingetretone
Erhihung des Ofcnalters und gleichzeitipg der Ofenbelastung bis:
auf 750 m3/h haben beil einer etwas niedrigeren CO-Aufarbeitung
nur auf Kostcn der spcé.'Xusbcute zu ciner wciteron Steigeruns
dex -Ofenleistung gef thrt. In den beiden folrscnden Monaton ist
bei stark ancstcigendem Ofcenalter bis auf l6oo h,'etwa gleich-
bleibender Belastung und leichtabfallender CO-Umsetzung der

Abfall sbwohl dcr spez. Ausbeute als auchiOfenlcistung nicht
mehr aufzuhalten. :

Bei der Ruhrbengin brachte die stqigcndévCO~Ums¢tzung von. .
7 Méi bié Aﬁgust als Ausvirliung des 'Tinsatzes von Mischkontikten
nit guter Aktivitit cine starke Erhthung der speziiischen Aus-—
beute, dic sclbst bei hoher Ofenbelastung eine Stei;crung diar
Ofcnleistung ermdislichte, die allerdings noch unter derjcnigen
von‘Schwarzhoidé und Rauxel lag. Das Kontuktalter bewegte sich
dabei um 1200 h. Deutlich zeizt sich nun dic Augviirlung der
Steigerung des Ofcnalters in der Zeit von Ausust bis November
von 1200 auf max. 1800 h., Wihrend anfangs noch durch Abscnken
der Belastung die spezifische Ausbeute bei tha 115 g/1ic. goh‘lw
ten werden kdﬁnto,”ff't vom September ab bei etwa gleicher co-
.Umsetzung als Tolge der Alterserhilhung ein storker Abfall der

_4_
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Spez. Ausbeute und folslich auch der Ofenleistung ein.
Rheinpreussen kann zur Betrachtun: crot neucrdings heran-

gezogen werden, nachdem die Schwicrisliciten bei der Gascrzecugung

durch Iinf.ihrung der Yolsgasopaltung auuscrhulb dcr Gene:. torcen,

behoben ist. Dic im Oktober und Novombcz dort vrahltcncn Verte

ordncn sich in das aus obigen Ausiiihrungen erhaltenc Bild ecin.

Bei 1300 h gclang es hicr, als Auswirkung der utCl”C ung der
CO-Umsetzung dic spez. Ausbeute nuf etwa 120 g/Iz. zu steizern
unq im Verein mit einer Belastungssteigerung dic Ofcnleistung:
stark zu c¢rhohen, ) ’

Aus dcn kurzen Ausfiihirungen kann gcioigert verden, daf
auch nuch DinTlithrun. der Mischlkontalkte fdie glinstigsten Drgelnic.
hinsichtlich CO-Umsatz, Ausbcute und Ofenleistung dann crhal-
ten werden, wenn das nltt19 € Yontuktmltcr 1300 1 _nicht iiber——

schricitet. .

Einer spiteroen Untersuchun: blcibt es vorbehalten, azndere
“Einfliissc auf dic Synthcscergcbnissd - Altersaufbau der-Kont. kte,
Verteilung der Kontakté in beiden Stufen, Fahrweise und anderes
mchr - zu kliren, _

 Wir glaubcn, daB *hicrmit in grosscn Zigen die schlechteore

Luge der ‘Ruhrbenzin sogenitber den andercen Werken geklirt isg,
haben aber trotzdem den Lindruclz, dafBl eine Gegcnﬁbcrstcllun"
der Er"cbnissé bei sonst, hnllchcn Bedingungen Unterschicde auf-
“4edsEgmderen—lUrsache—rroch—nicirt~Er Ermt—o Ist. 2Ur Aulklurung
vaurdce c¢ine Reihe wvon Versuchen und Uberle~ungcn angestcllt

Am 7. und lo.12. 1938 wurdce dic Kontrahtlonsmcsuunh, die

‘normuzler Vieisce durch Mengenmessung brfolgt,'durch COZ— und N2~
Destimmungen in stiindlichen Stichproben Uberprift, Die erhalte—
nen Mitteclwerte sind inm Folvendun zusanmcngestellt:

Datum €O, — __2;' Contr.COZ‘Kontr.N2 Hontr.M
7.12. 13,18/48,83%.  3,72/12,31% 73 07 69,89% 71,75
lo.l2. 12,73/47,52%  3,99/12,82%  73,3% 68,9% 72, 0%

len ersicht hiercus, dass im Mittel cin Untcrechicd von 2«3 9
zwisclhicn der Mengonkont: ‘aktion und der N,-Kontraktion bostnht;m
Dimit treten auch Unterschiecde bei der rechnerischen Irmittlung
des CO-Umsatzes auf,
Im spezi=llen Prlle vurde fir die beiden obcngenannten
-5 -
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Tagsce dic COyBildung nach dcr Gleichung: 2 CO + 2 H, = CO2+CH4
berechnet und dubei foloende "erte crmittelt:

7,12, lo.12.
Kontr.n.N,/M/C0, 69,8/71,7/73,0%  68,9/72,0/7%,3%
CO-Gechalt i.Sygas/Indras 28,8/11,5¢% 28,7/13,0%
CO-Umsatz n,N,/H 87,8/88,8¢, 86,1/87,5¢%
Tir di¢ Differeonz von Kontr. n, Mcnge u.WCOQi
CO,-Bildung bez.a. CO-Liasatz 4,44 % 3,28 <
- " "" CO-Umsutz 5,03 < 5,74 55

Iliz die Differcnz von Kontr, n, H2 u.CO2;

C0,-Bildung bez.a. CO-Einsatz 11,20 % 14,40 %
" " "M CO-Umsatz 12,65 < 16,8 4

« Tir die bilenzmissige Erfassung der Synthese bedcuten dicsc
“Zzhlcn cin Mindcreusbringen an fHissigen Produltten ce_.n'ibar dom

rechnungeniiscigen Ausbringen von 20 - 26 g/Ig. fir dic Diffcrenz
zwisthnwnz-lund CO,-Kontraktion beszw., 6 -8 g/Ig. Tir did Dif-
fercnz zwischen lenge - und COZ—Kontraktion.

Die Nonatimittelwerte ergeben bei den andcron,Werkcn_cihéf
Cog—Bildung; diec 12 ~ 16 ¢ des umgesctzten CO ausmacht, wihrend
sicl: zus dicsen Verten fiir die Ruhrbenzin-pr:ltisch in allen Flil=-
len keinc HNeubildung, sonderm cin Verbrauch von CO, in der Syn-
these crgibt, Fir dic Stichtuse hingesn licst dic COg:Bildung,

_buxuchna¢—&us—dem—Un%ers@hiod“&cr*ﬁ§=‘—ﬁd‘ttE?ﬂGﬁTﬁEﬂ?’1on, mit
12 - 16 % in der aléichen Grisconordnung, . -

s guht nicht an, dic Meng nliontralition douernd dwieh die
I;~-Kontrzktion zu crsetzen) 4. vihrend derFrdricrzeiton die
NZ—Wcrtc im Hcstgis verfileceht werdun., Es miitcen d her dic

rundlagen der Mengennessun,s von S nthe.cgas und lestzos cin-
—gehnend lberpriift werden, wobei uns Tolzend. Gc;;citapunk ¢ wich-
‘tig ¢roscheinen. ‘

1.} Kontrollc dur ~us don Anelysen becceineton Dichten von
Synthcscghs und Lcetges durceh Viloung,

2.) Kéntrollc von Teuchtizkeit,, Druck- und Tenperatuivor—

laur in don Gascn, insbesondera beim Rest as.,
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6 20.Dczember 1938,

3.) chrpruiung dcr Rbstgasmc ssung durch =enaue Erfassung
‘der Efnzclverbraucher,

4.) Der Koksverbrauch der Wasscrgasanlage lisst zuniichst
nicht vermutcn, daB die Synthes segasmessung wescentliche IPehler
aufvreist. Denn mlt ciner Verminderung der Svnthcscg;bmcnge wire .
¢in Ubermitssiges Anstolwgn des spez. Koksverbrauchs verbunden.
Es scheint sich mchr um cine Fehlmessung im Nestges zu hondeln.
-Um hicriber cinc Kontrolle zu haben, werden rickwirts und fort—
laufend Koksverbrauch und Ausbeute gegenilber gectellt,

Zur Lagc der Ruhrbenzinin don Tc tztcnfMQngtcn sollcen

noch folgendce Aus;lhrungcn genacht werden.,
Im Scptcnbor wurdc noch eine gute spez. Ausbeute von
115 g/Ig. errcieht. Es tritt aber 1n¢olgc der hltcrgcrh)lunbnn
——guf~iber-lT4oo h t¥etz ciAer nicdrigeron Belast tung cin Abfall
im CO-Umsatz und dumit auch in der Ofenleistuns cln.
2ur Bcur'tc:.lunT dcr Monato Oktober und Nov wmber sollen

Tolgende Punlte anWCLulrt werdcn. -
1.) Vor dcm Otlllotund vom 18.1o., die ranide gru)hun des
Koutaktalters,: ds im ocpt'nbor nur 7 und im Olztober nur lo Kon-

tolite cinges ctzt vurden,

2.) Nach dcm Stillstand die weltere Ausnlr“un~ dcs Ofenalters
und dic glcichz01t1“ crfolgte Umschaltung altcer Jfen aus Stufe
I in Stufc IT . .

3.) Im November vmrden zwar 17 Neukontaltc ¢ingesctzt, da-
©von 70 % erst in der zweiten Hiilfte des monats -aussceracm nur in
Stufe II, .sodafl dic- Stufe I iiberaltert bllcb und cin¢ Aus- -’

virking ucs;Noulont“kt :insztzes vor #niang Dggcmbcr nicht zu cr-

wvertoen wary de hier crot wieder cine srossere Zahl Heulrontakte
aus Stufe II progremmmiissiz in Stufe I umz schaltet werden. lin-
zu kommt, daB dic nach dem Stillstend am 21.lo. in Stufe II ge—
schi ltet .n 2lten Kontakte ab 9.11. trieder in Stufe I zurickge-—
sahizltet vurden, womit cine gevisse Umruhe in die Anlagce lzam.

4.} im 19.11. :urde dic ncue AK-Anlage-in Botriobhgcnommcn.
Dic hicwbei. aufpyetictencn Schwicrigkeiten Jiirften sich eb-.nfrlls
zuf dic Drfassung dor ausbcoutc ausgewirkt haben,
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5.) Am 26,11. kamcn 12 Ofcn der druckanlege in Deteicb.
Dic Benzinmessung bel der Anlage kenn infolze verschicdoner-
Umstihde bis zum 8.12. 2l1ls nicht in Ordnung befindlich angasclin
werden.
6.) Einc weitcere Unsicherheit war dadurch gegeben, dab
dic Kondensate baedder Synthesen zundchst gemcinsam gemesscen
werden nussten, : -
L . Martin schncidcect im IHinktlick cuf den bei uns durch
—Rféﬂﬁcrtgés cingcebrachton Schwofcl kurz dic I'ree der Kont:kt-
sclhiiidi un;; durch Schrefcldverbindungen an. Der Kontraktionqu;~
lzuf unscrer Bctriobs:ontskt&zgibt cbenso ric frither keinerleid

Anhaltepunizte £ir ciac colche Sehiidiung, dic zu dem bedl st
infolge mungelnder Tici.nviriung auf dic Kontikte cuch kaum cr-

wertet werden -kann., Dic obuerste Hontalitschicht arbeitet crfodi-

rungsgaen s oolec Tilter liix HZQ, . .
s wird ferncr dic Frage des gJlinctigston CO/H,—Ver—
O & Y o VEI—

1

Wiltnisces im $nthusdizues crértert. Hach Drfahrungen der Lizonz-—

n.hmer liegt-diosos.zwischcn.1;95.und 2,00, Ls solltc -auch des-—-
_halb schon in dic¢gin Grenzen gehalten werden, demit das CO/HE—
Vernilinis im S'nthescgas fiir dic Stufe II nicht zu schr ab-
sinkt. v .
Ab 7.12. becobachtit men cine Ausbnutustcigbfung,,dic

cincrscits bedingt ist durch dic—auswirkung der Scenlung des Kon-

talztalters, ghdererscits durch die progr mmmissige Umschal-
~ ting cina Reihe junger OF 1 aus der Stﬁfc IT in dic cTulc I.

Zur glceichen Zeit etwa ist der Betricbszustond der ncucn AK-
Anlage derart, diﬁ'Bouzin messﬁcchniscﬁ'richti; erfagot ~ird.’
Ab 12,12, wird das Indgas, der Druckahlagc nac den Kondcnsut101s;
turm III dcm Snthescegas IT fiir dic drucklosc Anlage szugescetzt,
god.. nunmchr dic lMescung alicr Produkte gemeinscn criol:t.

Viir lomnen zcum Ausgan;spugﬁ; zuriielr, Wic schon cr-—

v 'hnt sind zur Drreichuns jutsr Sonthesczzhl-on cin nittleres

Kont~lktualter von ctwin 1200 h und cin glcichmiscigoer altersaul-

bou der Kontukte crfordcrlich. Wenn nun such .dicscs Alter bhei

ung nittlrerrcile auf 1200 h gesunlien ist, so lilsst doclr scin

/ulhou schr zu winschen ‘ibrig, daes sich aus 275 h der jun:en

Stufe I und 1550 h der ddbercltert.on Stufe I cusimionsotct,
-8 -
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Bisher solltcn bed 48 laufenden Betriebadfem 25 ¢ du-
von monatlich d.h, 12 Kontckto neu eingesctzt werden, cntspre-
chend ecinem mittlercen Altev von 1460 h odcr ciner Lebeonsdoucr
von 4 Monaten.

Zur Errcichung cinee mittlercen Alters von 1300 h ist

. ¢in Kontaktcinsatz in Hohc von 30 % dcr in Betricb befindlichen
Ofen monatlich notig. Dieser Mchrecinsatz von 3 Kontukten er-
Ffordcrt, bei cinem Prqis'von M. 6000.- pro Kontzkt, zusitz-
lichec-Kosten von RM., 18 ooo.- monatlich, Bei cincm Preis von—
LM 250.- pro Tonnc Produkt miissen mithin mindestcens 72 t/MHonat
mehx orzcugtHWcrdun. Rechnet man bei cinem Kontaktcinsatz von
25 % mit cincr spez. Ausbeute von llo /Ig. und bei 30 % mit
120 g/Ig., so crgibt sich zunichst bei eincm Gasdurchsatz von

m25—mlll*Nm5/Monat“e1ne—Meh‘produktlon‘von‘ZSo—t”lm Wcrtc “ven
RM. 62 500.- . R .

Hicrmit ist jedoch der Vértcil cincs geringeren Kon-. .

~tuktalters nicht crschopft, da gleichzeitig crfchrung ngHSu) '
¢ine Erhdhung der Gagbelastung um ctwa lo % von 720 auf 8oo0 Nm3/
h/0fcn mogllch wird., Dann ergibt sich sogar einc Mchrproduktion
von 510 t/Monat mit ciner Bewertung von RM. 127 500.-- gegeniiber
elncm Mchraufwand an Kontaktkosten in HShe von-nur RM. 18 ooo.-
.D¥¢ Jahresleistung decr .Anlage steigt glClChZthig um ctwa 20

~von 27 500 auf 33 o000 jato. In dicsem Fallc bleibt auch der.
Kostecnaufwand an Konte Pt pro Tonnc Produkt derselbe.

Dicsc Gegeniiberstellung zeigt, ‘@88 man zunichst durch
Vcr21cht auf Lebensdauer decr Kontakte nur gewinnen kann und.
bis zur Errcichung der Grenzleistungen der Synthese die wert-
miissige I[Ishce des Neukontakteinsatzes vdn untergedrdneter. Be—

deutuns ist.
Zus¢nwcnfassonu crzcben sich-zur. nuunutgunb der Pro-

" dulitionsmSglichkeiten Tiir dic “vqtho cfinruns folgendd massgze-

bendon Punlite.,
1.) Linhzltung eines mlutlrr\n kontuktultczo von ctwa

1200 h, das sich zus cinen "lrlchm sgifen AltLr aufbau der
{ontakte crgcben muss, Iicizu ist der Blnsatz von ctwa 15
Frischkont .kten monutlich crfox uu“llch dlL weitcerhin in Stufe

II angefohren werden und cnteprechende Zeit darin verbleiben sol-
lén, che sic in Stufc I umgeschaltet werden., Dic Gesumtloufzeit
-9 -
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cines Hontuktes betrist clsdann loo Pagc,
z
2.) Belastung 720 Nm)/h/ofcn, um bei oben angegebenen Kon-
tr.liteinsatz mézlichst hoho Gacoufarbeitung und spezifische

Ausbeute zu errcvichen.
3.) Dann soll durch steigeruns: der Belastungs dic Ofon-
lcistung bis zu der Grenze getricben, bei 120 g/im’/1g. an

snez. ~Ausbeuteé gehaltea werden kdnnen., )
Martin betont cm Schluss der Besprechung, dal ¢s go-
lingen m'issc, zu einer mi;;Lichst hohen sufarbeitung des Goscs
z2u lromnmen, um die Aufwendungen fdr dic Gasherstellung rest-
los fiir die Gewinnung von Produkten nutzbar zu machen. s wird
ruexeinbartT_da3;Schu£fLundASchaaék;eincn*Bg?icht;ﬁbcr“die

Mogslichkeitun hierzu ausarbeiten.
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In der Anlpgge sind die bisherigen in der Druockversuchsanlage
durohgeftihrten Versushe abschliessend mit Ende Oktotc_r Q.J.
susammengeatellt. ' ' '

Ddres A, P
. Fey
Hg.,
M.,
Neep
Betr.=Kontr,-RKB.,
DVA,,
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mez.?//m A Oberhausen — Holten, den 8.11.1938  ~

Aczeesert-FHollor RB. BG. Mei -/VdH

Benzingewinnung. non r
A HIR )

Fahrprogramm der EKontaktdfen,
drucklose Synthese Holten.

1,) Ofen in Betrieb:
stufe I
" IT
Gesamt : 46 ~ 48 {fen
2.) Gasmengen: .
Gaseinsatz 34.000 Nm3/h, Konstant gehalten. Dies entspricht
einer Durchsohnlttsbelastung von 710 -~ 740 Nm3/ofen h. Die
Durchsehnittsbelastungen der beiden Stufen betragen 1000. Nm /

32 - 34 ¥fen
14 "

Y

‘bei 60 % Kontr. in Stufe .
3.) Kontakterneuerung und Fahrweises’

Angenommerx werden 4 lMonate Fahrzeilt, entsprechend einem

Amittlereneofenalteruvon.144O_h”_Dementspzﬁghenﬂ betrigt der

monatliche Einsatz 12 Rontakte.

Samtllche Neukontakte werden in Stufe IT angefahren und nach
35 Tagen auf Stufe T umgeschaltet, d.h. lmmer beim Anfahren .
eines weiteren Reukontaktes in Stufe II. N
Dle Pahrzeit der I.Stufe gliedert gich in 3 Abschnltte mit “j
2 Hydrierungen nach 60 und 100 Fahrtagen. Die Belastungen '
betragen 1200, 1000 und 800 *m>/h in den 3 Absc'nitten. Die
Temperaturen werden in 4 Tagen auf 185°, dann auf 200

(15 ati), 2030 (16 ati), 202° am Ende der Pahrzelt gestelgert
Erfahrung sgemﬁB muB naph den beiden Hydrierungen in 4 bDEZWe

2 Tagen auf 195° bezw. 198° gesteigert werden.
Zur, Vermeidung von starker CH4 Blldung und C.—Abschéldung
gelten 70 % Xo. als oberste zulissige Grenze beim Anfahren.

4.) Hydrierungen:
Ofen der Viererblocks werden paarweise hiedriert.
Vor der Hiedrierung mit HZ/N durchspitlen, um CO restlcs
zu entfernen. Kreislauf mit 1000 m3/n/0fen uné 350 m3/h
HZ/N - ZzZugabe bei paarwelser Hiedriewung (duxch Hz/h -
Lieferung bedingt). Hbchstmogllche Tomperatur bedingt durch
Anheitdampfdruck von 18 ati,. entsprechend 209o Die Hydrlerur

¥ann auch bei hbheren Pémperaturen und 300 durchgefithrt .
. -

A/4 25000 X 87
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5.)

werden, sowelt Dampfdruck und Kessel dies zulassen. Dauer der
Hydrierung. 12 std. Auf besondere Anweisung werden CHy -~ Be—

"gtimmungen im Kreislaufgas nach der 1., 3., 5. und 12 Stunde

gemacht.

Anfahren nach Exdrierungen:

genkung auf 185 bezw. 190°. Die beiden zuerst hgrdrierten Ofen
sind wihrerd der Hydriexung der beiden anderen in Betrieb,
werden abexr erst gesteigert, wen: alle 4 bfen fertig himgxkext
nydriert sind. ' - o
3ei Sechserblocks werden  je 3 ffen zusammen hydrietrt und

stehen still, bis die zweiten 3 Ofen fertig sind.
Beim Anfahren sind wiederum 70 % Fontraktion die oberste

Grenze.
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Betrs Oberéicht iiber die bisherisen Druckversuche in der
Grossanlage.

1,) Ofen 133.

Pullung: Mischkontzkt loo:5:8, Fadenkorn 1,5 mm,FKenn-Rr:862,
Eingef8llte EKontoktmenge 2676 kg mit 838 kg Co.

Angefzhren cm: 8.9.38, Dio Gaaaufgebe erfolgte nsch Brrciﬂhu
von 15o sofort uanter Druck mit 500 m3/h Bei 154° kem dcr Kon-
takt in Bigonreaktion und erreichte bel 179 mit looo m /h Be~
lasturg 47 ¢ Kontrak“ion. - e )

im 9, und 11,7. wsren 2 Stillstinde., Wach dem ereten S£3ill-
gtand kam derz0fan bel 179° wieder in Bigenrezktion und exrciche

—%6-bei looco.-m../h.Bolustung 49 % Kontrsktion slc mex.Wexrt. Trois..

Temzeraturerhfhung bis suf 91° ¢ el die Kontraktion bis suf 4o %b
b, ' ) g - o o
‘Der-Ofen wurde zwecks Unter&uchungrah 13;7. stillgesetots

14 Randrohre woren nlcht mehr von den siebkla}ycn-aberdecgf;

die sick beim Warmwerden des Ofene offenber verzogom hatten,

und d-her leergelsufen, reim Bffnen dcc Ofens fand sich die
gusgslaufene Kontokimenze untenr vor,: Diecee Rohre wurden zuge—
schweisst und bei dor welteren Psbrikaticn der Jfen von An fang

an weggelasscn,

Bor Ofcn wurde 1m EﬁEEEIﬁEE‘Eﬁ"ﬁT“?ﬁW*@EI% o OLSH IS
am 27.8. 38 nochmalc ¢ngefghrun.*nei 115° wurden %oo ’/h Gas
aufgcegeben und bis 170° sufgeheizt, wobel er in Ei*enraﬁ?tion
kam und 4o # Kontrsiition ecufwies. Dureh weitere Temperatur—
steigeruny b1z suf 185° xonnten bq} looom /h Belastung 60 %
Fontraktion erreicht werden. oo h spiter konnten 6o & Kontrake
tion mur noch durch raschere Temperaturstyigerung gehaltun wer-
den, und zwar nach 113 h suf 187° und nach 161 h auf 189°.

Von ds ab sank die Kontraktion unter 6o % und betrug nach264 h
bei 191° nur noch 44 %. Der Ofen wurde am 6.9, stillgesetzt.
Die 1.Betriebszeit hatte nur 78 h betragen.

-2 -
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Bine Maximale Ausbeute von 8o gr/nh’ J-Gos wurden bel oinoz)
Kontraktion von 57 % und cinem CO-Umsatz von 75 % mit einer Be-
lugtung vor 1100 n’/h boi 189° erreicht. Die EZndgos-Anelysen
welsen cine betrichliche CHy-Bildung suf. i

Sucht m.n nach einer Erklirung fir das Versagen des QOf:ns,
so xann man folgende Punkte hersnszichent _

1.) foch unbc'annte VYoxrginge im Gefolge von Stillstiinden,

' 2.) Mangelhofter Wascerumlauf, der die beobachtzte hohe CH,~

Bildung erklédrlich machen kiante, Dageﬁnn spricht die
Pestat liung im Betried, de8 gwischen den Wessertempera—

" turen in dem Fall~ und Steigeleitung nur 1° Differunz ge-
messen urden, - i - .

3.) Mengelhafie Geevertcilung, “Duren w derstandsmessungen von .
Rohirel:menten weiterer 3fen direkt nech der Fl.lung ist
aine sclche von vornnarein nicht sngunehmen und misute sielk

- ¢T3t 1h-Ve¥iauf des Betrieves durch Verstopfungen ent-
Wickeln £.B. mech Stillstindon;” “obwohldle Bfen dausrnd
warm QQLaLt n werden, Diese ZErscheinwung k¥nnte sich be-
voruugt bel den langon Roiren der Grosabtifen einst.lien,
Dufir kenn xzen anfdhron,daf Ofcn VIII in der D.V.A. bisher
einwandfrel &rbeitet, dagegen wiederum die Tetsache, dal
im K¥I erfolgreiche Versuche mit Rolren von 9 m Linge durel
gol hrt wurden. .

|

|

2,! Ofen 132,

Pﬂllunsi_ﬂi ntakt A &5, Jmonslkorn 1-2mm, K< nn-Hr.92¢

Co=Mcnge 968 kg. B

Angefuhren oms 21.7. 38. Die Gasaufgabe arlolgte bel 151°

“sofort unter.Druck mit 500 m>/h. .Der Kontukt kam nit—looofls/huw«

Bolustun; erst bei 174,5° in Zigenrealrtion und erreichte bei -
176° cine Xontrzktion von 60 %. Hach 40 L Laufzoit stie; dle
Kontra:tion bei 179% voribergehend zuf 68 %, wurde dann nber  _
durch langsamere Steiges:unyg der Temperatur auf den Normalwert
von etwa 62 % eingestellt, ‘

Durch Kompressorausfille waren folbende Stillst nde boding1
An 3.8, nach 310 h etws 2 Stunden; am 4.8. nach 350 h etwa 4 std;!
em 7.8. nach 420 h ingesemt 28 Std. In der Zoit vom 8, bis 14.8.
folgten kurse Stillsténde durch Stromsusfall, Am 16.8. war wiede-'
rum ein lingerer. Stillstand von 14 Stunden,

-3 -
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Bis su 400h und denn 185° konnte die Kontraktion auf 62 ﬂ
gehalten werden. Nuch dem langon Stillstend am 7.8. und dann 509
Laufgeit ergaben sich bei 190,5° also erst nach aiemlich rascher
Temperctursteigzerung, bei looo i/h Belastung 60 % Kontraktion.
Hiernach begann der Abfsll der Kontraktion, die nach 550 -h bei
192° noch 57 % betrug. Fuch dem 2.lungeren Stillstsnd em 16.8.
wurdon bei 192,5% nur nock 45 ¥ Kontrakticn erreicht. Der Qtun_xns
de nach 612 h em 13.8, 38 stillgesetst..

Diec Ausboute betrug Uber 14 Tagoe Loufzeit l4o - 130 gr/Em’
I-Gus beil einen 00-Umeats von 75-70 % und im Mittel 62 ¢ Kontrek-
tion bei looo m /h ﬁolaotnng. Dia Temporatu* wurde in dieser Zeit
von otwa 179° bis suf 185° 3ostoigert. In diese Zeit fielen die
3 ersten Stillstinde, Nach dem 3. lingen Stillstend am 7.8. be-
genn dann der rasche Kontraltionsadbfall,

Auch fir das Versagen von OXen 131 gelten die fir Ofen 133
angestellten Betrachiuangen. Ergﬁnzend Zu dem dort sngefihrten
Punkt 3) ist ©u bemorken, daj der Ofen I3Y 14 Tige lang sut ge=-
atbeitet hat und erst nach den sich hiufenden Stillstinden ver-
pagte. ’

e
L e ey

3,) Ofen 132, . )
' ' Fillung: ThOg-Kontakt loo Co1l5 ThO,:300 Kgur, Padeniora
2 pm, Konn-H§r. 1o03. Eingefillte Kontuktmenge 2262 kg mit 728 kg C¢
Der Versuch mit ThOy-Kontckt geht zuf fol ende Hberle ung
gurick, Dap Versagoen der mit Mischkontsk? gefil tsn Ofen 131 und
_133_hn$.nns_yex4nlasgt¢__npchgg;a die sb Jull 1937 mit Thoz-xonr
tzkton durohgef ihrte Drucksynthese in der Versuchsinlage zu dis-—
outieren. Ein wogentliches Kennseichen der unter Druck a¢bcitende;
1"h02-xont¢kto war. dzmale. die Lberraschend niedriege Temperatur, ...
bel der die Ofen langc Zeit betrieben werden konutenm, ohkne in
Kontraktion und Ausbeute nachgzulassen. Abgeaenrn vou~dieser hin-
sicktlich der VerAIJsaiwunv an sich ginstig: n Bedingung war gegenps
iber der druckléscn Synthese ein weitercr Vorteil darin su sehen,
da3 sich der-grisste Téil der Produkte im fliseigen Zuatond im
Ofen bef.nd und so sine Schonung des Kontaxtes vor .;uarnitzuug
gozcben ist. Mit Einfihrung der Mis.hkontnite zeigtw “sich dann
parslell zur drucklosen Sy rnthese, daB man die nitige Gasumsetzung
erst bel einer hsheren Temperrturlage erreicht, sich zlso eines —
wesentlicheg_Vorgyils der Drucksynthoce begeben muss., Es erschien
‘ . . - ‘ -
Durchschrift
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dcher gweckmissig, nochmsls einon Vercuch mit Ihoz- Xontakt im
Grossofon vorzunehmen, wobel die vor Jahrigen Herste llungsbe—
.dingungen gensu eingehalten wordén soliten, da ele in manchen
Punkten als ginestigo gegon lber den heutigen angesehcn werdoen kin-
nen. Um ein einwandfroies Eorn su haben, wurde die Verformung #2
Padenkorn 2 mm VOrzenommen. -

Angefahren am 14.9, 38. Die Gmsaufgabe arzeugte bel 120°
sofort unter Druck mit So0o m>/h. Bei 168° xem der Eoatskt mit
nun lo00 l’/h in Efgenresktion, Bei einer Stoigerung der Tempers:
tur inmerhslb To h ouf 183° wurden 54 $ Kont:oktlon erreicht.
RBel Konstundhaltung dieser Temperatur fiel die Kontrzktion bei
120 h Liuufzeit cuf 50 % ab, Nach einem durch Kongressoreuafall
bedingten Stilistxnd am 19.9. 38 wurde der Ofen wieder sngefnhrenm
und ergab bel 187° nabh l4o h eine Kontruktion von 56 %.

Um den Binfluss des Gasdruckes gu studleren wirde dleser
-innerhalb._von. 7. Std. von. 1o suf 7 atd gegpngt,'Bgi_g}qiohégtﬁe-
lestung £fsnd ein Kontraktionsabfzll von 56 auf 46 %'atatt; Run
“wurde innerhaslb 3 Std. der Gasdruck wieder zuf lo gtd erh ht uand
- 59 4 Kontraktion goumeasen.. Infolge cines léngeren Kompressoraus—
f£:lle. musste der Verzuch unterbrochen werden, Nach dem ¥ ederans
fahren sollten die Verhiltnissz bei 13 atd Gasdruck festgeztellt.
werden, -Bei den Zwxisch: nwertsn von lo atil Gdédruck surden 54 %. )
hei 12 atll Gasdruck 58 % Kontruzirtion-gemesssen, stets-bel 187°.
Bei 13 atd Gesdruck risse der PareZinsbechaltar auf, sodsd der
Ofen filr Reperaturzwecke 4 Tage stillgesetzt werden muisste.

'—__m’i:ZTTQde‘e—d'wwen%edwmafwm.-Bei.lBJ.?.,J.QS.OAL
/5_ﬁela;;hng und lo ati Gssdruck ergaben sich 47 % Kontraktion.
ann wurde die Tomperatur inmerhzld von 12 Btd. won 187° fuf 190°
gestcigert, womit 62 o Komtraktion errcicht wurden. Naoch einem - -.
kurzen St:omsusfzll wurde nach einer Loufgeit von 255 h am 28.9.7
beim Wielerasnfshren die Temperatur etwas gessnkt un¢ gleichazeltig
_die Belastung auf etwz 900 33/h'herabgeaetzt. Der Ofcn ergab bdis.
zum Stillsctzen am 3910.38 entsprechend 364 h Betriebszeit bei
dieser Belastung und etats 189° eine Eontrsktion von dsuernd
62 ¢ fr Mittol. In den letzten loo h betrug die Ausbeute llo -
120 gf/ﬂh’ I-Gas mit cinem bis suf 75 % st igendem GO-Uzsais
und ebfsliender OH4~Bildnng. Der Ofen wurde stillgesetzt um
den in Zukunft ir die Edllung der Druckifen gunzchst vorgegshen
Pischkontokt 2 — 3 mm in einem weiteren Ofen 134 zu prifen. -
. ) -5 -
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Abschliesssnd muse featzestellt worden, da8 cine g nstige -
Aufarbeltung und Ausbeute dbei d-m Iho ~Kontrkt doch exrst bel der
erhihton TPemperatur von 189° errcicht wurde. Vergleichewe:se
g:b der Mipchkontskt in Ofen 131 rnaech der glzichen Loufzeit von
350 b beil nur 185° hshere Ausbouten.

Ferner war bemerkenswert, daB nach etwa 15¢ h chne Grund
#ine starke Schwirzung des Paraffing aurtrat, die durch geringe
Mengen Kont:iktstzub verursacht way, Ple znalytische Prifung ergad
darin lediglich Co, aber keinemn Kohlimnstoff., Nuch dem léngeren
Stillstand von 4 Tagen trat diece Erscheinung wieder euf, Ver—
_achnand aber nach wenigen Stunden. Nzch @1fem welteren Stillu,nnd
wurde das Glefche beobacntet Die Schwirsung verschwend nsch 12 Std
In den letzten 4 Beuriebstqgcn wor des Produkt weisse,

Die Exrscheinung ist suf dezs verhaltnismaneig welche und
wenig abriebfesie Pudenkorn guri ckaufihvqu Dieses eteht;@thqgen—
satz zu der friher bei dieser Verformingsart erhalienen besonderen’

Pestiskeit. ' -

A/5 80000 XII 87 Durchschrift
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Benzingewinnung./Htg.

Holten,den 13.0ktober 1938.

Entleexrung Blooaok 6.

Ofen 62 in Kiibel- Vo 30l entleert

" 63 w "  RCH.9 .
gy " RCH.14 "
" 65 " %  RCH.4 "
"66 M RPT204 M d gy, gy, e o fabo
" 61 ® " VL300 " :
=

P41lung Bloeck 6e.

Ofen 62 aus Kiibel RCH.1 gefiillt Rest ca.l m> zrcke.am?
" 63 L RCII.16 * " ca2.500 Ltre. w9

" g5 m " Rpr.202 * - * " ca.250 " L

" 64 " “ RCH.5 " - " om.500 " LI
n_ 66" " _ RCH.10 * " oca.l md .

" 61" Rpr.201 * " ca.500 Ltr. LA

Stand der Kitbel im Ofenhaus. am 13.10.1938. um 8 Uhr.

£%. 3 Kitbel RCH.10

' Inhalt: Rest von ca.l m° ( Fillung Ofen 66).
Kiibel RCH.16 '
Inhalt: Rest von .500 Ltr. (Fiilllung Ofen 63).
Kiibel Rpr.202 '._ . - -
Inhalt: Rest von ca.500 Ltr. (PFillung 0fen65);AH
Kiibel Rpr.204. Lt T
Inhalt: Alte Masse aus Ofen 66 $$%¢:§

Kiibel V.301. »
" Inhalt: Alte llasse aus Ofen 61 6. /%

NB. Kiibel V.30l wdrde am 2.l0.38. mit alte Masse aus Ofen 62
gefiillt,am 3.10.38. zur Ketorfabrik zum Entleeren und
kam am 5.10.38. 2ls leerexr Kiibel wieder zuriicke.

‘Kiibel RCH. - -

Inhalt: Rest von cae. 500 Ltr. ( Fiillung Ofen 64).
Kilbel RCH,16 ~—~ ~—— . )

Inhalt: Rest von ca.500 ltr. ( Fillung Ofen 63).

1

—_2—

A /4 25000 X 87
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2 AccesenHollon

Kitbel Rpr. 201. . -
Inhalt: Rest von ca. Soo ltr. (Fiillung Ofen 61).

Gleis 4.

Kiibel RCH.

Inhalt : Frische Nasse fiir Druckdfen. -.

Kiibel RCE.1l5
"Inhalt : Frische Masse fiir Druckofen.

A4 26000 X 57 °
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Oberhausen—Holﬁgn,QQQ 24.September 1938
RB Abt, DVA Ba/Tk.

%Mm&/ ,,Wz;//

éz/fawm\%ﬂzm

Herrn _Heweling,_

2n/m Padenkorn.-1-3 m/m orn.

30,80 % Co : ' - ,
4,57 " Th O loo Co,14,35 4 Tn 05,179 <gr.

2
55400 " Xgo~
90,37
_Heduktionswert: 69 (Katorfabrik) 72 (B.V.A.)
Stqub und Lbfriebdb.

Stuub % +)  als Grinkorn- , reduziert
0,24 . 44315 -

Abfrieb 5 +) . 4,6 55,9

+) = £1lmm,

Schuttzewichs : 243

Al4 25000 X 87
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W”’WW Holten,den 8.9.1938. ‘

RB. BG.Schu./Htg. .
05605
Benzingewinnung.
Betr.: Ofenhaus. )
In Betrieb sind : 48 {fen
Still liegen: 2"
- In Entleerung: 2"
Grundbelastung : 36 000 : 48 = 750 m3/h/Ofen ab 5.9.38.

Vienn Block 6 abgesetzt wird,sind 46 0fen in Betrieb,
d.h.max. 46 x 750 = 34 500 mo/h Sygas
min. 46 x 720 = 33 000 " "
Fir Block 6 kommt Block 10 in Stufe I.Dann laufen in St.II.
Ofen *33/34/53/54/71-76 = 10 Ofen.Es miissen mindestens 12 Ofen
in St.II, u@ldie Uberbelastung zu vermeiden,wie sie Block 10
in letzter Zeit hattesDeshaldb Umschaltung von Ofen 31/32 auf
_Ste.Il.Dann_sind_in_Betrieb:
Stufe I. . 34 Ofen
Stufe II. 12 Cfen
Da - gleichzeitig ausser- Block 2 auch die #ltesten Ofen= -
blocke 8,9 u.ll im September programmgemiiss in der Ielastung
von 1000 auf 800 m?/h reduziert herden,lst es zweckm3551g,auch
im Hinblick auf den Abfall des CO-Umsatzes in den lefzten Tagen
von 93 auf 87% und mit Riicksicht auf die Konvertierung in Of.TI
schon jetzt dlie Gasmenge wieder zu senken auf 34 000 m3/ﬁ,wie
urspringlich vereinbart.Die Steigerung der Grundbelastung kann

“HacH VETJUngung aes ofenalters™ Vﬁ?@éﬁ””ﬁ%ﬁ‘ﬁf"ﬂ@h
' Hydrierungen:

1.) Block 2 am 9.9.1938. Zweckmissig Ofen 21 u. 24 nochmals

"auf Versuchsanlage schalten. infahren wie nach 2.Hydrierung 1t.
Programm,wenn moglich mit 1000 m?/h.

2.) Block'B_‘ﬁs*hllessend,nach 100 Tagen und Erreichung ion 16,0 at
Einfahren wie nach 2. ydrlerung lt.Programme

3.) Block 9 ab 10.9.etwa Menge reduzieren auf 800 m?/h und
Ausfahren auf 16,0 atileDann 2.Hydrierung.

4.) Block 11 ab 1l4.9.etwa lienge reduzieren auf 80V m?/h und
Ausfahren auf 16,0 atii.Dann 2.Hydrierung.

A/4 25000 X 57
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ActeesersHollorn Holten,den 29.8.1938.
RB.BG.Patt./Htg.

Benzingewinnung.

Entleerung von Block 7.

Abgestellt am 9.8.38. 8 Uhr
Angefabren am 28.8.38. 11 Uhr ( 15 Uhr in Reaktion).
Verfahrene Schichten 19 Tage pro Tag 45 lann = 855 Schlchten

Cfen 71:. Entleert ohne Extraktion bei 120°C ¥ontakt zu 80% ge-
laufen,Reste gestocht bezw.durchgeschlagen,anschliessend
mit “Pressluft (5 atii) geblasen,Anfall rd.800 Liter.
’Gefﬁ;ltlpit Kontakt aus Kbl.RCH.5 und rd.500 Ltr.aus 7.7.

Ofen 72: Versucht zu entleeren ohne Extraktion,Fontekt lief nicht.
Entleexrt nach Extraktion mit 2 mal Gasoei u.3 mal Schwer-
benz;n bei_rd.ZOOEL_Kontakt zu,.60% _gelaufen,Reste gestochert
bezfdurchgeschlagen mit Pressluft béhandelt wie Ofen 71,
£nfall 3300 Liter.

. Geftillt aus Kiibel BBa.11ll ( Rest-keiner). . N
Ofen 73: .Entleert wie Ofen 71,Kontakt zu 80%# gelaufen.Reste ge-
l sfochetgupezw.durchgeschlagen,mit Pressluft behandelt wie
Ofen 7l.Anfall 900 Liter. '
Gefiillt aus Kiibel Rpr.204,(Rest keiner).

Ofen 74: Entleert wie Ofen 71. Kontakt zu 90% gelaufen.Reste
-gestochert bezw.durchgeschlagen,mit Pressluft behandelt
wie-0fen-71v A TalT 800 Tiiters —————

Gefiillt aus Kiibel Rpr.205 u. ¥3.500 Ltr.aus Kibel W.7.

Ofen 75: Entleexrt wie Qfen 71l.Kontakt sehr schlecht gelaufen.

T3 Pelder (Feld 2}3u;4.3 garnichit gelaufen.Ofen gestocht
und durchgeschlagen,anschliessend 2 mal mit Pressluft ge~
blasen,Anfall rd.1200 Ltr.

Gefiillt aus Kiibel W.7. (abzgl.:500"Ltr.,die zum Nachfiillen
von Ofen 71,74 u.76 verwandt wurden). und 300 Ltr.aus Ki-
* -7 Rpr.206. ‘ '

-

A/4 25000 X 87
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Berfioreesen-Hollern —le
Ofen 76: Entleert wie Ofen 71,Kontakt zu 95% gelaufen, Ofen

1 mal zur Kontrolle gestocht,anschliessend mit Pressluft
geblasen,Anfall 650 Ltr. ~
Gefi#illt aus Kitbel RCH.6 und 500 Ltr.aus W.7.

Ausgeblasen wurden an ausgebrauchter Masse insge-
amt rund 7,650 m>.
Eingefiillt wurden 6 volle Kiibel und 1 mo.
Bel der vorletzten Fillung von Block 7 wurden
4 volleéf Kiibel und rd.6 m° eingefiillt.

,,,,,,

/ oD =

A/4 25000 X 37
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Aktennotiz

; Verfasser: Dr. Bahy
i Uber die Besprechung ﬁ —_— j
* Durchdruck an: Ma,
Hg
. vy
Holtem 19.8. ”T and. Anwesonde
) am 19
' Anwesend:
Bo
?
Hgger
' Ne
Sohk
Zeichen: i Datum: . .7
|RB A6¢. BVA Ba/Op.  27.8.1938,"
Betrifft: Versucheplen der Druoksyntnes®.

Pir Ale Versuohasonluge wivrd folzendes versinbaxrt:
m Dex Dausrversuoh iat &ls beeaxdet cazuzenen. Dexr Ofen
soll reogeueriert and dann armut aagefapren werden. 418 Rege—
perstionsmethods werden sugewands:
1. Entparuf!iniorung durch Hydrlerung.
2. Ex Extrak‘tion. |
3. Shadgfristige liydri.ernng (bis zu 6 Pogen), am eine m:.. R
duiktion berbe lzufiihren. Der wsbygeschlossene Dauorvermmh in
Ofen 3. wird in einsm Zerieont zuscamengeatells,
gm_g_,_ Bes plitzlicne Yochlsgeen der Kontmitiocn liset oino
meom-niephc sgdrung versuton. Der Ofex soll desh=lb gestffmet
upd auf seinen Fullsues.nd usntersucht werdem.
Olen 5, Ple uegeuwartigen Foloetuligsversushe werden zwob fort—

_gesetzt, bis wusrelonendes Zanlcamsterial fiher dea Einfluss

des Umontzes auf Jdle Vertl'maigtma vorliegt.

_m_a “befludes sish gogonwel:rtig bol Krupp im Umbsu. Es werden
die fohrelemente wie beim Ofen 3 elagebsut. Sabald die Ofen
dufir sar ertﬁgnng stehen,wird eln Verglel:cusversuch swisschen
Thoriam- and disohkont:kt durongofubrt ued gwax in Ufen 3 and
Ofen 8. Bur Verwsndung kommt das Korn der Eetorfabrik l-2 mm

- 2 -

A B/b 5008 VII 87 O. 11685,
———————————
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zur Aktennotiz vom

r ey Iy Pkl

(aaf Grvand sl.or spistsren [unsrecnang soll nic: t &« weloke
1 = 2 am-Zorn bei Thoriamei: us k¥ rugewe 8t werdea, =zo.dern
2 sm-Palenkirn).

I d@r frosgnal.ge sollen aa vlfea 131 irucimwasangdn vore
gshonmen verden, um cez Flierst..d ian den eingalacw obren feste
sust~llen. ' ‘ ' durch

sruegallenegsLd «ixd oronzale Cle Croape ewrirltesrt, ob die
Voxwondang ven kieicsrn hohrdurshoesssre ucd gerinsen Lorncricsen
386 wotus. liidang auisd A ;s ogsordrbipen Dusonnecaltveeory
wudxaont SRTCEL B SMe ffi LOT .,vx'c:.czzversu;nn-f:ul::ge izt wedar
Vien 5 avan luan 4, lle Lelde @iz fel.c:iipn Aozt sntnclien, sise
gETLE orTe ~8ta-Bolldang saf. Feldt 26 dbzscen bel der Verwgn.
dang von Felukoran wwwe-ilioh woslgey satien ercilten.

A/8e 8000 I1. 288. O 13803



%W Oberhgusen—folten, den 25. Aug. 1938
et : , RB BL I S£t/Stg.

Gesamtprodukte vom Druckofen 131
vom 1. u. 2.8.1938,
dem Anfall entsprechend gemischt aus den Einzel—

produkten.
Prédukt v Vol.# |spez.Gew.| Olefine |Sdure- | Stock-
% zahl [-punkt
Gesamtprodukte 100 0,751 agigf:s. - S
Fraktion t>)i:s,IOO°C | 10,0 | 0,665 30 .| 0,018{ ,-=
L8[ 100-—~2002C-— 235505724 I IS T 1o
" 200 - 320% 27,8 | 0,777 | pioht | o107 om oo
.| Ruckstana > 320% ) 38,7 | om oo || goo-
Gesamtprodukte Y| 100 '_Ow,-"7'65. a’;ggﬁ;"s. —_— e -
Fraktlop Bbis 400°¢ 10,3 | 0,665 44 0,018« —
2.8. " . 100 - 260°C 21,2 | 0,723 22 0,143 -
' e 0@-=—-320°¢ 2675~{—05 773 |""10~ 0,097 | =
~~ | Riickstand > 320% A T{‘o - . - 87°

A/4 25000 X 87
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éf’[llll.ll” Horttrr Bolten,dcn 18 8.1938.
RB.BG. Schu-/ﬂtg.

Beuineeﬁinnuns. s :’ s; r 1 ]

1.)_Vergasung bei Th— und Th/?g-xovtukten.

CH‘-Bildung bei beiden I’ontaktarten etwa gleich 134
vom CO-UnmsateeBagegen mit ziemlicher Sicherheit zusHtzliche cozg
Bildung bei Mischkontakten im Gegensatz zu Th-Eontakten.Gesamte
Vergasung 20 - 23% vom CO=Unsatg.Beispiel Ofen 3,Yischkontakt,

Fadenkorn 1,5 mm,Siebklasse le2 mm. T
. 2.) Th-Kontakte vor und nech Jenuer 1938,neue ﬁeduktignsanlage.

‘Genendl Verfltussigung bei Th-Fontekten seit Januar 1938
sehlechter. Verachiebung der Produkte nach leichter gsiedenderx.FPriihex
wurde gerechnet mit mex. 4074 Paraffingsheute noch 30% Paraffin im
Gesamtprodukt,siedend ttber 320°.Sicher Folge der gegen frither not-
vendigenl htheren Températurlage,die in gleicher %eise seit J’axmar
bel den Zontakten in der Normaldrucksyntihese beobachtet wird.

. ... Ofen 3,Th-Kontakt vom Jenuar,hfhere Vergasung,olme
dass dabei einvendfrei susitzliche coz.Bildnng feetgeetellt wurde.
Die Ve:flligsigung war aber bestimmt niedriger.

Zur zusiitzlichen coa-Bildung bei iigchkontakten kann
im Falle von Ofen 4 u. 5 noch der Einwand gemacht werden,dass es
.gich um Sonderkonstruktionen der Ufen handelt. :
——————37)—Eintiugs—-der-Ofenkomstruktions
Ein Einfluss der Ofenkonstmkt:lon.insbesondere der Ver~
vollkommnung der Wirmeabfuhrmiglichkeiten,hat -wich nach den vor-
hardenen Unterlagen auf die CH 4':Biﬂ‘1il'iixig_,'béz'w'. Vergasurg bisher nicht
aunsgewirkt und.-var selbst bei Ofen 7 mit glatten Rohren von 18 mm
Durchmesser nicht za erkenne: .Auch erzgeben sich in sllen Fillen
keine Anfahrschwierigkeiten.
4.) Physikalische Beschaffenheit der Fontskte. ‘
Die Erfahyrung mit dem normal gektirmten d.h.nicht ge-
sondert verformten Th-Fontakt hat gezeigt,dess insbesondere bei
Betriebsunterbrechungen dle nicht ‘unbetriichtlichen Staubmengen
dieser Th-Kontakie duxch abfliegsendes Paraffin beim Abktihlen
zu einer Verstopfung von Rohren ftihrtem.Der Xontaktinhalt dieser
_Rohre ist dann fur die Aufarbeitung des Cases verloren.

: Eine ..onstruktion mit Lamellen wie ungere HNormaldrucke
A5 30000 v. 38 urd'lschrl t 2
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Ufen oder wie Ofen 5 ict mnicht so gefihrlich fiir Verstopfung wie
die Doppelrohrkonstruktion.lmmerhin ergaben sich in dieser Hin-
sicht bel Ofen 3 keine Schwierigkeiten,was aber auch mit einem
zufyllig staubfreieren Kontakt zusammenhingen kenn,vie es beim
Ofen 2,1.Fillang der Fall war,
<~ The-Kontakte kinnen einwandfrei staubfrei nur durch

Sonderverforuung erhalten ﬁqrden.Fadenkbrn oder Kugelkorn.

Th-Padenkorn,lieferungen sus April 1938 (Normalkorn aus

dieser Zeit bekanntlich durchveg schlecht) war in den Ufen 1,

2 ond 7 :

Ofen 1 = 2,5 mm Padenkorn. Laufzeit 1o7 Tage ) ,
" 2= 2,5mm Co. . 79 * )} gleicher Kontakt
-7-2'5m . h " B " ) .

Gleichmissige Aufarbeitung bezw.iusserst regelmissiger Eontrak-

tionsverlauf waren charakteristisch.Ofen—7-wurde-dadei-ohne—-Umlanfe—

pumnpe gefahren. o '
Laborversuche Feisst im 10 mm—Rohr zcigten bei Druckver-

"suchen mit Th-Kontakten von 0,5 mm wenigér‘CH4“als'vOn 2-3 mme -

Denselben Eindruck machen dort analoge Versuche mit klassiertem

lMischkontaktkorn.In der Druckversuchsanlage konnte derartiges

bisher nicht direkt bBeobachtet werden.Es laufen Ofen 5 mit Mische

kontakt 1,5 mm Fadenkorn and Ofen 4~m}taMiachkontakt'0,8—1,5 mm

Ragelkorn. - '

Der Druckofen 131 mit Mischkontakt Normelkorn 1-2 mm -
verhxlt sioh bezgl.der CH,~Bldkng nicht anders als die Rontdkte
der Druckversuchsanlage.

5.) Allgemeine Gmichtspunkte ffr weitere Versuche. .
'Vargleioh von Th—~ und Th/Mg-Kontakten.Erstere als Faden-

kornyletztere ktnnen klassiert 1-2 mm benutst werden.Evtl.Drucke
versuchsanlage Ofen 3 (nach Entlecrung) und neuer Ofen von Mannes-

manre

Bedeutung der Gasdiffusion im Kontakt flir die Synthese.Pei
den geringen Gasgeschwindigkeliten (7-10 ocmfsec.).¥ichtiger vidlleichi
als Gagverteilung.Deshalb ein aufgelockertes Kontaktkorn Hanptsache,
Verkleinerung des Kornes weniger wichtig.Zweeckmissig dann auch im—-
Hinblick auf die Verstopfungsgefahr bei kleinerem ¥Xorn 2z.B.Faden-
korn 2,5 mm fur Th-Kontakte.Nach heutiger Eenntnis Xugelkorn nich

so geeignet. ' ' o . R

Durd15d1riff

A5 30000 V. 38
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Acrecson-~Holier

Betriebslabor
P/ weht .

'Holten, den 3. August‘1938;'

Herrn Direktor Al b er t s ¢

Betr.: Gesamtprodukt des Druckofens 131,

Als Anlage ilbersende ich Ihnen die Siedeanalyse
des Gesamtproduktes des Druckofens 131.

_ Die Nischung setzt sich zusammen gus proportionalen
Anteilen der im ?gtrieb zwangsléuflg anfallenden Produkte.
Das waren am 2, August fir 24 Stunden:

A.Ko.=Benzin . « ¢ o+ o o 896 kg

01 aus Versuchs-A.EK. . « 118 kg
—8lgatsch* s s v s o998 kg
und Paraffin . .« « « o o o 878 kg

Anlage:” 1 Siédeanalyse.’

Al5 3300 V. 38 Durchschrift



Oborhausen-Hol(ep
* Wehte-

s Gesantproduﬁt vom Druchofen 131 e

....... -Anlage: _Vere., - _

. an. Nr.

AST.M)
)

,;Sle_v‘de,\{ei-halfél.!
20003195 o se,

—2200..3% 25

o

— 230° 37’0 °,
o '—2‘40'- .‘ 39'25 . j"‘/dr
,z —250%: 41’9 %o

"/ 25%, ...;

‘“«C

Oldanzahl

. Betriebslaboratorium, den

Lllll. mm: 37, W. Seh.

- v
Nachlauf . ... . ... A | .
Rockstand 42,0 o c -~
D:st::Va-lust o e A °Cc

/s
*s

*le

o./. -



thhaccsorn- Holser ld/ o Bolf.n.du +Jull 1938,
’ . RBeBGo Hogo tge

| | Z.
Bengin~-Versuohs—Anlage. ‘ - //
658715

Hcmbirlktor Albortst

--—-——--_-‘—-—----

Die Daten aus dem Drucksynthese-Versuoch mit der
2.Fillung des Ofen 3 (Hmnumn-noppelrohmren) in der

_Zeit vom 2l.l. Pi®.19.5.1938 = 107 Betriebstage 8ind in der
Anlage 1 und 2 zusammengesteut.

s

. 7/
A7, ~ /
.//1_/,;:: 7,(4@#':4” ) :{.-, .
—
- - 5 Fow o
7 LG
. 4
ya
Fox
\-—‘

Ddr, Bahr .
Feisst
——Hegenann.......
. Martin
Betr.-Kontr.
Akten Synthese

;/5 30000 V. 30 Durchschrift ; '
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- % ,7{ . Holten,den 13.7.1938.
. . ’  RB.BG. Pau. Htg.

‘ % Benz ingewinnung.

800718

Entleerung von Ofen 13 ( Gewerkschaft Viktor-Rauxel).

Laufzeit: 1. Reise . 853 Stde.
: 2. " 650 *®
3. " 724 *°
4. L] 56 L]

: 2283 Stdn. = ca 95 Tage.
Letzte Temperatur: 15 ati
Gasbelastung: 500 m3/h
Kontraktion: 56% nach N2—Bestimmung

* Ofen wurde vor der Entleerung 1 mal extrahiert und zwar —

“wie Folgti ~
16 m’> Schwerbenzin (Fra.ktion 180 - 2oo°) wurden in einem

Erhifzer vergast,dieselben durch zwei 100 & Stutzen,welche auf
"dem Deckel angeschweisst sind,eingefiihrt.Wihrend der Extraktion =~
stand der Ofen unter Endgas II.Die Extraktion dauerte ca.il5 Stdn.
‘Temperatur des Ofens ca. 5 atll = 150°C.Nach der Extraktion
wurde der Ofen auf 19 atil gefahren und. mit 1000 m Sygas St.TX.
pelastetsTrocknung ca 24 Stdne.Anschliessend Ofen kaltgefahren
auf ca. 30°C und entleert.

.y:0 W”hrenﬂ?aer ?@kti"‘Iiéfen“beiﬂe“ﬂmwalzpumpen——~

Entleerung:
- --Beginn--: - T UhTe
1. Grundplatte abbauen
2, Entleerungskasten unterbauen
3. Siebklappen aufdrehen
4. Deckel abnehmen.

Vihrend dem Losdrehen der Siebklappé !iel nur ein Teil
der Masse von selbst,der restliche Teil wurde durch Schlagen
(Ga. 10 min ) mit Holzhimmern ( Gewlcht eines Holzhamuers
ca 3 « 4 kg ) entleert.

Nach der Entkerung wurde der Ofen von oben mit 5 at
Pressluft durchgeblasen,wobei nochmals 400 ltr Staub anfielen.
Der Ofen ist meines Erachtens nach 100%ig sauber.

.M : . : -0
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Beim _vorletzten Ofen mit -gleicher Behandlung wurde,
nach Angabe von He.Dr.von Holt,nur noch ca. 0,2 % Paraffin

festgestellte.
' . -
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Benzingewinnung,Mei./Htg., o 93&:?22

Vergleich der Entleerung von 002— tnd benzin-
getrinkten Kontakten.

- e e em e o e ee e A Em e e e e e me e e e e me em e e e e . = -

Aus Block 8 wurden am 28.5. — 1.6.1938 je 2 CO,~ und
2 benzingetrinkte Kontakte entleert.Die wichtigsten Betriebs—
daten der Ofen sind folgende:

0f. 81 82 83 84
Kenn-Nr. 4764 475A 461A 4454
Zusammenéetzung © ' lecemee %‘ﬁ&ﬁz’&hﬂz (COwhE ;4:‘;(”}6-5&:0-—7 it
A(" j j I~ 2
kg-Verhalsais 4 . 4oy 1: 2 —1; 2
Trinkung 4 oo, : VersudﬁstrAnkaﬁgimﬁt
30% Dieseldl u.70% stab.
o AK.-Benzin. .
Betre—Zeit 2140-h-SteFe—| 14 80--h~StvTs—+)——
: ' 518 h St.II. © 247 h SE.IT.+)
Rontraktion ; 60 — 44% St.3. 47/5? —= 45/49 St.I.
e e e o - ~30%-Stv IR - reas T30% SERTI U
Letzre Betr.-?es;eéeliéﬁ??ﬂ_r, - 200° 200°

#) verkiirzte Betrlebszeit bedingt durch
" Kesseltrommelreparatur. '

Ofen 81 und 82 wurden nach 5 maliger Ixtraktion entleert Der
Kontakt fiel dann zum grossten Telm heraus,Reste wurden durch
Stochern entfernt.Bei Ofen 83 u. 84 wurden lediglich wdhrend
der letzten 12 Betriebsstunden die Temperatur auf 211° gestei-
gert.Die Entleerung erfolgte anschliessend.Der Kontakt fiel .
vollstindig heraus,simtliche Lamellen wurden zur Kontrolle
einmal durchgestochert,Ptir beide Fille kann das Ergebnis der
Entleerungsart entsprechend als das bestmbgliche bezeichnet

werden.
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Die Vorbereitungs— und Entleerungszeiten und -~ Kosten
fiir einen Ofen waren folgende: /

Ofen 81/82 (fir 1 Of.) 83/84 (fur 1.0f.)

! 1

Arbeits— Zeit VerbrauchfPreis Kosten Arbeits—‘éeit Verbr. Prels!Kbsten
gang h jeinh. 2M. gang i h =inb.§ RM.
' . {RMe . i . RMe

BExtraktion 9é’j‘jo teEx— %5.00

5 x Gasoel| 48 traktedle pro te [250.—|| — L - -

}
1
|
t
¥

ohne Reakts)l4

.2_X S.-Benz ! Prakt. - ;
{ kogsten b e ;
~ i +) ,! < '. —_t {
Trockng. 5000 m> 10;02/m3 10C.H Trocknung | §
(cas6 h Syges I 5 mit Reakb.]

i
1

ERtYée¥ing | 36 1500 ~are—toy 790/ h—{-45 0+~ Entleerung—\T—98--Ar—- 0+90/h:-880=-

=Stochern beits— i und Stoche ‘beits—

4 25 std. i : std. CL -
7. fj:;«i’ i Yot /] i & 1 LT lfsfﬂ ? ¢7’
T e et . O T v 1 "q - T N

Summe: = 98

=(=~,:#E====j£==:===f :;ﬁ—(:::::::::{_—_yzez '======.===_'—..=4:= -:—::::. ::—::%
7/nh4éz7ﬂ—+y%¥? s1nd Q}é‘vollen Fraktionierkosten elngéfétzt bﬁz”
Riicksich

Xosten belastet wirde

t darauf, dass der Be—G.-Betrieb nur mit einem Teil dleser"“

Zeit und Kosten fvr*Relnigen dexr Slebklappen und allgemelne
tiberholung sind dabei nicht eingeschlossen.Sie betragen in beiden
Fzillen pro Ofen 4 h,ca 50 Arbeltsstunden = 45.~ Rie

Die Uberlezenhelt der benzinaetrankten Kontakte ist hier

shhr klar exrwiegen.Mit wenigen Ausnabmen haben sich benzingetrink—
te,ohne Einschlimmoel eingefiillte Kontakte stets ohne Vorbereitung
'anschliessénd an den Betrieb gut entleeren lassen.Sogar nach Ex-—
“fraktion ( Ofen 74/76) fiel der Kontakt vollstindig heraus. ‘
Die vollstdndige Entleerung eines mit 002 getrinkten Co—ThO2
Kontaktes ohne Extraktion ist bisher in Holten trotz vieler Ver-

suche nie gelungen.

A4 26000 X 37
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Benzin~Versuchganlage.

Herrn Divektor A 1l bexr t s !

Berioht fiber dte Druckpynthese vom }1O4¥ed bip 27.5a1 1938,

Ofgn } wurde gur Feststellung eires ginstigen Verflissigohge-
grades und der Vergngung mit weokselnder B¥lastung in der Zeit-
einhcit auf rd. 75% CO - Unsatz gefahven ( siehe 3onderbericht

. Gfen 1)e _

Seit dem 23.0af ist die Bplastung wieder auf 40 Eu’/h feste

gegatzf; der Ofen a;@giﬁgq_bei einer remperstur von rd. 1835%c,

Ragh analype: ‘
Kontrektion = Go,5. . CU - Verfluseigung $9,0%
CO = Ungate = 73%,5 -~ VQrfl v=lynd = 8o 0%

errecinete Ausbeuté an fli:sigen Produkten = 126 g/ﬂa’ I8.Ce

praktisehe Ansbecte an flrsaigen Frodukten = 118 g/hn . =

- Per Ufen ist 44 Toge alte g IR
(Soreig-touprescor konnte die lctpten 5 %ochen stBrungefrel durete
gefarren werdenes®it der Aufleaen eines neuen Riemens und Finban -
einen Celabstreifers lunft die asch%pe seit ainiﬁen Tegen eine
vandfrel).

Cien g wurde bai einer Tergeratur von 206°C mit tygaz unter
‘@ssergRotusstz zur Lrhhung des Cu=-Gebaltes im Aineg8tigsgas
—eﬁ““‘i?—ﬁrfr-'“r'ﬂ77“f“"K?3iuluuf 1" 2,22 gefunren:

Belastunb = 40,2 Fa®/n (¢ 13,2¢)

‘tontrakticn naoh Fenge: T4, 2%

Fagh inslvse: i . .

CO o Unmante = 94,29 ’ CO = Verfluscigung = 82,34

Verfle< trad = 87,0% '
errechnote Ausbeute an flimelgen Produkten: = 17940 g/km3
praktische Ansheute an flugnigen Produkten: = 1510 * ..

Mer :i1edeverluuf des Eee&atproduk@ou 1st gegentber der nore
Baien wruckgynthese (ohne 7reislzaef) wesentlioh mach unten vere
schoben und bringt bis 320°C rd. 85 Volese

Ofen 3 zeigte bis zum Sti1ils: ﬂnd am lé.5.0inen gleiormasaigan
Reaktiongverisufl:
Belastung = 102,5 m’/h ( + 20,88) - Temp. = 191,58¢
-

Durchschrift
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Fegh Analypg :

Fontruktion = 62,24

CO o Umuatx = 7%5,5% COnVerfl, = 62,7%

‘ Verfle=Gyad = 5’.0%
erreohnete Ausbeute ; 131 g/km’ ld.-Gas fl.Frod,
prakticohe Augbeute + 22 * " - .- >
Infolge einer Undichtigkeit in der Bniigasleitung noch dem

Paxaffinatszcheider (Uroache : Forrosion;da. Dohratichk war erst
seit 3 “onaten in Bafrieb).muaate der Gfen fuir 2% Stunden snogey
Betrigd gesctzt warﬂcn,die lamnuratmr des Jrena wurde durch
?rizohdaapf auf 1:1.5 (¢ gehultcn.dcr Cnedruck be- mg 6,0 bis
7s0 attt (Restynz). Nawh “iederanfohren war der Ofen in seiner
Aufardbeitung dofort zurickgegangen, konnte aber trotzden noch
bis zum 19.5,38. 3loiohmushig durchgetsnrcn werdens

T Belawtung: = le.o Fmo/h Tenperatur = 191,5
lvpe: ‘ »

Zontruktion: = 59,5 % 7 . , e

CO - Umeata: = 72,4 4 00 - Verfl. : = 60,0 %

Verfle=Grad: = B5,0% - .
errechnete susbeute: w 125 g/hms'ldgggu

praktisehe Anabeute: = 108 * =~ .

Eier mntte der Gfem 107 Botre=fage.

42 19¢5.38., wurde de: tTen wiederum zur Leseltigung einjie
_ser Unaxohe15&9iten_an_dnz_ﬁaza££1nxoxlago—and—waaeersetttg—anr
versschiedenen Ventilen stiligesctut.iler musste die Yemperntar
fur 2 Stunden biw suf 167°C heruntergefarren werden.

dseh elnem §%illatend von rd.29 Stonden worde der Cfen
am 20.5.% o« wieder bis muf 151,5%°C gefabren,w:bed die “ontruke
tion nur 437 be'rug,.

Faoh dem :Erfulrungen uus fritheren :£tillsténden (besscre
sufrrbeitung bHein Flederanfukren) blied der Ofen untar Hy bed
rde 206°%0 zur suflockerung des nech unten abgelaatenen Fontekte
paraffing stoberne .

(In dleser .eit warden am Vewag -« Konpressor nene hollere
lager eingebaat),

¥ar 6 = 7 kg faraffin liefen hierbeld bis in cie 12 yYB L N

vorloge; wohl eher wuxden rde 5U. Liter Sosser fectyecateilt,
-le

-+ Durchschrift

A/lS 80000 XII 87



8G5672€
522;422223253f'4@7&2&@9:Af =

Am 23.5.38. wurde der Ofen wieder in letrieb gesetzt>nnd
erreichte bei 191,5°C nur 375 ron rektiom,nobel er dunn einige
Stunden gleiohmisslig durch efahren werden konnte,olme in dey
sufarbeitung weiter abzufollene

Fach -bhobendes Deakels (oben) am 24.5.38. warden podenn
gwel undiohte Sohwelss-Stcllen festgestellt,durch die ehe:liohe
¥Yengen Viszey hersusspritsten; dile Jndiortig,aoitcn vurden b=
geitipe,

In den ruchfolgenden 24 Ltunden ging dic “ontr:ktion
beli einer Temperatur von 191.5°c ——— ANTENES BUE B00 aewe Om
reltere 10% zurqu,nm dmnn gledohmiis=ig kel 40% steren zu
bleiben. '

" Dia Urseche £Br diesen plétxlichon Pontruxtiona-nbfell
warde in der Verstopfang verachiedener Rohre durah Staub ond
Faraffin versutet,die worl rauptsiohlich in der unteren ione
des Grens. zu sachen waren.

Der Ofen wurde dayum am 25.5.38. mit 6L Liter Solwere
btenzin ( 120 - 230°C) dber 4 Stunden bel .ciner Temperatur von

143°0 extrahiert,so dase die unisre Zone ( etwa 3 des rontokte
raunss) durenr das Benzin divekt und der Hbrige Ream duroh
die anrsteigenden Benzindimpfe erfasat wurdee

Dol dleser Extraktion wurden 62.5 kg Faeraffin vom
Eontaszt gelsst. :

dodenn wurde der Gfen bel voller belastnung bis anf 192,5%
gefahren und lyuft seit Jieser Leit gleichmasqig rmit eiver

—spnirakiion-von—43-~—44i, -

Per ¥iderstand deg Ufena beerﬁgt 20 w 25 ma Ag ( im -
vonat ArE warden 2u=2% mx Hy festgestellt), soduse hiernmeh
dio Verstoprfung einizer rorre_nicht gie Urnaghe des Hontroie
tiongabinlls,sonderm vieluchr die dureh die undichien 2cbwelns.
etellen nerelngespriteion !ascerrengen ([ Oxydation des redu-
zierten Xontaiktes) die plotzlichd aufirotende schleobiore os-
sufarbeitung bedingtens

seit dem 27.%.38, wird des lestyas dieses afems tiber -
don Gfen 1 sls 2.%tufe gefslrens,

Gien 7 konnte wit aAusnalme von 48 Stunden -——  borholung
vom Zorprefaoy 3 - gleichmiisuniz gefashren werdun:

e
Durchschrift
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Zelastung: 13,3 Im>/h ( + 3,0%) Teop. = 183-185°C
lach Analyse:
Hontroktton: 64,0 %
€O = Umonis .: = T6,0 COnVarfle: m 66,5
Vorfle~tvad: « 87,5
errcchnote Aus: eute an flUsserrode: = 138H,0 @/Nm” l.Ge
Yelner geringen (esbeaufsohlagung wegen kinnen Xeine gem
ceuen Poten Hber dle pruktisehe Ansbeuto sn flisuigen "roduke
ten gexnoht werden,ds "eine (rsnenzensessung in dieser 4 21 2
senordnung gu ungereu 14t;der Cfen hot 47 Betr.-iagejer msés
durcoh Beheigen mit Frilchﬁmmpf suf seiner Temperamtur gehslten
nerdens :
"Eﬁ@g{]”fi?ﬂ“ﬂﬁﬁﬂf?@rtﬁﬁhrendeifﬁuasebiammen entleert
and dann ait einez mormelen Eobalt=Thoriume(irich-Form)e
Fontakt von e.s - l.o B gcful‘t und unter nor &len Redine
“gungen gafahren,
_Ofen 5 wurde mit /i, bei 164%C hydriert,wobei »d.45 kg
sn flisnigen Frodukten pueyehrigen und eine iufapaltung zu
®ethan pioht stavtfend { max.Truek vwasrerseltig = 7,0 ath)e
Der Ofen wird durch :ixtrakiion ertpurniiiniert und darm
entlecrtes )
Ermwtrﬂ-mit-utncz—ﬂagnwsﬁmw#?hertum:kanvnkt—vﬁﬁ‘ahi‘?brn-
gr&aee Up5 = 1,0 mn gofilllte

Ddre Bahr
Feisat
Hagemann
tartin -
Akten Synthese

Petriengkontrolle
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Holten,den 2.Juni 1938.
RB.BG.Mei./Htge

Benzingewinnung.

Fahrprogramm fiir die Fentakt8fcn.

UOfen in Betrieb:

1.5tufe.: 34, ITI.Stufe: 12, insgesamt: 46
Ve ~h#ltnis Oferzahl I : Ofenzahl II = 2p8
" o I+IT.: " I. = 1,35
Belastung:
‘Mit dem vorhandenen Zwischengeblise und 2stufiger AK.—~
Schaltung konnen maximal 34 000 m°/h eingesetzt werden.
Durchsohnl*tsbelastung I.Stufe: 1000 m>/0fen h
I#,5tufe: ~1130 "
‘be1~60%—Kontr rin—~-der—Tistufe-und-1-3-600~ m;/h~Sygas—I}——~
Gesamtdurchschnittsbelastung : 740 m>/Ofen h.
Kontakterneuerung:

" Beil Lieferung von 14 Kontakten pro Vonat ergiﬁt sich eine
Fahrzeit von rd. 100 Bagen a 2400 h. Durchschniitlicn 5 Koniakte
pro Monat werden in Stufe. IT. .eingesetzb. Umschaltunren von
3tufe I auf Stufe II° werden mlt Ricksteht =z2uf Paraffinnebel mig-

llchst vermieden.

Betrieb T.Stufe. -

AnTahren: Mit 1200 m-/h-Sygas II.

1. Fabr?ent' In 24 h auf 175% = 8 atii. Umscha’tnn auf T.Stufe.

60% Kontraktion maximal 70%. Dann atelberung,um 0,8% = 0,2 aty

alle 4 h ( 2 mal auf 1eder Schlcht), bws 18 = 10,5 atii ,dle also
nach 72 Std. erreichi werden.Anschliessend lineare Stelberung

um 0;7” = 0,2 atii alle 2 Tage ( Friihschicht ) bis 194° = 13,0 atii.
Dauer der l.Fahrzeit ca. 30 Tage. l.Hydrierunege.

2.Fahrzeit: Steigerung bis 196° - 13 5 atii nach Kontr. 60% halten,

2.Hydrierunge.

3.,Fahrzeit: Steigerung bis 197,5' = 14,6 atii. Kontr. wie 2.Fahre
zeit,3.Hydrierunge. ' ' e

4.Fahrzeit: Steigerung bis 199® = 14,5 atii. 4.Hydrierunge
5sFahrzeit: ° Steigeruny bisg 200% = 15,0 ati als Endtcmperatur.

—2e

A/4 25000 X 37



3

6

L%

(S~

672

<

S & s S

Belastqui 1200 m3/h werden mindestens in der l.Fahrzelt ge-
halten.Anschliessend Senking der Belastung,um 60% Kontrektion
auch weiter zu halten.

Betrieb 2.Stufe.

AnfTahren: wie Stufe J. 40% Kontraktion.

Fahrzeit: Steigerung wie Stufe I bis 185° =.10,5-ati in 72 h.
Dann lineare Steigerung um O, 7 0,2 atii alle 3 Tage bis 200,5°
= 15,0 atii,anschliessend alle 2 Tagze um 0,5° = 0,2 at bis 206°
= 17,0 ati,die nach 90 Tagen erreicht werden. 40% Kontraktion

wverden angestrebt,keine Hydrierung...
Belastung: Im Anfang 1200 - 1500 m?/h; dannsl nach Kontrabtion

gesenkt.
Hydrlerun*en-

0fen der Viererblocks weri¢n paarweise hydriert. 233:
“~her mitH: /ﬁ“‘durehspvle Krelslauf“mit“ISOO”m3/ﬁf° —und—3%0—
:/h H2/F2 uurabe.Temoeratur durch ?1cenreaktmon bis 19,0 atit
steigen 1ass=n wenn Anheizen nOu’g,01e hocbstmogllchn Temperatur
halten.Dauer der Jydrleruny 15 stiumden. Ga: proben 1, 3, 5, und
lo.Stunde-
Anfahren'nach‘Hydrierung:
Droucksenkung bis 10,5 atii und Stelgerung nach Xentr.
Fe]astuné 1200 mj/h.Dié'beiden zoersh hydrierter. {fen sind wih-
rend der Vydrierur. der bellen anderen in Belrieb,miissen aber

zum Anfariren der cweiten noch einmal im Drieck gesenkt werden.

Begriindung des Fehroros vamns.
1.) Die Alni‘arbnltung des Sygases ist mOglichist in 4die T.Stufe
verlegt,da die IT.Stufe nur hei. gtirkerer Temperatursteigerung

weitgehend aufarbeitot.

2.) 1a5° Temperatur werden ra§ch i. 3 Tagen angestrebt,was be-
sonders fir die Mg/Th-Kontsi te erfordsrlich ist.

3.) 3Belastungen iiber 1200 m3/h in der I.Stufe werden vermiedeny
um die Ofen zu schonen,da sich bei htheren 3Belastuncgen unge-
niihende Wairmeabfuhr und Verbiegen der Iamellen in dor cberasten
Schicht gerzeleot haben. ) l

4.) Hydrierungen bei méglichst hohe;-Temperatnr,von der 1.Hy—
drierung an,haben mehr Erfolg gezeigt als die bei der letzten

Fahrtemperaturs.
' gez.elier.

[ - (S
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Abschrift!
Holten, den 10. Mal 1938

Zusamnenfassende Ergebnisse der nruokcyntuOIo
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701

Ohne Ausenshme wurde Kontakt sue der lsufenden Herstellung
der Katorfadrik, d.h, Co-Th-Kontakt mit einem Verh4ltnis
von CotX=~gur = 132 und der normslen Ki¥rnung 0,5 = 3 mm,
benutzst. Eine Sichtung odex Klassisrung fand nicht stats.

Zur Verarbeltung gelangte das normale &ymthaosegas
der Bnh;banzin uid folgender, durchschnittlicher Zusszmmen-—

eotzung:

co, 00 H, OH, N, Inerte
14.5 27.5 54.% CyS 2,8 15,5 #
. Eine zusitsliche Sclhiwefelroinigung wurde nicht

_Vorgenommen,_ 80dass_mit_0,3 «_0,5-g-Gesamtachwetel/100-m>-

A/5 80000 XII 87

Syanithesesas gearbeitet wurde,

Dexr Betriebsdruck betrux gasseitfg 7 at&. Dus Tem=
peraturgebiet betrug 175—195 .«

Die Belastung lag um 15«20 % hbher 218 die normale
BeXastung einos‘xontaktaa, 4,h, 1 m’ Sy-Gas/kz Oo.

Durchschrift
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In dor folisaden 2aballe zind die Ideslousbeutsn iy
2=otutigen Betried bercoinet aus den Trgebnissen dezr 1,Itufe
unter Ger Vorimszoetmun; oiney gleic bdleihenden Varflissigung
in dex Z, Stules

LU s ew s oa ocune Jusol

Ofen  Laufmelit

No. Zage im Jurchschn, o Inda dex soreahn,

dor Taurzeid 1T,.~au1’z.>i‘.' a/2 .:weng

&/ Ywg 00-Une. z/fm> I-G CO-Una. yxa:’?j
I/2 +) 40 126 765 128 78 % 1631
I 175 114 745 122 e 150
111/ 40 5> S & A ¥ 75 % 167

_‘_III[Z;’MBB ) 'l'_' . ?3# uvr 73_% . 160~
¥/1 64 15 75% 17 eng 144

4) I¥2 wew. bedeuset: Ofen I J.Fllung
Zax J@Tuuioa,aa-mﬁv vor méglictut -‘uﬂ,‘maltig,en
- Varsuchsunterlzgen, 4.5, um Anfshrdedin ungen ketnen su 1oze
nen und Eollesrungspiglistleiiva su ;:r—u.'nn, ~2en dde Dfen
one Hlokoioht auf 4hren nrooh guten Aktivititesuctand zusocs
ﬁc%riab genougen, Esn slout aus don obi.gen duzseuten am Ende
dox ngag.wxdmwmmm
cannitt dewr Laufeeit, {dellweiss cegar h¥ter licson ala im
Iurohseinitt der Laufseit, (
Abwelchinion ianerhslb der Zrgeiaiszsa, »ie sle Jdig
obige Teballe zulgt, sind .useer von der Xonetruktion des
Q<fens hxuptaiﬁohlie?a'van der physikaliscizn BDoschaaffonucit de
‘Eouterten bodingt. Br siand Tersuche im Gang, dic uloh mit S
ohorielt echoa sowelt Uberwsien laswen, duos =it engon Stabe
“fraktionen eine bessere Aufarbeitung orsicly wird, die suf
die Yessere Gusvartellung und dacis bessem mkrveablaAtung
‘guriokeufiren let, :

0-3-
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Umotohonds Ergebnisee wurden onne Jwiuci:endelebung
doe Kontsites durch Hydrierung oder Extraktion eorziels,
sodun® Lunerhsld der garvuumnien Luulseiton ein susitsllioner
. woeperstoffbedarf niciut erforderlios war,

Jei kelnem der sagefinrson Jfon wurde dexr End~
punkt der Luulusit errvicud, Die Ergedunlaseé on Ofen II
waison dareul hin, dwed oine Iebensdsuss des Konlskien erw
roloht wird, dle mindeotons das doprelie dor boi dad drucke
looen Synthese dDekZeanien Lauloelt dbetrigs.

III. Prgdurxte

Dxo Oocamtproiuit der Irueksyathsse hxet folgonde
Adurchoechntttliche Incopmensetzung?

‘spes, Gewicut 0.73%
3.8. -100° ~295°  ~300° - ~-320° 2,320°
359 15-% 59 %635 — 875 35-%(Vol.)—

Dicno Sledesnalyee wird sich durch die susiizliche Produktion
aug dor 2, SWufe etwss naak: dax Ssite 2er leichteledenden
Xohlenwugearetoiie Vorsulii S, - o
‘Ausser den Ililpsligen Pradukéﬁn verdeon iu £ 3%ufan noch 0 g
ra ua’ Ideciges an Gasel eviiultan,

gefs Aldexrts
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. AssserSHollon Holsen,den 10.¥ai 1938,
- RB.DG.3cha./Btg.

Bengingewlnnunge

Hexrn Direktor Al dbDerts

Der Kontakt 446 A mit dem Verhiltnis Co: Kegr.=l:1,2
warde im Jancar 1938 eingeftillt und war etwa 77 Page bei 1000 m?/h
Belustung auf Stute 1 in Betxrieb.

Es warden 2 Hydrierungen durchgefiihrt und die Proddukte
in der Versuchs-Anlage bestimmt.Es ergaben sich bei der l.Hy-
drierung 100U kg, bei der 2.BEydrierung nur nooh 460 kg fltiss.
Produkte.Die beilie.ende Fahrkurve zecigt,dass die Erwartungen,
die man aof den Co-reicheren Kontakt gesetzt hat,nicht in.
Exfullung gegangen sind.Es muss aber dabel beachtet werdem,

~ dags ein welterer Kontakt dieser Art 634 A,der seit 13.4.38
in Ofen 32 in Betrieb 1st,mit einer Belastung von 1500 m>/h
im Xontraktionsbereich 55 - 60% arbeitet.Iin den Herstellungs-
bedingnngenrunteréoheidgn sioh beide nur in der Reduktions
temperatur- und ieit,deren Bedeutung fir die Qualitit der
The.-Xontakte schon immer aunsser Frage stand (Laborergebnisse
und Re€d.-Versuche der RB,Bericht v.5.4.37.)s 446 A wurde bei
410°/45', 634 A bei 360°/90° reduziert. ,

. Ju—~Bericht—von-26+4.—narde-angfithrl-tch-tiber-die—vVore—
behandluang von Ofen 124/3 vor der EFntleerung berichtet.Vir
benutzten dort ein Gemisoh von Sygas I und Bz/hz mit CO:H,

w 1:3 u.szwar 1000 m?/h i @irekten Durchgang bei 19;0 attie
Dle Emtleerung ging glatt vonstattem.Ofen 121/5 warde zu-
nichst mit Restgas bei 19,0 atlti etwa 80 Std.behandelt.Ein
Entleerungsversuch migslang.Denr wuarde mit Hz/hz im Kreis-
lauf (2000 m?/h) goarveltet and in der Saugleitung des
Geblises Sygas I zugesetzt in einer Menge,dlé es aber er—
lanbte,den Ofen auf 19,0 atllt zu bringen und zu halten.Das
wer wdglich mit einem CU-Gehalt von etwa T#.Die intleerung
ging nach 48sttindiger Bebandlung mit obAgem Gas glatt von-
statten, ’ : ' :

Das negative Ergebnis mit CO-reichem Gas und das

-2

Durchschrift
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pomitive ait CO-armem,abdber llz-roj.chau Gas am gleichen Ofen ,
hat unsere Idee zur Entleerung (Pebr.1938) beatiutigt,dans
man Gaszusammensetzung und Pemperatur so wihlen muss,dass
man 80 well wie mSglich auf gasférmige Produkte hin arbeitet,
die im ¥Xorninnern entstehen und dadurch fur restlose Inte
fernung der Oclbestandteile aofgen.welohc infolge Verklebung
der kdrmer unter sich und mit den Lamellenwinden das Ente

leeren verhindern.

Ddr.2kten Synthese

Durchschrift
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Dots foyy 50 SterpescLetpl
&mﬁauxn-.%{/ﬁn lioltan,den 3.5.1933,
’ : . RBomoSOM./HGg.
Benzingewinnung.

“Hexrn Drs XOo e 1l e n |

In der imnlage tiberreicher wiy lhnen die Yahrbilder
der ¥ontakte 634 A ( Co : EggTe = 1 : 1; Red.~Temp. 3609)
und 650 A ( Hge-Th.-Normalkorn),dic in einem Flock seilt
etva 3 %Wocben laufen.Der Co~reiche Th.~Kontakt in Ofen 32
konnte bisher mit 1500 m-/h Sygas 1 iz Bereigh 55 = 60%
Rontraktion gehslten werden,wihrend der ¥g-Th=Kontakt
nur mit 1000 m5/h belastet werden konrte.

Bexr-Betrdehsleitars—

Ddreslierts

’ Feisst
Fischer
Gehrxke
Akten Synthese
oer L AT iy ok e

Durchschrift.
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Boltm,don 26.‘. 1938.
RB.BG,Schu./Htge

Bengingewlinnunge.
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s
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Herm Direktor A 1l b.ert s

- wm e e we W Gm En ee e M Gn an s wm S W we

Betrs: Behandlang des Ofens 124/3 vor der Entleerung am 15.4.38.

s handelt sioh um einen der ersten Th-Mg-Kontakte,¥enn-
Numwer 410 Al Thoz : MgO = 1 : 0,45, lormalkorn,alte Fillung
mit gemeinsamem Einlauf der Lsungen,eduktion 410° und 60 Min.

Es.vwar. vorgesehen,diesen Kontzkt ohne Extraktion nach

Trocknung mit H/N, zu entleeren.Unsere Lrfahrung geht nun dahin,
dass solche Trooknung bel extrahierten odexr nicht extrahlierten
Kontakten aunch bei htheren Temperaturen unvollatandig sind.
Vvoraussetzung fur einen guten Trocknungseffekt igt,dass der

"ﬁ5—1m4innern~des—ﬁdntnktkornas-dasuParaffin_niehﬁm drierend
spaltet,vas aber oft bel aer 3.Hydrieruni schon ka mehr der
Pall ist.Erst kiirzlich wurde bei cer hntleerung<v6ﬁ>Fadenkon-
takt aus Ofen 32yder nicht extrakiert und nur mit HZBZ bei etwa -
195° getrocknet warsdle schmierige Deaschaffenleit der nicht zus-
fallenden Reste beobachtet.Deslalb sind wir nach anfiénglichen
risserfolgen bei der Entleerung extrahierter und derart‘getrock-

" peter Sontakte dazu ﬂbergegqéggn,nach der Extraktion eine kurz-
zeitige Dehandlung mit Sygas St.I. anzuschliessen.Die Eigenrcak—
'Yion erlaubt eg,die Trocknungstemperatur ohne Fremdbeheizung
veliebig zu erhbhen,z.B.bls auf 2107, ( Indgasanalysen inlage lJe

~ Aus Beobachtungen dxr Lrucksynthese wurde auf die ﬁbg;
l;ehxeit eine;ﬂZwisqhepbelpbung mi? CO—Haqumigpng,dereg'CO-y Hz-
Verhiltnis stark abweicht von dem der Synthesegase,geschlossen.
(Zusatz/znr Aktennotiz der Betr.-Besprechung vom 5.1.38.).Kit
golchen Casen sollte auch die Vorbehandlun; von Kontek ten vorx
der intleerung an 5Ste.le der Extraktion vcrsucht werdengwobei
die Temperatur durch die Figenreaktlon beliebig gesteigert und
gehalten werden karn.Es kann im direkten .urchgang and im ¥Yrelse'
lauf gefahren werden. -
ir haben nun Oier 124 nach 90 Tagen lLaufzeit (stets
1000 m/n Sysas l.,3 Hydrierungen, zum Schluss 475 Kontraxtion)
im ¥reislauf mit Sygas 2 behandelt,CO : 82 etva 1 : 1,T«Es wirden
100 m%/h diesesn Gaséi zugesetzt und die Krelslaufmenge so ein-
gestellt,dass dic letzte Ofentemperatur von 197° (14,0 atit) eben
. : Zom

75 30000 I 31 Durchschrift
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gehalten werden konnte. liach 12-stindiger Behandlung warde dey
Ofen auf Stufe I umgeschaltet and hatte bei 1000 m/h wieder
die urspriingliche Kontraktion.Ein Regeneriereffeit war mithin
nicht zu beobachten.ilare Ergebnisse in dieser linsicht kbnnen
aber erst Junge Fontakte lieferm.Solche Behandlun,.en zum Zwecke
der Zwischenregeneriexung bei hsheren Temperaturen vorzunehmen,
wird man zunichst aus Grinden dér Temperaturschidigung der Kone
taktaktivitit nicht vornmehuen.

Der ufen wurde dann mit einem Ha-reicherem Geaisch aus
Sygas 1 und Hy/N,, CO : B, =1 : 3, behardelt und durch Figen-
reaktion auf 19,0 atii gebracht.Die Betandlung dauerte etra
8 Stunden. Lile intleerung des Kontaktes ging gl:i.tt vonstatten,.
" ( Analysen und Froduktenmessung Anlage 2),

-

Ddr. Feimt
AEten Synthesze,

et -if
A5 30000 XII 87 Divvrhg iy
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Endgasanalysen von extrahierten (fen wihrend der Trocknung

mit _Synthesezas 1 bei 19,0 atii.

1538
27.1. 112 15’0 23.3 1.6 2_2'5 44.5 3.3 4:8 1)36 41,3

* 17,0 28,3 2,2 191 38,8 6,1 5,5 1,46 51,7
* 19,0 35,0 Ss1 13,9 31,5 9,7 6,7 1,49 60,9
1e2. 9315,0 25,6 2,1 21,1 41,0 3,6 6,4 1,55 46,8
2 16,0 36,0 3,2 1446 30,0 8,1 8,0 1,48 62,2
2.2, 94 18,0 44,9 3,5 7,4 24,2 12,7 17,1 1,53 70,2
k.. 63 14,5 14,3 o0,4 26,8 53,4 1,1 3,9 1,00 6,4
* 16,0 14,9 0,2 26,7 52,7 0,7 4,6 1,00 lo,1
- 19,0 17,6 0,4 24,7 47,5 2,4 7,3 1,42 23,9
~10020-—64-1950-36533;2°12;3728,2 16,1 9,8 '

1,41 62,8
1le2. 65 19,0 23,3 1,0 21,2 42,2 5,9 6,3 1,39 42,2
11,2, 122 19,036,060 2,7 12,7 31,1 9,3 8,1 1,57 42,5
6.1. 121 18,0 24,4 0,9 19,5 43,2 7,1 4,8 1,82 38,8
20.4. 72 1990 47,3 3,2 5,1 18,2 15,2 lo,8 1,58 69,6
21,44 73 19,0 24,2 1l,0 21,1 42,8--3,5 7,4 1,83 40,2

Durchschrift
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Analysen und Produktenmesuung bel Ufen 124/3 bei der Vorbe-
bhandlong mit H.,- an ereichertem Synthesegas I.

21.4.38. atu. m/n  Cu, Chi, 0 H_ GO : R, CHee Ny Kontrs

2
g% 14,0 1000 5Gele 26,5 1,7 20,5 34,7 1,69 8,4 8,1 47,0
13;° 14,0 600 * " 28,0 0,6 17,9 38,0 2,13 7,7 7,7 50,0
21°° 14,0 600 " " ) 8,3 0,2 22,6 57,9 2,56 0,3 1lo,5 Eingg
300 Hy/N,) 17;% 004 10,3 41,9 4,08 9,8 20,0 52,4
229 19,0 * * ") 8,0 0,1 22,856,4 2,42 1,0 11,6 Eingg.
bis 5°° ) 24,1 1,2 6,2 38,0 6,13 11,3 19,0 67,0
froduktenmessunge
le) AUOY B/ BYR8g le
Bengin 27 wg/h ) 1: 1,42

. 08l 1% kg/h )
» 46 kg/h* 0e94 kg/h”uzo = 1 : 2,04

- 2.)__600 m>/h Sygas I.

Benzin 18-ke/h P 1 2,00
Vel _ 9 kg/h ) N
. . 27 kg/h ( Faaser nicht gemessen ).
3.) _600 m/h Sygap'; ue 3u. m> oAl e
- 0 penmin 167Ke/h ) 1. see
Oel _ 7 kg/h )] ‘

23 kg/h u. 81 kg/h H,0 = 1 : 3,51

"A/S 30000 XI1 87 Durchschrift
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Bdlstonzin hlionpescdlotyt Holten,den 19.4.1938.

slaressrStolton HBo BGo Heger/Htg.
Benzin-Versuchs~Anlage. ’

Bericht tiber die Druck —~ Synthese ( Ofen 7 ).

Der Ofen hat die Forn eines Rshrenkithlers,besitzt 150
Robhre mit einem innerxren Durobmesser von 18 mm und einer lLinge
' yon 250C mmeCaseintritte und Austritt sind zentral durch einen
50 mn Rohrstutzen am oberem und unteren Deckel angebracht,Pir
den Kiihlwasserkreislauf sitzen an einer sSeite oben und unten
Rohrstut=-en mit einem Durchmesser von 50 mm (ursprunglich 25 mm),
zudem kann fir den besseren Kreislauf des Viassers eine FPumpe
eingcbaut werdens
Yor jeder Fallung des COfens mit Kontaktgswurden die Rohre
mit ca.30 om3 Grinkorn gefillt -—- etwa elne Schicht von 12 om o=
die als-Fllter-fur-den.alt-dém-raraffin_ablavfenden_-Staub.-dienen—
und die Uberhitzung des Kontaktes am unteren Kopfbleoh der Rohre,
infolge sci:lechter \drmeabfﬂhrung,verhindarn sollte,iusserdem
warde bei der Millung-darauf geaohtet,dass-die Rohre etwa 5 om -
von oben ungefiillt blieben.Dem. Volumen entgprechend fasst der
Ofen etws 12 kg KobailiIn seiner bisherlgen Laufzeit warde
der Ofen dreimal gefiillt.Infolge ungleichem und geringen Auatra-
gena an flissigen Frodukten konnte der ‘Ofen bisher in den dre’
Fahrperioden nur nach der Gasanalyse beurteilt werden.
Fanrzelit Vol B.2.bis 13a2.1058. (ohne Krelisiaufpumpe)s
Betr.-utunden. = 176 -
Eemperatur.' 143 - 189° c
D-asdruek: 6,93 atu
Belastung._~12,3iﬁﬁm /h
Analyse deg Bestgases:

«Q
e
=]

Ce=Ze - % Kontre.

Ge2e =169 22,2 0,46 o, 21,2 35,1 2,1 Ts7 1,27 54,5
Te2. =173 33:4 0,3 0,1 16,4 28,8 B,9 12,4 1,15 59,6
8,2, =176 27,7 o094 0sl 21,4 37,8 5,2 T:4 1,25 51.6
9,2, =180 3507 0,7 0,1 13,1 — - - -—— " 63,8
10.2' =184 33.8 04 0.1 18’1 30.6 8,0 9,0 1.26 60.0
11,2 =189 88,4 0,2 0,1 1792 33,7 15,7 7,8 1,14 51,14
12,2 -189 18,8 °’1 0 24.2 46.8 5'2 4,8 Le00 25.6 .
13,2, =189 17,2 0,1 0,1 25,5 49,5 2,9 4,7 -— 18,6

|
P
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Am 9.2. erreichte dex Ufengeine fur dle Vertluaaignng
ungiinstige Gasaufarbeitung —— bis zu 38% Cll4 im hestgas e und
an 11.2., ist dexr kontekt aus zweli Koliren herausgeblasen
worden ( konnte nach Uffnen des Ofens festgeateilt wexden),
durch die dann das Gas unaufgearbeitet geinen V“eg nahm.

Aus diesex Grunde lisst sich Uber die Verflitssigung bnd die
uH4-B11duns eindeutiy nichta sagen.Der Ufen wurde eam 14.2.
daroh aussohlicmnen und Stooheran mit Stahldrahtbirsten ente
leerxrte

2. Fillang:

iakrzelt vom 23.2. blie 20.3.1938,( mit
Retr.-Stunden: 428

166 - 184°C

6,92 atii

Ireislaufpuanpe)s -

Temperatur: =
Gasdruck: -
4» die Deurteilung des Ofens mit der 2.Fiillung wird
die. Fahrszeit vom 23.8. bis 6.3.1338 gewdhlt.

Betr.Stonden: = 277

Tepperatur: « 166 - 178,5°C

Gagdruok: = 6,98 .

Belastung: = 13,2 tmo/h

Anslyse des Regtiages:

D?tum: Tempe 002 Cnlim 02 cO H2 CE4 LVNZ Ce=2e g;ytr.

Te3. . 17845 30,3 0,2

23.2e 106 FLTES 052 0%k 207503y Dbiug o B gl 1O 5B
- 6.3. 178.5

Am 6.3.von 205° big 223° stillstand wegen Stromstirunge

0,1 20,7 34,2 ’6 T - Te7 1’06 54.9

By 3» . 25,7 042 0,1 22,2 39,0 4,8 Tod 1425 - 44,8

’
943 1e3 29,3 0a2 0,1 23,3 31,8 596 - 6,7 1,07 5050
lo,3, 183 2903 192 ©91 20,2 3592 195 605 1,28 47,6 x)
11,3 187 32, 2 1,7 0,1 18,0 31,9 8,9 Te2 1,13 5593 x|
_Stillstend des Ufens wegen Defektes an nompressor Se e
19,3, 184 38,3 1.5 o,1 16,7 26. s.o 8,4 1,48 62,1 x

2043, ab 18 Uhr gtillstand wegen uefclts am kompressox 3

X)e olme Eondcrsation und AKe—inlagee

Durchschrift
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naoh diesen Daten 1st eine Gasaufarbeitung in der Zelit
vom 23.2. bis 6.3. wie folgt:
' Zontraktion: 58%
CO -« Umzatz : = 69,8% CU=Verfl. = 59,3%
;exrflupsigungssrad: = 85,0%
lierbei wurde zu Ch,+ gevildet:
sezogen auf CU - Einsatz: 7,8 %
" " CU - LAtz i 11,1 %
. n " 00 = Verfle : 13,1 %
Ra oh einen otilletand des Ofens ber 2 "Stunden au 6. 3.38,
infolge Stromau.sfalls zelgte der Ofen einen Konfraktionsrﬁok—

gang von 61 aunf 55 j%e Dexr Grund fir diese schlechtere Gasauf—
-arbe1tung‘1st*meohamniaohexwazt,~d ollo_beim .:tillstand fuhrte das

abfliessende Parxaffin Kontaktgt..ub bls zwn unterstem feil dew
rontaktrohro, besonders an der Seite des Luhlwasser— {(Danpt-)
“eintritts. .

bie verstopften Rohre wurden durch lockeru frelgelegt und
der ofen wiedexr angefahren. -

sodann erfolgte am 12.35. 1nfolge vefekts su Rompressor 3
ein :tillstand des Ofens bis zum 18.3.38.

naoch de. vwiederanfahren war. die Gasaufarbeitung selbst bel
am 3°C verminderter femperatur weil bessexr dl 8 zuvor; CO-Umsatsz
77,5 %. Hierbei konnten aber Uelxonaérbatkﬂhler‘mud—ﬂrﬁ"-knl&ge—
picht mit in Betnob genoLimer werden , sadaB die Analysen das

~¥ndgas von der A.K.—Anlage daerstellen.

A 20.5. muaste der Olen wiederum wegtn pefekis dm Kompressor

3 gtillgesetst werden und wurde nach der Hydrierung mit Pz.hz

-~ 36,03 kg fl.rré@d. + CH4 susgetragenw— in deu. fagen nach dem
28.3. auf wansch von Schaffgotaoh durch ktochern entleext.

..... @

3. Fullung: (Fadenkorn) (ohac sireislaufpumpe )

jFahrzeit vom 9.4. - 16.4.1938
Betr. td. = 173 i

Temp. = 164 - 178%C
casdruek = T,03 ati
Belastung = 15,2 m’/h

Nurcherhrift



Mgﬁ;{(,&%,;{f{z/;/ S Y

e des st - T:H

pat. "88* co, cnm o, co n, CH, X

2
9.4. 164
16.4. 178 30,9 0,4 0,1 21,0 35,7 4,0 7,9 1,15 . 54,0

C= 2 9‘ Fontr.

Aus diesexr Restgasanalyse Iolgt:‘

CO = Umsetz = 64,7 4 CO - Verflissigung = 55,3
- Verfliissigungsgrad = 85,5 %

Zn CH, + wird hierbei gebildet:

Bezogen auf CO - Einsatz = 6y3 %
" " CO - Umsate = 9,7 %
v " CO -~ Verflesg.e 11,3 -

Dor Ofen wird unverindert durch@efahren.

Ddr.: Alberts
Hagemann
Bahr

Betr.~kontr.
- Akten-synthesge
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lerexber 1937)e . r liwf it oweiorblock. tust..an @it vinezs .omThe
Tornaestieat (U2 .se shr wiQdordiulide belrusen 1n dex 1o ttpre
yperiode el . . q?/b syBtLesegas otule 1 und eles slesenorn - Ofhe
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errelé;t Tuf}&h..ertlhlmﬂﬁwulﬁu pred wus Jor-wlhkosm von Ger

e m. T wryliaie s oetve 1 wnRRte Vlcicore .
saen sl iugen sufaeclt wurde der Ufen nech elntdgiger
rogxnuns il i ﬂz_oc

18chy,ulsu ohn. vorierige rxirakiion,ohne
obwierighkelit. entlouTts. &0 JBGLLEOIN wer volistuhdig ertulten,
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relsst
risaiar
LG T
: [0 - PR § R 7Y 3
A /530000 XI1 31 Durchschrift




POTIER T

S SN

FnS HRNR Y

3

B R &




i

~r

H

PO T

i

3

fssissticd

e
4%

hife

p<ad b biedsaed {341

bt




52%2424;7ﬁ~L;kéZbewwﬂZZ4;éf
A Oberh.-Holten,den 5.4.1938.
' RBeBGeSchu,. Htgo

Benzingevinnunge

Fahrweise der Synthesedfen.

Laut Besprechung mit Herrn Dir.Alberts am 4.4.1338. wurde
fiir die nichste Zeit folgende Fahrweise festgelegt.

1.) l.Fahrperiode der Kontaite — stufe I. mit Belastungen
von 1300 m>/h Sygas I. Die Temperat.rsteigerung erfolgt wie bisher,
um eine Kontraktiom von ca. 55 % zu halten,die schlusstemperatar -
fir die l.Fahrperiode bleibt 12,5 atii entspreohend.Die 1.Fahrperiode
wird zeitlich kilrzer sein als bdisher. ’ '

2.) Die l.Hydrierung erfolgt bel 13,0 atii,

3,) Die 2.Fahrperiode wird bel 13,0 atii mit hoher Belastung,
Z+Be 1500 m?/h eingeleitet Die Xontraktion wird durch Senkung der Gas—
belastung gestenert bis zur Grenze von 1000 m?/h. Dann bleiben Be-
lastung und Temperatur konstant bis Kontraktionsabfall erfolgt.

4.) Die 2.Hydriernng erfolgt bel 13,5 atii und in der 3.
Fahrperiode wiederholt sich das unter 3. ) Gesagie.

5.) Die bisher entsprcchend der Kontaktlieferungsquote
ntige Gesamtfahrzeit wird unabhéngig_vom.Ergebnis dg; neuen Fahr-
weise belbehalten. :
"""““‘Es?wrrﬂ*werferhrn—festgelegtTans&elLe_dem-uyamlexung___
einige Ufen mit CO-haltigenm "reislaufyas zu behandeln.Es ist
;anichst~ 6fen 124 vorgesehen.ails Gas kowmwen in Erage: Rest.as,

‘Sygas 11, Sygas I7 “berlegungegeniss wird ausserdem ein Hz—reiches-
Gas versucht werden. Die Unmwilzwen:e wird allmahlich gesteigert
max. so bemessen,dacs der Ofen durch leenprodukpion,an.Dampf eben
noch auf rfemperatur bleibt.Die Vorgange werden zunichst duarch

Ga analysen verfolgt. - , - o

Ddr.Alberts -
Felsst .
Meier
Neweling
Temme

A/S 30000 X1 M Durchsdhrift
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Holten,den 17.1.1938.

RB.BG.Mei./Htg.
Benzingewinnunge )
Belastung der_ Synthese. t) ;b:’@g
Mitte bis Ende Januar 1938
neugefiillte Ofen.
Ab ca. 17. 1. 1938. I. - i1,
Blook 1 (25/46 Tg) 4000 m3KBl. 5 (75 Tg) 4000 m’/h
" 3 ( 15 Tg) 2000 " 9 (116 Tg) 3500
" 4 (82 Tg) - " 3000 ® 30 ( 31 Tg) - 4000.-
" . 6() 149 Tg) 4800 ’ :
« 7 ( 1 ?Tg) 6000
% 3122 ( 52 Tg) looo
U123 (7907 TR) T 1666
" 124 (11 Tg) looo
24-8fen 22800 m3/h 12 Ofen rde11500 m>/t

Entleerung: Block 2, Ofen 121, 33, 34; Block 11, 8.

Ab caes 20.1.1938.

_ I. II.

Block 1. ' 4000 m3/h Block 2. 4000 m3/h

" F] B 2000 " .. " 5. 2000 "

w 1. 3500 " " 9 3560

R 6, i 4800. " " 10. 3500 "

" Te 7200 "

' " 12 (121) . 4000 " ,

25 Ofen 25000 " 15 Ofen rdel3000 "
Entleerung:‘Bl. 11, 8. Ofenw§3; 34.
Ende Januar 1938: - : o
Bl. 1. " 4000 m’/h - Block 2. 5000 m’/h
-3 (33,34) 4000 " " 5 3000 "

" 4 3000 " " 10. 4000 "

" 7 6000 " e
a1 ___4000__"

" 12 S 4000 "
25 Ofen _ 25000 " 11 Ofen rd. 12000 "
Entleerung: Block 6, 8, 9 .

A4 uBiiFmBetriebskontrolle.
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Beﬂvﬁ? o

!;terw Veg!uche in dcg Drug;gxnthcse!‘

1ggugaign betx.Ofen Ii.
Uberyang von Kormsl 2u hitteldrnekayntheno bedeutet Verschiee

bung dex Produkte naoh den Gryenzen: israffin n.cr‘,ulno vere
oinderung der Leighte und iizZtelbenrine.ls entsiehen nur ge-
ringe Gasolmengen und es muss nittels der Desorptionsanaly-—

g€ nool Feters untersuckt werden,obd Jotet der inteil CH‘o
Z.8.wesentlich aus &54’0256 besteht und das Verhiltnis CK

__uzﬁ5 verglelcha-eise sur Hormuldrnoksynthcae ein gnderes 13&.

Ep wurde nochzals foatsastellt Aaan die uebensdauer
des Eontakies eine besehtliche ist,wenn wan berilckeiohtigt,
dass Gfen Il in der l.rshrzeit bei Hormnldruok gefehren
wurde bis etwe 191%.kine Temperaturschidigung zumindest ist
nicht eingetreten.Desgleichen hat er alle St¥rungem £eB.
durch iinlegen des Kreislasufep Uberstunden.iine Hegenerice

‘rung durcl i, 18t bie heute nieht durcligefiibrt worden.kis

erkebt sich die Frage.éb‘nicht'gxunduﬁttlioh die Regeneorie-

rung oines Fontaktes durch vollkoumune interung der rsch el-

ner gevissen fFahreelit vorhandenen raraffimart abglich ist
£.B.durchk Zreislaufgams.Damit entficle die E -Regenerierurge

Zweokniisslig wiblt man éns Kreislaufverhiiktnis so,dses eine

2500, 9. 36, W. Sch.
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zur Aktennotiz vom 13.4 l-li;i

weitgehende Cl=sufarbeitung srfolgt und die ILontaktteomperse
tuy eben gehalten werden kann.iiesbesgl.Versuche sollen

in der Crossanlsge bei Normaldrugck ausgefinrt werden,sobald
die Regeneriereinriobtung fur 40U0 mo/h Umlsufgne Tertig
gemtellt 1t (16.10.1937).

Es musa klarge?t_ollt werdensdass schon kurz neagh le-
ginn der Versuche bel Kitteldruock im fugust ansererneits
die Yorstellung Lestond,dass dem vermekrten Fondensationge
zugtond der rrodukte gegentiber der Eomaldruck'aynthe;c‘ eine
kontuktgohonende birkung sukount.ler Fontakt ist in boche
sledende :ohlenvasserstoffe eingebettet,die einer .berhitzung
dex fontzktes entgegenwirken,die Roakt:l;nswame gleichml ge
gig verteilen und en dic Yandungen tbertragen.Das snter
“Fruck inTdle FlUsnigié¢itpphese elingepropute Ges golangt cu
dem deuernd getritnkten Fontaktkorm,befindet sich also in
htherer Konzentration uxr Hontakt alsg bel der omsaldruoke
syotheze,ohmne ihn hingegen durch Vér-estauungen ru sohidi-
gEen.Es warde daher schon dszsls die Bedeutung der iittele
dmckpynthogo;‘”éfm'n;goacﬁcn,dasn 810'&2:?} dem Jetzigen
Jtend ungerer Xuta;ysqtc-rkcnutniagm berufen ist,zu~
nicoket dle Fruge der isbensdauer des Co-lontaktes u.l.ein
£rouses fitiick vorwidxtis su bringens

AjBc 3000 X1 86



H.Dipl.Ing.Neweling

Bitte die Altennotiz Herrn .
) “r.Fei3t und Herrn Dr.Schuff.
- . zur Kenntnis zuzuleciten.
Aktennotiz 12.10.37. .
: ' Verfasser: Alberts
dber die Besprediung mit L

Herrn Dr.Herbert von der Lurgi Durchdrudk an:

derrn Prof.Dr.Martin

Holten‘ - 12.10. 7 Herrn Dipl.Ing.Neweling
in _am 9 - Herrn Dr. Roelen .
. die Hderren
Anwesend:
Dr. Herbert
' Alberts
A Na AN Sl ol 1
556% 0T B _
Zeldhen: Datum:
) TR/ MTTTTTTTTTTYIY IO 3T,
Betriffl: - D:z'ucks"y"nthes'e

Un die M8glichkeiten der Drucksynihese nach allen Seiten schnell
zu erschBipfen, isf{ es zweckemissig, Versuche durchzufihren scwohl
in grdsseren Labor—Msttabe, wie es in der Vérsuchs&ulage der
Lurgi in Frunkfurt mizlich ist, a2ls auch im technischen Maz3stabe
in unserer Benzinversuchssniage. Frir die pichste Zeit sind Tolgen=

de Yersuche vorgesehexn: - : -

A. Ruhrbenzin-Versuchsanluge.

1) " Nach Aufatelliin™ dés neuen Kompresscrs mit einer Leistung
~von rd. 200 m3 wird der Versuchscfer II mit 40 m3;Synthesegas
belastet mit einem Druck von 7-8 atm. Zusitzlich W ré stufen—
weise ‘das Restgas als Kreislzuf zugegeben in.Mengeﬁ von
1:1, :2,-33, :4, :5. Do die Reakticnswirme gegebenenfzlls zur
Aufheizuns dieser Kreislaufgasmenge nicht mehr zusreichen wird
muss sofort ein Gaserhitzer hinter dem Kompressor vorgesehen
werden. 7 .
Weiterhin ist ein Versuch so durchzufihren, dass man des Rest-
gos einmal vor der A-XKohle, also mit seinem Gehalt an Leicht-
benzin, zum Kreislauf fihrt, zum znderen nach der A-Kohle um
festzustellen, ob im ersteren Falle gegeﬁénenfalls Produkte

A 8L Sueu VI 46 0. Sony
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12. Yktober iber die Besprechung
zur Aktennotiz vom py¢ tiorrn Dr. Herbert

2)

3).

4)

4. 34, W.Sch

verlorengehen oder wber =b sich Jdiese in ihrenm chemischen

ST

Aufbau stark verindern.

Fir den Versuchsofen I 1ist ein Kentakt herzustellen, der

‘14 # Co und 18 # ThO, enthalt. Mit dlesem Kortukt hat die
Lurgi, um wcitgehendst auf niedrigsiedendes Benzin zu arbei-
ten, im &Sreislauf nit einer hohen vYlefinz:hl -eerbeitet,
sodase es zweckmiosiz ist, den Kontakt in dieser Zusammen—
setzung such noch einmal bei uns in Ofen I einzusetzen.

&it diesem Ofen wiren darn die gleichen Versuche zu machen

wie unter 1).

Scobald der Versuchscfer III seine Brauchbarkeit in kcnstruk-

tiver .linsicht nachgewiesen het, wird dieser mit-reinem-

Wassergss pefuhren und zwar bei einem Druck von 4-5 ati
ang wul 10 atl, um die A

mit zwischoenzeitlicher ~“rucker:
‘wirkung Jlieser.beiden +ricke wuf die_ﬁmaetzunp doer Predukta—

e tzusteilen.

"Weiterhin s211lte gobald wie m¥-lich eincr liesor Jrfen.mit--
en Drauchbarkeit

dem “agnesium~kontakt ;efillt werden, um 2
rir die Drucksynthese festzustellen.

PR 1 o 8 Sl (oD 4R V(I S AT E]

Die nugerblicilichen Versuche .der Lurgi bei verschiederen

T DricYen liaufern 'z.T. weiter.

 Zin Ofen ist «ls 1. Stufe mit reincm Wasscrgues zu rihren

unl dem Enigas der 1, Stufe soviel. Wasserstols zuzusctzen,

unt auf Syntbesegas zu xommen, das in der 2. Stufe weitgehendst
aufzuarbeiter ist. Hierbei 4s8% sind die Ausbeuter bezw. das
Verh#ltnis der Verflissigung zur ﬁohlenoxydumsetzun; festzu—
stellen, ds zu erwarten ist, dess dauselbe bescer iut als bedi

. . N
‘normeler ”urchfuhrung der ©Oynthese.
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Blatt 3 zur Aktennotiz vom 12.0xtober Uber die Besosrechune: mit
Lerrn Ur, Herbert

3) Der gleiche Versuch wird durchgef’lirt =it Megnesium-Xontakt.

Die. Versuche der Lurpgi werden mit einem Gus Jurchgofﬁhrt das
etwa 1¢ £ Inerte khet. Es ist jedoch beabsichiti; £, von uns lﬂufend
in Stehlflaschen fertices Synthesegas bezw. W“suergas zu beziehen
da sich iies erheblich billi cer stellen wird als cder heuti.ce Kauf
von reirxen ¢ sen. Wir bemthen uns, zu dicsem Zwecke fiir die Lurgi
ent?crecheni rrosse Stahlflzschen zu kaufen, tezw. einen lschdruek
kesselwagen _n“u"leeéﬁr zg:§9n£e§as serstclif—~ und Sfuerstoffvorsand
_benutzt wird, Die Kompression der G.gse ist auf unserem Werk.mSglict

. .Es diirfte zweckmissig gein, die Verbindung'zwiseben der Lurgi”
und uns dergestalt aufrechizuhilt en~—dass~eln“Herr“~or~Lurgi“an
“unseren Versuchen teilniomt und um- ekel.rt ein Herr von uns bei der

Durens hrung dor Vorsuche in b“;ﬁ!"u:t Sugegen ist, seodnss ein ra-

scher Irfanrungsaustausch iiber-die notweniigen Scnluszél;érungeh;w
die hi~raus uzu zieghe en sind, gewihrleistet ist.

w 34. W, Sch.



V“’%”’ yW Holten,den 28.9.1937.

RB.BG.Htg.

'_Ben:ingeviinnung. P o

6.)
7e)

,\/u»tﬁg‘

Analytisch - Chemische Kontrolle der Drucksynthese.

COz-Schreiber fiir Sy.-Gas

Dauerprobe vom Sy.-Gas I - 24 Std. - wird von der Grossanlage
{ibernommen. : ’ -
COz-Schrelber fiir Indgas — Ofen I und Ofen II. (Vor A.-Kokle).
Daugrproten vom Restgas - Ofen I und Ofen II it Aspiratoren

( Wach A.-Kohle )} —~ Bestimrung des Iitergewichtes.
Untersuchung des Gasolgasgemisches — Durchschnlttsproben**
vom Gasolgaqometer. LY e
Bestimmung der spezifischen Gewichte der fliissigen Produkte.
Siedeanalysen der flussigen Produkte ,dazu SEurezalhl- und

‘;w@“m01efinbesﬁigmunglEisengehalﬁwimMRm:WassextiﬂdchentliQh_einmal),w_

8-)

Stichproben vom Endgas -beider (fen nach Bedarf.

llesstéchinische Kontrolle der Druch—byptbe=e.

Sy.—Ga menge fir beide Ofen durch Drehkolbengasmesser.

Stiindliche Ablesung der Uhrstinde, Bestiumung der Gastemperatur
und dec'Druckes zur, Korvektion der Gasmenge auf Nm

Uhrstand. in der Ansaugeleitung vor dem DemaL—Kompressor.

Sy.-Gasméssung fuxr Ofen I.durch Staurand;regsistrierender Vor&ruck-

5.)
6.)

7.)

Gesamimengé und der vom Oien I.

. und lelerenzdruckschrelber.btpndllche Temperaturmessung.

Sy .-Gasmenge Tiir Ofen II. ergibt cich aus der Differenz zwischen

Restgasmengen beider Qfen verden durch Drehkoluen ‘aLmesser bestl‘mt.
Dtundllcbe Ablesung de* Thrstande,der Lemneratur und des Druckes
zur Korrektion dex Gasmengen auf Lm3 Uh¥stand in der Restrnaslei-
tung nach A.Kohle.

Uber(aéhung dvs Gasdruckes im Ofen I u.IIl. duxrch Beobach+urg der
hanometer.Reglstrlerende Kontrolle des &acaruckes vor dem Ofen I.
Bestimnmung der OL&htemperdturen durch reelghte Dampf-Druckmanometer
am Kiihlwasserbehilier. Stindige Beobachtung durch die Fahrer.
ihermo~Elemente-am Kiihlvasger-kintritt und Austriti,zudem an drel

e

T

A4 20000 X1I 46
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- 2 -

verschiedenen Stellen des Ofens zur registrierenden Temperatur-
messung.dedoch nur Relativwerte. .

8.) Destimmung der antallencen Produkte durch Wigung.

9.) Alle Asuwertungen erstrecken sich {iber 24 Stu.nden,d.}}.\__r,o-24 Uhr.

A7 420000 X11 86
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MM@VW Holten,den 1.9.1937 '—

moB-G.Bohno/Htg.
Bens igewimm ’ :

gormDirektor Alberts!

Betxe: Belagt gversuche thesestufe I,

) Die Versuche sollten Auskunft geben (tber die Bildung von
CH,+ bei sinkender Belasiung und damit steigender Kontraktion
bel konstanter Synthepetemperatur.Die Ergebnisse sind in einer
Tabelle und einem Eurvenblatt zugammengestellt fiir den jtingeren
Ofen 63 ( Kenn — Nr. 141 A.,l.Laufzeit Stufe I.:14 Tage bei 10,7
‘atit) und den Mlteren Ofen 121 (Kenn - Nr.57A S.Laufzeit Stufe I.
81 Tage bei 14,5 atli).Bei praktiasch gleichbleibenden Kontraktio-
nen ist die Bildung von GH + beli dem Jungeren Ofen 'esentlioh
bther als bei dem #lteren. :

Entsprechende Versuche :tur Stufe II.liegen vor von Ofon

103 ( Bericht vom 27.10.1936).

Abtlg.Synthese-;Betrieb: Der Beriol;berstatter-

VY. //zfﬁf

Ddr.He.Dipl.Ing.Neweling
* Dro.Feisgst

2 Anlagen:

_ A/4 20000 XII 38
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g W‘?’ Tabelle, ; S

—Wm flurtip 3.)8.37

_Bela ) . : §ro A0 1 sovo T,
0o, " 37,7 36,5114 Ak W} 25,9 28
o H, 0,9 1,0 27 0,8 3 1,0 43
0, 0,2 092 01 0,2 01 g,2 02
co T T8 10,54515,3 42 16,6 283
H, 18,8 23,1 2403%,9 WP 32,1 n¢
H, 28,3 20,9 413,35 4% 140 44
N, | 63 1,8 s¢ 81 6.5 11,2 &4
Ce = Zahl: 1,48 1,60 119 1,69 £.72 1,52  A.6y¢
Ko ‘* \l- Y YR g
SR P A A
Belagtung: 350 500 $vo 750 /42 logo mi/p
co, 36,4 33,3 J0¢ 30,8 /9.2 26,5 (f.0
Cufy 14 1,7 17 2,1 fw 1,7 43
03 093" 033 02 0,3 0.2 0,3 0.2
co’ - 129 14,0 {7016,2 22.18,7 237
,..,32. R P e ST ‘;1?;.‘,3."';9__ 48 do,0. Y27
CH, 12,6 11,0 A0 6,7 3.9 6,8 1.1,
N, - 6,0 6,1 5 6,0 S Y 640 Ave
Ce—Zahl:. - 1,61 1,60 £.{} 2,08 £.% 1,63 109 _
Ko~ o 500 A8 Ry
oA % A25 425" A£2.5”

A/ 20000 X11 38
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yu6T63

I . .
W/ lloiten,der 7.10.:936
RB.Hohu./5tge

Fahrprogramm fur die Synthescifen,

Das Aufheizen d-r 'fen bis zum Anspringen bei 164 - 112°
( 6,0 = 7,5 atd ) ertolgt in lu Stunden entspr.oa.15°/8td.und une—
ter Durchgang von wenig Syntheeegas (Johrigmanometer 1 mm Diff-
Drack = oa 130 ns/Std.)

- Naek aez incpringen lisct man den Detriebedruck bel einer

sasbelastung von Z.H. 500 m’/Std. (15 mm DLff 4=Druck) durch die
Reektionswilrme ansteigen auf zunichst lu ati = 183°%,Un betl der
hohen Anfangsaktiviidt cer Kontakte .berbitzungen infolge extre-
mer Aufarbeltung des €0 v;}znbengen und die damit verbundene Ent-~
wicklung grosser sampfmengen,die insbesondere bei Blooke durch
die zu gering bemessenekheitung ohne Hassnakmen anderer Art /
»( (Finapeiqen von *asseryibblasen durxc! :iot.erbeiteventil) nicht
in das 2,5 atu Netz abgefilhrt werden kinnen,zu verhinde:n,ist = '
es zweckmissigsdlie Exik ‘fen mit gruaseren Casmengen su belasten.
rine Schonung der kontzkte ist auch gewihrleistet,wenn gsie mit ,
dem inertreilcheren Synthesepas 2.,5tufe angefahren werden.

Der Crundbetriebsdruck von luU atil soll wméglichst raach sz.
inneri:ald 1 Stdeerreicht sein.nm die dfen in xidrgester Zeit suf’
das Nutzdempfnetz ( 9 atil ) arbeiten su lassen. _

vom snfahren abgeschen ,muss siok das eigentllone rahy-
programm der ‘ifen nach folgenden Gesichtepunkten geEialtens

1.) im iinblick eaf eine gleichmassige,mbgliolet hobe

"Aﬁrfa’rb‘ei‘tuxrg—d‘eree—unc—dé-tt—honer~»u8b0u$u—nnd~LA£all_glal_=
miissl.er “enger ven Synthesegas fir dle 2.te Stufe alle “fen
suf eine_konstente Kontrakiion fahirene.el der zunidekst noch un-
‘zurelchenden Erfalirung Uber das Dauerverhaiten drr Kontekte
aollten 60% niockt wesentliok fiberscrrittien weiden,

2.) eine mdgliohsti lmnge ¥al.rdanex heransholen,um mog- -
lichet selten Resernerierungen durchfiibren zu milesen,Unzureichen
de Brfa: rung iber das Ve hslten der Esiiterher,esteliten ion-
takte und gewﬁsae Exfahrungen dber das Verbzlten der Iirilher
benutzten rresekontnkte sohreiben vor,zunichst nicht iber
Betrietsdruocke vo;wix"atu hinauszugzehen.domit =zteren einer
yabrperiode etwa 4 atil sur Verriugung.

T 0y  dle Ceschwindigkeit der Stetzerung 49T ‘vnthaaatem-
peratur so vorzunehmen.daés ohne wesentliche iselastunysinderun—

-2-

Asba 15000 VII 85 Durchsdhrift
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gen 60% Kontraktion gehalten werden kinnen.Die Fsrdaaey selbst
kann nioht festyelicgi werden.rs ist eveokniniigeze.bBe2,3, Ued
‘“ochen fir das Intervall lo ~ 14 atw auazuprobieren, o 2)

Erfabrungen am Versachcofen Rauxel haben gezelgt ,dass
eine anfinglich rascte Stelgerung der Temperatur erforderlich
ist,um sohon wk éginn hoke Ausbeuten zu erhal ten und dass
veiteriin dea atif%ﬁbn Ausbentegbfall in der Fehrperiode durch
ein Zuvorkounen wit . der Temperatursteigorung begegnet werden
nlabevie ! Nglilohkait einer linearen Stelperung der Temperatur
wit der ¥ahrzeit,;eraochnet von einem bestimmten Grundbetriebs-—
druck aus,vesteht duxohaue.

4,.) dis Jaslelasiungen der 'fen eines slockes ertepr.
der mehr oder weniger vorhand nen Aktivitﬁtsunterachiede 80
auerighten,dsos die Kontraktion des 3locks 60% beotrigt.setl
lingerer.rahrdauer,scwokl gwischen Hegemerierungen wie such
fhsgesaﬂtﬁbnd 1dsbesonhero-bei hoherem Setriebedrusk kaar
die zar Aufrechterchaltung von konstenter Kontrektion ndtige
Gasbelastiung etwas aussagen Ube. die Alterung der Kontekte,
Vorausgesetst wird dabel ein gleichéﬁseiges ¥ipfillen der
Kontakte,sodass éxvsaérg caskaniie in der nasse ausp€eschloE~

sen sind, . o
5.) Senkung der Gesbelastung und ttelperong des Be-
trievsdruckes sind die nitteisdie rontekte auf konstante Xon-
traktion zu fahren.uUm nach der Ausricbten der HBelastungen
-koino—ﬁesén&&tohen—@aamengen&nderunﬁen—vornebmen-zu—muaaen1*—~
ist die ¥ontraktion in erster Linle durch BeirieLodruckerhl~
hang szu helten. .

‘Brisehrungen bezgl.sder Fahrwelse werden gesgcelt
an den fen 21 - 24, 81 - 84, 91 -~ 94,nach erfolgter eger
nerierun; am 31 - 34 und nech Fullung von—44'dn 41 - 44, +

Bei mittleren Yontrektionen von 60% in der l. und
30% in dex 2.ten {tufe wird eine Ceramtkontrartion von 724
erreicht.

' Versuche liber den Einfluss dee Verb¥ltnisses von

CO n2 im . ynthesegas auf die Aurbeate und Art der enfrl-
lenden lrodukite,svuvie selinae Yersshiebung nach dr xr : these
im Ausgengegas $Ur die 2.%e : $nfe stehen noah aus.Sie haben
insofern erhihtes Interesse ale dié zundohet bestehende Kr—

-) -
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fahrung,dass die Synthese verhiltnismiissig mehr nz verbrauoht
ale im Synthesegas bezogen auf CO vorhanden ist,d.h.dass fTir
die 2.te !tufe ein Hynthesegas mit weniger Ha zZur Vertiugung
steht,dahingehend erwei}ert werden nuss,welches CO Hz im
Yynthesegas gewihlt werden muss,um fir beide :tufen gunstig~
ste Verhiiltnisse zu haben,

<
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