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Verfqgggh zur katalytischen Spalfuhg von
Kohlenwasserstoffen.’

Die kataly¢ﬂsche Spaltung von Kohlenwasserstoffen,
unter Verwendung an sich bekannter Kutalysatoren, wie ak-
tivierten Blefbherd:n und * Alumln1umhydros111katen, bletet
besondere Vorteile hinsichtlich der Qualitit der- entstehen—'

- den flu551gen Spaltprodukte, sowie der Spaltgase. Besonders
h1n51chtllch -dexr Qualitat ‘der flu351gen Spaltprodukte 1st '
es wesentlich, dass’ d1e Spaltung tatsachllch nur an-den
»Katalysatoren erfolgt Bekanntllch erfordern-die- stark endo—
therm verlaufenden Spaltprozesse die Zufuhr betrachtllcher"
Warmemengen, dle pro kg ZW spaltender Kohlenwasserstoffe, :
~ZvBe 200-250 WE-betragen- kbrnen.- Beflndet ‘sich nunder- Kata—
1ysat"r in Rohren, denen-¥on. aussen die Wirme zugefuhrt ‘wird,
so»leld " darunter die.Qualitdt der- Spaltprodulte, weil
ausser den-am Kdtalysatob gespaltenen Produkten auch noch
Produkte anfallen, die an den Rohrwandungen gespalten wurden.
" Pm dlese Nachtelle Z2u vermelden, ist schon vorgeschlagen
worden, dle,katalytlsche Spaltung in der Welse durchzufuhren,

-“dass‘das‘Katalyvatorbett von Zeit zu zeit aufgehltzt wird: =
und, glelchermasssn als Regenerator arbeltend _selne fuhl— b
bare Warme aks Spaltwarme an die -zu spaltenden Kohlenwasser—

: stoffe abglbt ‘Es wurde ferner schon vorgeschlagen, ‘die in
der Spaltapparatur einzusetzeénden: Produkte s0 weltgehend
zu Uberhitzen, dass dle_Uberhltzungswarme, die fur dle ‘Auf-
spaltung der Kohlenwasserstoffe benotlgjg Warmemenge liefert.
. Eine Uberschlagsrechnung zelgt aber schon, dass man selbst
bei. Anwendung grosser Uberhltzungen nir. zu einer teilweisen
Aufspaltung der Frlschprodukte gelangt, sofern man nlcht .
iilberméssig hohe und daher schadllche Uberhltzungen anwenden
willl P . : B “ : , L
- Es wurdeznun uberraschenderwelse gefunden, dass elne
ausserordentlich zmeckma551ge Mogllchkelt des Elnbrlngens der-
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D
Sbaltwénme définjbesteht,'einén Kreislauf in der Form
anzuordnen{ dass die den Katalyator verlassenden Pro-
dukte vermittels einer Umwalzapparatur durch einen Ube.
hitzer oefuhrt werden. Diesen Produkten wird ‘an einer
geelgneten Stelle das Frlschprodukt im kalten, erwdrm-
ten oder verdampften Zustand zugefithrt und' das Kohlen—.
wasserstoffgemisch iiber das~Katalysatorbett gele1tet.
Nachdem es dieses verlassen hat, wird ein Tell‘der
Spaltprodukte aus dem Kreislauf abgezvelgt wahrend ‘der
andere- Teil- der Spaltprodukte erneut dem’ Erlitzer zuge-
fithrt wird, um’ in ihm’ ‘die fir die Spaltung der Frlschole

_eriordezliche Warmemenge aufzunehmen, - o :

Es ist uberraschend, dass trotz- der- haufngen

»vawalzung der.. rosstentells~schon aufgespaltnnen Pros-
dukte iiber das Katalysatorbett keine nachtellzgen Wir-
kungen auftreten. Das Verfahren hat den welteren Vor-

- teil, dass man-die-im- Krelsleui umzufuhrende Kohlen= "
wasserstoffmenge s0 gross wihlen kann,. dass die Jeweils
im Erhitzer zwecks Erreichung der zur- Spaltung des

- Prischols benotigten Warme aufzunehmende Warmemenge nur

ieine verhaltnismassig ﬂeringe Erhohunn der Temperatur
der~ im Krelslauf gefuhrten Kohlenwasserstoffe bew1rk%

‘Man erre:cht dadurch eine : sehr ginstige’ Fuhrung der

~Spaltung~und—me1det“d1e SONSY notwendlgen viel grésseren
Uberhitzungen der Kohlenwasserstoffe. ‘Das Verfahren _
gestaltet . sich auch in der H1n51cht anpassungsfahlg, als
man durch eine geeignete Wahl: des Krelslauf-Frlscholeln- -
satz-Verhaltnisses die Aufspaltung des elngesetzten
Frischole weitgehend beelnflusﬁen kann, :

‘Da der Kontakt zZweQeks Aufreehterhaltung seiner
Aktiv1tat von Zeit zu Zeit durch Behandlung mit Sauer—
stoff oder Luft vom abgeschledenen Kohlenstoff befrelt
werden ‘muss, ist es wie bekannt auch moglich Binen
gewlssen Teil der Verbrennungswarme ZU=r Uberhltzung
des’ thalyeatorbetts auszunutzen,: wodurch zur Errelchung
der benotlgten Spaltwarme eine zusitzliche Warmequelle

erhalten nlr&--—"'
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L Eine Ausfuh-ungsform des Verfahrens sei anhand
der Zelchnung im nachfolgenden beschrieben. )

- Das zu spalfende Frisch®l wird bei A eingéfﬁhrtl
und~ge1angxdzusammen mit den riickgefiihrten Spaltpro-
'dukten~ﬁber die Umwélzpumpé‘B in.den Uberhitzer ¢, in dem
es -auf die zur Erzielung der benotlgten Spaltwarme er-
forderllche Temperatur aufgehltzt wird. Von hler aus
gelangt es in die mit dem Katalysator angefiillte Spalt-
kammer D. Die bei'E abgezogenén Spaltprodukte werden zum
grisseren Teil im Kreislauf in das Katalysatorbett D .
’zuruckgefuhrt Dieser Antell der Spaltprodukte gelangt
iiber eine Leltung 3. in d1e Umwalzpumpe B und w1rd nach
Aufhltzung in dem Uberhltzer c erneut 1n das Katalysator-

gelangt iiber die Leltung 1 in ¢ine Fraktlonlerkolonne F,
"aus der die dampfformlgen Antelle be1 G entweichen, in'!
;einem Kuhler H kondens1ert und be1 I ahgezogen werden,
wibrend die zu hoch, siedendedm Antelie am Boden ‘der
.Frakt1on1erkolonﬁe—abgeznﬁen una lber, dle Leltung 2
véur Umwalzpumpe B gefiihrt werden,’wo sie zuerst.mit dem .
’bei A elngefuhrten und durch die Leitung 4 kommenden*_ﬁmw
Frischol und alsdann mit dem’ anderen’Tell der Spalt-
-produkte, die durch die Leltung‘3 der Umwalzpumpg B zp=
gefithrt werden, zuuammenifgffen. Nachdem der: K talysator
'durch Aufnahme von Kohlenstoff in selner erksmmkelt '
nachgelassen hat wird die’ Spaltreaktlon unterbrochen
und durch die Leltung 5 Iuft oder Sauerstoff in’ das "
Katalysatorbett D elnﬂeleltet wahrend die’ kohlensaure—
haltlgen Verbrennungsgase aus dem Reaktlonsraum durch
'dle Leltung 6 entweichen. :




Patenanspricnhne ..

Anspfuch 1

' Verfahren zur katalytischenSpaltung von Kohlen-
wasserstoffen, unter Verwendung an sich bekannter Kata-
_ lysatoren, wie z,B, aktivierter Blelcherden, bei TemZ
peraturen von 400-550° s dadurch gekennzeichnet, dass
ein. uberw1egend aus Spaltprodukten bestehendes Kohlen-
-wasserstoffgemisch im Krelslauf ‘ilber den Spaltkatalysator
:geleltet wird, ‘das die fur ‘die Spaltung notwendige Nérme -
in einem in den Kreislauf -geschalteten Ei Erhitzer aufnlmmt
‘wobel das 2u spaltendeAFrlschol entwedermkalt vorgewarmt
“oder im + verdampften Zustande in den ‘Kreislauf elngefuhrt
w1rd, widhrend eine entsprechende Menge ganz oder teil-"
_weise gespaltener Produkte -eus.dem-Kreislauf- abgetrennt

wird.-' .

Ansgruch«Z.

v Verfahren nach. Anspruch 1 dadurch gekennzelchnet
dass die ‘aus dem Kreislauf- abgetrennten Spaltprodukte
'fraktlonlert und die Antelle von unerwunscht hohem Slede—
punkt in.den Krelslauf zuruckgefuhrt werdenh_









