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. R 104540 IVd/23b vom 14.2.1S39,
- Verfahren zur Aromatisierung von Kohlenwasserstoffen.

. Gegenstand des Patenté.;.(Paténtanmeldung R 1037240
_IVd/12o) bildet der Vorschlag, beil der Uberfuhrung von bei
gewohnllcher Temperatur f1u531gen allph1tlschen Kohlenwasser
stoffen in aromatische Kohlenwassersﬁoffe Katalysatoren zu
‘verwenden, die 30- 50% Chromoxyd auf Magne51t als Tridgerma- .
terial enthalten. Es het sich nux herausgestellt dags die
’Magnn51tchromoxyd-Katalysatoren zZur: Staubblldung neigen, so—
dass sie nlcht in’ hohen Schlchten verwendet werden kdnnen.
Man ist daher gezwungen, unter Verdendunn diesger’ Katalysa—
“toren d1e Reaktion in llegenden Rghren durchzufuhren. B
Es wurde nun gefunden, dass’ iurch Elntragen voh ;
'ka121n1ertem Alumlniumhydroxyd in- elne hochkonzentrierte
”wasserlge Chromnltratschmelze unter nachtragllchem Trocknen,
Zefpsetzeny- Kdrnéﬁrpnd Reduz1eren,elanata}ysator von grosser
’mechanlscher Fesfigkelt und Akt1v1tat gewonnen w1rd Dle
Herstelluna des Katalysators geschlebt zweckmassig in fol-
- gender Weiset - ; : :
“Bin vortellhaff ausIAlumlnlumnltratlosung durch Fallen
gewonnenes pulverformlges Alumlnlumoxydhydrat von verhaltnls—
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mass1g hoher Reéinheit und sehr gerlngem Alkallgehalt wird

‘bei - hohen, z.E. be1 700 11egenden iy peré%uren ka121n1ert
und in eine-ca. 50-60° warme, wisserige Schmelze von Chrom-
‘nitrat elngetragen und. zu einer Paste ‘angeriihrt..-Als vorte11«;
haft hat ‘sich .nun’ i Alumlnlumoxyd-Chromoxyd—Verhaltnls von‘*
w2 1,7ergeben. Die Pdste Lwird in diinner Schicht von elnlgen
 Millimetern.z.B. 2=5 mm,get?ogkpet D1e getrqckneten Massen
werden anschliessend éug 600° erhitzt und i 1/2 Stunden

lang auf dleser Temperatur gehalten. Die wihrend’ der Trock— ’

. nung sehr _poros werdende Masse w1rd anschllessend zerbrochen
und auf eine geelgnete Grosse von belsplelsweiﬁe 1<3mhm"
<abges1ebt Der bei der Kontaktherstellung anfallende- Staub g
kann gegebenenfalls zusammen mit dem kalzlnlerten Aluminium-
‘oxydhydrat in die Chromnltratschmelze zuruckgefuhrt ‘werden,
uAuf dlese Weise. Nlrd e1n Katalys{)pr—gewonnen, der neben ‘einer
grossen Ahthltat auch eine grosse mechanische Festlgkeit
>




aufweist, sodass die mit der Anwéndung von Magnesit-
Chromoxyd—Katalysatoren verbundenen Nachtelle in Fortfall
kommen.'

Eine weitere Verbesserung des Kontaktes wird er—
reicht, wenn jhm als Aktivator. Nickel, Kobalt, Mangan oder
Thorium zug: se%zx—w1:d. Zweckmissig werden Eiése Mota11e~\
ih Porm 1hrer Nitrate der Chromnitratschmelze zugesetzt
Als besonders vorteilhaft hat sich die Kombination
Chrom—Nlckel—Mangan Z.B. im Verhaltnls 100 Cr 03. 5 N1
: 0,5 MnO erw1esen.

) “Die Erfindung sei anhand des nachfolgenden Be;gplels
naher erliuters.

In einem senkrecht angeordneten Ofen werden {iber
einen Alumlnlumoxyﬁ-Chromoxyd-Kontakt der oben beschrlebe-
nen Art, der durch Zugabe von Nlckel und Mangan aktiviert
wWorden 1st ‘and die Bestandtelle Chromoxyd Nickel und ‘.Ij»
Manganoxyd im Verhaltnis 100 ¢ 5 :70,5 .enthélt bei
470°. pro Stunde und pro: ther Kontaktmasse 0,1 ther:w
:elner von 100—200 ‘siedenden Fraktlon -eines; synthetlschen
Benzins g_ﬂeitet das‘aurch katalytlsche Reduktion von - -
Kohlenoxyd mi% Wasserstoff bei gewohnllchem Druck ge-=*—
wonnen worden-ist. Es wurden tiber 90% des elngesetzten
'Ben21ngew1chts an flh851gen Produkten erhalten. ‘Diese -
Produkte wiesen--eine Octanzahl von 60—70 Einheiten auf,
“Das bei der Reaktion anfallende Das besteht zu_etwa 90%. .
aus Wasserstoff und kann unmittelbar der atalytlschen
-Ben21n—Synthese durch Reduktlon von Kohlenoxyd zugefuhrt
werden, sodass’ es auf diese Weise gelingt, die” sonsc nur
schwer -zu verarheltenden Kohlenwasserstofffraktlonen mit,
l'ausserst geringen Verlusten in hpchwertlge Trelbstoffe
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iberzufithren, -
' Vor der Inbetrlebnahme des Reaktionsofens wurde
der Kontakt durch-Uberlelten von Wasserstoff redu21ert
Imrnachfolgenden wurden dann’ Jewells :60-120- Minuten lang
Ben21ndampfe durch den Ofen geleitet, worauf nach dem
Verdrangen der Ben21n_gmpfe durch e1n ifertes Gas'der
auf dem’ Ratalysat or abggschledene Kohlenstoff durch
-3



-3,

Ausbrennen mit Luff entfernt wurde. Angehliessend wurde
die Luft durch ein inertes Gas verdréngt, der Kontakt:
kurzzeitig mit Wésserstoff reduziert und anschllessend
erneut die Aromatlslerungsreaktlon durchgefuhrt. Der
Katalysator kann monatelang ohne Abfall seiner Aktivi-
tat 1m Betriebdb verwendet ‘werden,

Ratenta nfé p—r ichie .

Ansgruch”1.
Katalysator zur Uberfuhrung von gradkettlgen Kohlenwasser—
“stoffen mit e%wa 6-12 Kohlenstoffatomen in aromatische
Kohlenwasserstoffe bei erhthten Temperaturen and nor-
malen oder wenlg erhdhten, bezw, ernledrlgten Drucken,
~gemiss” Patent...(Patentanmeldung R 1037240 IVd/12o),
dadurch gekennzeichnet, dags der: Katalysator als Trager-
materlal Alumlnlumoxyd enthalt :

‘gnspruch 24

;BesondéTE"KEETﬁﬁFuﬂgsxorm zur Herstellung des Kafalysa—
tors nach' Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der -
»Katalysator durch Elntragen von’ calclniertem Alumlnlum-
oxydhydrat in hochkonzentrxrta wasserige Chromnltrat— ’
schmelzen~unter nachtriglichem Trocknen, Zersetzen, i

AKornen“und“Reduz1eren?hbrgé§1eth w1rd, wobei die Men—
genverhaltnlsse S50 gewahlt s1nd dass der fertlge'i'
Katalysator mehr als 10% zweckmasszg aber 30% und mehr:
Chromoxyd enthilt.

:Ansgruch 3.
Katalysator hach Anspruch 1- 2, dadurch gekennzelchnet,.
dass Rls Aktivatoren ‘Kobalt, Nlckel Mangan und Thorium
zugesetzt werden.
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