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l4a, 3.)illang
Im vorliegenden Bericht sind eine grdusere Anuzanl 2rim.rbonzine
unte.sucht und bewertet, die uns dile DVA aus der etwa 140 Tage
umfagsenden Produktion des Versuchsofens 1l4s, 3.Fillung laufend
zuleitetes Die Ergebnliuse sind in den Anlage 1 - 5 als Kurvea

oder in Tabellenform erfasste.

Die Anlagen 1 - 4 beziehen sioh auf die Untersuchung
proben, Anlage 5 auf die Eignung der Fraktion &0 -~ 200
Erzeugung von Schmierdl. ’ S—

Hach den Angaben der DVA hat der vorliegende Versuch entschei-
dende Bedeutunge. Er esigt asbschliessend, wus im_ glnstigen Fell bel
.Verwendung elnes geeigneten Elsenkontaktes im Dauerbetrieb
“erreicht wexrden kann. Der Otren_stand im Allgemeinen unter kon=—
stanten leistungsbedingungen; vom 21. Produktionsteg ab wurde das
—erzeugte Benzin im Xrgislauf gefilhrt und om 96. Tag die Tempe-
ratur von 251 auf 257 erhdhte - ‘ : )

‘lie Werte der Tabéllen und Xurven spréchen rir siche ¥
im Nachfolgenden hierzu einige kurze Erli#utérungens
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_;;;'1..UpterSuchung’def‘P:ierproduE%e ( Anlage l'f 4).
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Anlage 1: Die Zusammensetz des Gesamtofenproduktes #dndert sioh
“wahrend des Ofenganges 1n der 'bekannten Welse d.rart, dass der ,
Anteil-en Paraffingatsch (von 55,2 %) stetig bis. fast .auf Null '
‘zurlickgeht » \A{~Benzin und' ¢lkondensat nehmen entsprechend zu, !
und " zwar Qrsteres‘von_ls—auf/BG %,'Egtzteres,von 32 auf 60 Gew.%.
. des: Ofeftiprodukteés durch. Destillation
geSeEisenkon~_
¥ sowie: die |

‘Anlage 2: Die Aufteil
ergibt demzulolge ;- Mit: fortschreltendor ALterun
taktes nehmen die .tiefsiedended, Fraktion " bis 60
als Ausgangsmaﬁerial«furvdig Clherstellung dienende Fraktion
"60 = 200" kriftig zue. Nach 140 Ofentagen hatte sich’bei bei-.
den Siedestrelfen der: Anteil geégenliber dem Anfang verdreifacht.
(vgl. Kurve .2) SR N - P PR
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Anlage 3: lerdestillation  der Fraktion 60 - :200°% bestutigt
die grunds&tzliche Feststellung, dass im Ofen, allmihlich dle - _-
hBhersliedenden Anteile durch tiefer siedende zuriickgedringt wer-
‘dend. ; Die 4_Temperaturmesspunkxe.per‘Tabelle,.bis_Zu denen 20,
~40, -60"bbwe. 80 % der Benzine sieden, sinken -ab, desglelchen die
iSiedekennziffern. Aus. diesen ‘Messungen folgt, Gzss schon aus Gryr
‘den deerusammensetZQng des Benzins / beiﬁden?auS’de;'Fr.ﬁor?QQ
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Rergestellton dlen innerhald eines Ofonrzunges mit oinor
gowissen Verschleohterung der rolhohe gorashnet werden muss.

Aglzs:.%%.&nalxssn_zg;gphLsﬂﬂﬂQz !;akt;ggﬁg. ¥shrend Diohte,
iz und V4 sich inm Gunrzen um gewisse Nittelworte gruppieren,
nohmen dic Jchwefol~ihoophorsaureza len, also die Olefine,
bel vorsochieaenen Fraktionen bostimt nioht ab, sondern so-
gor etwas zu! Bei dor Prakiion 60 = 200" h:dt wvich im

8llgemeinon .ie IP Zahl bei 0V, um dann otwn nach 50 Ofen-
tagon allm.uhlich auf 65 anzusteigen. Parallel hierzu be—
ginnt in dexr Frischproauktion die Ol “chl. bei 20 und endet
nuch 140 Ofentagon Lel ocae. 28 (vgl. Jurve 4)..

2. Untersuchung der Ole (fnlage 5)

Anlage 5: Synthese von ‘iten aus Fr. 60 - 203°%. Die Vorbehand-

lung des Primirtenzins zur cnifernung cer bel der Polymerisation
stPrenden alkoholischen Anteile errolgte in dieser Versuchs-—
reihe nicht mit Katriummetall, sondern in experimenteller
Verkinfachung mit konzentrierter, HCl-saurer Zinltchlorid—
lssunge = T o : ; . E

Was ale Ausbeute an n-Gl, bezogen auf die ein;esctzte

Frektion 60 - 2000, betrittt, so hiitte men wihrend des Gfen-—

ganges zum mindestcns mit' einem konsternten Wert, Jja sogar

mit einem Ansteigen im Ausbringen rechnen miissen, d4a ja

die SP Zahl ebenfalls eine steigende Tendenz — von 50 auf

65 % — sufweist. Aus unbekannten Griinden gcht jedoch ‘diese .

Ausbeute 3i den letzten 20 Tagen iiberraschenderwelse zurlicke. -

Geht man vom Gesamtotenprodukt aus, so verdoppelt sich die-

se Ausbeute an n—01. in den 180 . Otentagen (von. 10 auf 200

lediglich, wihrend sich der Anteil der Fraktion 60..- 200

sogar verdreifacht! (Kurve: 5a). - : PR i

L ‘ - :

Im Mittel wurden:. an' n-Ul gewonnen:.
~» “aus 100 T. Fr. 60 - 200°

- ~ " ..M .. Gesamtofenprodes 16,9 Te . oo

Wie aus Kurve 5b ersichtligh ist, verschlechtert sich dile

Polhﬁhe‘degigiigsgon 1,60 aut 1,50, withrend die Viscosltiit -

von,WSd~=.1,' aseh auf 8, dann langsam- weiter auf:.6 quuckf

gehte i : e T . ‘ . - MO :

: 46,6 T.
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Zusammenfassung :
1 .

! ) . . - f'/. . / o : ==l L o
.18 Proben dex Pxodukfioh des Qfens3l4a,J3gFullung"uber Fe- i
‘Kontakt wurd.n durch Pestillation aufgeteilt und untersucht.
1Die Fraktion 60 - 200", deren SP. Zuhl in 140 Ofsntagen
“von 60 augf 65 % ansteligt, ergibt nach'der ZnCl,—Reinijung,

; bezoyen aul das Gesamtofenproduict 10 %, dann afiateigend "'
bis, 20 "% n-01l; im Mittel 16,9 % Uie Polhthe-liegt an— - °

“\ganglich| bei 1,00, zum  Schluss bei b ,60+ .Der .Versucht

- zelgt abschliessend, ﬁag”mit‘Eiqenkontakt‘im Dauerbetriedb
“errelcht werden kanmhe! - .- T 2 ’ - ‘
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Lo 83 31,7 44, 55,2
a7 9 — 15,5 56,7 %o, 2 47,3
24 i) 3,4 50,2 72,0 41,4
32 &7 T g, 56,4 . 55,7 . 34,3
4O S 7T lo,4 GO,7 {1, 24,9
46 l . 11,3 65,2 O 23,5
.55 ; : 11,5 b, G 0,5 19,5 -
o3 ' T 15,3 Towo,l. s wl,4 1855
' 68 . 14,- Vou L8 03,5 ! 16,2
L ob : 12,0 N - e, 17,2°
69, 18,5 B, 6a,7 i%,3
g4 } 16,6 . 70,6 w2 12,8
97 .. S s, = P
ol s, - ~332,2 ,(,Sma-
108 il ozr,e 24,9 i 5,1
1z RE,E 95,5 D= 4,2
251 i sz 2,
| 140 5 ; f 56.},2: ; ! 9:"3,,2 . ;’:,8
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Aufteilung des Gosumtofenpruduktes durch Deutillation

Lie nachfolgenden Daten ergaben sich aus der Destillation einer
Prode (AL{-Benzin ¢ (lkondensat « Pursffingutach) in dexr widmor—
kolonne. FBel den mit + boezvichnoton Frobon wurde ein Gomiogoh
von ALe.—Benzin + JUlkondennat destilliert und dus crgebnios asuf
das Lesamtofonprudukt umgorechnute.

Ofentag 'Fr. bis 60° Fr.60 - 200°Pr. 200-320° &std. 320° Paruff.utab
% % % ;o - %
10 + 5,3 16,6 13,8— 8,9 55,2
17+ 8,- 20,5 15,- 6,3 49,8
24,  + 5,5 . 22,4 22,2 3,3 41,4
32+ 5,8 . 30,4 — 18,3 7,9 34,3
40 . lo,7 . 39,2 29,3 20,- -
46 - 5,9 27,6 .25,5 4o, -
55 + 7,4 32,0 16,5 . 24,3 19,5
63 12,8 37,5 18,3 31,2 -
68 11,3 4,1 26,7 7,7 - -
8o T 1,3 45,6 " 28,- 17,4 -
89 15,- 36,7 24,2 22,8 o=
94 - 29,2 34,1 18,2 17,8 =
97 o+ 15,8 43 ,- 24,4 - 7,8 T8,-
lol . 16,2, 43,3 ™ 20,7 19,-. e
108 21,6 . 45,5 “20,- 12,4 -
124 14,3 " 49,6 C22,~ ‘13,4 . -
131 19,5 - 48,4 20,8 16,5 1=~ -
l4o S 18,87 48,20 23,3 . 8,7 . -
[P E ) o | H o : . ) ; L -

_ Fr. vis 60° und Fr. 60 - 200° vgl. auch Kurvenblatt 2. -
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Anlage 3

Englordestillation dor PFrattion 60 -X0°

*FeT dox mmglerdestillution d-Fr.50-3350 tIeden —
Ofentag 20 % bis : 40 % bis 60 % bis 80 % bis SK ziffer

°c °c % - ®o

lo © 1le . 13 154 178 144,5

17 © 98 . 120 146 174 137,2

24 o2 . 123 143 168 135,7

32 . 1oo 119 " 140 . 165 - 133,5

40 © o4 122 - . 1m4 167 136,4

46 . 95 119 - 143 . 169 | 134,4

55 93 L1 . 137 61 - 127,4

65 . 103 120 ‘143 170 136,1

68 ! lo4 . i 123 i 143 © 167 - - 135,5
8 . leo ! 120 i 143 ' 168 | 134,5
‘8 | 97 © . 115 | 137 | 160 129,2
94 7 95 - .y w2 ¢ 133 164 | 129,53
297 ¢85 | loo L1231 155 . 116,5
lol P95 113t 4134 . . 160 0 327,-
- 108 - 97 +o1ar . 137 . . 168 1 132,9.

124" LT3 - 83 i 134 . 151 - 109,8

127 158 . 122,3

138, | 158" 1126,6

131

: 88
140

93 .| 113

§
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- Anlage 4

Analyse versuliledener Frsxtivnen

f‘f,‘f‘,"fi' ¥ Fraktivn L0 - 2ucY ?5.2cv:-3zo°
Otcn'-no'i SP¥ Zahl 420 no vz JF Zshl
- S— SO —
10 59 0,720 0,04 1,70 46
17 55 715 0,52 1,23 43
24 S5 713 ©,88 1,94 9
32 - 713 0,17 0,72 52
40 55 716 0,60 1,49 s
46 6 715 0,36 1,75 50
>3 35 712, 9,75 1,8 49
63 53 . 715 0,84 1,78 -
68 52 714 ©,68 1,76 47
-3 60 717 0,1‘62 0’92“ 54
869 60 721 0,64 0,61 5o
87 03 '71; 6,66, 2,45 - v.31
. lod 62 . 7AS 086 3,20 - 46 -
108 60 715 0,50 1,01 s2-
I G0 706 ©,89 2,% 42 g:y3py
131 67 710 55 2026 e
- 140 .64 L 73 ‘ 1,30 » 2,87 1 53
%erte rur 57 Zehl upd 0N Zehl in der Frextion <2 - 200° vgl. Furven—
blatt 4a- . - ‘ R R R Brven:
X it St T s
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Anlage S

_QSyn:boao von Ulen ous Fraktion 60 - 2009

Die Fr. 60. « 200° wurde im Vorhultnis 1 +.1-mit kalter, HCl-
saurer 80 - 85 %iger ZnCl,~L¥sung vorbehandelt, nachtriglich
nicht neutralisicrt, aondgrn direkt mit Albls polymerisierte.
Synthese I diente der Kontakt8lherstellung, .:ynthese II wurde
auagewertet.

Finri s

| Ausbeute bez.suf Pr.60-200 Ausbeute bz.auf Ges.Ofenprod.

i Ofentage !Oldesti_llat 1 n=01 Uldestillat n-01 Vev kT
R L% % T %
I 1o ! 10,6 P 54,— 1,8

s A7 i 11,- —i 55,4 2,3

P24 §; 14,4 | 46,6 3,2 D
| 32 [ 14,8 L AT,- 4,5
{40 Po1m,2 | 50,6 4,4

i 46 : 15,5 .. 48,3 4,3

§ 55 ‘! 12,8 : 4’515“ . 4>:1 '

1 63 Lo13,2 . 43,8 . 4,2

. 68 P12,7 45,3 5,6

- i 12,2 46,5 5,7 i

. 89 i 7,8 ' So,- 2,9
.94 | L1235 -t 47,3 T 4,2 g
LL9T L 14,9 0 46,2 : 1 6,4 i

§ 10 15,7 42,3 - 16,8

i 108 7.8 49,2 3,5

o 1 26,8 1 4o,- 83

% 131 R % [ 38,7 8,6

i 140 ; 114, AT 6,8
aittel Polas,- 46,657 T 4,9%
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