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[ Verfahren-zur Aromatlslerung und Dehydrlerung von
Kohlenwasserstoffen -~

~ K 4/’
DEq . Iniger Patentschrlft aeeesii ( Pat.—AngL_R_‘.....) gind:
77 ' “'Aromatlsierungskontakte beschrieben worden, die sus Chromoxyd-
. \I[C"’,Aluminlumoxyd-Miachungen bestehen und einen kleinen Gehalt an’

;fAlkali bzw.: ngggggll_gpfwelsen. ‘Es wurde. gefunden, dass diese
fﬂKontakte durch” ‘€inen gering en Zusatz-von Mangen noch weiter =
l~vverbessert werden konnen.. Wahrend beir manganfrei hergeetellten
~_._alkal:Ls:i.erten-Korrl:zakten.uche.Kohlensﬁ:of:‘.’abnacheidung—‘ne:i.spiels-—“
‘weige bei der Aromatlslerung eines Heptan- Hepten—Gemlsohes .
2,2 .Gewsh. betragt, wobei im Reaktlonsprodukt 45- % Aromaten—-v~'
~~enthalten—slnd7~ge11ngt~e fbe1~gleicher‘Aromatenkonzentration‘*
" dureh’ Zugabe von. Mangan belspielswezse in Form von. Nanganni~:%;
,;trat die. Kohlenstoffabscheldung auf l 5 Gew.p und weniger
herunterzudrﬁcken.-. : RS '

“4n 51cn\erhche1nt diese Verringerung der Kohlenstoffab-_ﬁ
_scheidung nicht alizu wesentllch. aerade bei dem beschrlebenen
“Verfahren haben aber” auch geringfuglge Herabsetzungen dér
L"Kohlenstoffabscheldung besondere Wirkungen. ‘Bei der Aromsti-.
t;'slerung ‘und: Dehydrlerung ‘erfolgt nech jeder. Reaktlonsperiode'f
'vezne nusbrennung des- thlenstoffs mit Luft. _Hierbei wird durch
“'den ‘auf dem: Kontakt. abgesetzten Kohlenstofi Warme erzeugt, aie
:eine Temperaturerhohung des’ Kontaktes Zur Folge hat. Je gerin—
'ger die Kohlenstoffmenge ist,: umso klelner wird bei der Rege—'
nerierung aowohl die momentane als auah d1e nittlere Aufheiz
"Tdes Kontaktes ‘sein T Mit besondurem Vorteil kbnnen Katalys
C'ren mit niederer Kohlenstoffblldung als ruhende Kontakte ange-
‘wendet wcrden, die glelchzeltlg Warmeapeicher highh o dle Reaktlon
sind. - : S _"f‘.,f“. i ‘

”.f{-: -Eine- Uberschlagsrechnung—zeigt‘beispielﬁWeise folgendes:
Bei 14 Vol. %4Kontaktbe1astung werden iber 1 Lir. I Kontakt =

" 600 ¢ g Kéﬁééif 140 cem = ca. 100, g HeptanAgeleitet. Bei 1,5 %
Kohlenstoffabsche:dnrp werden 8lso stdndllch 15" 8 Kohlenatoff
auf’ dem Kontakt niedergeschlagen. Die. Kontakt-Ausbrennung er-’

zeugt m1t lg Kohlenstoff annahernd ] kgcal., 1 5 g erzeugen
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algo 12,5 kgecal., -Die spez. Warme des Kontaktes betragt ca, 0 25.;
Demnaeh sind zZur Temperaturerhohung von 600 4 Kontakt um: je l LY ‘
0,6 %0y 25 = 0 »15 kgcal erforderlich. Dd: 12 5 kgcal erzeugt wer-'
den, trltt bei der Ausbrennung dieser Kohlenstoffmenge eine’ br-.'
wirming ‘des kontaktes um - etwa 85 . ein. Die Speicherung dieser
W,rme im Kontakt: ist noch. ohne welteres zula981g, -ohne’ dass durch
die Temperagurerhbhung der Kontakt wesentlich geschadlgt wird.

.Bei'-den manganfreien Kontakten gleicher: Zusammensetzung .
wurde ‘gich eine Kontakterwarmung ergeben, d1e .um’ 50" ~ 60 - ¢ hoher -
-llegt, d—h. der Kontakt wurde sioh um'rd. 140 c: ‘erwirmen. Eine-~':
derartige Erwarmung aber+1st filr deén Kontakt schon nicht’ mehr - ;”
tragbar. Man ist dsher gezwungeﬁjhaie Reaktion in elnem fruheren
_stadlum abaubrechen, d . hauflger—auszubrennen. Dadurch wird: -
’d1e Belastbarkelt der Anlage klelner und man*hat~fur.die~nunmehr—
haufiger stattfindende Regenerierung wesentlich mehr’ Zeit und-
Lnergie aufzuwenden. Elne anscheinend kleine Verbesserung in der
’ ohlenstoffabscheldung 1s$“be1 der, technischen~Durchfuhrung der"*
ZKontaktreaktion von grosaer Bedéutung.v'h

_FAusfuhrungsbeisgie

Der Kontakt wurde in der aus Patent Pat.-Anm. ....) beschrie—
benen WEISG hergestellt. Wahrend der- Herstellung wurde' 80 ‘viel:
: Iangannitrat zugegeben, dass der fertige Kontakt 1, 3 7 MnO ent- o
hielt. Von diesem Kontakt. wiirden 250 cem in. einem elektr..Ofenm_u
Tauf 4457 erhitzt und’ stiindlich mit.25 o ccm Heptan- beaufschlagt.
Auch nach 6 Wochen-war die’ Aktlvitat des~Kontektes noch go- gut, LT
.idass er bei unveranderter Temperatur noch 47 Vol, % Toluol erzeug-
te. Die Spaltgasmenge betrug 240 % des Llnsatzes,.dle Kohlen- '
-‘stoffmenge 1,5 % ‘Ein glelcher Kontakt ohne_Manganzusatz herge-v'
‘stellt, crgab unter sonst volllg g1e1chen Betriebsbedlngungen .
-nach dieger Zeit eine Spaltgaamenge von 2,5 %, wahrend die _Koh=~"
~w1enstoffmenge sich auf 2, 2 6 belief,

w
Verfahren zur Aromatisierung und Dehydrlerung ‘von. Kohlenwas-‘
~sergtoffen mit alkallslerten Chromoxyd-hluminiumoxyd-Kontakten o
TTHECHT Patent. ... (- Pat,-4inm. Tewess) drard irieth g ek -
:Mz e.i.c.h.n. e: f.v,-dass d1e verwendeten ‘Kontakte- verhaltnismas-f””
klelne Mengen, zweckm3531g etwa 1-3 % Manganoxyd,enthalten.
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