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Vertahren zZur Dehydrierung -gesittigter allphatischer K
. Kohlenwasgerstoffe .
7) T, (- Zusatz ‘zu R 109 613 IVd/lZ o).
\
—“//L(/ D1e einstufige Dehydrierung von gesdttigten alipha-.

ST “tischen kohleuwasserstoffen durch katalytische Bromanlagerung g
jﬂ.llﬁv ‘mit’ anschliessender Bromabspaltung wird . nach einem friheren -
Vorschlag der. Anmelderin 2weckmassig bei 300 = -500%-. unter
“vermindertem Druck vorgenommen. Die hI”bbel gewinnbaren Mono-«-
folefine enthalten jedoch meist: mehr oder weniger grosse Men—~
gen von ‘Di=-oder” Polyoleflnen. Derartige Olefine - aind uner-
wunscht, weil sie oft .schon bei der- Entstéhung 2u umfangrei->
chen Verharzungen und—Kohlenatoffabscheidungen fuhren.**_ﬂw

v ue wurde ‘gefunden,: dass - sich, _unter Vermeidung der
“Dioleflnuledung praktiach rein. monoolef;nische Reaktlonapro-
;dukte ergeben, wenn man- ‘mit- einer ausrcichend hohen Kontaktbe-

* lastung-arbeitet. Zur Herstellung elnes Reaktionsproduktes,’ﬂj
l,das etwa 50 Vol. % Monoolefine und nuy gerlnge Brom-Reste ent=".
,'hklt, sind Kontaktbelastungen von -liber 1000 Vol.%" Flﬁssigeln-»4,—
-nsatz~pro~Gewichtseinheit‘Kontaktmateriar“ﬁﬁ&“sf““a““R*“E¥EBHE:T*
‘dauer .erforderlich. Noch bésser ist- e8, wenn, je Stunde 'mit Kone..
.'taktbelastungen von. uber 2:000 % Fluasigelnsatz gearbeitet wird,
5Mit einem Liter kontaktmasse sind daher Je Stunde- iiber 10 Li-
-ter, zweckmasaig sber uber 20 Liter flussige Kohlenwasserstof-
fe zu behandeln; denen man-vorher ausreichenae Mengen von Brom

zusetzt. L . .
Lot s l

Nahere Dinzelheiten der erfindungsgemassen Arbeits-‘
weise slnd aus den: nachfolgenden Ausfﬂhrungebeispielen ersicht-
..lllChil. (-‘ <y '
,'Ausfhhrqusbeispiel 1'

il Uber ein be1 1200 G- k8121niertes sllikatmaterial, ‘dag -
,Junter dem Handelsnamen Sterohamol" bekannt. isty wurde- bei eineml
f'absoluten Dru¢k von:100 mm" Hg- eine werdampfte Mischung von"
100" cem Cetan und 18 cem- Brom geleitet. Die benutzte Kontakt-.
'menbe hatte ein Volumen von 150 cCM.. '
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»wWenn'man'dié‘dus_ibojccm Ceten und 18 ccmBrom durch
'Verdampfuhg-und:Erhitzung'auf‘500°Cpeg@§tebén§en Dimpfe inner-’
helb von 5 Minuten durch dag Kontaktrohr leitete, 80 ergab

" sich nach der Kondensstion ein Reaktéphsppaaﬁk@f;ags_eine Dic§;‘
;té_von‘o;7é§{éo°c)aufwies‘und”sglybl;%'plefine enthielt, Der
'entstéhendéfKohlensjoffyerlustf%giieiAﬁich auf 0,8 @, = o

':Strﬁﬁuhgsgeschwindiékéif'dééfkoh«

Verminderte men.die

lenwaSSefstoff~Brom?Gemi5qhes‘dergrﬁ;-dass‘zummDuréyéatzldgr'
[oben erwilinten. Nengen (.JOOLcém,Céténfunﬁ’lefécﬁﬁBrdm) 30 1

_huteﬁfgebréicbt.wurqeny_sbfhatte'das kogdén§1eite,Reaktioné-
- Produkt eine-Dichte ydn‘oyaoo'(.2093)fund5ghthiq1%'nurfqbch;;

43 YOIg%;plefineﬂfDér;thlehsfoffvéilustiwé}'hnfvgjs'%ﬂghgél

'Waﬁhseni_; e - A

”"'ff,EWenp'ﬁgn'Qig,Kontaktbéiésfungyndch'&eitérfverriﬁgér‘
“%e;'derérf,fdéééf&ie‘oben*erwﬁhnte Kohlqﬁﬁgaseisﬁbff;Broﬁ-%wr
.fMiééhugg*(jloo5pcmfc§%an”und 18Mccm'Brom)fefst]ipnexhalb‘vonff
,,60uMinufeanurcha}pﬁmté;ﬁdanhfkhmiéé”dﬁrbh;ﬁéééggégige;xohléﬁi,
is;ofiLApspheiqung11n*ku;éer"Zéi}*éﬁ"Eiﬁéiw§6iligenlVeistopfhﬁé

~_.de's_13:ezakt:i.’c;'ns':f'ohrt’as'~und'‘zu:»r‘v Untérbrgéhung~deivaéetzung.th‘F;f

ﬂgg;gprungsﬁgiegi§1_2:1 o = 7  i—:‘ ) PR
. 48 wurden 150.cem Magnesit, def bei 1100 kelziniert.
;ﬁan,finfeinae&ektrrschfhé1zb§res_Beaktipnsroﬁr[eingefﬁllt,%

100 cen Cetan und 18 ccmTBrahfgéigi;et; wobei man einen absgw
luten Druck von 100 mm Hg aufrecht erhielt,: . . . R
- .t,Leitete»man'daé'durch'V¢r&ampfung der erwihnten Ce-

tan-iun&_Brbm;Mgnégz—;itstehén&é'thlenwasserstoffgemiSch in~
“nerhalb.von 5 Minuten.iiber dén;KogtaktgfsoM§g;;§£.éiohkdeiﬂKoha
*lenstoffvérluét“nur”auﬁf;fﬁ”ﬁﬁd"ﬁéﬂ'EiﬂiéitaéinvReékfibﬁgffo;j
dukty das bei einer Dichte von 0,809( 209) 66 Vol.% Olofine
enthielt. ... .. .o TR IR

) Einé”vkéékfiongdguéx'vbn'ﬁur.a‘ﬁ?hgteﬁ-liere;teiéhnl
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Wurde die Durchlaufzeit dér @rwahnten uetan—Brom-'T{
"Menge auf 30 Minuten erhoht, 8o stieg die Kohlenstoffabschel—
-~ dung auf 3 5. %, wahrend das Reaktionsprodukt ein spez. Ge—"'

‘wicht von 0 836 (20 C) annahm und nur. noch 40 % Olefine ent- ‘
--hielt.wv _g- SR ‘ B : .

BT . Brnoite, men die Gasaufenthaltsdauer ‘derart, aass.
“die erwahnten-Einsatzmengen erst 1nnerhalb von 60 Minuten 3-3
. iliber dlB benutzte Kontaktmenge stromten, 80 kam es- alsbald
“"nach’ Versuchsbeglnn infolge ubermassiger Kohlenstoffabschel-
dung zur volligen Rohrverstopfung und Unterbrechung der Reak-
1t10n. Ll IR , . :'
S tVon besonderem Vorteil 1st es, “wenn man mlt Halogen—_i
~mengen“arbe1tet‘*di@*untéfhalb deér Zux. vdlli en. Halogen191erung
erforderlichen Mengen llegen, wobei man beispielswelse 40 - 60 %

der theoretisch erforderllchen Brommengen einsetzt.-~u

? tentansgruche
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1. ) Verfahren zur Dehydrlerung gesattigter aliphati- R
scher Kohlenwaaserstoffe durch glelchzeitige katalytische f”“ﬂi
Brom-Anlagérung’ und —Abspaltung bei 300 - 500°¢. und unterat=: s
mosphérischem Druck. nach: Patent. ... { Anmeldung R’ 109 613 IVQ/

-120)¢~—d~a*d—u-r—c—h-g-e*k~e‘n-n‘z eTiTCTH A €.t , dass zur
ﬂVermeidung unerwunschter Dlolefin- oder Polyolefin—Blldungen _
besonders: hoheq&yntaktbelastungen'Anﬁéﬁdung finden;”ﬁEIEEE_ """"""
sich: je Stunde - auf iiber 10 ther zweckmassig ilher 20 Liter .
flussiger hohlenwasserstoffe je Liter Kontaktmasse belaufen.g

L2 Verfahren ‘nach Anspruch 1, da-a’ u rech g e _
kKennzeioh net ’, 4888 ‘man bei’ der Umsetzung nit Halogeh'
-eingiitzen-arbeitet;-die zu- ‘einem” 100 ¢igen Unsatz nicht aus-‘fln>
relchen, sondern zweckmassig sich. 1ur auf 40 ~'60 % der zum N
rollsthndigen Umsatz erforderllchen Mengen belaufen. . '
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