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Botrifft: Trocknurpsversuehe mit Sy-ges 3 ung ﬁﬁ&of%iﬁwdéiﬁbaxnlﬁéc» .
Um.Verglelche' iibexr die’ kesultate der Gag— ﬁnd‘bampftrbok:ﬁhgvziéhén"zﬁ kbn—
neny ‘wurden von Nov.. 1942 bis .Febr. 1943 ein-Teil der D=(fen mit -Gas, ein -
anderer mit Dampf getrocknet. Bei der Gagtrocknung wirq_§%:g3513 benutzt,

und . zwar werden os. 500 m3/h 24 Stunden durch den Ofen geleitet. Bei der .

JDampftrocknung sind 2 ffen parallel-an eine 1"~Leitung mit 18 ati Dampf an-
geschlossgen.: Auch hier dauert die Trocknung ca. 24 Stunden, Der direkte-
Dampfverbrauch betrigt 200 - 250 Kg/h Ofen. zZur indirekten Heizung werden
ca. 350 Xg/h Ofen gebreucht.- & - SR : CoT

Ein Unterschiéd in der Entlaerbarkeit der Ofen wurde. bei diesen beiden.’ —
Trocknungsarten nicht festgestellt, Die Zahl der'schwer -entleerbaren &fen -
vertellt sioh gleichmlissiz auf gag- und dampfgetrocknete {fen. Die Intlee-
rungsschwierigkeiten traten aber stets dann auf, weénn die 8fen wasserseitig
jindicht wiren, L I T .
Die‘Paraffinreete'1nvdenfqusgebrauqhten Xontaktmassen sohwanken gehr stark,
sowohl- bei der'einen_als‘auggmbei_der anderen TrocknungaartL,Eingﬁaahteil
der Ianpftrocknung‘gegenubermder.sastrockn lésgt -gich also auch hier:
nicht erkennen, EE€ wird lediglich'bei;fast‘a len*dampfgetrockneten,Ofen».
festgestellt, daps mit dem Dempf -Salznebel auf den<Ofen;get:agen~werden.‘
Diese+Sa1zbes¢hlége miissen nach der-Entleerung sorgfiltig mit Frischwasser.
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