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' o : Vorliogender Ber&cht enthalt-die Ergebnisse von Ver&
suchen, die za verschiedenen Zeiten gelegentlich auﬂerar Zrbeiten'ﬁ‘
'auf—dem Gébiet der katalytischen Druckhy&rierung durchgefﬁhrt‘wur--v

_vden. Sie naben, ohne im einzelnen zusammenzuhhngenm das gemeinsam,"

‘daB mit Katalysatoren in Gegenwart von. masagrstoff,gearbeitet wnrde,¢z;

~ fr aie Wﬂriem dann notigen 'htsneren; apera:
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bei den aus apparatiwen GrﬂndEE 6 nchem Durchsatm su athrk. _,;,

" Ein g;gg;ggg!g_ggg;;g’mit 74 # P#rafﬂinen und der Ok~

tanzahl 30 wurde bei 15 und 50 Atm. Druck dehydrieﬂt. Die neuyarie-, 
;"ung erfolgte bei- 15 Atm._échon bei tieferer Témperatur als b¢1

50 Atm., nimlich bbi etwa 410°csgegen 490°O. Bbi ig»Atn. warrdti“
Katalyoator~1ktivitux trots grnﬂen Wass@hﬂtoftqﬂberhohusaea nﬁcht
,konstant. Die Anfanga-Aktivitltlvon Katdlysator 5615 and 3510 war f

bei diesen Verauchen srBBer alstdie von Katalydator 6915”f

Auaer dieaen Verauchan 1nlqaspha33 wmrden auci kurzogf

Versuohe in S"
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) grsuche bei ; Am

. Zur Untcrsuchung der Dehydrierung bei 1 Atm. wurden o
Verauche mit Katalyaator 5615 iiber ‘einen grbaeren Temperaturlﬁroichl
ausrgefuhrt. chlohexan wurdo a.le Ausgangﬁmaterial vzerwendot \md in
Gegen'art von Wasseratoft in einer Glasapparatur gem:beitet (Abb‘f"yl») '
Als Bedingmngen wurden gewahlt.v' h

25 Ltr. nz je Stunde, -

",_Atn. Den Cyclohexan wurden zur Aufrechte ,»»altungf;f{__,:x es gewisse
" 2S-Partialdruckea 0,75 %‘032_ zugefﬁgt. |
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‘Aromatisie

Binspritzprodnkts Cyclohexan + 0,75 Anilinmunkt +29°G..
T T T spezifisches Gewichﬂ‘ 6 776 :

.Betriéﬁﬁ:élLitef'Durchsatz Tempe—j Spezifi-% Anilin- % ‘_{ Vergasung
stunden | Gas/h kg/1 u. h ratur.  sches Ge— punkt |Aroma- |
R o _°G' wicht o¢c j_; ten spritzung

16 75 1,0 ;395‘\1.;-_ ey 29,5 é 'o'?nz

20 0 25~ 0,3 328 27 <. 3
a4 25 b3 e = 1
. 28”', g"ésfxr,v0,3 B .v562:” V;“f;‘;“:‘16}‘ ,té;is,
56 25 03 38 o236
40 25 0,3 3T 4 49
s 25 03 s96. =T .42
4825 0.3 408 =13

6 - 25 0,2 396 0,82 -8
3 16' ﬁ-,”; é5 7"-o;2 : 'ﬁsjéjm_ff;d‘BOS'  k*4" ‘:i;37?"ﬂ
14 |25 0,2 404 TSRS a1 4
w8 25 o026 a2 O, ss0 -25 62 |
T }o,éé;!; 422 g'. .840';a¢32 L 3'70‘
22 25 0,3 438 0,858 8 BT
s 25 0,3 f% 438'_?  0 654 46 | 85
21 2 o asa
29

A e B, S Pt e 4 i 2

/"25”'ir 0,25




103001297

. -6 =
.verglelchen. Diese lassen bei den verwendeten Partlaldrucken
_achon ‘bei 350 c fast vollige Dehydrlerung erwarten, sodaB: alsog
die Verweilzeit viel zZa kleln zur Erreichung des Gleichgewichta

wal.

Weiterhin wurden unter den gleichen Bedingungen Ver-
sﬁche mit zwei Katalysatoren ausgefuhrt, die nach Oil and Gas Jour-
nal 4/50 vom 99 6. 1938 besonders wirksam sein sollten. Dle dortigen

j_‘_‘Anga.ben uber dlese Katalysatoren 31nd allerdings sehr mangelhaft. o

. Einige in dieserIRichtung hergestellte Katalysatoren (a. 85 % Cr203,

| 0% Cuo 5 % BaO, b.{- a. + 10 % Phosphorsaure) erw1esen 91ch von

f,355 bis 414°C als vollig w1rkungsloa.

-

—

bl Naphtenisches Benzin.

- ---—-—-——-————--.———

| ““”Im ersten“Versuch~warﬂdber“deanatalysator _schon 48
Stunden Cyclohexan gefahren worden, ohne daB eine LelstungaabschwéN
chung zu bemerken gewesen ware, dann wurde auf das Benzin umgestellt.‘
Das Ergebnis gibt Tabelle 1T wieder° Nach einer recht guten Spitzenp ,
‘lelstung bei 396°C zetgt 31ch sofort ein erhebllches und dann ein-
'allmahliches weiteres Abkllngen der Katalysator~TatlgkeitoA_

. - L -
Im zwelten Versuch (Tabelle III) wurde versucht,

-

vmit frlschem 6515 aus dem Ben21n bei erhohter Temperatur bis 472°c

ein aromatenrelcheres Anfallprodukt als im ersten Versuch zu er-A 5
halten. Es war. wieder elne Spltzenleistung festzustellen, die durch
,spatere Temperaturé%éigerung -8ich aber nlcht verbessern lieB, sondern

:sosar noch schlechter wurde° AnschliéBend an das letzfe" Versuchs- ?L.

Ae7-.
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Einsgritzprodukt" Spe21fisches Gewicht O, 758; 22 % Aromaten,

) Anilinpunkt 3 +27°C T

_Betriebsa Liter Durchsatz Tempera-| Spezifi- ?Anilinr\ | % Aro-—

2 afunden Gas/Stunde kg/Ltr. tur 9C |sches Ge- lpunkt o maten
4 und Std. |- wicht { b |
e _— — — .

g 52 25 0,3 | 396 =l 6,6 | 43

| .60 | 25 Ew.o;3<s,'§ a3 T - 11,7 | 38
L Pa | s e | ms | —o—dme 3o
e | 25 | 0,25 | 413 | 0,762 20,5 | 29
ez | e G2 0 413 b 0uTTE 15,0. } 3%

| _ ; SRR T . SRR SRR
T~ 200 |- 25 | Oy 25 | 413 0,760 121,5, - 28

lntervall bei 472°c* rde*der~Kata&ysatorwmit*Cyclohexan bei 438°C

\ gepruft° In fruheren Versuchen mlt 5615 waren unter diésen Bedin- .

gungen rund 85 % Benzol im Anfall erhalten worden (Tabelle I). Im’

’rvorliegenaen Palle wurden nur 35 % Aromaten in Anfall erhalten. -t

- Der’Katalysator w1rd also elndeutig durch das Benzin geschadigt;'

 Er laBt 31cn zwar durch Behandlung mit Wasserstoff allein drucklos

umim&estens te11ﬁéiae regenerleren, klingt dann aber auch beim Ar-"”

  beiten mit/Cyclohexan ziemllch schnell w1eder ab. AuBerllch war der

‘ Kat&lyaator unveréndert gegenuber frischem Katalysator
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ngelle I11

Dehydri ¢rung einesxnaphtenreichen Benzins ‘und Regenerierungu-
- Versuche.

13:3:325- Gﬁ‘:;a o [ Tone-,, [ezer., [I3dgr- | L4007 semonions
1 25 ﬂ.o,zSi‘* 438 :l o178 | 10 | 36,0 | -
3-'19 } 25 | 0,20 | 454 | oy o | 3m0| | ~;g
o 1 25 10,30 | 472 | 0,772 | 10 | 36,0 L e
‘?ﬁ 30 l 25 " 0,30 ? 438 |- | =2 ,35,6' %mgestelltwaufrw
. , § T N ‘- |Cyclohexan .
P R O N e 4 Sponten o=
|36 |25 0.30 ,’-438_“ e -,24' '61,0 Wieder mit Cy- ‘\
Aty S TG W S Mt S + |clohexan - )
39 25  " 0,30 | 438 \ f.' R Y 53,0 | desgls "‘\.j
- 25 k 0’30 " ase \ s \__L_ll_ _“46,0 1 - L | \
sl--gn§§2;§_

Der nier beschriabene Versuch sollte kla.rstellen, ‘ob um
, inwmwelt parafﬁnische Bestmdteile das Katalysator—Abklingen be-
| dingeno Es wurde deshalb ein Varauoh mit I:Ieptan unternommen. .,

Dio Bedingungen waren hierbei folgende. . M
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' »Katalysator.vv ' 100 com’ 5615

Einlanf., gg Hepgan pro Stunde
C .
2 .

25 Ltr. Waseerstoff/Std.

' Gas:
vérweilzéit. etwa 4Sekunden
0,87 Atm.

fproduktpartialdruck. 0,13 Atm.

Hz-Partialdruck-

-Die Ergebniase gibt folgende Tabéiie wieder.a

S

 Tabelle IV.

| Betriebs=~

‘Pempera-

jAusgangama-
terial

Anilinp.l

oC

‘Bemerkungen

stunden

T

tur ©C

438

438

2 Cyclohexan‘

.Heptan

A.P. +70, 3°c

f———

15
| 20
ffif3155*
e
o

. ‘55;,__w\
o

];454

.3 454
454

454

438

a2
| o438
526

e N

!

ESVIRUVSTIP OIS TSI [

+50

- -58,6

'TestvefSpCh,,_
-973% Aromaten

“Cyclohexanf/
nur H,

,Cyclohexan

| par H2

:fﬂQCyclohexan

Aspfe?»ovsae-"/

,','+55;?
| 459,5
, .];+57 ’{"3, .
| 4598

g

'66.31

A’;}"ﬁl

. Regenét"&tiion‘\: |

"_RegenErgt1Qn ;
33,4 |
e |

- L

genauege Un-
tersuc un%
verg . ew“

‘\‘,-

S N
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Untersuchung des Anfallproduktes aus Heptan drucklos
4 bei 45400 _lber 5615, _

o e e o .

" snilinpudkt Is.  59,8°C
B 63,29
RS J. II: _\58s°°° .

, Spezi{ischeé E;ﬁféﬁf{ﬂ ‘9,7Qﬁ*

/ "Si‘?a’ebesli-ﬁﬂ*' | 78%

 _bis ﬁ90°G:' 15  f.m
" 100%:- - 97,0
Eadpunkt. o i '_i‘  .10400/99‘5 |

Die Hauptmenge%ging bei 96°C iiber (unverandertes n—Heptan)

Vw@wm o ‘_~~ N ~f7  ;,81%ﬁmmﬁmu

o Hieraus ist ersi‘htlich, daﬁfﬁér?iatifyséfdf*dﬁiéh~;ﬂ
"das. druckloae Fahren von. Heptan geschadigt worden ist, namlich einp

mal an 'den mit Heptan selbst erhaltenen Werten und dann aus den mit

Cyclohexan vorher und hlnterher erhaltenen Werten. Der Katalyaator .

laBt sich zwar durcﬁ Wasserstoffbehandlung kurzfrist_g reaktivieren,.

'aber nlcht 1m eigentlichen Sinne regenerieren. ‘Weitere Versuche der
Regeneration wurden noch’” nicht durchgefﬁﬁrﬁ Die Katalysatorpillen
hatten," besonders in den oberen Schichten, einen samtschwarzen Be-‘

lag, vermutlich RuB. ‘oder hohermolekulare Kbndensate, der sich mit
- P

einem Messer abschaban~1ie3.~;L\\.;

Im Anfall des Heptanversuehesfﬁé%%#ﬁi?@ﬁﬁﬁfﬁsﬁﬁﬁbbgnwm

i5 % A:onnt.n noch 01afine gofunden. S L
~ = %



103001302

‘- 1] -

) Dehydrierung von Benzinen ggter.Druok. :

a) Versuche"mit Katalysator 5615 bei 20, 50 und
oo 200 Atm.

- e

> — o L - aspe—

Thermodynamische Uberlegungen lassen es erwarten, _
- daB eine Dehydrierung ohne Abklingen der Katalyaator-Aktivitét ggph
bei anderen Drucken als bei dem normal angewendeten Druck von 50 At-.i
j mbgliﬁh sein 8ollte. Zur Naehprufung dieser Vermutung wurden Dehy~
drierungsversuchexmlt Katalysator 5615 bei folgenden Bedingungan
im 100 cenm Ofen durchgefuhrts';”w””““

Druck atmi C 200 50 200

Temperatar ¢ 433 485 544-5T5
. Durchsatz ks/l e Std&' 0,5 0,5 1,0 ?
~_cbm Gas je kg 01 S - im.6' "ié‘.f  ’35,‘i“_ ,

o - Als Ausgangsmaterial wurde ein naphtenreiches Benain
mit 2 % Aromaten verwendet. D1e Produktuntersuchungen und Ergeb-~\
nisse enthalt Tabelle_v.f |

Vorweg ééi bemerkt. daB bei den. gewan;nen veruucnsnoair
gnngen bei 200 Atmo kelne Dehydrierung erzielt wurde, es: trat eino o
Starke Aufspaltung ein, d1e sich in einer hohen Vergaaung wiedar-m¥;
:‘spiegelte. Erwahnt sei, daB aus apparativen Grdnden Durchsatz und

Temperatur begrenzt wareno

-127‘
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Tabelle V.
Verggéhsbedigggggen:' Ausgangs~i
‘ . . " |material:

’GeaqudruckeAtm. . 50 L —— 20— Y
 Temperatur °¢ e < ogzz— e
:Durchsatz kg/ILtre o e “o .

f .. W. Stunde | , | ﬁQ_,j | <w ,_..._,_-__0,5’_ —
] 3 Wasseretof%éﬁgin_ é  -;2 < B ﬁ;-._ww%q" ;
seimomsien RErRrars
| g;ggggigggi“ -‘?ff . W1H ,A?iA __Wﬂé.,“, _ﬁ,ﬂ,;
| Spez. Gewtcht 0,740 0,782 0;7912’ 0,784g'o,77afv_o,73%
/ Siedebeginn c » 42 : 73 -’ 74 .> 73 73 74 :

% - 100°C | 59,0 ?};537Q ;§ix447¢OZ}‘,nga,§‘5+,Bj§ 50,5

% - 120% - 90,0 . 83,0 | 79,0 | 86,0 | 87,0 | 81,5
ﬂLEndPunktmﬂc_; 132 148 148 ‘.‘138‘:ﬁ*i40'f§;'140*'
|| % Paraffine 19,0 . 21,5 -2l — 1é;1;§*17,4 "§_18-2
T4 olefine- 20 o 2,0 if' 0,5/ 1,5 | 1,5 . 1,0
% Naphtene 1774 - 35,5 | 32,0 41;5_;M52,5,5 4646]
| # Aromaten 3.,1,9 '/-éiiliQ.}*m¥“46,5"_'38,9; 28,6 ié 34, 2&.
|# vergasuia/Ein- | L SRR N

spritznng o ;\ 14 .8 E o y,ﬁ

i 50 Atm. Druck konnte der Aromatengehalt-von 2 auf

 41 % gebracht werden, wobei dle KatalysatorbAktivitgt aufrechter-_

halten biieb. Bei 20 Atma trat Abklingen ‘des Katalysators ein, ob--

«wohl anfanglich eine etwas starkeré‘Dehydrlerung erfolgte als bei

50 Atm; Vielleicht kann bei etwas niedrigerer Temperatur auch hier

bei 20 Atno_das Abklingen dee |
Quroh zeitwoiaoa Arbeiton mit Wasserstotf al;ein

Katalysators Vermieden werden, oder

,woiag?ggganeratieg
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oder voriibergehende Anwendung von Wasserstoff unter adherem Druck

- erzielt/werden. Bei 20 Atm. war die Vergasung niedriger.

.glhygnxdrlerung.eines”Schwerbenzins aus Erdﬁl;f

_ Ein Erdolschwerbenzin, das 74 % Paraffine und~nur 8 %
Aromaten enthalt, wurde mit Kafﬁlysator 5615, 3510 und 6915 bei 15
und 50 Atm. Druck dehydriert. Obwohl das Schwerbenzin bei der~Dehy-~
;drierung anscheinend nlcht besonders gute Werte 11efert, sind diese
,doch aufgefuhrt, da‘sie einen Vergleich der Katalysatoren und Ar-
beitsbedingungen llefern. Die Versuche sind in Ofen mit 500 ccm Ka-
"talysatorvolumen mit groBer Wasserstoffmenge durchgefuhrt worden,., ,
die Arbeitsbedingungen und -Ergebnisse enthalten die Tabellen VI -'IX,.
v{und die Abbildungen 2~und 3.

~fAbb11dung—z@zeigt,~daB,;wie zu e*warten, die Dehy—

driernng 1n Gegenwart von_ENsserstoff bei 15 Atm. bei nledrigerer
Temperatur erfolgt als be1 SO‘Atm. Sie zeigt weiterhin, daB bei

15 Atm’ die Anfangswirksamkeit be1 Katalysator 5615 grdBer ist als

'bel Katalysator 6915»

Vergleicht manméie Ergebnisse der Dehydrlerung anf
J:der Basis glelcher Verluate durch Gasblldung, Abblldung 3, 80 ' e
‘:zeigt sich aucthier d1e Uberlegenheit der Katalysatoren 5615 und f
' 3510. gegenhber 6915, sofern man die Anfangswerte betrachtet. Da
_sich aber Katalysator 5615 auf elnfachem Wege (etwa durch Abbrennen)
 'n1cht regenerleren 1aBt, ware es erforderlich, Bedingungen herans-'*

zufinden, bei denen dieser Katalysator nicht abklingt, ~,¢g“f“j“
14
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Eatalysator

| Gesamtdruck Atm. o mmumo- Loas

fenperatur °% | ekt vom 408
Durchsats kc/latr. nnd Stundo o 26. 12, 19” » ,d'g '

| ctm Gas je kg D1 . RIS e

\Ulpertialdruok Atn. 1 [ 0,97 -

| _A_gg___ Spesifisches Gewicht“ T 0,190
“Kol, % - 2oo°c | 8T ] ess
- %cC. N

L. %8 | 514.35 | -
w_;gggf_g_g_ T IIE EEE: PR =
|~ - Spesifisches Gewicht e '_o/,['m;‘ R |
' Anilinpunkt °c " IR T S

+42
_ Siedebeginn °C e 126 0 1320
. S 1oo° ¥ SR M
& - 150°., W -'?.5'8”," S 34
- -a" - 200° | 96.5 99
mmkt "c / % 1 203/98.5 200
_ Jodseml . | 34,8 -
% mafﬁno - R o 76,5 -

% Arbmten I a.,,o_ ', / 24,7

" % Ungestiiste x” 20
:',Okta.nuhlens RN N T
N Rdaaea.rch«-»lileft:hoclej o 32,5 | e

Motormethode 30,0
notormethode + 0,09 ﬁ Pb . 60,5

Speuifieches Gewicht

4 Yu@am/wﬂl + _Verwnﬁs Y ST e LS S TR et VLA
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f.$at;1yaéfo#-n‘

| Gesamtdruck Atm,
:fmemperatur QO

}| Durcheatz kg/Ltr. und
¢ com Gas je' xg 01

Stunde.

]| Anfalls. ~
?'Spezifisché“eewicht
g Kol._i'- 206”0
15 X I

z blparpialdifﬁkfétn;7 =
1 — —

- .

 Benzin =200
1Spezifischpa Gewicht
/| Anilinpunkt °C
ééSiedebegiqn %
5l % -100%7 '
o % - 150°c'

o PEE

'3% Paraffinc

| % NBaphten® . ~

3 % Arematen‘ﬁw_ :

£l % Ungesattigto xwo §

;}Oktanzahléns 0

: “Researchmethods
: Motormethode =

;'3280 -Tgst M; o

"n 40,09 % fb

S,

fl 23 0

.-195/ 95 ’ 5

By 3

170

ao

"5396 Q

fJ73

2 %! J“V

RS
(e

?iSpezifiechea,GeIicht

%’Eﬁckatggg“¢>2gg°c '?."”WVW

§1An111nﬁunkt fe. \»\H‘
;z 3 . 4 [ l . ‘ - :’ .

‘;<01834

7]03

o 3%0




e 4 ; e
[fotelyeatow o |y o ee1s T
Tetrievsstunden | 221 | 341 | #6
!pruck Atms -, o= s
femperatur °C | 425 [ 459 | 492
| urchsatz kg/Ltr. und Stunde  0j2 |02 Yo,z
ckm Gas je kg 61 - .6 ) e oole
tlpartisldruck Atm.;;? R g;37j¥.,ﬁd.sji’ §,;o;31g;f
: Anfall° S ;.;7 : - ot
»Spezifisches Gewioht I ‘ 10 , o7
; Kol. " - 200 c e 80’,0 : ) 82,'0/ ‘/,i::_‘ a?’o

Lo

‘Spezifisches Gewicht
! ini1inpunkt °¢
|’Stedebeginn Pc

i% --1oo9c o

1% = 150 o

% - 1ao°c

| % = 200° c

_Endpnnkt C

% Paraffino

% Naphtene .

| % Aromaten "
'$'Unsesattigpo KWe

Oktanzahlenz e
Researchmethodé

‘ thormetho&;

:Spezitischas’sewicnt i
'Anilinpnnkt bcl llf‘ff ; T Al o
: % Versaeung/hnfall +xVersasnnsﬁ. ot il

T
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e — _ . I
- 1

talysator

- e

[setriebestungen | 16 | a8 |
| Druck Atm, - @ . 1 15 "-,’:;15}_}}'.
Temperatur OC < S ,;?"408 > \?5 "
'\ Durchsatz kg/ltrau.srbd. N jo:,2° S | 0,2 R i
ctm Gas/kg U1 P15 .:.1:15: o 15 pas o o
| Ulpartialdmck Atm, _9 15 o1 | ,15 1 0as
,Spezifischea Géwicht** ;e-r'o;796<4z5?6¥6029$ ~e,aoosg;;£o;192533
;xéfi Mﬁxf,v | ‘;;;j

Benzin =200%: - | -
| Spesifisches. Gewicht- e
Anilinpunkt 90 |
~Siedebeginn C
% - 10000 . i ;./‘ i S
% - 1500C ~ , ]_,j
'»:j.__.lanﬂcw ] 5

| %.-.200°

[ Endpunict ° .

| $-Paratfine
| % Naphtene .

% Aromaten .
% Ungeaattig‘,tr“‘

Oktanzahlens: -
| Resea:cchhe‘thode |
Motometho

| " +.0,0 % Po | o=
| Rtickstana > 200z
Spezz.fiscl;xes Gewicht';""',,'zf_jv ‘”ifi'{“,:.f{_\;
| Anilinpunkt ©c |

% Vergasung/Anfalli- B

| e |
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,ABe:l 15 Atm, Druck and einer Tenporatur v¢n 425°0, be:l. dor schon

eine starke Dehydrierung orfolgt ,._Izitt Abklingon den Katalysatorl
5615 (vergl. rabono Ix) ein. Bei 50 Atxl. nmok soltbint bei xata:.y-,

. gator 3510 kein Abklingon vorhanden zZu eein, jedoch-liogon—nit del
geschilderten paraffinisohen mulschwerbensin Eeine Dauverauche vor.'j]
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~ 4) Spaltung hochsiedender Ule mit Wasserstoff und rein verteilten

.

{

SO ST S . S

P etV S e A w1

Kata.lyaator in Smpfﬂgg.

Im Rahmen diea'eag“Berichte'at sollen :einige Vei-suche'

. gur Sumpfphasehydrierung von s-chwéren Olen bei"IO- Atm, Druck mi'\b"

‘aufgefilhrt werden. Diese Versuche gehdren deshald nicht direkt

hierher, da bei ihnen ein kleiner Wasseratoffverbrgm vorhanden .-
var, es erscheint Jedoch mogl:lch, bei abgeé.nderten Bedingungen,
s.B. etwas niedrigerem Druck alsﬂ Atm, und kleineren Wasserstoff-

—_

uengen 80 . a.rbeiten, daB ke:ln Wasahretoft verbraucht wird.-u_ :

~ Eg’ handelt sich aur um lmrze Veranche, bel denen
die Reaktionabedingungen, wie Temperatur, Durchsatz und Kataly-
_sator auf Grund sonstiger Erfahrung eingestellt wurden, ohne daB
'systematlsch optimale Bedingungen gesucht worden aind. Die Versucho

USSPy S

_._senahlene Katalyaator 'urde nit einer
'J'verteilt, nach dor Vorheim obor vor dem Ei
: Ngefligto Um VeratOpfnngen usw.

iz Ofen zu vermeiden,

wurden in einem sch-mtisoh in- Abbildung 4 wiedergegebenen Ofen

von 650 cem Inhalt (25 m Durchmnor und 1500 mn Iaknge) mit Au.f-‘

"artaatrtslmmg durchgefuhrt, 01 und Gas 'nrden in einer Vorheiz--

schlange (6 om Dnrcmasor und 500 - Lange) vorgeheizt. Der fein—

-

besonderen Preese in 01
ntritt in den- Ofen -
durch Abaitzen doa Katalyaators

wurde der Ofeninhnlt nmge_p_ump‘t; dies geschah R

einen den Ofen naclgoschalteton HeiBabschei— :

in der Woié'e ’ ‘aaB aus .
‘voR oinor Pullpo angeaaugt und in .

der Prodnkt (out Katalysator)

dte Vorhuum,.ng. -uruckgodruckt -udo.

N

!abolh x cnthhlt Iorto. dio nit dieser Apparawr

T 20~



<V‘berstoffarmen.

‘v.Benzin,und Gasolo Wie schon. erwahnt~
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mit dem Rﬁckatand eines gemischtbaalschen Rohdles vom spcsifischen
Gewicht 0,916 erhalten wurden. Vergleichsweise wurdo das gleiche
61 bei 70 Atm. ohne Wasserstoff und Katalysator im ger-den Duroh-
gang gekrackt. Obiahl die Bedingungan 80 waren, ded daa erhaltane
, Mitteldl in beiden FHllen den gleichen Anilinpunkt (also anch otwa
den gleichen Wasserstoffgehalt) hatte, wurde mit Wanserstoff und
'Kontakt mehg_gfnzin und Mittelbl und weniger Gas und Ruckstand
4 (Heizo1) erhalten. Das Benzin 1at in beiden Fﬁllen niedrig 1n der
»?Oktanzahl die allerdings ohne Gasbenzin beatimmt wurde. Der mit
Wasserstoff und Katalysator erhaltene Rdckstand ist im sbezifisehen w
A‘Gewicht niedriger (also H—reicher) als beim Kracken und dies ist -
'[uo, obwohl infolge schirferer Spaltung seino Henge kleiner ist. o
" Durch. dlese Arbeltaweise ist also bei kleinerer Gasbildung eine wei- .

tergehende Aufarbeitung von Olrﬁcksthnden auf’ Destillate mogllch,_

als sie beim Kracken erreicht 'erden kann.a/

Versucha mit einigen andemen Olen enth&lt Tabello XI°

1 Ans den Zahlen ‘geht hervor, daB, wie s erwarten, die wasaerstoff- .
reichoren Gle hﬁhero Ausbonton an Dantillaton crguhon als die was—v‘
Aber selbst ein Krackrﬁckstand von spezifiachen Ge-“

:uicht 0, 987 gibt noch beim einmaligen Durchgans 30 2 Gewichts-%
wurden die Arbeitsbedingungen ,
sonnt1gen Erfahrungen gewhhlt, sodaB | “
Erggbnisae erzialbar sein dur:l’tenQ B

l

 'auch in dieaen Fall nach
:{wahruehsinlich noch bessere

e
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Gemischtbasischer Roh®lriickstand Sumpfphase

_und_Eragken 70 Atn. (63261)

1030013415

Tabelle X. .

-—q-—-&----—-oh-- : T o
Zatalysator — : Aﬁagéa;;s-“. S—Phase | ragken
» ‘material: 752§%521J56"1§Ea
(1% K 5817
(201 vom '(208 vom
JBetriebsatugden N 24 _21
Temperatur ~C L 458. 443 .
Durchsatz kg/ltr. /Stunde o 1,54_~N4$'1;49'ijf
1tr. Hz/kg Anfall am Ofenausgang 300 -
‘Yom Er;gcnalg | B | R PR
WGewichts-% Benzin o 20,1 ‘ 14 g T
_ Mittelsl ' 47,2 ) 32,0 .
i;’/.‘1_ Rﬁekstnnd' | 29,2 | 48,1
- - Koks ’ - 0,7
vgrgasung , . , 3,5 j’u*~+ﬂt;5;4J;
Benzinleistuhg kg/ltr. und‘Stunde'_..~ [ 0,32 - | 0,22 -
Kitteltlleist kx/ltr. und Stunde = i 0,75 0,47
_Neuleistung =325 o¢c kg/ltr. und Stundef< . 0,88 0,51
m‘_“ : : e e e A
| Spesitisches Gewicht 0, 736f 0,740 ,
¢~ 100°C » - mie 1 22,8
ﬁ - 180°C - __“_,93 6 92.4
Endpunict_°C 7200 . | 200
Anilinpunict ¢ = 49,0 1 4T,5
Oktanzahl e Lo 53,0 5345
' - T Gesamt~ e ]
-M;ttglol: T produkt! | b e
Spezifisches Gewicht \ " 0,926 | 0,870 , 0,82
" oen®a - 1,4 | 24,0 | 30,0 |
% - 2500¢ 62 | 59,2 | 76,0
4 -« 32500 12,8 - Thed | 90s4
% < 350°¢ 24,4 | 89, o_ﬁ—r\i98
| Anilinpunkt °c | o . A | S|
> 2 Oc. Spez. Gewicht — .';o »928" 09987 : ._ 1,009
;“ﬁ£5—3595-2~2-*— ¢ Ae phalt EIRY 1,9 AR RS
I | senkrecht Sbnkrecht
fentxn - | m.Ompun~ | Strimung
| pang | [eufwirts

2
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