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Vorfahven zur katalytischen Umsetzung flusslge Stoffeo
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Bel katalytischen Umsetzungen in flu531ger Phase mit

ip-l;l.

dacan, den Fatalysator, gogebenenfalls nach erfolgter Wleder-

R s S

belebang, erneut zZur Verarbeltung frischen Ausgangsstoffs zu

verwoaﬁenn Dabel velgt 81ch dabs bei mehrmallger Benutzung
-des YauaLysators v1elfach mechanische Storungen, 1nsbesondere
_an den Fllter« oder Zentr1fug1nrvorr¢chtungen, dle zum Ab~

trenneq des Katalysators dleneu9 auftreten° D¢e Lelstung S

'dleser Vorrlchtungen geht oft schon nach elnlgen Tagen auf
: {
ﬂnen Bruchtell der ursPrunvllchen zurﬁck,ww

' Es wurde nun gefunden, dass man dleue Storungon ver~_.“»
oy L

meﬁden kann, wenn man aus dem Gemlsch von Umsetzungsproduk+en’ 

?und Katalysator oder aus elnem Te11 davon laufend oder zeltwelse

~d18 felnsten Katalysatortellchen, die wahrend der Benutzung )

ﬂ»:'_ . ) ) X « LT s

-duroh Abrleb entstanden sfnd9 entfernto f"_;.-~@;ww}¢\w(

o 7u dlesem Zweck kann man entweder elnen Ab51tzbehélter'”

- fe1nsChalten, in dem 51ch die groberen Katalysatortellchen

(

TT6 . untenﬁab euzen, Wahrend d1e felneren in der daruber stehenden
" g ° ' - - \ :
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7F1u351gke1t verblelben9 oder e1ne Zentrlfuge verwenden, wobe1
deren Laufzelt und d1e Aufenthaltszelt des zu zerlegenden
Gemlgches 1n 1hr .80 elngestellt werden, dass die felnen
_Katalysatortellchen 1n der Flus31gke1t aufgeschlammt blelben,

wihrend die groberen als dlcker Brel austreten oder 31ch an

der Zentrlfugenwand abscheldeno~ fQ: mf: - f;4,;;” i
- -Mit bcsonderem Vortell bedlent man. 31ch zur Abtrennung
‘der felnsten Katalysatortellchen elner Schalzentrlfuge,,aus_
‘der wahrend des Betrlebs d1e 1nnere Flu851gke1tsschlcht, die'
dlese felnsten Tellchen enthalt, mlt Hllfe elnes Schalrohres
jabgszogen w1rd, worauf die.nur aus groberen Katalysatorteilchen
 bestehende aussere Schlcht unmittelbar mlt frlschem Ausgangs-i'
‘istoff vermlscht w1rd°‘Zu dlesem Zweck verwendet man mlt Vortell
 eine Vorrlchtung, Wle 31e in. dem DRP N (Anmeldung I,aaeoa,
"O Z 13955) beschrleben 1st° | | |

Es 1st nlcht notwendlg, stets aus dem gesamtem katalysatorw'

_haltlgen Umsetzungsprodukt dle groben Katalysatortellchen frel

von den feinen Tellchen abzutrennena_ln v1elen baIT@n genugt““

es, nur elnen Tell des Produktes 1n dleser Welse\zu zerlegen

_und so nur elnen Tell der felnen Katalysatortellchen aus dem

- L

,Verfahren auszuschelden° Man kann auch aus dem ReaktlonsProdukt
oder elnem Tell davoﬁ'ﬁen gesamten Katalysator 1n ubllcher
'Welse durch Flltrleren abtrennen und 1hn ohne Zerlegung mlt .

fr 1schem Ausgangsstoff mlschen und nur von Zelt zu Zelt dle .
L
groben Katalysatortellchen frel ~von den felnen abschelden

und 1ns Reaktlonsgefass zuru\ckfuhren° Wlev1e1\fe1ne Kata-

A

1ysatortgllchen aus dem Verfahren auszugchelden 31nd d h

w1ev1°1 Umsetzungsprodukt dieser Zerlegung zu unter21ehen oder
0 !
w1e oft dlese durchzufuhren 1st“ hangt von dem Ausmass des’
[ A . . /



varlebs, von ‘der Beschaffenhelt der verwendeten Filter und L
von der Art der durchgefﬁhrten Umsetzung ab. Macht dlese )
,z.B,_den Katalysator rasch unwirksam, so dass er of% erneuertf;

,werden muss, so empfiehlt es 31ch, laufend eine grossere Menge_

der felnen Tellchen auszuscheiden‘,fiu,,w

durch Flltrleren oder Zentrlfugieren, zweckma331g unter

An ilu331ge Oleflne,

'5erhohtem Druck ohlenoxyd und Wasserstoff angelagert, orauf ‘)

 das Gemlsch hydriert w1rd°.Zur Dntfernung des Katalysators

“fluss1ge Schlcht in der d1e felnst?n Tellahf“

is1nd, zerlegt w1rd.»~\?} ”.

‘- -0

~fe1nsten Katalysatorteilchen‘werden aus der flusslgen Schlcht:

;mlt Hllfe elner Hochlelstungszentrlfuge abgetrennt und elner“

‘...\

“WlederbelebungsanLage zugefuhrta
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'Im. Verlauf von 4 Betrlebstagen wird der Katalysator. _

| 15ma1 im Krelslauf gefuhrt Dabei werden 6 3 des Katalysators 
als feinster Schlamm entfernt und durch neuen Katalysator er—%
'setzt Dle Fllterleistung geht von 600 ther nur- auf etwa SOOT
ther j°'qm Fllterflache und Stunde zuruck°~A ‘ :

Unterlasst man dagegen das Ab21ehen elnes Viertels des

iy

flusslgon Umsetzungsproduktes und’f11 r1“rt stet d~- gesamtef

Menge 1n der ubllchen Welse, so geht dle;Fllterlelstungﬁnach

B et

3

4 Tagen auf wenlger als lOO ther je qm Fllterilache und ff;f
| Stunde Zuru°k°‘}?a_} i?";{héf,ﬁ_ |

Patentanspruch°

\ .

Verfahren zur Umsetzung von Flusslgkelten 1n Gegenwart

felnhvertellter fester Katalysatoren unter Ruckfuhrung dﬁswr

aus dem Umsetzungsprodukt abgetrennten Katalysators 1n das i;
Reaktlonsgefaos, dadurch gekennzelchnet dass man.aus dem‘%f 
flﬁssigen Umsetzungsprodukt oder aus elnem Tell davon 1aufend
oder zeltwelse dle felnsten Katalysatortellchen ausscheldet

ungd nur. dle groberen Telkalns Reaktlonsgefass zuruckfdhrtovm
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