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Jerfahren zur Herstellung von w1e Blelcherden
: wir gsamen Masseno . . -

Es wurde gefunden9 dass man Ma%sen erhilt, die wie Bleicharden
wirken und sich insbesondere fir die Veredlung von ﬁlen vorziiglich ’
'eignen, wenn man Kieselsaure uhd Tonerde” enthalten&e Stoffe, insbem‘
sondere wasserunlosliche naturliche oder kiinstliche Silikateg mit
Sduren aufschliesst9 die entstandene Lﬁsung mit Ammoniak oder anderenr
basischen Mittaln neutrallsnertg den dabei entstandenan Niederschlag )
.abtrenntg gegabenenFaLls auswﬁschﬁ und ihn in Gegenwart von Wasser
@der waeserigen Lsungen einer Erbdtzung unter Druckg verteilhaft auf
“Temneratufen zwischen 250 und 3500, vorzugswelse 280 und 320°% unter-
wirfht. Als Ausgangsstoffe kommen beispielsweiae natﬂrliche Torerdea
51111:3.1:3 oder k:mstllche $ilikate wie H.Qchofenschla.cke oder Generat orenm
sch”acke oder Mischungen der genannten Stoffe in Betracht. Das.
Vefhaltnis zwischen Kueselsaare “and Tanerde—am Auagangsstoff kahﬁ C
in weiten arenzen schwanken° es kann zum Beisplel etwa 1 31, aber auch:
etwa 8 1 betrageno Im.allgemelnen empfiehlt es sichg‘eln Verhéltnis -
519 3 Alno wie etwa 23l 5bis 631 z wihleno . TR :

L Zum.&ufschldss ist wvor alle‘““‘Salpetersﬁareﬂgurbugeeignet~° _Die

nach . dem Keutrali51eren und - Kbtrennen des Niederschlags erhaltene
Salzlosang kann beiﬁpielsweiae anf Dﬁngemittel verarbeitet werdeh°
ﬂDie der Druckerhitzung unterworfenen Masaen ktnnen anschllessend ‘
'durch Behandeln mit konzantrierten oder verdﬁnnten Szuren oder SHure=
gemischeng gegebenenfalls in der Wﬁrme9 noch verbessgrt werdena_ﬂiera
fiir knmmen ZoBo Salz=9 Salpeter= Schwefelm oder Sehwefligséure in
Frageoa ! : v

‘Die Eigenschaften der hach diesem Verfahren erhaltllchen :

fErzeugnisse sind Je nach der Zusammensetzung der Reaktlonsteilnehmer
und den»angewandten Arbeitsbedingungen verschiedeno‘Dies gilt

“z.Bo fir das Klarvermﬁgen, die Entfhrbungskraft und die Fahlgkeitp

L

klsaure Bestandteileg Harz=, Teero oaar &aphaltblldner in den Glen
347/ zu binden. N o
42
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C . Zu, .besonders wirksamen Maséen gelangt man, wenn'man dLe’Druckg
erhitzung in Gegenwart von Alkali— oder Erdelkalimétell- oder
Magnesiumoxyd bezwe. uhydroxyd durchfﬁhrt. .Bei einem Zusatz von

bis zu etwa 0 7 Mol,- vorteilhaft nioht mehr als O, l Mol Nazg oder

bis zu 2 Mol, vorteilhaft nicht mehr als 1 Mol MgO je Mol A1203 im
N;ederschlag eignen sich die Massen, insbesondere wenn sie noch einer
nachtraglichen Saurebehandlung unterworfen worden sind, hervorragend -
zum Bleichen. von Blen sowie zur Regeneration von gebrauchten 61en,
z+Bo Eismaschinen—, ‘Purbinen-, Kompreasorenw und Heissdampfzylinder-
5len. ; Lo T ‘ '

Be i sfp i e 1. s

oder eine Mischung (III) von 5,52 kg Abstichgeneratorenschlacke

und 4, 48 kg Elektroofenschlacke wurden mit verschiedenen, aus der
-folgenden Zusammenstellung zu ersehenden.Mengen zweier Salpetersauren
von verschiedener Starke bei 100° aufgeschlossen. ; '

Zusammensetzung in % ; o -qu§ Liter Salpetersaure o

Schlacke | §10, A12 5 Pe o3 020 ‘MgO. 1obg HNO /Liter - 400g HNO 4
CI 133,514,300 1,2 41,1 4,1 162 40 5
I [ 30,8 - 14,7 0,8 46,7 5,9 | 181 45,25
- IITs CL 41 1 15 4 3 4 34,3 1,5 ;150 L 3Te5

Die dabei erhaltene Flﬁssigkelt worde mit Ammonlakgas neutralisiert,
~der~entstandenémbraune—Niedersehlaguabﬁiitpiert,uausgewaschenfwmit-4
Natriumhydroxyd oder 600 g . Magne31umoxyd unter Zugabe von Wasser verruhé"
erhaltenen, von der wasserigen Flﬁ531gkeit getrennten Massen wurden mit
konzentrierter Salzs#ure einige Zeit 1ang auf 80° erwarmt, dann ausge-
waschen und getrocknet. o : .
’ Die Wirksamkeit der 80" gewonnenen Erzeugnlsse gght aua folgendem R

. 2 . .'..‘ !

hervor. L o ' - Y/
| 100 Gewichtsteile Schmierdl wurden mit aewells 5 Gewichtstellen

:der Erzeugnisse bel 80°, 30 Minuten lang gerﬁhrt. Die Saurezahl des
Ole lag in allen Féllen unter dem gu fordernden Hdchstwert von O, 1.
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Die Aufhellung des Oles wurde :m.Kblor_meter festgestellt, >
und zwar gabén 20 mm Olsaale des gleichen, aber mlt einer gut ﬁlﬁﬁ;
samen _ handelsﬁbllchen-Blelcherde behandelten Gles die gleiche

_Helligkeit w1e 26 mm bezw. 21 mm des Gles, Qas mit den unter
Natriumhydroxydm bezw° Magnesiumoxyd»Zusatz hergestellten Massen
behandelt warof _ : : L

. Weiterhin wurde gebrauchtes Turblnenol nach dem Bensmann»-,f
Verfahren.mlt der sus der Mlschung ITI unter Magne31umoxyd~2usatz
hergestellten.Masse (M) und zZum Vergleleh das gleiche 51 mit
handelsﬁblichgn Bleicherden { & and B) regenerlerto,Dle Untera

'schlede in den Eigenschaften des gebrauchten, des frischenvm__fQ
und des ‘mit diesen drei veréchledenen Mltteln behandelten )

Turblnenols und dle Uberlegenhelt der nach dem vorllegenden

Verfahren erhaltenen Masse zelgt die folgendé>Zasammenstellung¢

Gebraacha\> Prisches . » Regeneriert mit .~
tes - wTurblnena S A B M
‘ Tarblnenw, ol SE ' Lo
‘Wewtrali~ 1,08 0,06 0,22 - 0,22 03015
Smtions— : ‘ ‘ o R R e e e
weRl S i
IHartasphalt 0, 5 'f'l"0;20"“ 0,02 ,dyog_fx"ogooéﬁ
Weichasphalt 0,6 'L . 0,20 ST " 0,07 0,07 0,008
“Verseifungs=. 4 2“'  ‘0,28 - TN 0,84 0,56 0,28
zahl T L S e = S —
'Qeerzahl--i 4115" 0,10 ,A;;. P il y'}ﬁL? ’ dﬁG;Ofo'
‘Ssureteer = 8,0 7'095? - ‘IIHQ"Oss,ﬁ'  058;7't,‘oioowﬁw'
RN - Paten‘baﬂsprliche°

1) Verfahren zur Herstellang von w1e Blelcherden wirksamenf
Massen9 daduroh gekennzeichnet, dass man Kleselsaure und Tonerde
enthaltende Stoffe, 1nsbesondere wasserunlosllche naturllche\‘.
oder kunstllche Slllkate, mlt Sgure aufschliesst, die Losang ]

;neutra1151ert und. den dabel erhaltenen«Nlederschlagnln_Gegenwart4
von Wasser oder Wasserlgen Losangen einer Erhltzung unter Druck
unterw1rft, an die sich elne Nachbehandlung mit Sauren ane )
‘schliessen kanno-
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}2) Verfahren nach Anspruch 1, “dadurch gekennzelchnet, dass dle

Druckerhitzung bei Temperaturen zwischen ,250 und 350o vorzqgs—' :

weise. zw1schen 280 und. 320°, durchgefuhrt wird. IR

3) Verfahren nach Anspruchen 1 und 2 dadurch gekennzelchnet, L

_dass die Druckerhntzung in Gegenwart von Alkallm oder. Erdalkallmetalln

oder Magne31umoxyd bezw. mhydroxyd, vorzugswelse von bis zu etwa

0,1 ‘Mol Na20 oder” bls zu etwa 1 Mol Mgo je Mol A1203 im Nlederschlag,

ausgefuhrt wirdQ = v o Iy
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