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Yerfahren zur Herstellung stlckstoffreier Synthesegase
gleichma331ger Zusammensetzung in metallurglschen
: Sohmelzofena» : :
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i;l Es 1st bekannt, dacs man in Hochofen oder ahnllchen metallur~f
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mlt Sauerstoff und Dampf und bzwo oder anderen_Vergasungsmitteln,‘_v‘
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bekannt gewordeh“'bel denen dem Hochofen.eln so welt mlt Sauerstoff _

'angerelcherter Wind zugefuhrt wmrd dass Gichtgas elne solche Zusam- v

mensetzung hat dass es nach~Konvert1erung des darin enthgltanen——~~w—

e

Ifhlng;yds als Synthesegaswfur“d1e~Amenlakherste&lungubrauchbar~ist:
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Nach alnem anderen Vorschlag wird der Hochofen m;t reinﬁm Sauerstoff
und Vergasungsmitteln,pmle Dampf Kohlensaure oder elnem Teil_des N
dem Hochofen entnommenan Gases, betrleben und d&bel ein stleksto£f~

fraioa Synthesegas erzeugt Ein waggntlicher~Vorteil &er Sauerstoff*
aanndung in Hoohofen ‘wirad allgemein“éarln gesehen, dass mén inr'

nnnnnnnn h B
01V verziehteu -
H‘wxﬁffﬁfﬁ e

dieaqm Falle éuf d:.ew~

S

kapn7~4=

Die Erfindung nesteht nun darln, dass der fur den Hochofen—??
\ .

gqu oxforderlioha Sauerstoff zusammen~mit~den anderen Vergasungs—u~

Mitt'ln *9 W&rmeSpelchern auf 700 bis 14006‘V0183warmt w1rd wobei .
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die. Sauerstofimenge wahrend der Vorwarmeperlode etwa 1n dem :“ﬂf
‘Masse GeStelgeIt w1rd w1e«an ihr die Temperatur des WarmeSpe-
,chers ab31nkt Auf dlese Weise w1rd ohne Beelntrachtlgung deriw
Reduktlons—vund Sonmelzvorganoe 1m Hochofen errelcht dass inT”
“Wd.‘ Dusenebene des Hochofens eine gleichma3315e Temperatur
herrscht was’ w1ederum elne stets lelchblelbende Zusammen—eA-

setzung des Glchtgases bew1r&t so dass dle nachgescnalteten B

| Betrlebe w1e Relnlgung, Aufarbeltung und gegebeﬁe;falls Um—
andlung des uases, sow1e die Syntheseanlase selbst von . den B
isonst auftretenden Schwankungen der Gaszusammensetzung unbe—iu
ruhrt blelben~ Dles ist besonders vortellaaft wenn Synthese-"
~»gase bestlmmter Zusammensetzung, ZTB. mlt elnem bestlmmten Ver—

/,,___—

haltnls von Kohlenoxyd zuNWasserstoff w1e b31Sp1elsweise fur

die Synthese von Methamﬂoakm Kohlenwasserstoffolen, verlangt

werden,

Dle fur den Aueelelch der-memperaturanderung im. Warme—r

—

spelcher notwendlﬂe zusatzllche Menge oauerstoff 1st gefIﬁgL:i;

£t fe:nach den ochwankungen“der Mollerbeechaffenheit

sow1e d61 Vorwarmetemperatur, die’ durch den Wechselbetrleb der .

\7

Warmespelchex”bedingt Sind etwa 5 bis. 10 % des lnsgesamt an—“%%

gewandten Sauerstoffes,_

i

Bel dem neuen Verfahren w1rd’;lso das 1m Betrleb d

WarmeSpelcher bedlngte‘Ab51nken der Vorwarmetemperatur wahrend

*der Vorwarmeperloaé“aurch erhohte Zugabe von Sauerstoff vor dem‘

Warmespelcher ausgegllchen wanrend belm Umschalten ufhelnen

[ o

soeben aufgehelzten \armesPelcher der Sauersteffgeﬂalt enx—

sprechend verrlngert w1rd Dle glelche Mahsnahme nn auch be;

K

Schwankungen 1m Erzsatz oder uberhaupt im Hochoféngang, w1e
& i

51e belm Ab31nken der Beschickung 1m Schacht oder bé& Anderun—

,,,,,

gen der Mollerbeschaffenhelt elntreten konnen, angewandt~weraen..
. . - l £ .
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‘Die- ulnutellung der zuzusetzenden Sauerstoffmenge kann

sowohl von Hand als aucn se¢bsttat1g, z B in Abhanglgkelt vom

wasserstoffgehalt des evzeugten Gases, gesteuigtmwerden.‘:{

, In magchen Fallen, 1nsbesondere be1 starsen Schwankungen:‘
P L _.) , -

,der Zusammensetzung'und Beschaffenhelt des. Mollers kann esrauch

wvortellhaft seln, den fur Regelzwecme erforderllchen zusatzllchen

'Sauers%off ganz o&er tellwelsfghlnter_&en Vorwarmer 1n kaltem oder >

;vorgewarmtem Zusrand zuzugeben. Man errelcht hlerdarch elne wesent-
—%&ch schnellere Beelnflussung aer Vorgange 1m Hocnofen, wasﬁ;gsbe—r’
sondere be1 otorunéen im Hochofengans efwunsuht 1st.,."‘

Auf d¢ese Welse 5ellngt dle ereuéung stlckstoffreler Syn—ff'

thesegase 1n Hochofen—unter Verwendung sehr gerlnger Mengen Sauer—’

5

.......

vorgewarmt w1rd berelts mlt den Vergasggggmluteln grosse Warme-f;f

: mengen 1n den Hochofen elngefahrt werden dle nlcht mehr durch Yg;}i

< et ety

- br°nnun5 von AOkS mlt Sauerstoff aufgebracht werdea mussen,'”“””’”“

,f"“* ”*‘é" Belsplel.‘ '“3%3“;}~%5¥*f”%,w;f

Eln,Bllbao-Elsenerz ‘wird” nach dem vorllegenden Verfahren so

_verhat#et, dass eln bauerstoff—Dampf—Gemlsch von 1m—M1ttel 60 % :

Dabe1 hat es be1 Beglnn

gv_im dlttél lO5Q° vorgewarmt.m

der Vorwarmegperlode 1200° vvefllert wahrendjﬁleSEr ~~~~~~ an Tem“eratur f;

und hat am unde 'ehe

Temperatur von 900°

YT - - ~ -

‘?Diese Temperaiurschwankunc des aarmeSPelchers mlt 1hren

Elnflussen auf den: aang des Hocnofens und auf die_Zusammensetzung

des erzeugten Synthesegases w1rd dadurch aufsefangen, dasa zu _e. ]
\‘ f
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stbffmehge'langsam erhaht~wird so dass 313 am Schluss der

e

'Perlode 62 % betragt Daduroh wird errelcht dass der Gang deé'

' Hochofens trotz derwveranderten Vorwarmetemperatar vollstandlg. 

gleichma651g 1st und dass 51ch das erzeugte Synthesegas nur,.

e

in sehr gerlngem Umfanﬂ anderteflm vorllegenden Fall w1rd»eln”A

.Synjhesggggﬂgyzgggt das, im Anfang elne Zusammensetzung von Q

-.ﬁéﬁ‘..~~ Shs 17 %7f3»4,wd.>7.,g;¢‘w
.- AR ’1\1 1 7 | |
»'wahrend es am.Ende der Aufhelzperlode nahezu die’ glelche Zu—
'1sammensetzung hat 'namllch ,f..vm;;_wb o
;g;:f.;é;,‘é“cgéﬂ;;mgigA 12,0 %

e M Hg w16, 5 %

‘”cox,ff’,i;_ 70,5 %“

o oWy L,04

”FDle gerlngen Veranderungen 1m Wasserstoff— oder Kohlenox:yd-‘'1-j

gehalt konnen dabel zum Steuern des Sauerstofizusatzes dlenen,:

‘h,‘_ . Lo T . L B
o o » Patentanspruche,,;;K~gj~>"gff;g_i
_MTIQ : “erfahren~zur%Herste&iung~stickstoffreierwsynthesegase-

glelchmassnger Zusammensetzun 1n Hocnofen oder ahnllchen~me—f"

"tallurglschen Schmelzofen unter- Verwendung von Sauerstoff und

ferstoff und die ubrlgen Vergasungsmlttel bemelnsam in- Warmespeb g

 chern auf 700 blS 1400° vorgewarmt werden,_wobel dl= Sauerstoff—

"menge wahrend der Vorwarmeperlode etw% 1n~aemeause gestelgert

J'erd w1s 1n 1hr dle Tempenatur des Warmegpelcaers ab31nkte;

2.Mj Verfahren naoh Anspruch 1 dadurch gekennzelchnet dass

man dle zur Regelung notwend1~e Sauerstoffmence ganz oder tell—i

'\welse hlnter dem Warmespeacher zug1bt.~ f'“\' _ L
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