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o Verfahren zur’ Herstellung von Wassergas S e |
. aus’ bltumlnosen, nlcht oder schleoht backenden Brennstoifen.
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" 'fEs 1st bekannt aus bltumlnosen, nlcht oder schlecht bak-,

— - — g g ‘e . — 5. ‘,.\7}\

TﬂassergaS'1n—Gaserzeugern mlt ochwélaufsatz

.aufsatz geleltet damlt es 31ch mlt dem Schwelgas anrelchert oder i

t, -

das Schwelgas w1rd entweder uber elnen Erhltzer oder unmlttelbar

1n»den helssen Gaserzeuveruntertell elnwefuhrt am d1e Kohlenwas— s

‘A.

serstoffe des Schwelgases zu sPalten und so dem wééééfgés zuzufugen{

B “*Dlese bekannten Verfahren haben den Nachtell dass mehr

oder wenlger grosse Mengen Kohlenwasserstoffe 1m Endgas verblelben

and dass vqg allem dessen Methancehalt hoher 1st als er fur v1ele

—

*Zwecke,'z;B zur SynthesecaserzémgungzmzdIaSnlg 1st°

Fq‘wnvﬁe—geﬁunden, dass -Ban - 1n elnfaoher Welse und mlt_eln—]

R 3 sl _)‘N .

fachen Vbrrlchtungen aus nlcht -oder schlecht backenden 'bltumlnosen:

fﬁ}ennstoffen eln‘praktlsch kohlenwaQEerstoffreles Wasserbas 1n Gabe

| T
",erzeugern mlt SchWelaufsatz im Wecbselbetrleb durch Helssblasen un@

Gasen ohne Anwendung von Krplslaufgaaen unter gleichzeltlger Gew1nﬁg

f
nung von Teer herstelleg‘kann -wenn man belm\Helssblasen dle Schwe~w

o e g

- lung 1m banéIﬁ'f atz deb Gaserzemgers auSSChllebbllCh mlt Blase—-

— | —

gasen vornlmmt die dabel den Brennstoxf im* unteren Tell des Schadb—
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wues helss blasen,-1m"bberen'schwelen, wahrend man belm Gasen den
Dampf der mindestens auf dle Sohweltemperatur des Brennstoffea,

| beispielswelse auf 7000, erhltzt wurde, nur den unteren 1911 des 

Schachtes von oben” nach unten durchbtromen lasst.,Dabel w1rd also 3

,__._

;7beim Helssblasen der Brennstoff 1m unteren’ ell des Schachtes"

v,helssgeblasen und 1m oberen Tell geschwelt wahrend beLm G&san der
Dampf aur mit. berelts entschweltem Brennstoff in Beruhruna kommt.
'Nur dle Helssblasegase werden also als Spulgase fur die Schwelung

benutzt, Dle Verwendung von mlndestens auf Schweltemperatur eru'*j

thtztem Dampf belm Gasen erfolgt deshalb ‘Well mit kaltem Dampf

_.7 SR

| ztB. vattdampf .die Bren stofischloht Adm oberen Tell déS“Verga-

E;sungsschachtes stark abgékuhlt werden wurde und belm He&ssblasen

:erst wieder durch dle fuhlbare Warme der Blasegase aufgehelzt wer»*
den mdsste,_ehe dle Blasegase mlt genugend'hoher Temperatur in den i

"Schwelschacht elntretenw£dﬁntene Bei. den heute ubllchen kurzen

;dPerloden konnte és vorkommen, dass dle zur Verfugung stehende Zelt

danh nicht. mehr ausrelcht lum den Brennstoff aufzuhelzen und aus—57
‘aann nlohb: Helt GustELbib, MHE R R e E AR e S m s e e 9 .

'serdem dle notwendlge Menge Kohle im Schwelschacht vollstandlg aus—1

;~zuschwelen,“so dasghungesohwelte Kohle zZur VergaSung gelangen wurf

Fde. erd aber der Dampf -auf Schweltemperatur enﬁ}tztﬂ-so setg} dle.

!

ﬁn Hand beillegender Zelchnung sel das Verfahren naher er-_
,lautert.__ '*f S Ce ’ . - QJ.‘-‘<‘ s .j;-i

”'s_* 4\‘,'.1

fﬁhmlmn_ln dem Sohacht A ist der obere Tell S dle Schwelzone und

‘i'

der untere Teil V“ale Vergasungszone, in- die dexcgm oberen_Teil~

B s PR

vollstandig ausgeschwelte Brennstoff ab81nkt Zw1scﬁ“h den belden
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Zonen w1rd bel D Dampf elngefuhrt der belm Gasen den - Schacht V

von oben nach unten durchstromt das’ entstandene Wassergas wird

zusammen mlt dem unzersetzten\Dampf durch*te:tung und Schleber 3

T oo bt

E I

:abgefuhrt. ‘ _
Der Dampf w1rd zweckmasslg in- elnem als WarmeSPelcher aus-.
Ueblldeten Erhltzer E ~guf eine Temperatur erhltzt bel der der 1m :

Schacht ab31nkende Brennstoff vollstandlc ausgeschwelt ist. Pir eine

BN

nloht backende obersch1651sche Stelnkdhle betragt dlese Temperatur
z. B. mlndestens 700 blS 750° Der Drhltzer (Warmespelcher) E w1rd

E 1m wechselbetrleb wahrend des Helssblasensldurch Verbrennung von

Blasegas aufgehelzt.

‘Jlf" Das Verﬁahren w1rd nun w1e folgt durchgefuhrt

_JWahrend der Gasezelt 31nd dle Wlndschleber 4 und GﬁjdiefGaél

N J

.schieber 5 und 8" und der Uberdachschleber T geschlossen* diewDémpan

échleber 1 und 2 und"der Wassergasschieber 3 geofinet. Der Dampfg.m

. stromt durch den helssen Warmespeloher E erhltzt 51ch dort auf Tem—

JC o,

peraturen von etwa 700 blS 750° und stromt mlt dleserKTemperatur,bel

B sungszone V entsteht das Wassergas das durch den Schleber 3 zusam-,

. Wassergasschleber B»gescnlosseni“ﬁlle anderen Schleber sxnd geoff-f?

&

"net und. durch den Schleber b stromen d1e Blasegase, z.B Luft oderf*7
"\

-. BERSRBURE—

an Sauerstoff angerelcherte Luft unten 1n den Gaserzeuger eln. Die’

Blasegase durchstromen den ganzen Schacht von unten nach‘oben. Dabel_

mEoSRE —n

| w1rd der geschwelte Brennstoff 1n der unteren Verga&ungszone V helﬁ-

»geblasen—undeer frlsch aufgegebene Brennstoff 1n der bchwelzone S

nach dem Spulgasverfahren geschweIt. In der Ableltung fuf dle Helss—
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blasegase, also hinter -dem. Gaserzeuger beflndet 31ch die“Enttee-»

e S 2

rungsvorrichtung T, 1n der déi Blasegasstrom 1n der ubllchen Welse

A

mit Desintegratoren, Kuhlern oder ahnllchen Vorrrchtungen entteertia
/ o

und gekuhlt wird Das Helssﬁ}asegaS*"das~m1t dem 1n dez pchwelZonef

% -

S ausgetrlebenen Schwelgas angereichert 1st,\wird 1n elnem Aus-=7
' gléichgasometer H gesammelt und durch d1e Leltung und den Schleberi

*5 ganz oder tellweise dem Erhltzer E zugefuhrt ::1n welchem es zur‘

e
=

Aufnelzung des Warmespelchers verbrannt w1rd. ' _Mw;d_

i

Dle Elnfahrunv des uberhltzten Dampfesﬁln den Schacht er«fﬁ

folgt zweokmassig durch Dasen am Umfang des Gaserzeuders,'dleLlhm

o e "-—v._'

Dampf uber d1e ganze Brénnstoffschlcht gut vertellt° Der verha

\
2 s N

Vynmsma351g klelne Erhltzer w1rd zweckm3351g so gebaut dass wer Dampf.

’1

vor dem Austrltt aus den Dusen noch etwa l atu Druck hat. '

~.

va;“M\zAls Rost und Ascheaustrag w1rd~fur den Gaserzeuger zweckmas-'
sig ein Planrost‘mlt daruber angeordnetem Ruhr%)& L benutzt - der l

durch den Ant ' _1n Bewegunb gesedzt w1rd Dex Planrost zusammen

mit den Dusen fur uberhltzten Dampf glbt eine gute und glelchmas31ge

Stromungsgeschw1nd1gke1t des Dampf—Wassf\‘as—Gemaschesvuber den gan-

Wca_‘_ . T

\\\\\

.‘.’:t-

Staubfaus dem-Gaserzeuger mltgerlssen w1rd. ,~H{ "'--~*'”fd, ) ;

. oo

g Bel Beglnn des Heissblasens ‘hat natargemass das_Blasegas'jg

;1;—-———",'
R R

-_einen nled;;geren Helzwert als am hnde der Wlndzelt. Wenn dle Blase—
gase mehr fuhlbare Warme be31tzen, als zur Trooknung»und Schwelung .

...... {

; des frisch aufgegebenen Brennstofies notwendlg 1st was z B‘_EE} -

Verarﬁeltung einer Kohle von lO blS 15 % Wassergehalf im alleemeinen
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Ldef Fall ist so kanh man elnen Tell der Blasegase zu Beginn dea__
Helssblasens vor der Schwelzone S ins Freie fuhren. Man erhﬁlt ein.
hoherwertiges'Blasegas~Sohwelgas Gemlsoh wenn man nur den Teil der
Blasegase durch die Schwelzone leltet der im zwelten Tell der Blase—,
zelt mit elnem hohefen Kohlenoxydgehalt und mlt hoherem Helzwert aus‘
uder Vergasungszone V austrlttolf_; RN v_ ~f“v4"‘,u‘3 SRR

LAndererselts besteht auch dle Mogllchkelt vden helzwertarmen o

~‘——\,

:Tell der Blasegase im Anfang des Helssblasens durch dle Schwelzone zu

ﬁgeben und das gecen Ende des Helssblasens erhaltene Blasegas mlt hdhe-

rem Helzwert zw1schen der Vergasungszone V un&“der SohwelZone S abzu-

PP AP

leehen und . elner anderen~Verwendung, z.Bo - ,AbhltzeQ@mpf—'oder byn— B

— -,._‘

.thesegaswErzeugung, zuzufuhrene Man erhalt dann allerdlngs eln Gemlsch'

Ny e S 23‘33;- T i ,_'_._,....-'._ :

aus—Blasegasen und Schwelgasen mlt verhaltnlsma531g nledrlgem Helzwert

-Aber auch dleses wenlger wertvolle GaSgemlsoh kann zum Aufhelzen des~*—
:Ergltzers benutzt werden, falls das uemlsch und dle erforderllche Vég 3

brennungsluft auf . genugend hohe Temperaturen vorgewarmt werden. Dlese

vVgrwarmung kann mit. der elgenen Abhltze des Erhltzers oder mlt frem@en-

S RPN 'L

vWarmequellenadurchgefahrt werden;h'f,l“/;

l

gegebenenfalls erﬁgrderllchen'T““bknung‘benotlgt w&rd Daduroh w1rd

dle anschllessende Entteerunvsvorrlchtung T nlcht umfangremcher als

stoffrelem Wassergas aus bltumlnosen Brennstoffen 1n elnem Arbeltsgang‘

unter gleichzeltlger_Gewinnung von Teere,Dadurch dass man dle Tempe—r

e
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ratur des zur Vergasung verwendeten Dampfes nlemals unter die
Schweltemperatur sinken lasst setzt dle belm Gasen unterbrochene-
Schwelung belm Blasen sofort w1eder eln, und -.es 1st dle Slcherhelt

gegebenf dass unausgeschwelter Brennstoff nlemals in dle untere
7 R “;1“ “_;;

Zone des Gaserzeugers abslnken kann,{, o
ef}éwﬂ.’ Der Hauptvortell bestehtaabex daxln, dass man bel dlesem
Verfahren elnen sehr femnkornlgen Brennstoff bzw. elnen Brennstoff

mxerarbeiten kann, der belm Trocknen und Schwelen stark zbrfallt°
— AN
Der verhaltnxsma351g klelne Drhltzer fur dle Dampfuberhltzungwkann__

lelcht fur 1 bis l 5 atu Druck gebaut werdenngelm Gasen besteht

“atso dle Mogllchkelt den Dampf mit hoheren Drucken in den Gaser

~zeuger stromen zu lassen und das entstehende Wassexgas auch darch

eine gresseren Wlderstand bletende, felnkornlae Bxennstoffsghlcht

_.c/"‘ ——

_ nach unten und durch den- Planrost abstromen zu 1assen. Dabel wird\

,___..m..,......v..,..___.___q./- .

dle Brennstoffschlcht auf d@n Rost bzw° auf'dle auf dem RostvaafAE”
...‘]'13 )

“”11egehde Schlackenschlcht éedruckt :so dass elnfM;ixe&ssenonn \Tf

1 A

Brennstoff@pllchen aus demlGaserzeuger‘nloht moglloh 1stu>Auch bel

ek -l-—————-'—'::'.—_._,,_. P

hoheren Dampfgeschwmndlgkelten besteht kelne Gefahr der Blldung von

..............

’ Kanalen oder Lochern 1m Brennstofibett Belm Helssblasen wlrkt an«ﬁ

S e

’dererselts—dle oben auf der Vergasangszone 11egende Schwelzone, in,"

der der Brennstoff noch nlcht zerfallen 1st als Fllter “ﬁasmMiﬁ"

e}

i ;
relssen von otaub oder gar Felnkorn 1st trotzdem man 1m Verga—=

\.__,

sungsteil hohe Wlndgeschwindlgkelteg\ nwendet nlcht wu befurchten,_

J PR

Be&m ﬁustxjtt aus dem\ebertell der bchwelzone 1st~aber da31B1aségas
‘f'dhrch d1e Schwelung berelts so welt abgekuhlt dass dle,Stromungs~gf

geschwindlgkeit\npr nocﬁ geringjlsto v’
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Damlt 1st die Leistungsbesohrankung”rdle mit felnkornlgem
oder 1elcht zerfallenem Brennstoff nach dem bekannten Wassergas—.
verfahren verbunden 1st nach dem neuen Verfahren vermleden.

{ . b . ;‘ .

i gt

-

)

_ ~.' ,PatentanSpruch.¢t

_ Verfahren zur Herstellung von praktlsch kohlenwasaerstoff»
’frelem Wassergas aus bltumlnosen nlcht oder schlecht baokenden :

Brennstoffen in Gaserzeugern mlt Schwelaufsatz im Wechselbetrleb

durch Helssblasen und Gasen ohne Anwendung von Krelslauﬁgaben*unter'”

glelchzeltlger uew1nnung von Teer daaurch gekennzelchnet dass man-

dle Schwelung 1m Sohwelaufsatz des Gaserzeugers ausschllesslich m;t_
: T
Blasegasen vornImmt dle dabel den Brennstdfi_lm unteregumellfﬁes L

Schachtes helssblasen .1m oberen Tgl; schwelemw:wahrend man belm'Qiﬁﬂ

-Gasen den Dampf der mlndestens auf die Schweltemperatur des Brenn—"

vstoffes beisvlelswelgg_§g£_100°, erhltzt wurde, nur den unteren,:";f

Wmlt berelts geschweltem Brennstoff gefullten Tell des Schachtes von‘n

~ Sy ,; - . - iR *;;f—~
-oben nach unten durchstroméh lasst,;;m:_g“. ¥

A o IR : — 1
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