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. Verfahren zur Herstellung nledr1g31edender
aromatlscher Kohlenwasserstoffee“m

Bel der Herstellang nledrlgs1edender aromatlscher Kohlenwas-t
stoffen durch Druckhydrlerung bei Temperaturen oberhalb 480° erhlelf
man blsher dle grossten Ausbeuten an. n1edr1g31edenden arOmatlschen

katalysators arbeltete5 der aus aktlver Tonerde bestand dle mit“ﬁ*
Oxyden der ﬂetalle der B Gruppe versehen war.;§;;;:g;ﬁ-euz~u

Es wurde nun gefunden,.dass ‘man bel Verwendung elnes bestimm-f
ten8 uber l70°‘s1edenden Ausgangsstoffes, namllch eines aromatenrel-
chen, von Sauerstoff und Stlckstoffverblndungen befrelten Kohlenwas—?

’f serstoffgemlsches 1nnerhalb ‘einer bestlmmten Temperaturgrenze, die

 ‘raschend grosse Ausbeuten an. n1edr1g31edenden aromatischeanoh>e

o Kohlenwasserstoffe geblldet werden. Unterhalb dleser Temp_rrturg,en-

zw1schen 290 und 4¢®° 1nsbesondere 410 . und 430° liegt “und- 1nner—ﬁ:
halb eines Druckberelches von 200 ‘bis 700 at den Tonerdekatalysatorf
durch ein bestlmmtes Slllkat ersetzen kann,inamlich ein kunstllch
hergestelltes Alumlnlum— und bzw,.oder Magné31um81likat das nlcht

: allgemeln mit elnem Oxyd elnes Metalles der 6 Gruppe, sondern mlﬂ“;

elnem ganz bestlmmten Oxyd namllch Molybdanoxyd und zwar in elner;
Menge von O 2 blS 10 % 1nsbesondere 1 blS 6 % versehen ist.. S ’

: Gerade mlt dlesem Katalysator werden 1n dlesem engeh,und un—f
gewohnllch nledrlgen Temperaturberelch untex- der Voraussetzung,dasaﬁ
sauerstoffw,und stlckstoffrele Ausgangsstoffe verwende W d '“ber- 

wasserstoffen er21elt wobel nur. verhaltnlsmassig wenig~gasform1ge:;
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ze 51nkt dlezgusbeute an nledrlgsiedenden aromatlsehen Kohlen-
wasserstoffeﬂ“auf die Halfte oder weniger und oberhalb der an-
;gegebenen Grenze trltt elne ‘um 100 bls 300 % grossera Menge anﬁ
gasformlgen Kohlenwasserstoffen und ein schnelles Abkllngen
‘des Katalysators auf,, 7,,M“J; o gf,; '.‘,~~A* R

";' -

, Es 1st uberraschend dass man mit dlesem Katalysator _
]eine mlndestens ebenso grosse oder eine. ‘noch grossere Ausbeuteg
an nledrigs1edenden aromatlschen Kohlenwasserstoffen als mit
{elnem Tonerdekaf'lysator erhalt“aobwohl man. elne wesentllch
tiefere Tempera u ‘nwendeto ' = ' o

, Als Ausgangsstoffe kommen Kohlenwasserstoffgemische 1n
,Frage ~dle uber 170° zweckmass1g von 200 bis 325°2 gegebenen~‘
*falls bis- 370°* 81eden und- eine grosse Menge, insbescndere mehr
:als 60 %, zweckm3351g iber: 80 %, ~aromatische Kohlenwasserstoffe '
: enthalten& Diese: gew1nnt man aus Kohlenerzeugnlssen oder Erd- o
ﬂolen, 1nsbesondere Steinkohleerzeugnlssen oder wasserstoffarmen,
1asphaltb851schen Erdolen,’zeB durch Destlllatlon, Kracken3 Ex— ‘
,trahleren, Druckhydrieren oder. Dehydrlerene Man kann auch eine-
,verhaltnlsma531g ‘enge,, vorwzegend aus aromatischen Kohlenwasser~
;stoffen bestehende Fraktion, die zaB, ein Sledeberelch von. nur_
55 bis 50° aufwelst verwenden.;ﬁ;\v‘j :”;” LT S
Dle Ausgangsstoffe sollen einen Phenolgehalt von wénlge;
Qals O 2 % 1nsbesondere 0, 05 %,_ nd elnen Gehalt an organlschen
lBasen von weniger- als 30 mng,. zweckma331g wenlger als 10 mg (be—_
 rechnet als NH3 ge ther Ausgangsstoff),_b951tzena ~_,%;1 s

: Bel hoherem Gehalt an SauerStoff- und Stlckstoffverblndun~
Egen mussen die Ausgan sstoffe elner chemlschen oder phy81ka11- SR
ﬁsohen rafflnierenden Behandlung unterzogen werden« g. - g

o j-Zux Ausfdhrung des Verfahrens werden die Ausgangsstoffe 1nf
' Dampfform ‘zusammen mit Wasserstoff ‘unter elnem Druck von- 200 bis
'_ “*nsbesondere 200 bls 350 at, und bei einer Temperatur vonf
--390 bis 440° ‘-insbesondere 400 bis 4300, vortellhaft etwa 415 bis
*ber den Katalysator geleltet Hlerbel wahlt man einen “449




;{hen 1ste;,,*j_ ,j:~~“

‘deutschen Patentschrlften 711 317, Sewie s (Patenﬁanmeldung
flvq/zsb) '
;anmeldung 4
23b), eeeies
fVortellhaft werden dlese katalysatoren 1m

felnem Druchsatz von 1 kg 1e ther Katalysatorraum und Stund und-
72 5 cbm Wasserstoff Je kg Ol nach Zusatz von 0,5 % Schwefélkohlen— :
jstoff uber einen kunstllch hergestellten A1um1n1um5111katkatalysator*
‘mit 3 % Molybdanoxyd ‘bei 4000 geleltet Man erhalt 43 % bis. 170° o
f31edendes Ben21n, dle hoher 81edenden Antelle werden zuruckgefuhrt f
fDas ‘Benzin enthilt 40 % bis 100° 31edende ‘Anteile und 60 % Aromaten
fund hat dle Jodzahl 1,5. Es 1st eln wertvoller Hochlelstungskraf‘4f
*'stoffe RN P uwh:r-;w-gfEaxfa;.,~ﬂl;,;;:;».m;‘amgm;;;’
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Verfahxen zur Herstellung nledrlgsledender aromatlscher |

‘Kohlenwasserstoffe aus hohe151edenden aromatlschen Kohlenwasser-v
fstoffen durch katalytlsche Druokhydrlerung,vdadurch gekennzelchnet
fdass man uber l70°_ 1nsbesondere uber 2009, 31edende,‘vorw1egend

;a's;aromatlschen Kohlenwasserstoffen bestehende, von Sauersybff,?]
’jund'Stlckstoffverblndungen befrelte KohBenwasserstoffgemlsche 1ml
jidampfformlgen Zustand zusammen mlt Wasserstoff unter elnem'Druck

- von etwa 200 blS 700 at’ bei 390 bls 440° 1nsbesondere 410’bis dﬁ
 5430°"uber eln kunstllch hergeStelltes Alum1n1um~ und bzwa
%ﬂMagne51um3111kat leltet das mlt 0 2 blS lO % Molybdan iyé

_oder



