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Gatsch, davon 45 g niedr.Grad, 39 g gut verwertbar, 49.5 g hoch«- :
siedend, darans durch Spaltung 3% g _ _

Bi.e Gegenﬁberstellnng zeigt s dass die Parafﬂnause _

| beute be:l ﬁllS__a_nk__Q&_.tasm gering. ist. Haeh Angaben Br.bttgen-.

,;Berbeit werden bei der ?isohersynthese mit Kobaltkontakten -
'drucklos 8% Pararﬁne neben 44% Dieseldl erzeugt, das. sind ca.
"Sﬁ verwertbare Paraffine. Bei der’ mtteldrucksynthese orreicht
man 20 bzw. '18% Paraffinanfall’ bz'x. 12-13 % tilr ate. o;ydation
'verwertbare ‘Paraffine. neban 45 % Diesel&l«-wund 35 @enzin ‘Diese

,‘:-;-Ergebnisse werden nach mGlgrm&midt mit msenkontakten
ebenfalls erreicht. Eine Umstollung der nschermlaﬁn von’

. ("\.\“) -
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‘|1st also mbglich. Die naﬁen"mgam. wonach mit Eisenkontakten
‘ %ei nscher—I.urgi 53 ﬁ Pkraffin, das. sinu ca. 28 & Tir Oxydation

L vemrtbare Parattine arzeugt werden kbnnen noben 15% Benzin

und 15 % Diesqlﬁl o



m:narproame - 50 oée % BL . )Dazu werden os. 94 O
- &4 000.¢% Die dukta ans dtrekker Yerarbeitung |
28,_4,90Q 1'. Pnratﬁn ron- Bmekvergamgsteer -gemischt
‘ ‘ — - =18 »e % ;ngydierbaros Pararﬁn. .
: jnas errorderliche xoban (15@ t 1.95 Joff“' eszonne;

Prcduktion ). wird t‘roigemaeht durahwﬂmetellnng der- leufenden- n-»f-w!i-;,
scheranlagen ani Kreislaursynthese, Kontakt I (vgl.Aktennotiz :
'¥.20.11.39) oder auf Eisenkontakt Winkler-Duftschmddt. Dezu ist.
die Umstellung von ca. 200 000 t Prim&rprodukte erforderlich.
; —— ; 4--~::'§1t;tnkghi§nschwelanlaga Zur Erzeugung von 90 ooo t
-j-ﬁeizdl. iu weloher ca. 800 000 t Sehwi“‘f“f‘“k"s anfallen. ‘wird eine -

'Anlage nach Winkler-Duxtsehmidt fﬂr .160 ooo t Primarproaukte

| egliedert. (Eiaenkontakt) S

Anrall' 82 000 ¢ Benz:ln + laieht xehlenwasserstorfe
+95.-000-t-Diesels])..
i~ — 3215 00-3-Gat soh- -wzz weoawv~oxyﬂierbar
' -8 000 ¢ Alk:ohol T ,_

Tréger. Reich fir. Fettsaurou ST o Ve
34). " Auf Basis Erdges Polén wird e:lne Anlago zur Erzeugung
yon. 70 000 t ?rimarprodnkve orrichtet von Lnrgi-l‘ischer.- ;,_,_L

" "Da dle Lurgl euf Grund dee. Aktivkohlegeschaftea “auf dem

Gebiet des .polni'schen Erdgases haimisch ist, kcmt sie fiir” der- "
H'artige Anlagen in- Betracht. e L e e
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43 000 % Parafnngatsch - Cas 39 000 t oxydierbar.

Dor Gesamtanrall an Dieselﬁl betrﬁst ca. 150 000 t, der Ani‘ally

Fett s&&e und Mepas:ln ( 56 006 X% v;m 240 - f o°} gewonnen. Ber
‘Rest’ von. R.1- W 100 000 'ronzi?n w:_.rd andmn Biesewlm beigemischt.v
o Statt der Am.age 2) kﬁnnto auch oina Anlage ‘nech

.seitens ﬂel !8tb dil .
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1‘ wﬂrde bei Einsatz von , 50 000 m.oto

_,,Benzin 149“ 200 moto Dleselsl erforderm. . .

Menge von 40 - 80 % Wasserstetrsuperoxyd varrﬁgbar sai.

- Dr miller-emadi bezueitel:t, dass aie hierzu errorderliche

» TZu der Angabe von Oberbauratw Sehmidt, Daimle::-Benz,, <.«dasa._m -
durch Zugabe von 3% Sp:lndolbl zu Besinn ein brauchbares Di esel&l j t,_j

'erzeugt werden kenn, teilt Dr.nﬁller-cunradi folgendes mit:

0be‘rbaurat Sehmidt habe saine Angaben dahin eingeschrankt,
dass er nur von' Motorenbl. nioht aber von Spindelél gesprochen . ;

‘habe, dass rerne‘ 5% arforderueh soien, vielleicht sogar 7%, und

dass die Verwenaung nar im Yorkamermotor geprift sel. : / ;
_Es mﬂssten also- un\gehend Versuche bei’ ‘Krupp und M.A.N.

‘eingele 1tet warden. (Briarentwurr wird mit Herrn Haenlein besprcchen)

““von Dilshbutin n.ooh Schmier&l zugesatzt werden mﬁ”sse. da sonat die

o Dr.mﬁller-meradi teilt mit, dass selbst bai Zusatz

‘ Pumpen fressan. e

Wenn der Zusatz des dicken bles nun den Eftekt haben . ,;;i

soll;” die Viskositdt zu erhbhen, dann misste mach Br millar-eunradt

‘auch eppanol brauchbar sein. Die errorderlichen Hengon rgz 20 ooe

ik s

mota meseldl ksnnton praduziert nrdon.

Ausaar_ien ﬂ h‘.tar a:hto Rohstoffbasin ﬁlr die Herstennns vyon g R

Athyl-Propylbenzol bzw,. Buthyluzenzol ‘gegeben, das fir 35 Prg,.

hergestent weraon kenn: um!g; g{ ‘:u ‘!.1'.?62 nugbi zugemischt,
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Versuche hierzu werden von Horrn Dr.mnller-Cunradi sofort einge~~f¥a

et

ik

Zurdem VOrschlag. Amylnitrat zuzusetzen, teilt ' B
Dr.M&llerJCunradi mit, dass nech Angabe vonmﬂorrn Andresson da&urchff
Korrosion hervorgaruren wird.w\"»*%*~ ' : e
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' Dr.muner-Cunradi wejst . o
.chen Standertverschlag Trostberg nur deshalb abgegangen sei, weil L
in Aken Energie usw. vorhanden 1st. Nachdem nun -’ aber Akenfnichx
mehr in Betracht kommt. 151; lcein ‘Grund vorhanden, unbedingt 1n |
fdas enge Dre1eck~Gapel-Frohse-Calbe sémtliche 3 Bleianlagen zu :
_legen. Dr.Mﬁller-Cunradi sehl&gt vor, Die Anlage naoh Trostberg
Tzu legen und sie ausserdeﬁ*auf 200 moto statt aut 400 auszulegen. B

jetzt gerinpen Elug" } :
genﬁgend Vorrﬁte erzeugt werden k&nnen.

IV Zi KoutaEY fUF Senolvem:

if—“-Br. P1e Tt Vorl&ufig kommt ein Ersatz des Zinnsnicht 1n
HQFragee Es sind Versuche mit Blei eingeleitet. Etwa die 3 - 4 fachoi
Menge Blei hat den gleichen Effekt wie Zinn. Auch mit MO 1st evtl.
ein Zinnersatz mégliche. Prﬁrung lsuft noch. Es k&nnen aber dem :
JWStb keinerlei Verspreohungen aur Ersatz des Zinns gemacht werden;
da dle Produktion in Scholven als Kern der Flugbenzinversorgung
;»eehr vorsichtig behandelt werden. muss.wwjfwgww;,mﬁqu”ﬂmew;mwgmwfi
V. Toluolversorgung , J___;-\\;. y b - ' B

R .Da,die Elugbenzinerzeugung sowohl ﬂongena als auoh
'qualitatsmﬁssig nicht engetastet werden. darf,‘will Harr Dr.Pier
. das Dehydrierungsvertahren fﬁr die Toluolerzeugung vorschlagen.
—-Das~Aromatisierungsxeztahrenwmﬂrdamginen zu tieten Eingrirf in
die gesamte Fuhrweise bedingen..jmiga : : L
: ' ‘Herr Dr.Pier h#lt in diesem Zusammenhnng die Forde-_
rung auf Herausnahmg von ‘Phenol, die Dr.Eokell neuerdings an
SOholven goriohtet hat, fﬁr unzweokmﬁssig. da durch das Fehlen
——&er—?henole_einn;naitere Béeintrﬁchtigung der Flugbenzinqualitat
erfolgen MUSS.e ' : :

et nm wird - mit Dr.xckoll Fﬂhlung genommen werden ﬁber
eine anaere Deckung dea Phaaalbedarfa. Bs 1st rerner erfarderﬂ——

..6..



‘ ‘{benzinerzeugung noch einmal gegen W
'die vorgesehene Regelung-Einspruch erhooen werden wird. Ansser-ff
ﬁdem wllleoiitz~&as-waschoifzurﬁckgebewv“Ferner*wir&”das“aus B
,;_fallende Heizol durcn die Zurverfi-g&ngstellung von Brﬁxer Teer
'"',mehr als ersetzt. LT .

'VII. arafﬁngewinmmg aus mitteldeutschem Behwelteer.

| -Herr Dr. Pier hHlt es mr riohtig, die. vorhandenen Paraffine

: aus den Teeren herauszuholen. Die Beeintrachg.gung der Dieselbl—

, qualitét hﬁlt er ‘nicht fﬁr bedenklioh. -- L T

e Aus Leuna { Kohleverflﬁssigtmgsnrodukt) x&inn*l;enw
‘7 500 t Pa?-a fin herausgeholt erden.

Dr. Pler: bﬁlt katalytische Rarﬂnation ﬁu- erforderlich
Aus. dem Bohlener und Bﬁagdeburger Teer w&ren ebonfalls 20 000 t

‘ Pararﬁ.n gewinn‘bar. '\ L

e

VIII.  Dr. Pier te:llt mit, dass das Hauptlaboratorium Ludwigshafen
eine neue Fettsauresgthasa gemnden habe ﬂbez' P¢afﬁn, elefine .".j
und Wasserdampf. Einzelheiten sind nnn nicht bekannt. - :

IX. Athzlenachmier&l' 5 f o " ‘ B , , S
~ _Herr Dr. Zorn teﬁ.t mit. dass Leuna auf 800& 1ato Produk.. |
tion bis Ende 1940 lcommen kanna.*ién une zweite .tnlage w&re im - _

'Hydrierwerk Biechhmar 1011 Ansle OQQ ;;.;&_to :Zthg?n kﬁnnténf

'. dort 8 000 Jato Ithylan b_j 50 % "‘-'»__.8.960 gevozmen warden.,




ersetzt werden. Die Mehgenfr 'j_ge nmss mit d_—_“
tuﬁg 89131'\1% werden. TR :






