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&inl@i%ené haaerk @ ﬁr.ﬁagner. dass Sel. sin affsﬂer erah»
‘ruﬂgﬁgasgans atnttfzgdan solle. Haoh seiner ﬂ&Spréahuna-Eit
Ir.Bochschwender sclite dis Prifung neuer Kontaktie im Yarder—
grund otehen, Joeh hesteht such fir die. neme %ahrweise, die
Leuna vorscihligt, Initeresse sowie auch Tir die Prage der Reak-—

~timal&nkan& und ﬁw-&cawmsm;z _der Ce-Kontzkte-durch Fe-Kontakie.
sind Versuchatfen mit Hitteldruck verhanden in einem ﬁa&suabe
bi& zZu 100 mj | Gasbesufschlagung/Std., was @twa einem Rﬂnﬁa&t«
CTERAS von 1 m3 enteprlcht. Dr.%enzel weist guraal hin, a&gw eg-
elgentlich zwel vgrscnlaﬁene Gesichispunkte uwnd ?%*uala uﬁNEE
‘Bind, uie zZu der Basprachnng fukrten. Er hetanu be&on&erﬁ, daas
- es uureh aas ﬁusa&meﬁ*refieﬂ verschisdener Umsiinde itrotz mehres
rer Tulefcngeeprache sicht moglich war, br.KranepuAl cder Dr.
Aitpeter vun &ar Hewale 80 rechtzeitig za erreichen, 4ass die
CFeilnahme dieser Eerra& an oy Besprechung mglich anesan w&re.
Er.ﬂranepuh a*rd ginen Dnrcnscnxag dea Besprechungsberaehxs
erhpliten. -
. Dr.virth b@richtat‘ansahlieﬁand~ﬁber die Leunser Versuche,
deren Ziel es war, die Lelsiung der Synthesedfen ohne Anderung
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,deg Kontgktesvzu,steigern.,Durch.Ethhung der,linearén Gasge-
-.8chwindigkeit konnte die Leistung der Gfen gesteigert werden,
obgleich sich die spezifische Ausbeute dabei nicht auf der
tibliehen Hdhe halten lieBo Um das Gas trotzdem wie normal aus-
zunutzen, wurden elnige Stufen hintereinandexr geschaltet. Die
Raumausbeuten liegen dann etwa 20 - 30% hdher als iblich. Die
Versuche laufen etwa seit 1#2 Jehren sowohl mit Th-haltlgen
als such mit Th- und Hg-haltigen Kontakten in Rohrensfen mit
etwa 15 mm dicker Kbntaktschicht, die Dauer dexr Einzelversuche
betrug bis zu 4 Monaten. Die Vlerstufenversuchc warden mit ‘
40 m? Gag/std‘ bei einer Belastung von 200 Ltr.Gas/Ltr.Kontakt-
"raum mit swischengeschalteter indirekter Kilhlung bei 20° uwnd,
Abacheidung dabei kendenaierbarcr Produkte durchgefﬁhrt. In dem
Synthesegas betrug aas Verhaltnis von Go.uz = 1:2,3; bei Versu—
chen mit dem genanen Verhdltnis von 1:2 zeigten sich keine
. Unterschiede. Zu dem Syntheseges ist noch zu bemerken, dass es
- etwa 15% Imsrts und 0,8 - 2 mc~arzanlsehen Schwefol/m enthielt,

Als brgebnzs lleB 51eh feststellen: Insgesanmt wurden bei '
einem Versueh 450 kg flussige Produkte (ohne Gasol) pro kg Co
"m”erhalfen, Schuttgew1eht des’ ‘Kontaktes 0,3, Anzelchen fur eine
erhthte Lebensdauer der Kontakte sind nicht vorhsndem, es gallen :
aber ‘griBSere Produkimengen pro kg Koitakt an. In der Zusammene
" setzung des flﬁssigen'Anteiis macht sieh eine'Verschiebung nach
. der Benzinseite bemerkbdbar, Der Gastlanteil ist nur unwesentlich
hoher. Im Verlauf des Versuchs verschiebt sich das Verh&ltnis
Benzin : 01 von 1: 1 zu etwa 2:1. Der Paraffingehalt war 5%, die.
‘ﬁethanblldung nicht héher als normal, ‘die Kehlensaureblldung
praktisch OC. Bemerkenswert ist die hohe ‘Olefinzahl der Produkte,
~die eine Pplge der/kurzen Verweilzeit zu sein scheint. Die Koh-
lenoxydumsetzung betrug zu Beginn 100%, spater noch etwa SB%e -

Die GrioBe ‘der Ofen in den einzelnen Stufen war der zZu er-
wartenden Kontraktlcn entsprechend so gewdhlt, dass die Gaseln—“
gangsgeschw1nd1bkelt jedes Ofens . ctwa gleich grof war.: Die Tem-
“peratur in den lotzten Ofen 1Su/etwas hsher als in den ersten
Stufen. Sehadllche Spltzentemperaturen thnten vermutlich dureh :
die hohe Gasstromung vermieden we#den. ;

“74100-5M-3108
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) Der Abfall itiber die ganze Zeit gesehen erfolgte von 135 g
- pro Nm3 auf 115 g zunichat linear, gegen Ende zu etwas schneller.

Fur die Art des Nachlassens der Kontakthrksamkelt besteht
in'Ruhland deshalb besonderes Interesse, weil man dort der Frags i
der Kontaktvergiftung besondere Beachtung schenkt. Als die bei-
den hauptséchliehsten Verunreinigungen, welche die Kontaktwirk-—
samkeit beeintrachtigen, sieht man den Schwefel und organische
Stoffe aromatischer Natur an, die in dem direkt aus Kohle ge-
wonnenen Synthesegas enthalten sind. ‘

Schwefel. Im Betriseb ist der Schwefelgehalt der Gase offenbar
nicht von Einfluss auf die Zusamnensetzung. der anfallenden Pra—
 dukte aber auf die Lebensdauer der Kontakte. Im Laboratorium
wurde jedoch auch eine Einwirkung auf die Synthese festgestellt;
es scheint Jedoch auch aui die Hatur der Schwefelverblndungen
_anzukommen. ’ S S e
Dr.MhlLer—Lukanus (Mu.) berlchtet, dass das Restgas der
ersten Stufe im Betrieb fast ebensov1el;swhﬂ” ‘suswei:

,wten.Kontakts 1m_Schwe£elgehaltx-k
Dr.Wenzel (We.) bemerkt, dass der Kontakt auch bei extrem

S-armen Gasen im Lauf der Zeit leidet, sodass neben der Vergif-
tung zuch eine normale Alterung anzunehmen ist. ‘

Organische Stoffe. Die in Leuna gemachte Beobachtnng, dass
Braunkohleng;;‘mit dem gleichen S—Gehalt wie Kokswassergas .einen
schnelleren Leistungsabfall bewirkt, wird von/Prof,Stelnbrecher.
(St.)~im_Zusammehhang mit eigenen Beobaehtungen Gahin gedeutet,
.dass hihere KW des direkt aus thle gewénnenen'Synthesegasesf
diese Kontaktschidigung hervorrufen.

Im Zusammenhang mit der Kontaktvergiftung ist fir Ruhland
die Frage dersKontaktregeneration von groBer Bedeutunge.

_ Die Regeneration wurde in Leuna teils durch Hydrierung

mit H, bei 200 bis 210° tells durch Extraktion durch Aufgabe
~f1u391ggn§Ex£ r%%fonsmlttel bewirkt, doch wurde die Regeneratlon
nicht besonders studiert. In Ruhlend wird anﬁer diesen drei
vMethoden noch dle;enige-des Aufdiisens von Fliissigkeit angewagdt.
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Eine allgemein verwendbare optimale Hethode ist, da sie von
dex Art derxr Varunrelnigun§labhangt, nieht vorhandon. Der Rege—'
neration w1rd allerdingsvaer Vorzug gegeben, da sie die Ent-
fernung stbrender Polymerisate erlaubt. Bei der Extraktion Garf

‘das Paraffin nicht zu weitgehend entfernt werden, damit kein

Kornzerfall eintritt. Vor dem Kontaktausbeu ist eine Extraktion
unerlésslich, da sich der Kontakt sonst nur schlecht zus den =
Kontaktkammern entfernen lasst. Siehtbare C—Abscheldung wurde
an zusgebauten Kontakten in Leuna bei normal verlaufenen Ver—
suchen nie beobachtet. St.hat dagegen nach erheblichen Tempe-
ratursteigerungen'G-Abschei&ungen gesenen, die durch Auflivssno
des Kontakts in verdinnter 8303 einwandfrei nachweisbar waren.
Er glaubt nicht, dass dieser Kohlenstoff durch Zersetznng von
Gasverunrelnigungen entsteht. -

Die in Ruhland iibliche Anfahrweise schildert Hii. fclgen&er-

-maBen: Die Ofen mit ge etwa 3 %o Kontakt entsprechend‘1 to Co
werden mit-Hilfe der Kuhlsysteme aaf 460% erwirmt-und Gann Wit -
BB m3 &@ﬁ/std. b@lasﬁet Bm@-@&m@eratur TR max.@@q/ﬁﬁd.
mo.-longe.gesteigart bis.gie sich.von. selbst.hilt.{etma. 14@qipﬁohm
Fon-hier an.wivd.langsaner. anf etwa. 165 -gestelgert.. Bel. .dieser...

Temperatur wird 24 - 35 Std. gehalten. Hierbei treten Tvertem—
peraturen nesterformlg auf. Hach der Haltezeit wird die Tempe—

~ratur etwas schneller stelgen lassen und glelchzeltlg worden

die Gasmengen gestelgert bis auf 1000 m3 Gzs8/Std.o Die Qempe— o
raturdifferenz zwischen Wasser und Kontakt betrigt 4 - 8°, Die

- gesamte Anfahrzeit hetrant 4 TPage. Bei Verwendguag des dlgetrank

ten Kontaktes ist eine schnellere Temperaturstelgerung mdglich,
doch ist bei diesem Kontakt die Aktivitét nicht so gut wie

.sonst. Zun ersten Mal,ﬁird nach 600 Stdn., spiter nach je 400

Stdne., regeneriert.‘Die Regenerationszeit betrigt 12 - 24 Stan..
Hach der Regeneration wird jeweils ziemlich schnell an die in
der- vorhergehenden Betrlebsperlode errelchte Enatemperatur
herangegangen. Diese wird langsam gestelgert. Die Gesamtlauf—
zeit betrigt etwa 8400 Stdn. = 350 Tage. Mehr ist nlcht mégliel,
da im-Betrieb die {fen, meist 1n Gruppen zZn v1eren, nach Pro-
gramm gefahren werden miissen, da ‘nicht jeder elnzelne Ofen )
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gesondert iiberwacht werden kann. Dr.Sauter (Sa.) bemerkt, dass
in Ruhland, berechnet auf Idealgas (CO: Hz-l :2, ohne Inerte),_'
128 g betrlebsmaalg erreloht werden. :

Bei Peinstreinigung wurden Laufzeiten von iiber einem Jahr
ohne wesentlichen Lelstungsabfall erreicht. Die Ausbeute war
dabel einstufig 95g/m Idealgas. Zur Felnstrelnlgung wird Ak-

~ tlvkohle vor der Schwefelfeinreznigung eingeschaltet, wodurch 
" letztere auch erleichtert wird. Die Felnatrelnigung erschelnt

wirtschaftlich tragbar.
In Leuna wurde das Anfahren nicht naeh einem genauen
Programm gehandhabt. Die ﬁberwachnng der Temueratursteigerung

. .geschah nach dem HMethangehalt des Endgases. Im ubrigen wurde -
" die GaSuichte, der coz—Gehalt, die Kontraktion und der Anfsall

desg Flu381gprodukts verfolgt. Das Anfahren erfordert auch dort
“bis zu 4 Tagen. Durch Einspritzung von f£1li SSLgam.DGnZin bei
etwe 140 - 160° konnte die Anfahrt beschlsunigzi wer den. Der -
‘Kontakt seigt danaeh kelne Eeigung mehy zunm- Durchgehnn, Im

“allgeme s HSH WETFds "senon nach aiu&m‘ P o i TRDd AR &?&he@ui’r,,.. .

I

~

.ﬂnhlaguﬁguéeveben.

- dete Fahrwelse nach elnem Walzgasverfahren. Es wurde zunachst

mit einem Plattencfen, spater mlt dem Rohrenofen gearbeltet
und aus dem Ofenausgangsgas durch Wechselnde Kihlung ein Tell
der Produkte entfernt. Bs wurde. eine Verbesserung der spezifl—
schen Ausbeute erzielt, doech ist wegen der Notwendigkeit, das
aufzuhelzen, diese Fahrweise 2zu teuer
- Uverraschender Weise ergab dann derﬂverbuch, dle Gase
ohne Zwischenkithlung heif umzuwidlzen, eine weitere Stelgerung
und zwar um 20 — 40% der Ausbeute. Der giunstige Effekt wird
wahrscheinlich durch eine bessere Temperaturanpassung, her—
vorgerufen durch die astarke Verdunnung des Elngangsgases durch
-Inerte und dle hohe Wirmekapazitit aer dampfformlﬂcn Prouukte,
erreicht. Die -Versuche liefen 2 - 3 ﬁonate. Die Begeneratlon o
konnte in etwas ldnseren Abstinden als bei normaler Fahrwelse
erfolgen. Es ist auch moglich, auf gleiche Ausbeute wie normal
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gu fahren und dafiir den Methananfall zu verringern. Auch-das.
Heig-Wilzgas-Verfahren bringt eine Verschiebung nach der Benzin-
seite am etwa 30%), wenn auch nicht so stark wie beim Stufenw
verfahren.: Die Olefinzahl ist gleich wie bei letzierem. Es ist
wahrscheinlich eine #hnliche lineare Gesehw1nd1gkeit wie belm
Stufenverfahren anzunehmen.

Die von Dr.Krauch gewiinschten betrlebsmaﬁlgen Versuche
scheinen fir das HeiB~-Walzgas~Verfahren besonders leicht mdg—
lieh zu sein. Ein HeiB-Geblise kinnte gegebenenfalls von Leuna
zur Verfugung gestellt werden. Dr.Wirth (VWi.) bemerkt noch

» dazu, dass bei Gasunwilzung Kontaktschichtlingen von 1, 2 und
5 m ausprobiert wurden. Beim Vierstufen-Verfahren wurden 2 und
4 m far alle Dfen, natiirlich mit abnehmenden Querschnitten ver-

» wandto T <
vMu.bemérkt, dass in Ruhland im Betrieb fiir eine Stufe
nﬁr 300 mm Wassersiule als Bif;eréﬂzdruck"zu%“?@%fﬁgung stehen,
Wi.regt an, einen Vorversuch mit nur einer Stufe mit der hohen
o Gasbelastung -ga- fuhren. Spater wire daran zu denken, in der
eWaten ﬁﬁhgovmahreme Ofen und in den folwenden S*ufen eirne im
Verhaltnls der,gewelllgen Kontraktlon abnehmende Zahl von 5fen
’N\g;f 1nsgesamt v1er Stufen zZu fahren. : ‘
T B warden schon friher in Ruhland Krelslau¢versuche mit
bis zu 3500 m> Gas insgesamt bei 1000 m3 Arlschwas gefahren.
Die Produkte wurden aus dem Kreislauf weitgehend abgescnleden
Es wurde ebenfalls elne(um 10 - 12%)erhohte Lélstung, eine
konstdntere Fahrweise, ein htherer Oleflngehalt sowie eine
grOwere Ausbeute an 1e1cht°1edenuen Produkten festgestellt.
Versuche mit Ylederaufhelzung des Kreislaufgases wurden nicht.
aurchgefuhrt Dae Benzin wurde teilweise in den Kreislauf zu—
'ruckgéfuhrt, das 01 jedoch in keinem Falle. Die Verfliissigung
war'ﬁeim Kreislaufbetrieb'groﬁer. Auf Anfrage von Dr.Ertel '
wlra erklart, dass die Yerbuche nieht in den Betrieb Uberge-
fuhrt wurden, da allerlei Anderunaen und Heuanschaffungen nd-—
txg*gewesen wiren. Bei Erweiterung der Gesamtanlane kime diese
[Eahrwelse Jedoch evtl. in Betracht. We.betont dazu, dass es
’angesxchts der Kobaltlage heute doeh wohl erhdhte Bedeutung

- 4100-5M-3108 | . - /1
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- hitte, mit einer'gegebenen'Kobaltmenge.maglichst viel Benzin zu
T ; . | ) ’ T
- erzeugen. St.will veranlassen, dass intern nochmals die BErgeb-—

nisse der alten Versuche von Ruhlend mit den von We.mitgeteilten
verglichen werden und danach Leuna mitggfeilt werden sollen.

I

Hach der Mittagspause fand eine kurze Besichtigung der
Syntheseanlage und der Versuchsanlagen statt. AnschlieBend wurde
die Besprechung vom Vormittag mit einer Aussprache iiber Paraf-
fingewinnung und iiber Erfahrungen mit Fe-Kontakten fortgesetzt.

Paraffingewinnung:

'Dr,A.SCheuermann'(Scheu.) berichtet iiber die in Oppau auf dem

Gebiet der KW-Synthese durchgefithrten Versuche, die vor allem

: J“&éﬁmaléIM“ﬁ*éﬂnﬁmméﬂmwurden, -gine-Basis. Lir.die Paraffin-
oxydatlon Zu. schaffen. Es wurde ln der Haupusache versucht,
dleses Ziel durch Abanderung ‘des Kontaktas zu erreichen. Iz'kléi;'

ﬂ.nen Druckofen von etwa 100 cm3 Kontaktraum wurae Am Laborato%iums-

elner ‘mittleren Temnerafur voa etww 190 unu R aﬁd

Gesamtausbeute von etwa 125 g fester und flussiger Produkte‘in

‘einer Stufe erreicht. Von diesem- Paraffln, dss nur gang wenig

Sauerstoffverbindungen enthielt, sisden 5% Tir die Oxydation za

niedrig, 45% richtig und 55% zu hoch. Dupch Auferbeitung kann

das Letztere noch. Weitgehend‘in richtig siedendes Paraffin iber-

gefihrt werdeh, sodass man insgesant etwa 80% des Paraffinanialls

fiir die OxydatLon verwenden kann, ££;E800 da der Isoparafflnge-

halt unter 5% liegte . .
Ein Versuch lief in Oppau iiber ein- halbes Jahr ohne Jegllche

Begeneratlon und zelgte dabei nur den gerlngen Ausbeuteadbfall

von etwa 10%. Gegen Ende der Periode pflegt sich mit Erhdhung

der Qemperatur die Benzinausbeute etwas auf Kosten der Paraffin-—

aisbeute zu erhdhen. Ein Xontaktofen mit etwas gréBerem Passungs-—

raum (5 Ltr.) ist vor kurzem fertig geworden. Er hat mehrere Kon-—

- taktrohre, die jeweils einen Kontaktrlngraum von 10 mm l.W.

haben. Baldige Versuche in noch griferem MaBstad waren 1edoch

/8



4100-5M-3108

- deckt.

I. G. Ludwigshafen

Ammoniaklaboratorium Oppau

Unsere Zelchen Tag ' ) Blatt

Exr/Ma. -~ 29.12.39 -8 -

. : J
unter den derzeitigen Verhiltnissen dringend erwinschte ,
St.bemerkt zu diesen Versuchen, dass sich diese Arbeits—
richtung mlt einer in Ruhland im Versuchsmaﬁstab verfolgten

Sa.berichtet, dass bis jetzt in einem Veruueh in dem 4m3

_ Kontaktefen bei Mitteldruok ( 2 at) der normale CO—ThOZ

Kieselvur—Kontakt sueh in Ruhland bls Zu 3500 Stdn. = etwa 5 Hte.

ausbeute 1ag bel 160 g/HmB./Gecen Enae ging ebenfalls der Bengzin-
antell in die theo Im Mittel seien 75 g iiber 300° siedendes

Paraffin entsprechend 60% der Durchscanlttsausbeute von 125 o/Hm.s
erhalten worden. Die Belastung betrug 80X -~ 96& statt 1000~120%

Sl el X 4&5» Synthesegas/std /eé;&- Sa.ist der An31eht, dass dureh Zwi-

schenextraktion und. besonaers vorsichitige FPanrweise die Paraffin-
ausbeute bel weitesren Versuehen noeh gesteigert werden kann, dsss

| dagegen mit ””euon+ukte";wenlgax Poraffin-zu erwarten seis wa,
welst ebenfalls dsrauf hln, dase die Art des Anfahrens auﬁeror—

dentl 1cthlCﬂu*b se1 unu addurcn vielleieht aueh in Oopaun Aoeh

'Vverbesserungen erzielt’ werden ktnnten. Auch durch besondere

MafBnehmen, wie z.B. den Elabauvgebr;uch en Kontakites in der
obersten Zone, kdnnten Voriteile erzielt werdend

Zu den von Ruhland nmitgeteilten Versuchsergebnissen benmerkt
Scheu.y dass die genennten Paralfinausbeuten mit einem Ruhrchemig
Kontakt ein Hovum-darste}len, da weder 1ln der Literatur noch bei
eigenen Versuchen damii in Oppau derart glnstige Ergebaisse hin-

" sichtlich der Paraffinausbeute erzlielt werden kxonnten. Unmso mehr

begriiBen wir es, dass dies Ruhland gleich bei dem‘eisten Versuch
in einem lm°-0fen gelungen ist. Da die dort erhaltenen Paraffin-
mengen nicht mehr sehr verschieden sind von den in Oppau erziel-
en und unter der Derucksiehtigung, d=ss der Oppauer Kontakt
unter besonderen VorsichtsmaBnahmen hergestellt werden museg, hat

dieses Erﬂebnls Tir Opgau ganz besonderes Inheresse. Unter die-

sen Verh iltnissen wire Oppau fir. naﬁere achrlftl*che Hltu%llhﬂ*
gen uoer diesen Versuch in Rubland sehr dankbar und es wire zZu
begriilen, wenn gleichzeitig Parafflnproben zwecks Untersuchur;b

/9.
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des Isoparaffingehaltes mitgeschickt wiirden, da,ﬁwofauf Dr.Ertel

 hinweist, allein die Beachtung der Siedegrenzem néch nicht ge-

niigt; um einwandfreie Oxydationsprodukte zu erhalten. Paraffin
mit betrichtlichem Isoparaffingehslt liefert ziemlich viel ver-
zweigte Pettsiuren, die sich sowohl im Geruch als auch in ande~

_ ren Biﬁenschaften unangenehm bemerkbar machen. Scheu.erganzt,
- dass das Eormaldruck-?araffxn ziemlich viel Isoparafflne ent-

hilt und daher nicht gut geelvnet 1at, wenn suf normale Fettsiu—
ren VWert gelegt wird. AnschlieBend weist er darauf hin, dass er
von Dr.Ge.Wietzel. bespnders ‘beauftragt sei,ééziae Bereltwilligkelt»
zu betonem, auch andere Pareffin- und Benzinproben auf den Gehalt
an verzweigten KW untersuchen zZu lsssen. Wa.gibt selinem Erstaunen
Ausdruek;'dass'er von der Bedeutung eines miedrigen Isoparaffin-
gehaltes noch nichts gehdrt habe. Der ParaffinlicferungsvertragV
der Brabag euthalte in dieser E‘nslcht auch xelnerlel Qualitats-

e g A in aee a8 Ait

- Von den geséhi;dorten'Druckversuzh sind in Ruhland leider

_nur noch geringe Rcstbest¢nde verhanden; es wird sber zugesagd,

dass Oppau miglichs® bald, neben einen Auszug aus’ aen Protoxol-

FééKontakte:

Zum Schluss waadte sich die EBesprechung noch einen allgmmelﬁ
Cfe.'b.a.l’senen Gedankenaustausch iibexr den Ersatz des Xobalts in den
Kontakten durch Eisen zu. Bxperimentelles laterial kann zu die—
ser Frage von Ruhland noch nicht geliefert wexden, &a entépre-
chende Versuche erst seit etwa S Tﬂven'laufen (Dr.deyer). Uber _
T&stversache, die wvor 1angerer Zeit in Oppau durchgefilbrt wurden, .
berichtet Scheu.gana kurz. Die susbeuten liefSen dort noch sehr
zu winschen Ubrig; Gie besten Kontakte gaben iiber mehrexe dochen
50 & Ggsamtwuube?te/?mB'nel Hormaldruek. Bei einem CO:H,~Ver-
Ldltnis = 132 ist die Theorie 103 g. Glnstig bewdhrte sich auch
ein GasGEEEEltnié von CO:H, = 1:1, wogegen ein Verﬂaltnls von
CO:H, = 2:1 wider earten ulChu so g“ﬂstlb schien. 'Die Kont akte
lieferten in der hauptsache Co, und nur in untergeordnetem Made

‘/10--'
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Ex/Ma. = 29.12.39 - 10 -

Wasser. Die Tempetaturen sind zWeiféllos fir norméle Synthese&fen:
gu hoch; bei recht aktiven Kontaktenjwar'mindestcns eine Témpe-
rataur von'220°, bei weniger guten mindestens 240° erforderlich .
Die Methanblldung ist nicht sehr stark. BEin Analogieschluss von
" dem Verhalten der Fe-Kontakte ‘beil Mltteldruek scheint nieht ohne
welteres mdgllch, sine Ansicht, die von Sa.nlcht geteilt werden

. . konnte.. . .- e

______ Es wurde vereinbart, die Besprechnnnen mogllchst bald wieder
aufzunehmen, and gwar ist dafiir die Woche vom 15.—20 Januar 1940 ’
- -vorgesehen, Ruhland will sich bis dahin uber die M5 sglichkeit der
burchfﬁhrung van:Wélzgasversuchen klar werden. Sofern ingswischen
Oppam im Besitz der schriftlichen Ausfiihrungen iiber den Druck-
ﬂ~versucﬁ“ist;”Séll”éueh“hierﬁber die Diskussion fortgesetzt wer-'
den sowie iiber als bis dshin Voriiegenden Erfa@rungen uber Fe=" "
.uKﬁntak*eu - Qppaw wx% ‘Runhiand bis zu dem- 5eﬁannten éeitpunk% gtwa
5 utr. des Para f;nﬁontakteg\mitbringan,”&amit einive Versuche"
unter den. dortigen Verhaltnl sen durchgefiihri -werden kSnnehe-
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