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‘1. Grebreinigung - o ,
| | — . Bei der Ruhrbenzin vurde der Grobreiniger?asten~
‘T susgcbaut. Debei zeigte sich, dass die Beladung der
Masse mit Schwefel innerhalb der elnzelnen Schichten o
sehr starke Schwankungen aufveist. Teilweise waren die
Horden verkohlt und die Lagen durchgebrochen Bine ord-
nungsmissige Reinigung ist nach den Erfahrungen der Ruhr~
benzin bei den: Durchfithrung von periodischen ZW1schenregr-
nerationen mit! den von Klonne vorgesehenen Einrichtungen
nicht zu errelchen. Es wird feotgeotellt dass die Firoo
Kl6nne von.allen leenztellnehmorn kostenmassir mit wile:
Schiden bela tet werden soll, die aus den vberall feyugo~ .
stellten Versagen der Grobreinigeranlagen bei Durch- |
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fihrun~ von AJlschenregeneratlunon ub4u101ton gind.
Rwuxel hat in der ZW1gchonzeit einen zweiten Kamton anus
gebaut, Dieser war wahrend der Detriebszelt 2-3 mal mit
rasch angteigendem Saverstoffgehalt regencriert wordon
Nur die Schlussregeneratlon wurde iiber 9 Tage vorsich™
durchgefiinrt, sodass sich diese Masse wenigstens gut
ausbauen liess Die Beladung der einzelnen Lagen war
unteruchledllch, doch wurde eine Durohgcanlttsbeladu.'
von 44 % (auf trockne Masse vezogen) erreicht. Der
durchschnlttllche Wassergehalt betrug 1% %. Durch dle
schonungulouen Zw1schenregenerat10nen war auch in die-
sem Kasten 1.% Schrefel als Sulfatschwefel vorhanden.
Augenbllckllch vird die Grobreinigung mit kontinuierli-
cher Sauerstoffzugabe so gefahren, dass zuerst 16fache,
dann 8fache schaltung erfolgt und donn bei Nachlassen |
der Wirksamkeit dleRlchtung des Gasdurchgonges gednder?d
vird. Bei 30000 m)/utu. Belastung und einer Wirksamkeit

des Kestens I von 50 p
" II " 35 p und B ‘
m III v 15 % betr® gt der gchwefelwasserstoff-

Durchbruch 2 g/100 m’ . Bei Neufiillung der Kisten wurde
elanemlsch von 1 Teil Raseneisenersz (Holland) und 2 Tel-
len Luxmasse verwandt. | | |
4Pheinpreusuen nat nach der ersten Regencration Kesten I
mit weiteren 80 t Schwefel beladen Der Wirkungsvrad "
betrigt cugenblicklich 50 %, die Gesamtbeladung 190 t.
 Die 2. Regeneration wird augenblicklich durchgefihrt und
dabei die Temperatur durch stserzugabe niedrig gehalten,
Ohne Wasuerquﬂbe yvurden am Bintrltt\ZB und beim
Austritt 34- 359 gcmesuen wihrend jetzt bei Wasserzuga-

be Pejm, Austritt 310 feg}stollbar sind. Kasten II, der
it A iﬁﬁ:ﬁi i o i#ﬁf’mﬂ*ﬁ?. |

-7 zel~t getut als I. Kasten 90 % erkungsgrad Die |
Belastung der Anlawe betrigt 20000 n°/Std. mit 5 g Schwe-f

felwasserutoff/m

In Ruhland xurde anfangs die Grobreinigung ebenfalls m1t
 Zx1schenregenerat1onen gefahren. Nachdem der Wirkungs-
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grad des Kastens I auf 60-70 & gefallen war, wurde eine
solche“Zwischenregeneration sehr vor31cht1g in einer
Zeitdaver von 4 Wochen durchgefuhrt Danach wurde eine
kontinuierliche Regeneratlon durch Zugabe von 0,15 % -
Sauerstoff in Luftform eingefithrt. 50 % dieses Sauerstof-
fes werden in der Relnlgung verbraucht. Bei dieser Ar-
beitsweise zeigt Kasten I einen 98-99 plgen erkunwsordd

5

ot

Durchsatz 20-35000 m 3/st4. mit 1 g Schwefelwasserstoff/m .

- Da im Kasten I bis aetzt erst 60 t Schwefel enthalten
sind,, kann tiber die Brauchbarkeit des in Ruhland verven-
deten Gemisches von Lautamasse und Raseneisenerz von 1:1
‘noch nichts gesagt werden. |

II. Feinreinigung R A | -

Ruhrbenzin berichtet ﬁbér Laborversuche, welchen Ein-

fluss der;Sauerstoffzusatz( auf die Entfernung des orga-v

nischen Schvefels ausiibt. Das beiliegende Kurvenblatt
zeigt, dass in dlesem_Falle ein Zusatz von rd. 0.3 %
Sauerstoff die Reinigung so lenkt, dass im Reingas nur.
0.1 g organischer Schwefel/100 m3 zuriickbleibt., st 1~t
nicht nacaweisbar. Eingehend wird iber die Verwendung vo:
Sauerstoff- Zusatz‘dlskutlert..Es wird darauf hingewie-
sen, dass der Einfluss von geringen Sauerstoffmengen

auf den Synthesekontakt noch nicht genugend bekannt ist.

Versuche hieriliber sollen von der Ruhrben21n durchgefuhrt
~werden, Weiter wird anhand von Zelchnungen gezeigt, dass

die Beladung der Eins#tze desFeinreinigerturmes Ia fast
vollstdndig gleichméssig mit 9-11 % Schwefel erfolgte,
Ungleichmidssige Gasdurchginge, Randwirkungen oder un-
gleichmissige Belastung einzelner Einsitze komnen also
bei diesem Turm nicht vorgelegen haben.

" . Der augenblicklich in Betrieb befindliche Slel
turm Ila zeigt, obwohl die Schlchtdlcke gegenuber den
_ Siebturm IIIa von 900 auf 1200 erhisht wurde, ein abnor-
'males Verhalten. Organischer Schwefel verschwindet_wgit~
| gehend, nur trat schon nach sehr kurzer Zeit Schwefel-
wasserstoff-Durchbruch auf. Dieser Turm ist mit einer
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Relmgerm asse mit kleinerer Kornung gefti I%t Da“é:}no
g%glchzgltlg,an Rhelnppeu sen gelieferte

ﬂ%v Aontmn, WrrAte,

; | | Ao | | N
wasserstofi-Durchbruch—inder-niglichen—schlechten—Lua-
%&%&%—&erﬁﬁmma?ﬁabiwmhsnpse;nu Auch von anderer Seitc
wird angcreﬂt vor allem die Aus gangsmaterlallen, die
Zur Herutellung von FelnrelnlgermaSSe dienen, in ihrer
Qualitit zu iiberwachen., Das FO;SChungslaboratorium-der
'Ruhrbehzin ibernimmt diese Uberwachung sowie die der
neuhefgestellten Feinreinigermassen.

Augenblicklicher ustand:

Belastung: 19 OOO'mB/Std. je Aggregat.

or Peinr.Turn ITa rd. 20 g org.Schwefel u.2-4 g H,,S/'7

| - 100 m3
nach " " IIa . 0.5 g noo12-15 0 v
nach " " IIb0.1-0.2g " " 0.2-0.4 " "

also Gesamtschrefel 0.3 = 0.6 /100 m.

Zn bemerken ist, dass bei der Ruhrbenzin die Feinrei-
nigung ohne Sauerstoffzusatz gefahren wird. Der Gehal 1t
en Sauerstoff llegt hier unter 0. 05 %,

Reuxel gibt 0.2 - 0.3 % Sawerstoff vor der Peinreinigung
su. Bin Peinreiniger-Aggregat arbeitet bei 14 000 m”/Std.
Belastung und 240 und 235% Aus frittstempe:atur bei einer
Beladung von 6.4 % Schwefel vol lstindig schwefelwasser-
~stoffrei. DerVirkungsgrad des Turmes I betrigt 67 %,
der org.Scuvefel-Gehalt nach Turm II 0.2 - O. .25 £/100 m”
Zviischen den beiden Tiirmen wird noch ein Sauerotoffbon -
halt von 0.2 % festgestellt. Dies Ageregat vurde ohne
Warmeaustauscher bei rd. 180° in Betrieb genommen. Ein ,
zveites Aggregat, das ebenfalls mit 14000 m3/Std bela=
,utet ist und dessen Temperaturen 205 - 110° betragew
aelgt einen Virkungsgrad im Turm I von 87 % und naOﬂ o
Turm IT ebenfalls 0.2 - 0.25 g org. Schwefel/100 m”.
Auch hier_ist weder nach Turm I noch nach Turm II Schvee
felwasserstoff nachweisbar. Allgemein wurde die Irfahrung
gemacht, auch mit Sauerstoff bei moglichst niedrigen |

=5~
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Temperaturen die Reinigung durchzufithren. Beide Aggré-
gate sind mit Kiibeleinstitzen versehen, die im ersten
Turm einen 8-fachen und im zweiten Turm einen 4-fachen
- Durchgang aufweisen. Nach dem ersten Turm gelang auch |
hier in den ersten 8 Betrlebstagen die Entfernung des
org: Schwefels bis auf 0.1 - 0.2 g. Dann stleg dleser
org. Schwefel-Durchbruch langsam an..

Der in Rauxel schon mehrmals beobachtete Kohlen-
oxyd-Zerfall kann durch Dampfzugabe leicht behoben wer-
den. Alle Aggregate sind mit Dampfanschliissen versehen.
wchmalfeld weist auf den mﬁglichén Einfluss des Kohlen-
sdure-Gehaltes auf die Reinigungswirkung und die Kohlen-
oxydzersetzung hin. FeiBt berlchtet tiber Laborversuche
die gezeigt haben, dass sowohl kohlensaurefreles Wasser-
gas als auch Wassergas mit 40 % KohlensHuregehalt gleich
gut zu reinigen sind Uber den Einfluss auf die Kohlen-
oxydzersetzung kénnen Laborversuche nicht durchgefuhrt

5T

werden

ZugfbesonderenlSicherheit wurde in Rauxel ein
gemeinsamer Nachreiniger aufgestellt, durch den das aus
den einzelnen Felnrelnlwer-Aggregaten kommende Gas wa,,
muss. Hier wird der org. SChvefelgehalt bis auf 0.1 g/
100 m3 efniodfigt. Gleichzeitig'Werden alle < voriiber-
~ gehend suftretenden org. Schwefel-Duvchbruche vollstan-
dig aufgenommen. Auch fiir das Werk in Mltteldeutschland
ist ein aritter Reiniger vorgesehen. Diese Nachreiniger
~ 8ind Siebtlrme, die augonbllckllcn einenDruckverlust

von 40 mm aufwveisen.

Ruhland erreicht augenblicklich in einem Aggregat bei
16000-19000 m’/Std. Belastung und 5-7 g org.Schwefel/
100 m° bei 240° in Turm I eine Reinigung bis auf 1.5 ¢
org. Schwefel/lOO m3 und bei 220O in Turm II eine solche
bis auf 0.4 - 9.5 &/100 m’, Seit auerot01f Zugabe sind
die Schwierigkeiten des Schwefelwasoerstoff-Durchbruchf'
im wesentlichen behoben. Eine VOllStdndl"C Sauverstoff-
aufarbeitung wurde bei Reiniger-Temperaturen von 260-

-6 -
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270° voriibergehend beobachtet. Dabel trat eine Tempera-
turstelgeruﬂg von 30-40° im Austrittsgas mit glelchzel—
“tigem Durthbruch von Schwefelwasserstoff auf.

Schwankungen 1m org. Schwefelgelialt sollen
ebenfalls von Einfluss auf die Reinigungswirkung sein,
~ wihrend Belastungsschwankungen keinen Einfluss auf die
Reinigung ausiiben. 50 wurden bei einem Aggregat sowohl
24OOO,m3 als auch 12000 m’ gleich weit gereinigt. Die-
ser Fall zeigt, dass die BelastungSgrenZe eines Feinrei-
"gigeraggregates walirscheinlich hoher liegt.

Ruhland hat trotz seines niedrigen org. Schwe-
felgehaltes im Ausgangsgas immer noch nur eine Relnlgung
bis auf rd, 0,5 g org. Schwefel/lOO m°,

Rheinpreussen, das beim Fahren ohne Sauerstoff-Zusatz
bis zu 0.6 g Gesamtschwefel reinigte (org. Schwefel :
Schwefelwasserstoff = 1:1), stellte bei dieser Fahrwei-
- se fest, dass der Schwefelwasserstoffgehalt im Gaser-
hitzer von ungefdhr 0,07 auf 1 g/100~ n zunahm Nachdem
- nun Sauerstoff zugegeben wird, ist diese Drschelnung
verschwunden, wie auch ein Durchbruch von Schwefel-
wasserstoff nicht mehr beobachtet wird.

Bei Rheinpreussen wurde ein Reinigeraggregst,
das lidngere Zeit ohneSauerstdff—Zusatzhgefahren ist,
auf sauerstoffhaltigés'Gas (0.2 - 0.3-%),umges€éllt._Daf'
nach traten hohere org. Schwefelgehalte nach diesem Ag-'
g'gregat auf, godass zeitweise der org. Schwéfelgehélt
nach Turm II hoher lag als nach Turm I. Eine Bildung
von schwefliger Sdure aus dem in der Masse befindlichen
ochwefel ist anzunehmen, doch noch nicht eindeutig er-

b
P g

viesen. . |

Rheinpreussen bittet, die Untersuchung der he:

~der Ruhrbenzin ausgebauten Feinreinigermasse auch auv-

Kohlenstoff-Abscheidung auszudehnen. Dié bei Rheinpre.-

ssen vefundenen hohen Kohlenstoff-Werte werden auf die

Anwesenheit von gerlngen Mengen Acetylen im Syntheoegau
zurvckgefuhrt o 0

x-7;-
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In Ruhland und bel der Ruhrbenzin sollen Un-
tersuchungen iiber den Blnfluss deo bei beiden Werken B
1m Synthesegas vorhandenen Schwefelgehaltes von 0.4 -

6 g/100 m’ suf die DauerW1rkudmke1t des Synthesekontali-
tes angestellt werden, zumal durch manche Anzeichen
darauf hingewiesen wird,'daSS'bei diesem gleichen Se.e
felgehalt die Schidigung der Douwerwirksamkeit der Kon-
takte eine verschiedene ist. So konnte gezeigt werden,
dass Kontaktproben, die im Laboratorium in Ruhland m’%
durch Aktiv-Kohle nachgereinigtem Gas betrieben wurdeu,
eine gleich gute Dauerakt1v1tﬂt zelgten wie sie beil
eleichen Proben bei der Ruhrbcnz1n mit normal gerelnlg-
tem Gas (O 4 - 0,6 g Schwefel/lOO n’) erreicht wurde.

TII. Ofenhaus |
| '-Die im vorigen Bericht fiir Rauxel genannten
Ausbeutezahlen werden durch die hier angefithrten Werte
aufgehoben., Filr den ganzenMonat Mirz und fiir die Zeit
vom 1. - 20. April werden von den einzelnen Werken'fol-
gende. Durchuohnltts-Ausbeutezahlen genannt: |

Werk Zeit g Idealgas ‘Stuf. g Ofen- @ Betriochbs

ohne Gasol - belast Zeis
| m’/Std. Betr.gSid.

|

Ruhland Midrz - 94 1 810 1200 |
1.-20.Apr. 87 1 a
pr. o o N s
Rheinpr. Mirz 81 - 2 . 650 j;l;?
| - 1l.-20. Apr. 90 2 650 %
Rauxel Mirz 90 1 %0 1350
- 1.-20. Apr. Side- i §00 . qy8d
Ruhrbenzin - Mirz 108 2 - 720 1800
1.-20.Apr. 115 %) 2 730 1040

x) Die tatsichliche Ausbeute wiirde fiir diegc
Zeitspanne 129 % betragen, doch musste, du
nicht genilizend Kontaktmasse zur Verfiicung
stand, die halbe Synthesegasmengre der Tgweite
Stule Wegﬂeweben werden, ohne dass sie iber
Kcntaht umvesetzt wurde

-8-&'
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Zur Beurteilung der im Monat Mirz gelleferten Keto~
lysatoren wird von den elnzelnen Werken folﬁendes ange-
fihrt:

‘Ruhland hat im Monat M#rz 6-8 neue Kontakte erhalten.
Eine Stelgerung der Aktivitat kann nicht festgestellt
werden, dagegen eine grossere Ungleichméssigkeit der
Aktivitdt im Vergleich-zu den im Monat Februar geliefer-
ten Yontahten Diese Ungleichmissigkeit wurde z.T.
auch im Labor festgestellt. Eine Uberelnstlmmung diescy
Proben mit den Proben der Ruhrbenzin besteht nicht. Vgh—"
rend im Monat Februar 5-6 Kontakte bei schnellem Durch-
fahren der.Temperaturzéné von 175-1850 danach 70-75 %
Kontraktion ergaben und diese Werte auch iiber 8 Tage
hielten, ist jetzt bei 2-3 Ufen bei der gleichen Fahr-
praxis nur iiber 2-3 Stunden eine Kontraktion von 70 %
zu crreichen, die aber sehr rasch auf 60-62 % £al1lt.
BEs wird darauf h1ngow1esen dass 1-2 mm Korn im Betrieb
“beseere Umsetgungen hat als 2-3 mm Korn Widerstands-
messungen, die bei Durchsatz von 1000 m Synthesegas
durch den kalten Ofen vorgenommen wurden, zeigten fol~
gende Werte:

1 - 2 nm Korn  140-200 mm WS*

2 -3 ™ 40-60 " M
1 —‘83" n - 40_60 n ]

—

Diese Widerstandamessungen sollen nach einiger Betriebs-.
zeit an den gleichen Ofen auf die gleiche Weise nochmals
durchgefuhrt werden

Die ZW1schenregeneratlon hatte allgemeln ge-
nommen bei der ersten und zweiten Durchfiihrung guten
Erfolg, wdhrend die weiteren Zwischenregenerationen in
jhrer Wirksamkeit nachliessen., Ein Vergleichsversuch,

" bei dem im Laboratorium eine Kontaktprobe die gleiche
Temperaturfﬁhrung wie der Ofen im Betrieb durchmach': .
zeigte im Kontraktionsverlauf und absoluter Hohe eir.
iiberraschende ﬁbereinstimmung liber lange Zeit. Andere
“Laborproben zeigten nach 100 Stunden im Gegensatz Zu de;
Priifungen bei der Ruhrbenzin einen raschen Abfall der

-9 -
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Aktivitit. Da auf dgn Einfluss der Gasre}ﬂheit hinge- »
wiesen wird, erklidrt Walter, dass bei Vergleichsversu-
- chen mit im Laboratorium iiber Aktivkohle‘nachgereinig- |
tem Synthesegas nach 300 Betriebsstunden wesentliche
Unterschiede gegenﬁber dem normalen Synthesegas festge-
stellt wurden. Diese Ergebrnisse zeigen aber eine gute
Ubereinstimmung mit den bei der Ruhrbenzin mit normal
~gereinigtem Synthesegas betrlebenen Verglelchsversucheu.

—

Rauxel ist mit den in letzter Zeit gelleferten Kontuk.vﬁ
was Aktivitat anbelangt, zufrieden. Eine Stelgerung der
-Aktivitat ist eingetreten. Diese letzten 12 Ofenfiillun-
gen sind ir ihrer Beschaffenheit glelchma551g Die Ofen-
fanrwelse ist in Rauxel folgende: Die erste Laufzelt
betrigt meistens rd. }UWochen. Hierbei wird der Druck
~langsam auf maximel 11.8 ati gestéigert. Die\Anfangﬂ—
kontraktion betriigt iiber 70 %. Der Abfall geht bis auf
60 % herunterv Die Reggneration.wird mit 600-700 m3
87 %igem Wasserstoff, der kohlenoxydfrei'ist und nur rd.
% % Kohlensiure enthilt, solange durchgefilhrt, bis der
~ Methanwert stark abgesunken ist. Der Ofendruck wird im
Ansteigen nicht behindert, sondern durch Zuheizen bis
16 atii gesteigert. Nach der Regeneration wird bei nicdri-
gerer Temperatur wieder angefahren und in dieserReak-
tionsperiode der. Enddruck um rd. 2/10 atii gegeniiber der
letzten Fahrpericde erhoht. Auf diese Weise wurden ver-
schiedene Ofen his auf 15 atu gesteigert und gaben nach
‘80 Betriebstagen bei 950 m” ~Belastung iiber eine 1l0-tégige
Reaktionsperiode hontraktlonen, die von 61 auf 50 % ab-
fielen. |

Als Einzelfall wird tber das Undichtwerden eines
Dampfrohres im Ofen berichtet. Ob Korrosionswirkung oder N

Materlalfehler vorllegt, soll untersucht werden.

Rhelnprmussen betrelbt seine 2-stufige Arlage juupw

s iashesreteefoleuNiEINgE SO, dass neue guie
Kontekte in die 2.5fufe eingesetzt werden. Die 1.Stufe

arbeitet nur soweit dasGas auf,vdass der Inertegehalt

- 10 -
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der 2. Stufe auf 27.28 % ansteigt. Dabei werden in der
1. Stufe »d. 30-40 &/m’ erhalten, wihrend die 2, Stufe
80-90 g/m3 bringt. Die aug der Gasanalyse berechneten
Ausbeuten Stimmen mit den erhgltenen Ausbeuten guf tiber--
ein. Die Zwischenregeneration wirg seit 14 Tagen im
Kreislauf(durchgefﬁhrt. Der Wasserstoff ist 96 %ig waa
enthilt 1 % Kohlenoxya una 0.1 ~ 0.3 % Kohlensiure. Die
ungewdlzte Menge betragt 1000 m3, der Frisch-Wassers+tsf:
zusatZABOO_mj.'Zwei Ofen Wwerden gleichzeitig hydrier~
"Bei guten Ofen betrdgt hierbei der Maximalwert an Methe:
25 %. In diesem Falie ist dierZwischenbelebung nach

10 Stunden beenget. Schlechte Ofen zeigen auch iiber

24 Stundenvlang‘keine-Spitze. Der Methangéhalt.steigt
4éllerh60hstens auf 5 ¢ an. Bei Rheinpreussen wurde in

der 1. Stufe Paraffinbeladung des Kontaktes von rd. 100 ¢
Seilnes Gewichtes festgestellt. Bei der 2. Stufe soll |
diese Beladung betrichtlich aledriger liegen, doch bediir.
fen diese Befunde einer Bestétigung Die Kontaktquali- |
t4t ist bei den‘letZten_Lieferungen unterschiedlich. So-
WOhlvim‘Betrieb als auch ip Laboratorium sind pei man-

- chen Kﬁbelfﬁllungen Schlechte AnfangSkontraktionen fer'-
gestellt worden. Allgemein ist der Kontraktionéverlauf
~im Betrieb und pei Laborversuchen gleich. Unterschicde
liegen nur in der absoluten Hohe .Nach 200-300 Betrieps.
Stunden soll ein starker Aktivitdteabfall stattfingen
Mit den mit npn bezeichneten Kontalten (unter schonenden ;
Bedingungen reduéiert)‘hat Rheinpreussen schléchte Er-
fahrungen gemacht. Alle Lizenznehmer sollen diese A-Kon-
takte besonders beobachten, damit bei der n#chsten Er-
fahrungsaustéuschsitzung eingehend dariiber berichtet
werden kann, | | |

\

Ruhrbenzin: Die Aktivitat der»in letzter Zeitgelieferten
Kbntakte ist mit gut zy bezeichnen, Eine Steigerung ¢.
Aktivitit konnte nicht festgestellt werden, wohl Yurd o
bei einigen unterschiedliche Werte Sowohl im Betrieh 5
als auch im Laboratoriug erhalten. Uber die Zwischenbew
lebung und den Betriep der 2. Stufe kann nichts Neuwes
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berichtet werden. ZW1schenbelebungen jin der 2. Stufe
waren bisher ohne Erfolg Ofenblock 9 zeigte wihrend
yZ-Jahrlger Fahrzelt in der 2. Stufe ohne Zw1schenbe1e—-
~ bung einen Kontraktlonsabfall von 15 .%. Augenbllckllch
“ist ein mit neuem Kontakt gefiillter Block bei 9.5 ati
in die 2. Stufe -geschaltet. Die Aufarbeitung des Kohlen-
oxyds wird bis auf 9-7 ¢ erreicht. Uber curze Zeit mudtc
dieser Block in die 1. Stufe guriickgeschaltet werden,
wobei es ndtig war, mit dem Druck auf 7. 5 atii herunter-

- gugehen, = o

)

Bei einem Vergleich der Kontaktqualmtats-Beur~
teilung ist eine gute Uberelnstlmmung zwischen Rauxel .
und Ruhrbenzin festzustellen, wihrend bei Ruhland und
Rheinpreussen abweichende Ergebnisse vorlmegen. Es wird
~ .eingehend erdrtert, ob diese Unterschiede auf Verschie-
denheiten der Gesqualitéten, vor allem der Schwefelrein-
heit, zuriickzufithren sind. Abschliessend kann hieriiber.
nichts gesagt werden, da das Synthesegas in gamtlichen
Werken auf andere Art gewonnen wird und so der Schwefel

in verschiedenen Formen vorliegen kamn. ”

| Alberts welst darauf hin, dass nach all den -
bisher vorliegenden Erfahrungen eine mogllchst glelch-
massige Korngrosse des Kontaktes mit engen Siebgrenzen
erwiinscht ist. Es wird vorgeschlagen, dassg die Ruhrchemle
die augenbllckllch nur Korn in der Grossenordnung 1-% mm
herstellen kenn, dieses in 2 Klassen von 1-2 und 2-% mm
(trennt, gsodass also den Lizenznehmern von jetzt ab diese
veiden Kornklassen moglichst im Anteil des Produktions-
anfalles zugehen werden. |

ElnfullschW1er1gke1ten, die durch die phy31ka-
lische Beschaffenheit des Kontaktes bedingt seln konnten
sind in 1etzter Zeit nicht aufgetreten

, Die Fiilllung der Kontaktkiibel wurde bei Rhein-
_ preussen oft als zu gering befunﬂen Eine zu grosse
Piillung ist hier noch nicht festgestellt worden, Rauxel
kommt mit der in elnem Kontaktkubel gelleferten Kontakt-
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menge fiir einen Ofen gut aus. Das Mittel einer Ofenfitl-
Ilung betrigt in Rauxel 954 kg Cobalt.

Albverts regt an, die Dampferzeugung,der Syn-
these auf t fliissiges Produkt zu beziehen und diese
Zahlen auf der Erfahrungsaustauschsitzung bekanntzugeben,

Ruhland erh#lt augenblicklich 4 tADampf/t Produkt,
Rauxel 6.5 t | "
Ruhrbenzin 5.5 1 " - "

Dazu ist zu bemerken, dass die belden erstgenannten
Werke mit Verdampfer-Kondensat, also ohne Abschlimmung
arbeiten, wihrend bei der Ruhrbenzin mlt rd, 20 % Ab-
schlammungsverlusten zZu rechnen ist. | | :

Weiter welut Alberts darauf hin, dass bei der
augenbllckllchen Regenerationsart der Ruhrchemle eine
Riickvergiitung fiir das im ausgebrauchten Kontakt befind-
liche Pargffln hicht erfolgen kann. Es soll deshalb
liberlegt werden, ob dies Paraffin nicht durch thraktlon
im Ofen als Paraffin oder durch eine Schlus sregeneratlon
als 01 gewonnen werden soll. Jung weist auf die betrieb-
lichen Schw1er1gke1ten hin, die bel der Extraktlon im
Ofen im zeitlichen Betrlebsausfall und in der Belastun:
der Destlllatlonsanlage gur Herstellung von Bth&Lti\ﬂ“
51 bestehen. Sowoul von Seiten dexr Ruhrchenie als auch
von Seiten der TLizenznehmer soll die Frage der Dntpa~
raffinierung des ausgebrauchten Kontaktes auf den Wer-
ken eingehend uberlegt werden. ~ | o

Die Ruhrchemie regt an, die w1cht1ﬂsten Daten
der einzelnen Ofen ihr zur Verfiligung zu stellen, da hier-
durch eine bessere Uberwachung der Kontaktfabrik mog- |
lich ist. Diese Daten werden heute schon von Ruhland
und Ruhrbenzin der Ruhrchemie tdglich iibermittelt. Den
- anderen Lizenznehmern wird Ruhrchemie einen Vordruck
~ ibersenden, der zeigen soll, welche Daten orwunscht ind,

NWach Erhelt des Vordruckes sollen die e;nzelnep Lize o
nehmer entscheiden, ob sie diese Aufstellung der Ruhyp--
chemie zugangllch machen wollen,
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| foer Kondensations- und Aktiv-Kohle-Anlage

ist nichts Neues Zu berichten. Nach Untersuchungen von
Rauxel findet beim Aktiv-Kohle-Benzin beim Aufbewahren
in Tanks gegen Luftatmung kein Rickgang der Oktanzahl.
und keine Zunahme der Peroxydzahl statt..

Wagner gibt bekannt, dass in Berlin einBénzin .
mit einem sp921flschen Gewicht von 0.674 und der Oktan«
zahl 47 verkauft und beanstandet vurde. Es wird darauf
hingewiesen, dass das AK-Benzin als Zwelergemlsch nur
als Streckungsbenzin zu verwenden ist oder besser als
Drelergemlsck verkauft wird. Wlederverkaufer sind auf
diese Bedingungen besonders hinzuweisen.

e ap b

-~

Die nichste Erfahrungsaustauschsitzungﬂsoli,am Preitag,
dem 21. Mai d.Js. 10 Uhr, in Ruhland stattfinden.

gez. Peillt

1 Kurvenblatt



