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Kontaktlieferung und —qualitdt.

'gghgke berichtet: Im Februar konnten nur 64 Ofenfiillungen zum
Versand gebracht werden, da Storungen -~ vor allem in der Reduk-
tion - auftraten. Im Monat Mirz wird mit einer normalen Produk-
tion von 80-85 Kiibeln zu rechnen sein, wéhrend im April eine
weitere Erhohung der Produktlon zu erwarten ist. Im Marz werden"
75 % der Produktion aus ausgebrauchter Masse hergestellta Im
April kann die ganze Produktlon aus ausgebrauchter Masse be-
stritten werden. | . -

18 Co-ThOz-MgO-Mlschkontakte wurden blsher an die elnzelnen Werw
ke geliefert. Bei normalen Co—ThOz-Kontakten erreicht man durch
‘Anderung des Féllverfahrens einen geringeren Staubanfall und
eine begsere: Kornfestlgkelt Nach der itblichen B-Mlnuten-Abrleb-
probe ergaben Kontakte nach der alten Fdllungswelise 80w95% nach
der jetzt abgednderten Féllungsweise 60-65 und die magnesiumhal~
tigen Kontakte 20- 40% Abrieb. |

Gehrke blttet, mogllchst keine verschledenart1genVersuohskontakte
herstellen zu lassen, da jede Umstellung neben Produktlonsabfall
‘auch andere Un81cherhe1ten in den Betrieb bringen. Wunschenswert
wire heute schon eine Entscheidung, ob die gesamte Produktlon
auf Co-Th0,-Ngo-Kontakte ungestellt werden kann.

Alberts regt an, zuerst die Erfahrungen iber die in letzter Zelt
‘gelieferten Normalkontakte, dann die tiber die MgO-Kontakte aus-
.zutauschen und dann_erst iiber das Lieferprogramm zu sprechen.

a) Normale Qg Ith Kgntakte.

Jung: Die Festigkeit ist nur bedlngt besser gewordens Immer wie~
der wurden starke Abweichungen, d.h. hoher Staubgehalt festge~

{

stellt. Nur die letzten Lieferungen (neue Fgllung) sind in die-
ser Hinsicht besser, doch kann iiber die Aktivitét aufgrund der
kurzen Betriebszeit noch nichts gesagt werden. |
Kolbel: Der Staubgehalt hat sich erhtht. Nur die letzten Kon~ -
taktlieferungen (neue Fallung) zeigen wieder geringere Stauban-
teile, doch sind in diesem Falle die Reduktionswerte mit 40~ ~50%|
niedrig zu nennen,

Braunet Obwohl seit Jehresfrist die Reinheit und die Zusammen-
getzung des Synthesegases in Rauxel 1in Ordnung sind, gelang es .

=3 -
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noclt nicht, die garantierten 115 bzw. bei zweistufigem'Fahren
120 g Ausbeute zu erreichen, Vor 3 Monaten wurden 107 g erhalten‘
. Im Monat November und Dezember 1937 stieg der Staubgehalt der )
neuangelieferten Kontakte immer mehr an, sodaf im Monat Januar
1938 ein Abfall der Ausbeute bemerkbar wurde, der sich im Februar
noch verstérkte. In diegem Monat wurden 4 angelieferte Ofenfiil-
lungen aufgrund ihres hohen Staubgehaltes an die Kontaktfabrik
zuriickgegeben. Eine Ofenfiillung gleicher Beschaffenheit wurde
eingefiillt. Dieser Ofen konnte aber nur mit 600-800 m3/Std . be-
lastet werden, -
Nach Rucksprache und Reklamatlon bel der Kontaktfabrlk trat 1n |
letzter Zeit eine Besserung der Kontaktbeschaffenheit und -ak-
tivit#t ein, sodass jetzt wieder die alte Aktivitdt von November
und Dezember 1937 erreicht sein diirfte, | |
Da diese Schwankungen der Kontaktaktivit#dt und -beschaffenheit
fiir den Betrieb nicht tragbar sind, winscht Braune vonseiten der
Ruhrchemie eine schriftliche Erkléarung, wann mit der Lieferung
von guten Kontakten zu rechnen sei und wie die Ruhrchemie ﬁber'
die Schadenersatzfrage denkt, | |
Gehrke erklidrt hierzu, dass bei der dauernden Leistungsteigerung
der Kontaktfabrik immer wieder damit zu rechnen war, dass Quali-
titsunterschiede auftreten, Solche Schwankungen sind erst dann
restlos zu beseitigen, wenn die Kontaktfabrik voll in Betrieb ist.
Der hohe Staubgehalt konnte in letzter Zeit wesentllch gesenkt
werden, Mit der Inbetriebnahme der neuen Reduktlon wurde ein noch
geringerer Staubanfall und bessere Gleichmissigkeit des Kontake -
tes erwartet. Diéée Erwartungen haben sich nicht ganz bestétigto
Wahrend die Ofenwiderstinde voriibergehend auf 500-600 mm engestie-~
gen waren, gelang es, durch die oben erwihnte Véranderung diese
Widerstinde ab Januar 1938 wieder auf die normale Hohe von bis
200 mm zu Senken. Wenn die Aktivitidt der letzten Kontakte zu be-
anstanden war, so ist dies auf Storungen in der Reduktionsanlage
~ (dreimaliges Auswéchseln der Silikagelftillung, schlechte Silika-
gelqualitit) und auf andere Stérungen, die Stillst'a’mde bedingte'n;
.zuriickzufilhren, '
~ Braune bestitigt, dass die Uberwachung der Kontaktaktivitét
durch das Forschungslabor mit groBter Sorgfalt und suBerst zuver-
- 4 o~ |
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1a331g erfolgt. Er glaubt aber, dass diese Untersuchungen fur den :
Betrieb nur bedingte Ergebnisse zeltlgen. Eine Schadigungemoglidh-y
' keit des Kontaktes sieht Braune in den ZuBerst mengelhaft dnrchge-
fithrten KohlensaureuTrankungen. Es wurden hégufig bei der Ankunft ‘
von Kontaktkﬁbeln (auch solche mit MgQ-haltigen Kontakten) in
Rauxel Unterdrucke bis zu 1000 mm festgestellt. Dieser einfache |
Arbeitsgang ‘der Kohlensduretrénkung miiBte gut zu beherrschen seinx

Gehrke weist darauf hih, dass hieriiber nur Reklamationen von Rau-
xel eigelaufen sind. Zur Behebung dieser Schwierigkeiten,wurden |
bei den Rauxeler Lieferungen verstédrkte Trockeneiszugaben ge—‘
macht. Er glaubt, dass erhdhte: Schwierigkeiten durch die in Rau»
xel angewandte Einfiillweise (Zwischengefdﬁ) auftreten, !
Braune gidt zu, daf durch diese Elnfullweise Nachteile entetehen.
Diese werden auszuschlieBen versucht durch Fillen des Kiibels mit
Kohlenssure vor der Einflillung und durch starke KohlensHureauf-
gabe wihrend der Ofenfillung.
Schwarzheide hat in letzter Zeit bei kohlenséuregetrinkten Kone
takten keine Unterdrucke trotz der langen Transportatrecke fest=
gestellt. Vor lingerer Zeit wurde bei einigen Kﬁbeln Unterdruck
beobachtet,
Rheinpreussen hat in letzter Zeit in einlgen Kiibeln Unterdruck |
festgestellt, doch nicht gemessen, Die Sauerstoffmengen, die bei
den bis jetzt beobachteten Unterdrucken mit dem Kontakt in Beruhr
ung kommen kbnnen, sind aber so gering, daB sie kaum merkliche
Schidigungen des Kontaktes bedingen diirften. | -
Braune glaubt darauf hinweisen zu miissen, daB, wenn bei dieser
primitiven Handhabung, wie es eine Kohlens&uretrénkung ist,
schon Unregelmaﬂlgkelten vorkommen konnen, solche:erst recht bei
der Verarbeitung des Kontaktes im nessen und im trocknen Teil ver-
mehrt auftreten. . ‘
Gehrke weist disse.’Ahsi icht und Vermutung zuriick. Es sind soviele
Kontrollstellen vorhanden, daB eine exakte Uberwachung moglich ist.
 Nur der Mangel an Mitarbeit der Lizenznehmer, die festgestellte
Pehler nicht immer frithzeitig der Kontaktfabrik mitteilen, er- -
schwert die Uberwachung des Betriebes.
| Alberts erklért Ifir die Ruarbendln, daB eine "katastrophale" Ver-
‘schlechertung des Kontaktes aicht festgestellt werden kamn, wohl

|
I

<



| 154
o5 .
‘aber auch keine Besserung Er ‘glaubt, dass mlt der Losung der
Staubfrage auch eine wesentllch bessere Aktivitdat und Lebensdauer
des Kontaktes erreicht wird. | -
Jung erklirt, daB bei der Kontaktherstellung zwel Veranderungen )
fast glelchzeltlg ‘eintraten. In der ersten Hilfte des Monats Juni
1937 wurde die erste KohlensauredTrankung durchgefuhrt wahrend -
am 20, Mai 1937 das Cobalt—Kleselgur—Verhaltnls von 1 : 1, 5_auf |
1 3 2 erhtht wurde. |
. Hierzu wird vonseiten der Ruhrchemie darauf hingewiesen, das
trotz dieser Anderung nach dem Urteil der einzelmen Lizenznehmer -
in den Mcnaten September bis Novembexr 1937-die Kontaktqualitat |
als gut zu bezeichnen war, | | | |
Als Versuchskontakte laufen bei der Brabag, Ruhrbenzin und bei
- Rhelnpreuﬁen Goanomeontakte, die mit geringerem Kieselgurzi~
satz hergestellt sind. Der bel der Ruhrbenz1n 1n.Betr1eb befind-
liche Kontakt hat die Zusammensetzung . |
Go:ThO,<Kg = 1001153120, Bei 1000 n> Stundenbelastung trat schon
in der ersten Fahrperiode, vor allem nach 400-500 Stunden, ein
starker Abfell der Aktivitat ein. Nach 4@0 Stunden wurden 55% -
und nach 500 Stunden 45% Kontraktion gemessen, gsodass die erste
Hydrierung nach dieser Zelt, nicht w1e sonst ublloh nach 700 Stun»q
den, durchgefuhrt werden muBte. Bei dieser Hydrierung flelen ‘
1500 kg 01 en. Die zweite Pahrperiode wurde mit 60% Kontraktlon :
begonnen, doch waren nach 2 Tagen trotz normaler Temperatursteim-
gerung -gohon 50% Kontraktlon erreicht., Nach 360 Betrlebsstunden
- und einem Absinken der Kontraktion auf 40-45% rde die zweite
Hydrlefung duruhgefuhrto ; |
Rheinpreussen erhielt zwel Kontakte, dle das Go-Kg—Verhaltnls vou
100 : 110 aufwiesen. Die: Laborprufung mlt Sy-Gas I ergab nach
5OO Stunden eine Kontraktion von mur 50%, Iz Betrieb waren bei-
de Kontakte besser. Die Belastung der Betriebsofen betrdgt ent-
sprech: end den Cﬁbaltgehalt 1200 m‘/Std. Nach 35 Tagen wurden 47%
Kontraktion gemessen. Hierzu ist zu bemerken, dass auch diese
Kontakte, wie bei Rhelnpreussen ﬁbllch, in der zweiten Stufe gem
fahren wu:rd.ene Ein Verglelchskcntakt mit dem Co-Kg—Verhaltn:s
von 1 ¢ 2 zeigt bel 1000 m3 Stundenbelastung und der gleichen
'\Laufzelf L1% Kontraktlono Ein Vergleich der Ausbeuter: aufgrunﬂ
o= 6 -
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der Kohlencxyd-Aufarbeitung ergibt fiir den Kontakt mit ‘einem Co-
Kg-Verhdltnis von 1 1 in dlesem Falle ein um rd. 20% gunstigeres
- Ergebnis, | |
Der bei der B Brabag in Betrieb béflndllche glelohartlge Versuchs-
kontakt zeigt noch geunstlgere Ergebnlsse Nach 800 Stunden wur- -
den 60% Kontraktion bei 1300 m3 Stundenbelastung gemessen, Die
erste Hydrlerung wurde nech 1300 Betrlebsstunden mit gutem Erfolg
durchgefiihrt, Die Methanbildung, die mit 30 g/m angegebou wird,
ist als abnorm hoch zu bezeichnen, doch wird diese starke Blldung
von gasformigen Reaktlonsprodukten durch die bei Rheinpreussen lau-
fenden Ofenfiillungen nicht bestdtigt, Hier sind die Methanwerte
normal , Der Kontakt ist im Gegensatz zu den Beobachtungen bei |
Rheinpreussen sehr staubarm und hart im Korn. |
.Kolbel hat den einzelnen Lizenznehmern einen Bericht iber Labdré
versuche zukommen lassen, in dem die Binflilsse verschicdener Coe
Kg-Verhdltnisse auf die Kohlenoxydumse tzung dargeiegt Werden.,Die-
ser Bericht ist aber zu spét eingegangen,7a1s'dass eine Stellunga

nahme heute schon erfolgen konnte. Kolbel verliest diesen Bericht,
der als Anlage dieser Nlederschrift beigegeben ist. Nach kurzen

Bemerkungen vonseiten Roelen wird festgelegt, dass das Forsohdhgs-
labor der Ruhrbenzin mdglichst bald seine Stellungnahme zu diesem
Bericht den Lizenznehmern schriftlich zustellen soll. Dem Vorschlew
ge Kolbel, auch an anderer Stelle dieses Problem zu bearbeiten,
wird schon entsprochen, da neben der Ruhrbenzin auch Schwarzheide
hiertiber Versuche anstellt, | SRR |
Der Vorschlag Klein, in grosserem MaBetabe (10 Ofenfiillungen) einen
¢r-Kg-Xontekt im Verhéltnis 1 s 1 herzustellen, ﬁird abgelehnt, i
da zuerst die Versuche mit MgO—haltlgen Kbnatkten zu Ende gefuhrt
werden sollen. |
Alberts weist nochmals zusammenfassend darauf hin, dal die im GrOBJ.
betrieb erlangten Erkenntnisse iiber die Ce-Kg = l:l-Kontakte noch
nicht als abschliefend zu betrachten sind, da einmal die Herstelw
- lung dieser Kontakte im GroBbetrieb noch nicht aufgrund der gin-
stigsten Bedingungen erfolgen kann und zum andern die Vergleiche
mit sehr schlechten Normalkontakten augenblicklich durchgefﬁhrt
werdeno -
Der bei. Bge;npreussen elngefullte Normalkontakt mit besonders abe
gesiebter 2-3 mm Korngrosse hatte sehr weiches Korn und zeigte

| T e
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in der gesamten Laufzeit nur geringe Aktiv1tat Er hat sich auch
schlecht aus dem Ofen entleeren lassen.
Alberts weist auf eine Entleerung eines Druckofens hln, bei der S
nach 4300 Betriebsstunden ohne Extraktion oder Wasserstoffbehand=-
lung der Kontakt ohne Schw1er1gke1ten aus dem Ofen herausgebracht
werden konnte. Auch bei der Durchfilhrung der Synthese bel norma-
lem Druck wurden bisher selbst nach 5300 Betriebsstunden keine
Verinderungen des Kontaktkornes bedbachtet. - : |
dJung zeigt anhand von Photographien, daB die nach der Entleerung
in einem Kontaktofen zuriickblbibehdan Kontaktreste duBerst ge~
rlng sind. Nur an den AuBenselten des Lamellenpaketes wurde beim
Auselnandernehmen eines entleerten Ofens Kontaktreste gefunden,j'
die aber von keinem EinfluB auf die Neufilllung des Ofens oder dle
Aktivitdt des Kontaktes sein dirften. Deutlich konnten Schéd-
digungen, die vor allem durch Stochern mit Elsenstaben an den
Wasserrohren auftraten, nachgewiesen werden.
Auf Anfrage Yeilt .Gehrke mit, daB die normalen Co-ThozéKontakte |
frither bei Temperaturen von rd 400° reduziert wurden, wdhrend -
in letzter Zeit die Reduktionstemperatur bis auf 360° .gesenkt
wurde. Die Reduktlonswerte dieser Kontakte sind normel und die
Aktivitédt zufriedenstellend, was Rauxel fir die Ofenfiilllung 453A
und Schwarzheide fiir die Ofenfullung 460 A bestétigen. Dieser
letzte Kontakt liuft nach 1000 Betriebs$tunden und 1300 m3
Stundenbelastung mit einer Kontraktion von 53-58%,
Mischkontakte werden augenblicklich bei maximal 400° ﬁber 50=55
Minuten lang reduziert, doch werden hier die optimalen,Beding~
ungen genauer ermittelt. - -
Die augenblicklich in Betrieb befindliche Reduktionslage 38 kann
dﬁ;}ne Monatsproduktion von 90 Ofenfillungen bewaltigen. Nach Fere
tlgstellung der Reduktionsanlage 3b wird die Monatsleistung 180
Kiibel betragen., »
__)_____p—ThOz-MgQ-K,ontaktg= i ~
Die bisher gelieferten rd.20 co-ThOZ-MgOAMischkontakte unter-
scheiden sich z.T. in ihren MgO-Gehalten und in der Art ihrer
Fallung und Reduktion. Aus diesen Griinden kinnen keine allzuweit
gehenden SchluBfolgerungen gezogen werden. Uver die Erfahrung
mit Ko-takten dieser Art berichten die einzelnen Werke wie folgt
-8 -
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Ruhrbenzin; Das ThO,-MgO-Verhiltnis war bei den ersten Mischkon-
tekten 1 : 0,45, wihrend die zuletzt gelieferten ein Verhiltnis
von 1 : 1,63 aufwiesen, Bei allen Kontakten wurde anfanglich eine
starke Methanbildung beobachtet, selbst wenn der Ofen bei sehr
niedrigen Temperaturen ansprang, Diese Methanbildung hielt ﬁber
bedeutend léngere Zeit (1-2 Tage) an als bei normelen Co~ThOy=
Kontakten, In der ersten Betriebszeit muB bel den MgO-heltigen
Kontakten die Temperaturstelgerung schneller durchgefilhrt werden
als bei den normalen Co-ThOz-Kontakten, wenn eine normalo Kohlen~
oxyd-Aufarbeitung erreicht werden soll, Sind Temperaturen von
187-189° erreicht, so konnte z.,B, bei dem Kontakt mit dem Th02
MgO-Verhdltnis von 1t 0,45 {iber 50 Tage lang bei einer welteren
‘Steigerung der Temperatur bis auf 192o ein guter Umsatz erreicht
werden., Nach der ersten Hydrierung muB ebenfalls wieder sehr raschA
die urSprungllche Reaktlonstemperatur eingestellt werden, um einen
befriedigenden Umsatz bel guten Ausbeuten zu erzielen. Vergleiche
von normalen Co-ThO,~Kontekten mit MgO-Mischkontakten, die im i
gleichen Ofenblock, also unter gleichen Temperaturbedingungen be=-
trieben wurden, zeigen die bessere Kohlenoxyngmsetzung des Misch-_
kontaktes. So wurden z.B, beim Mischkontakt 60-63% Kontraktion
gemessen, widhrend der Normalkontakt nur 55-57 % Kontraktion ergaba

Brabag: Die bel der Inbetrlebnahme von Mlschkontakten vonseiten

der Ruhrbenzin gemachten Beobaohtungen kénnen nur bestatigt Wer=
den, Ist die hohe Methanbildung abgeklungen,_so wurde selbst bei
grofer Uberlastung eine gute Aufarbeitung des Kohlenoxyds erreicht. |
S0 ergab der Kontakt 536 A nach 350 Betriebsstunden mit 1800 m3 v
Stundenbelastung bei 60% Kontraktion eine gute Verflissigung. Die
Ofenfiillung 364 A, die heute eine Betriebszeit von 1750 Stunden
und zwei Hydrierungen hinter sich hat léuft nach dieser Zeit bei
1100 ms Stundenbelastung mit elner‘Kontraktion von 55-5%%,'wahrend
der normele Kontekt im gleichen Block nur noch 42% Kontraktion
zeigt, Wahrend die Ofenfilllung 412 A, die im Korn weich wnd staub-
haltig war, ‘einen hohen Widerstand hatte und deshalb nur Gasbem~' |
"lastungen von 900 bis zuletzt 500 m}/Std. erhalten durfte, zeigt
die gleichzeitig mitgelieferte Ofenfitllung 413 A nach stbrungs—__
freier Anfahrperiode eins so gute Aktivitst, @ag iber 7 Wochen
lang bei einer Belastung von 1300 m%/Std. nur ein geringer Abfall

w0 -
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der Kohlenoxyd-Aufarbeitung eintrat, Tretz hoher Fahrtemperaturen
war der Anfall an gasférmigen Reaktionsprodukten des mit diesem
Kontakt gefﬁllten Ofens niedrigey als sonet tiblich. Die nach 7
Nochen durchgefuhrte Hydrierung zeigte keinen grofen Eﬁfolg.

Bgeinpreugggg Von den 4 gelieferten Mischkontakten kamen 3 nor-
‘mal, d, h. ohne erhGhte Methanbildung in Betrieb, Sie ergeben trotz
nledrlger Kontraktien gute Kohlenexyd-Umsetzung und‘Ausbeute. Da
auch diese Kontakte, wie in Rheinpreussen Hblich, in der zweiten
Stufe angefahren wurden, ist ein direkter Vergleichr mit anderen
~ Werken nicht moglich. Nach 350 Stunden wurden in der zweiten Stu—
fe bei einem Synthesegas mit 22% Inerten rd.55% Kentraktion ge-
messen, wihrend Normalkontaekte niedrigere Kentraktionen aufwiesen.
65-70 g flilssige Produkte und 15-18 g Methan wurden hierbei fest.
gestellt. ‘ : -
Rauxel: Rauxel erhielt einen Mischkontakt als Fadenkorn:h;olgew
trinkten Zustand. Da aber dieser Kontakt, wie schon von der Ka=
torfabrik festgestellt, nicht hochektiv war, soll er nicht zum
Vergleich herangezogen werden, | |
Die’anderen'MgO-haltigen Mischkontakte wurden in der {iblichen
Kornform geliefert. Sie zeigen allez normale Widersténde. Ein
Mischkontekt - mit der Kenn-Nummer 551 A wurde in einen Ofen einge—
fiilit, doch muBten hier zur vollsténdigen Filllung noch 300 kg
normaler Co-ThOQ-Kontakt nachgefiillt werden. Dieser Ofen wurde
mit 1200 m3 Stundenbelastung in Betrieb genommen. Es. wurden Me-
thenwerte bis zu 40% festgestellt, Nach kurzer Zeit stieg der
Ofenwiderstand, der zueiét normal war, sehr rasch an. Der Ofent
wurde aufer Betrieb genommen, getffnet und hierbel starke Kohlenw -
stﬁffabscheldungen in der obersten Kontaktschicht festgestellto."
Nach Entfernung dieser Kohlenstoffabscheidungen wurde vorsichtig
‘mit normeler Belastung w1eder angefahren., Nach 4 Tagen war die-
starke Methanbildung zurtckgegangen und eine normele COAUmsetzung
erreicht. Sollten wiederum solche Knhlenstoffabscheidungen auf-
treten, so miiBte versuchtzwerden; durch beste Yberwachung aufzu-
klaren. wodurch dle Wirmeaustauschung in der obersten Kontaktzow
ne bedingt ist, da in dem vorliegenden Falle die verschledenarti-
ge Zusammensetzung der obersten Emntaktschicht die Beurteliung
erschwert. | -

- 10 =
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Elne ‘weitere Fullung (548 A) wurde ebenfalle mit hoher Belastung
(1400-1500 m /Std ) angefahren. Hiervel wurden Methanwerte bis zu
30% beobachtet. Erst nach 2-3 Tagen war bei einer Belastung von
1200-1300 m3/Std. eine normale Umsetzung erreicht, | Co
Die Ofenfillung 569 A (ein reiner Mg0-Kontakt), deren Ofenwider- |
stand 45 mm betrug, wurde mit 1700 m3 Stundenbelastung in Betrieb
- genommen. Bei 178°0 traten hthere Methanwerte auf - die Kontrak«
tion lag unter 50% - die nach 40 Stunden stark zurﬁckgingen. Bei
einer raschen §teigerung der Temperatur innerhaldb ven 8-10 Stun-
~den auf 190%C und trots Verminderung der Belastung auf 1300 m%/

Std. war eine normale Kohlenexyd-Aufarbeitung nicht zu erreichen.
Dieser Kontakt ist nicht vollaktiv. | o
Die bisherigen Betriebserfahrungen iber MgO-Mischkontakte konnen |
wie folgt zusammengefaBt werden:

In ihrer Aktivitdt und in ihrer Verflllssigung sind sie den norme-
len guten co-Thoz-Kontakten mindestens gleichwertig, obwohl ein
ginstiges ThOZ-MgO-Verhaltnis bis jetzt noch nicht ermittelt wer-
den konnte. Auf Anfrage wird vom Forschungslabor empfohlen, fiir
weitere Herstellung von Mischkontakten vorerst das Ansatzverhslt-
nis Ge:Tho :MgO - 100:5:10 zu nehmen, |
Da Herstellungs- und Reduktlonsbedlngungen der Mlschkontakte noch
nsher untersucht werden miissen, wird vonseiten der Kontaktfabrik
gebeten, eingehende Berichte tiber das Verhalten dieser Kontekte
einzureichen, vor allem dann, wenn ein abweichendes Verhalten h
festgestellt wird. ”

Es wird vereinbart, des im Monat Aprll 16-20 Ofenfﬂllungen als
 Mischkontakte hergestellt werden, deren Fabrikation hintereinan- -
der erfolgen soll, damit eine moglichst groBe GlelchmaBigkeit des
Betriebes und eine moglichet geringe Storung bei der Fabrikation
des normelen Kontaktes gewshrleistet ist. Von diesen Kontakten
erhal ten:

—

‘Schwargheide 8

Rheinpreufen 4
Ruhrbenzin . - 2

~ Rauxel mochte sich nur dann en der Aﬁﬁahme
von Versuchskontakten betelligen, wenn deren Aktivitdt so gut ist,
dzB keine Gefahrdung der normalen Produktion moglich ist. Zur Aufv
rechterhaltung dieser normalen Produktion bendtigt Rauxel nach -
-1l -
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Angaben von Braune 14 einwandfreie Kontakte., Bgauhe wirde 4 Vere
suchskontakte abnehmen, wenn hierzu 12 normale Co-Thoz-Kontakte |
geliefert werden konnen., Ob diese Mehrlieferung durchge filhrt wer-
den kann, wird in das Ermessen der'Katbrfabrik.gestellt.
Die Herstellung von Versuchskontakten, die Cobalt:Kieselgur im
Verhdltnis 1 t I enthalten, wird solange zurtickgestellt, bis die
Frage der Mischkontakte vollsténdig geklért ist, -
Alberts weist darauf hin, daB in der Katorfabrik'Schwierigkeiten.,
und Verzdgerungen dadurch entstehen, daB von den einzelnen Werken =
die ausgebrauchten Kontaktmassen in unterschiedlichem Zustande zue
riuckgeschickt werden. Hierdurch werden auch die Aufarbeitungskd-..
sten erhoht, Da nach kurzer Aussprache festgestellt Wird, daB die
ausgebrauchten Kontakte von den Lizenbnehmern nicht in einuﬁddem-
selben-Zustande,zurﬁékgegeben_werden kﬁhhen, muf die Kontaktfae”
brik wenigsténs die(Gewahr haben, daB die Massen der einzelnen
Werke unter sich wenigstens gleichbleibend sind. Moglichst pas
raffinfreie und trockene Massen werden von Ruhrbenzin und'échwarz-
heide angeliefert, da diese beiden Werke prinzipiell alle §fen
.vor der Entleerung éxtrahieren. Rauxel kann nicht extrahieren urd
wird den paraffinbeladenen-Kontakt zuriickgeben., Rheinpreussen, das
ebenfalls nicht extrahieren,kann,'glaubt 40% seiner ausgebraueh~
ten Massen ohne Behandlung‘mit Lauge aus den Ofen entfernen zu |
kdnnen, wsghrend 60% mit Lauge’ausgewaschen werden miiBten. Also
auch diese ausgebrauchten Kontakte werden paraffinhaltig, teils
feucht, teils trocken zuriickgegeben. Alberts weist darauf hin,
daB die Rilcklieferung der ausgebrauchten Mischkontakte von allen
Lizengnehmern méglichst wihrend einer noch zu vereinbarenden Zeit
- erfolgen miiBte, da die Regeneration dieser Massen anders erfolgt (
als die der normalen Kontakte und aus Produktionsgriinden diese
beiden Regenerationsarten nicht nebeneinander durchgefiihrt werden
konnen, |
Auf die Anfrage Ritter, ob die neu hinzukommenden Werke Extrak-
tionsmoglichkeiten im Ofen vorsehen sollen, entgegnet Alberts,
daB bis zur Inbetriebnahme dieser Werke die Kontaktbeschaffen-
heit und die Entleerung der Ofen soweit geklirt sein miissen, |
daB Extraktionen oder andere Vorbehandlungen im Kontaktofen nicht
mehr nétig sind., o | | |
~ Perner bittet Alberts, fir die im Bay befindlichen Werke erst
. - - 12 .
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dann Kontaktmasse fiir die Ofenfiillung anzufordern, wenn diese
Masse sofort nach der Anlieferung zur Unsetzung benutz werden
kann, . 1 |
Uber die Wasserstoff-Zwischenbelebung ist ein Bericht der |
Brabag eingegangen. Die Besprechung dieser Fragen wird aber zu-
ruckgestellt, da vor dllem bei der Ungleichmassigkeitwder Kon-
takte allgemein gilltige Ergebniase nur schwer zu erhalten sind.

Die n#chste Erfahrungsaustauschsitzung sell auf Einladung von
Rheinpreussen am 6,Mai 1938 stattfinden.

gez. FeiBt



