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Alberts bittet, zuerst tiber qic Erfahrungen mit den magnesium-
haltigen Versuchskontakten zy sprechen, dann erst die nop -

malen Co~ThO2eKontakte zu behandeln,

Co-Th0,-Mg0-Kontakte, -
Schuff berichtet fiir Ruhrbenzin iber die beiden Versuchs-

Kontakte, die Th02 und Mg0 im vorgesehenen Verhiltnis von |
1: 1,6 enthalten. Diese haben die Kenn-Nummer 546 A und 547 Av

Sle wurden bei 43f¢ 45 Minuten lang reduziert, Beim Einfahren
zelgten beide gleich hohe‘Methanbildung. In normale Reaktion
kamen sie bei 11 atii, Bei einer Beaufschlagung von 1500hm}/8td,3
wurden in der ersten Fahrgeit 55-60 % Kontraktion erreicht,
Der Méthangehalt im Restgas betrug 7-8%, Guie Cb~Th02-Kontakté
ergaben'bﬁi nur'IOOO'm3 Stundenbelastung in der gleicheonahre*
zelt ebenfalls 5560 % Kontraktion bei einem Methangehalt'vonh
5=6 % im Restgas., o | o '

tion der m3 GaSbelastung/Std. mal Kontraktion liber 50 Tage
Laufzeit fiir den Mischkontalt 140 %, wenn fiir den Normalkon- .
~%akt 100 % eingesetzt werden, Die Ofenleistung in t/Tag be- .
trégt, so man den genessenen Kontraktionen bzw, der CO«Auf-
arbeitung einen experimentell'gesichéerten Ausbeutewert zu-
grundelegt, beim Mischkontakt fiber diese 50 Tage 2,9 t,
wihrend der Normalkontakt nur 2,1 t leistete, Wehrend Normalé
kontekte bisher bis zu 20 Tagen mit rd. 1300 m3 tberlastet

Werden konnten, hat der:Mischkontakt liber 50 Tage diese Uber-
last ertragen, | o .

‘art, da nach Ergebnissen in Schwarzheide die Mischkontakte
~einen stérkeren'Abfall an fliissigen Produktegm3 mit der |
'Laufzeit'gebracht haben als die Normalkontakte. Als Vergleichs.
zahl wird z.B, 86,5 g fiir den Mischkontakt wnd 91 g fiir dem
~ Normalkontakt nach gleicher Laufzeit‘angegeben, Weiterhin =
werden die GaskOstenfalS-sehr mafBgeblich angesehen, weshalb |
vor aller eine Berﬁcksichtigung der Ausbeufe in g/m3 erfolgen
muss, ’ |

O
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Alberts weist darauf h1n, dass ein anderer Mlschkontakt bei Nor~
malbelastung auf der Verauchs-Aktlvkohle-Anlage bei gleicher
CO-Aufarbeltung die gleichen Ausbeuten an flussigen Produkten
in g/m ergeben hat, wie sie fur Normalkontekte ale gesichert
angesehen werden milssen, Aufgrund dieser Beobachtung ist 8,.E,

ein Vergleich der beiden Kontaktarten, wie er oben angefiihrt ist,
wohl zulidssig, | “

Weingdrtner berichtet fiir Schwarzheide iiber einen Mischkontekt
mit dem ThO,-MgO-Verhdltnis von 1 : 1,46, der durch die Ver-
suchsaktivkohle iiberwacht wurde, Eingefahren wurde dieser Kon- -
takt mlt einer Belagtung von 1400 m3/Std. Er wurde nath 7 Tegen
bei 187° und 1000 m? Stundenbelastung auf die Versuchs-Aktiv-
“kohle geschaltet., Bis 500 Stunden wurden im Durchsehnitt 2,3 tato
| flissige Produkte erhalten., Die in g/m festgestellten Ausbeuten
schwankten zwischen 107 wnd 90 g (auf Synthesegas bezogen). Von  '
der 500. Betriebsstunde an wurde die Belastung auf 1200 m?/Std.
erhoht. Die Temperatur betrug hierbei anfangs 1890.'Da die Kon- -
traktion um rd., 5 % abfiel, wurde die Temperatur so erhtht, daf
ein gleichméssige Kontraktion gehalten werden konnte. Bis zur
1000. Betriebsstunde waren 194° erreicht. Die Tagesleistung be-
trug 2,2 - 2,25 t, Nach 1000 Betriebsstunden wurde bei 200° itber
25 Stunden im Krelslauf hydriert und hiernach mit 1200 m3 Stun-
denbelastung bei raschem Frhohen der Temperatur auf 195° ange-
- fahren, Nach je 5 weiteren Tegen wurde die Belastung auf 1000 .
- 3/Std. zurlickgenommen, Die durchschnlttliche Tagesleistung |
wiéhrend dieser Fahrperlode betrug 2,4 1. Nach der 2. Hydrierung
wurde ebenfalls wieder mit 1200 m3 Stundenbelastung in Reaktion
gegangen und eine Tagesleistung von 2,25 t erreicht, |

‘Bei der Inbetricbnahmé wurden Methan-Hochstwerte von 40 g/m
gemessen; wihrend des Betriebes wurden 20-25 g neugebildetes
-Methan gefunden, Die Gasolausbeute lag zwischen 14 und 16 g/m
Synthesegas. An Kontraktionen wurden in der ersten Fehrperiode |
bei 1000 m Stundenbelastung 60-65 %, bei 1200 m3/Std. zuerst
rd. 52 und nach Temperaturerhdhung rd. 60 % gemessen. Nach der
crsten Hydrierung betrug die Kontraktion 64 %, um bis zur: zweiten
dydrlerung auf 60 % abzufallen.

e
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Andere Ofenfiillungen mit Mischkontakt wurden nur gasanalytisch
iberwacht, doch zeigen diese Untersuchungen das gleiche Bild -
wie der mit der Versuchs-Aktivkohle tberwachte Ofen.

~ Jung  faBt die Erfahrungen in Schwarzheide wie folgt zusammen:
Eine hﬁhere‘Belastungsmﬁglichkgit scheint fiir den Mischkontakt
gegeben, doch wird hierdurch die spezifische Ausbeute in g/m3
nicht verbessert. Uber die Lebensdauer xann noch nichts end-
gﬁltigeé gesagf‘werden. | | .
Braune glaubt, in seinen Ausfithrungen wihrend der letzten Ere-
'fahrungsaustauschsitqung ianauxel zum'Teil falsch verstanden
zu sein. Er prézisieft dgher seine Stellungnahme wie folght:
1.) Rauxel steht auf dem Steandpunkt, dass es zweckmissig seil,
sowohl aufgrund der gemachten Erfahrungen als"auch‘aus;rein f
‘wirtschaftlichen {fberlegungen zum Mischkontakt ﬁberzugehen,~'
Die Frage des ThO,-lig-Verhdltnisses mud noch weiter gekldrt
werden., Aufgrund der bisherigen Erfahrungen haben sich sowohl
ThOZAMgO-Kontakte im Verhdaltnis von 1 : 1,5 als auch-reine.: |
 MgOsEontakte gut bewdhrt. |

In Vergleich zu dem normelen Kontek? yaide bei Mischkontakten
vei gleicher Kontraktion und gleicher Verfliissigung eine We-
sentlich. hohere Belastbarkelit fentgestellt und dies bel Ver-
suchen, die tber 50 und 90 Tage liefen., wobei der 90 Tage-Ver=-
such besonders ginstige Ergebnisse zeigte, die aber zahlen=-

" m5Big nicht festgelegt werden kinnen. §

2,) Im September und Oktober 1937 war die Kontaktqualitat'so
gut, daB die goll-Leistung der nauxeler Anlage erreichbar ;"
gchien. Im November und Dezember 1937 1ieB die Qualitdt der
Xontakte nach., Dies wurde bel der Ruhrchemie reklamiert'un@,

in Besprechungen sufzukliren versucht. Als Hauptursache glapbt :
man den hohen Staubgehalt aymehmen zu milssen. Vonseiten der
Katorfabrik wurde der Steubgehalt verringerd, wodurch nach An-
sioht Brawnes die Kontaktqualitst sofort besser wurde, Dieser
zustéand daverte bis Ende Jenuar 1938 an. Doch trat im Februsr
1938 eine katastrophale Verschlecherung des Kontaktes ein.

' In dieser Periode wurden Kontaktte geliefert, die nach 6 Wochen
wieder auBer Betrieb genommen werden muBten, da inhre Leistungen

..-‘5-'
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ungenugend waren. Bei diesen Ofenentleerungen traten Schw&ar-
igkeiten auf, wie sie bisher in Rauxel noch nicht beobachtet
wurden, Hinzu kommt, dess diese Kontekte auch von der Kator-
fabrik nur mit den groasten Schwierigkeiten zu verarbelten
sind, de sie sich als Auaaerst pyrophor erwelsen. |
Nachdem nun Rauxel mit dieaen Normalkontakten im Monat Fe-
braar 1938 sehr schlechte Erfahrungen gemacht hatte, erhoff-~.
te man von dem Mischkontakt, zu dessen Abnehme man aich o
fiir den Monat April 1938 bereit erklarte, eine wesentliche
Besserung. Von den § abgelieferten' Mlsdhkontakten besaBen

6 Ofenfiillungen eine derart schlechte Aktivitét, des sie
nach 8-10 Tagen ‘bei Temperaturen von 14 atii und einer Bela-
stung von unter 1000 m /Std. eine ungentigende Aufarbeitung
zeigten, Hiermit sind 50% der in diesem Monat gelieferten .
Kontakte sls Ausfall zu betrachten. Da der Staubgehalt die-
ser Mischkontakte suBerst gering war, muB eine mengelhafte
Aktivitdt des Kornes vorliegen,*zumél'ZWQi weitere Misch-
kontakte dieser Lieferung in ihrer’Aktivitatwausgezeichnet |
waren, Dieger Sachverhelt wurde sofort der Katorfabrik mit-
getellt, ohne daB bisher eine stellungnahme von dieser Sei-‘ﬁ
te vorlage.' N
Als Entgegnung hierzu weist Gehrke darauf hin, daB die Her-
stellung der Mischkontakte sich in gewiasom Sinne noch im
Versuchestadium befinde. Nachdem ein ThO -MgO-Verhhltnis

von 1l : 1,6 festgelegt war, gelt es, die gﬂnatigste Reduk=~
'tlonstemperatur und Reduktionsdauer zu ermitteln. Es wurde
dsher gebeten, jegliche Beobachtung iiber das Verhalten der
Kontakte schnellstens der Ketorfebrik mitzuteilen. Dies wur-~
de aber von keiner Seite aus s0 durchgefuhrt; deB hieraus.
posltlve Ergebnisse fiir die Kontaktherstellung abgeleltet
werden konnten, Neben diesen Schwierigkaiten traten im.Monat
Februer 1938 Stdrungen der Gastrocknung in der Reduktlon |
ein. Diese Schwierigkeiten sollten durch die neu in Betrieb
genommene Linde-Ahlage, die mit einer zweiten Silica-Gel—
Anlage gekuppelt ist, behoben werden. Doch euch diese Ans

~ lage brachte anfangg keine einwandfreie Gaatrocknung. Da
 die Kontaktlieferung aufrecht erhalten werden sollte, mnB-
te die Produktion)weiterlaufen, wobei eine Verschlechter-
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 ung der Aktivitst in Kauf genommen werden muBte, Heute 1st
das Reduktlonsgas wieder elanndfrei in Ordnung. Gehrke
weist nochmdls darauf hin, daB eine schnelle und allseitige
Unterrlchtung der Katorfabrik notwendig ist, da vor allem
die Reduktlonsbedlngungen durch die in Jetzter Zeit gelle-
ferteh Kontakte festgelegt werden mdseena |

. Braune weist fiir Rauxel den Vorwurf der schlechten Unter-

richtung zuriick, da Rauxel sich liber alle Erfahfungen aug~
filhrlich und weitgehendst schriftlich geduBert hat,

Fir Rheinpréussen berichtet Kblbel iiber die bisher in Betrieb.
befindlichen 8 Mlschkontakte. 4 Ofenfullungen sind bis heu.

te 50-60 Tage in Betrieb. Dabei sind die. Fﬁllungen 444 A

-und 445 A als gut und mittelgut zu bezeichnen, sie sind aber in
~ihrer Wirksamkeit, was Aufarbeitung und Belastbarkeit be-
-,tr¢§9t dem normalen Co-ThOz-Kontdm nicht ilberlegen. Die
beiden anderen Filllungen dieser ersten Sendung eind als
gchlecht zu bezeichnen, Weitere 4 Ofenfullungen, die vor

10 Tagen in Betrieb genommen wurden, haben sich alle als

in ihrer Wirksamkeit unzureichend erwiesen. So konnten bei
einer dieser Fiillungen (655 A) nach 10 Tegen bei 13 atii

nur 32 % Kontraktion erreicht werden, wahrénd bel einem norw
malen Kontakt nach dieser Zeit bei 7-8 atil 50-52 % Kondrek-
tion (in der 2.8tufe) zu erreichen sind, Bei all diesen Xon-

- takienwurde ein niedriger Reduktionswert festgestellt, ja rd.
20% der Masse waren nicht reduziert. Vonseiten Rheinpreussen
muf daher, nachdem die ersten Mischkontakte. ein glinetiges

Bild ergaben, nach den heutigen Ergebnissen eine weitere
Abnahme von Misohkontakten abgelehnt werden.

Albertg faBt zusammen: - A » -
Der Grund fiir das Versagen der in der ersten AprilhHlfte
gelieferten Mischkontekte ist klar erkannt. Die unzuléng-
liche Trocknung des Reduktionswasserstoffes ist allein
hierfiir verantwortlich’zu machen, Die Herstellungsbeding-
ungen fiir das Griinkorn des Mlschkontaktes wie auch das
.ThO ~MgO-Verhdltnis liegen fest. Die Reduktionabedlngungen,
,sowelt sie Temperatur und Dauer betreffen, sind soweit er-
kannt, daB mit einem gleichmigsigen und gut’aktiven Kon=-

. | -7 -
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takt dann gerechnet werden kemn, wenn nicht technische
Schwierigkeiten das Einhalten der Herstellungsbedingungen
in der Katorfabrik beeintréchtigen. Das beweisen die in -
letzter Zeit an Rauxel gelieferten Kontekte 678 A und 679 A,
wie auch die im gleichen Werk seit 90 Tagen in Betrieb be-
findlichen Mischkontakte ibdr die gesamte Laufzeit ein |
‘glinstigeres Bild ergeben als die besten C}o_-fi[‘hoz-fKoxitakte’°
. 50 sind bei den Mischkontakten die Durchschnittszahlen
nach 2300 Betriebsstunden einmal 1150 md Gasbelastung/Stde,
65 % Kontraktlon, 78% CO-Aufarbeitung und 70 % Verfliisgi-
gung, des andere Mal 1370 m3 Gasbelaatung/Std., 65 % Kbn-
traktion, 78 % GOeAufarbeitung und 68 % Verflussigung,
wihrend der Co-ThO,-Vergleichskontakt nur 1000 n’ Gasbe-
lestung/Std., 65 % Kontraktion, 80 % 0O-Auferbeitung und
68 % Verfliesigung ergibts Der Staubgehalt der Mischkontakte
ist nach aller Erfahrung bedeutend geringer und hat noch :
keine Schw1er1gkelten bereltet.

Rauxel und Ruhrbenzin stimmen slso in der Beurteilung der
~ Mischkontekte iiberein. Beide rechnen mit einer Besserung

der Belastbarkeit von rd. 35 %..Die auaech1ieBliche Herstel-
lung von Mischkontekt wiirde von diesen Werken begril8t werden.
Rheinpreufen lehnt die Lieferung von Mischkontakten vorerst
ginzlich ab. Schwargheide mbchte in der Hauptsache mit Normal~
kontakt beltefert werden, ist aber bereit, weitere Mischkon- .
takte zu Versuchszwecken zu iibernehmen, Die zahlenmiBige Ver-
teilung wird spdter behandelt. Die Aufnehme der Herstellung
reiner MgO-Kontakte, wie sie von Rauxel und Ruhrbenzin ge=
wiinscht wnrd,‘kann aus obigen Grinden ‘nicht durchge fithrt™
werden, -

Auf die Frage von gleicher Seite, ob Mittel bekamnt sind

die anfénglich starke Methenbildung des Mischkontektes zu

‘mildern oder ganz zu unterbinden, kenn keine positive Ant-

~ wort gegeben werden, dooh werden hieriiber Versuche durchge-

fihrt, S

Dem Wunsche nach besserer und schnellerer Unterrichtung hber‘

die Betriebsergebnisse so0ll dadurch nachgekommen werdep,:dgﬁ
| | | . -
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auch die anderen Werke, wie es von Schwarzheide heute echon
durchgefﬁhrt wird, moglichet tdgll h Ofenprdtokolle, guniindest
tiber die Versuchsdfen; der Katorfabrlk zugehen lassen. Die Aus-
gestaltung dieser Protokolle soll voit der Katorfabrik baldiget

. bekannt gegeben werden, Sollten besordere Umst&nde es mrgebracht
- erscheinen 1aesen, Berichte tiber dag Verhalten der einzelnen
Kontakte herauszugeben, so sind diese 1ed1glich als Mltteilung
der Unterachiede und nicht als Beurteilung aufzufassen.

Vonselten det Katorfabrik muB andererﬁeits Wiederum 8lled getan
werden; um eine gleichiissige Hersteliung des Kontakbes nach den
bisher bekatmten optimelen Bedingungen zu goWwilirleinten, Pernet
mB die Katorfabrik fiir schnellste Benachrichtigung Jer einzelnen
Lizenznehmer sorgen, wenn es sich um Zusammensetzung oder andere
wichtige Daten der gelieferten Kontakte hendelt. Es wird empfoh-
len, diesen Verkehr durch Brieftelegramme zu beschleunlgen. | |
Allgemein wird dem Vorschlag Hochgchwender zugestimmt, der vor-
sieht, dass vonseiten der Ruhrchemie ein Herr bestimmt wird,fder'
durch perstnliche Riicksprache bei den einzelnen Werken fiir einen
guten Austausch der gemachten Erfahrungen gorgt., Alberts sagt |
- filr die Ruhrchemie die Erfiillung dieses Vorechlages zu. |
~ Roelen schldgt vor, von jetzt ab die Bezeichnung der Mischkon-
~ takte nach ihrem Prozentgehalt an oxydischen Bestandteilen, be-
- zogen Auf Cobaltmetall, vorzunehmen. So wiirde der heute gebrauch—_
liche Mischkontekt mit dem ThO o~Ng0-Verhéltnis von 1 : 1,6 als
CouKontakt nit 5 % ThO, und 8 % MgO benennt werden.,
Auf die Prage, ob die Reduktionsbedingungen fir den Miachkontakt
in Laborversuchen eindeutig festgelegt sind, kenn gesagt werden,
daB wohl fiir die labormiBige Herstellung dieses Kontaktes diese -
Bedingungen festliegen, daB aber bei Herstellung im groBen die
vorhandenen Betriebsmittel in etwa eine Anderung dieser Bedingungen
notwendig machen, Nachdem jetzt eine zweite Reduktionsanlage Zur -
Verfligung steht und somit der EngpaB der Kontaktherstellung ﬁber1v~'
wunden sein dtirfte, ist es eher moglich, die bisher erkamnten
giinstigen Bedingungen auch gleichbléibend anzuwenden. Allgemein (
wird gutgeheiﬁen; daB beil Storungen in der Anlege besser die Pro=-
, duktlon eingestellt erd als dass ein schlechter Kontekt erzeugt
wird,
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Gehrke hﬁalt eine Steigerung der Produktion dber 9d'ofenfu11-

- ungen monetlich hinaus erst dann fir mbglich, wenn die neue
‘Trocknungs- und Formgebungeanlage voll in Betridb ists Er bittet
durch moglachat ragche Riickleitung yon Kilbeln und Fahrgestellan
den Versand zu erlelchtern.‘ | |
Mischkontekte sind bisher mur bei Sohszheide und Ruhrbensin
aus den Ufen entleert worden, Beide Entleerungen verliefen gut,

Yber die Zwischenbelebung berichtet Rauxel, dass diese nach rd.
1200 Betriebsstunden mit gutem Erfolg durchgefthrt wurde, Das
gleiche stellt Rheinpreussen bei den normalen Miechkontakten
fest, -
Schwarzhelde kenn nur einen positiven Effekt bestatlgen. Ver-
gleiche iiber die Wirkeemkeit sind infolge der verachzedenen.Be-'
lastungen nicht moglich. L
Steinbrecher hat in Laborversuchen Mischkontakte aiebenmal hy- .
driert bel elner Taufzeit von 3000 gstunden. Die Kontraktlon.wari’;
pei konstant 185° nie unter 50 % abgefallen. Bel den Hydrier- .

- ungen, die be1 200° durchgefithrt wurden, konnte fast alles Paraf-
fin aus dem Kontakt entfernt werden. Diese Ergebnisse decken aich
- mit den.vom Forschungslabor der Ruhrbenzin schon mehrmels bekannt-‘

_gegebenen. “

Versuchskontakte nit dem Co-Kgr-Ver-
< haltnis von 1 ¢

Kolbel perichtet iiber 2 Versuchskontakte, die.jetzt ZOOO‘Stundqn
‘in Betrieb sind und die trotz 'gchlechter Aktivitét bei gleicher
Ausnutzung des Gases eine um 15 % hﬁhere Belastung erhalten, ohre
dad die Ausbeute den Vergleichekontakten gegenﬁber echlechter 1at.
> weitere Kontakte, deren Co-Egr-Verhdltnis 1 : 1,27 is%, hahen
in der Leborpriifung ergeben, dass sie nicht so gut wie normele
Go-Kontekte sind, doch ist ihre Aktivitét immer noch besser als
die der beiden zuerst gelieferten. Diese Ofenfﬂllungen gind seit
14 Tagen in der zweiten Stufe in Betrieb und geven bel 1200 m
gtundenbelastung je Ofen 50 % Kontraktion. Durch diese Mehrbe= .
lastung sind sie den nmrmalen Ofenfiillungen iberlegen. o

Der bel dér Ruhrbenz1n in Betrieh befindliche Versuchekontdkt

net das Verhdltnis Co : Kgr = 1: 1,2 Seine Aktivitbt ist normal.%
o - . L 10 -
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Ein‘ Unterschieq gegeniiber den guten normalen Co-ThOz-Kohtakteng
Ein Versuchskontekt igt ip Schwarzheide iiber 2000 Stunden in
Betrieb, Bis 1700 Stunden baw, bis zur zweiten Hydrierung .
Warden konstend 61 % Kontraltion srreicht, Die Methanbildung
ist nicht h6her als bei normalen Co-ThOzéKontakten.»Abébhlipﬁend
kenn aber erst dann eip Urteil iiber diege Versuchskontakte 8hat
-_gegebenﬂwerden,.wenn die Betriebsergebnisse der 4 welteren
schon gelieferten Versuchskontakte vorliegen, |

Zu der oben erwihnten Ofenfiillung 85 mit 1 1 kbntakt(SchWErz~ )
heide) kann.Roelen einen kurvenmﬁseigen Vergleich mit dem gleich-
2eitig laufenden Ofen 88 in dep 1:2 Kontakt eingefii11t it er~
bringen, Denach igt das Ausbringen des 1 : 2 Kontaktes wenmutiiem
besser als dag des 1 : 1 Kontaktes, - “ S
KSlbel glaubt, dad sowohl die Aktivitdt ale aueh die Kornfestige

© keit bei diesen Ve Suchekontakten verbessert, d.h. auf die glei-
che Héhe wie bej labormiBiger Herstellung gebracht werden ktnne,
wenn Rheinpreussen die Mﬁglichkeit gegebenAwerde, einenEinfluB; "
auf die Kbntakthersteilung auszuﬁben;_Bei-Weiterén,Kontaktliefgh
ungen mochte Rheinpreussen nur noch Kbntakte nit dem'cé-KgraVer%
hiltnig vonl: 1 erhalten.f | o | ,ﬁaﬁﬁﬁﬁﬁﬁ
Alberts bemerkt hierzu, daB bis zur Klérung der Frage, ob aué§ i
schlieBlich Co~Tho,- oder Go-ThO,~Mg0-Konteakte hergestellt wer~

den, weitere Versuchskontektq nicht hergestellt werden kimnen, -
Aus dem gleichen Grunde mu8 auch die~Belieferung’von Réuxellmit"
Versuchskontakten, die nur Co und MgO'enthaIteng abgelehnt Wervg
den. Sollte in 4-6 Wochen dig{Entscheidung~zwischen normalem |
undAMischkoﬁtakt'gefallen se;p, S0 konnen die gewlinschten ane |
dersartigen Versuchskontakte h rgestellt werden, Diege Regelung

wird allgemein begriisst. | B . -

Roelen weigt hochmals dareuf hin, dass vonseiten der.Ruhrchémie.
eine Anderung in der Zusemmensetzung des Kontekter nur denn
vorgenommen,wurde,'wenn'hierbei eine Verbesserung'der RaﬁmsZeitfﬁ
ausbeute zu erwarten war, | ” a

- Alberts'glaubt aus Erfahrungen bei Vérsughgn unte;_Dyygk?ggggnﬁr
2u konnen, dese eine Veraiitintiiy dei Rﬁﬁﬁakﬁes,,a.h;,eiﬁfhﬁhéiér
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Kieselguranteil els 1 : 1 auch eine bessere erksamkeit des
Kontaktes ergeben hat, Zu beriicksichtjigen ist, dass die bis
jetzt vorliegenden zweiaahrlge1 Betrlebsergebniese durchweg :
it Kontakten gemacht wurden, die teils in ihrer chemischen
und teils in ihrer Physikelischen Beschaffenheit unterschled- |
lich waren, Er mdchte daher allzuweit gehende Riickschliisse
vermeiden, -

Zu den Bericht von Kolbel vom 9,3,1938 liegt ein Bericht des

Forschungslabors der Ruhr Ruhrbenzin vor. Folgende Zusammenfaasung
‘wird verlesen: |

l.) Es wird behauptet die’RCH bestimme die Zusammensetzung‘
des Katalysators nach nebenshchlichen Gesichtspunkten
(RKobalt-Ausnutzung, Paraffinl&hmung, Wiederaufarbeltungs~
kosten), Richtig ist, daB fiir die Wahl der Zusammensetz-
ung und Herstellungsart immer « in erster Linie die beete

. Raum=Zeit-Ausbeute magsgebend gewesen ist, |

 2.) Als Grund fir die aufgestellten Behauptungen die=
‘nen erstens angebllche Feststellungen von Flscher und
zweitens zwei Reihen von Labor-Vereuchen.‘,,- |
Die Behauptung, nach den Ergebnissen des KWI stehe fest,
dess durch die Erhohung der Kieselgurmenge fiber das Ver=-
nEltnis 1 : 1 hinaus sich eine Verbesserung der Kbntakte
nicht erzielen lasse, ist falsch., Sie steht im Wider- |
spruch zu der Verdffentlichung von Fischer und Koch. Ge-w
semmelte Abhandlungen, Band 10, Seite 564, - | |
Bei den mitgeteilten Labor-Versuchen sind die 1 Z-Ka- |
toren auBergewshnlich schlecht und deshalb unterlegen._'
Die 1 : 1~-Katoren dagegen ergaben keine absolutubessere
Lelstung, als wir gie mit 1 : 2-Katoren normal auch er—;
reichen. Die Ergebnisse sind daher nicht. bewelekrﬁftig. |

3.) Die in dem Bericht aufgestellte, entscheidende Behaupt-
ung lautet: "Wiirde die Katorfabrik zur Erzeugung kiesel-]
gurérmerer Katoren iibergehen, z.B, zu 1 : 1, 80 wilrde
dies den Synthesebetrieben erm6glichen, ihre Erzeugung
um 40-60 % zu steigern,"

Diese Behauptung wurde nur ﬁberlegungsmassig begrﬁndet,
nicht aber auch durch den experimentellen Beweis aus _'
- 12 -
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.genau.entsprechendenvVersuchen. \
~ Derartige Laborvérsuche,haben wirrinzwischen auegefﬁhxt,
namlich mit gleichem-KOntaktvolumen und steigender Gas—
belagtung. In gllen Fédllen weren die 1 :_1—Katoren deut~
1ich schlechter, besonders hinsichtlich der Verfliissi-
gung (groesere Methanbildung) . S o
4,) Die neuen maghesiumhaltigen‘Katalysatorén naben im Be~
trieb bereits das geleistet, was die 1 & 1-Katorep im
tneoretisch ginstigen palle leisten konnten, prektisch
gber nicht erreicht haben. I
Diese thoriumarmen MagnesiumﬁKatoren xénnen sofort mit
“yoller Leistung der Katorfabriken hergeetellt,werden,’diej
1 : 1-Katoren wirden wegen ihres 4=8 mal'grbaeeren,Thoriﬁmr
 Umlaufes sunichet den Bau neuer Thoriumfabriken erforderns
5,) Die Forderung nach xieselgurarmen 1:1~-Katoren kenn gls
nicht ausreichend.begrﬁndeti wenig suseichtsreich und

o1s iiberbolt vezeichnet werden.

ﬁbegndan az'diése 7usammenfassung gich anschliessenden-Bericht, 
soll keine Diskussion eingetreten werden, da €T erst heute den -

einzelnen Lizenznehmern'zugestellt‘wurde. Sollteﬁ gich Rilckfre-
gen ergeben, 80 werden diese in der nachsten Erfahrungsaustauschw

gitzung verhandelto
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Allgemeiﬁé Fragen, | <
| Kontaktlieferungen werden angefordert:

1) Schwarzheide bendtigt 55 58 Ofenfﬁllungen

- 2) Rheinpreusgen 1.
3) Reuxel S 12-14 ¢ "
4) Ruhrbenzin 10-12 "

Davon kdnnen bei Schwarzhelde 10 Ofenfiillungen Mlschkontakte
sein, wéhrend Rubrbenzin eine 100 %ige Belieferung mit Misch—
~kontakt wiingcht. Reuxel ist ebenfalls mit der ausschliess~
lichen Belieferung von Mischkontaktén einveratanden, méch~
te aber, da dies bei der gleichzeitigen Herstellung'vbn‘Nors H
malkontekt méglich ist, 1 oder 2 Normalkontakte erhalten, d
als VergleichemaBstadb fiir die Miachkontakte dienen sollen.
Rheinpreussen mdchte nur mit Normelkontekten beliefert wer—
den, - |

Rauxel hat bei den letzten Knbelsendungen 6-8 % Uberkorn
'ﬁber 3 mm gefunden gegeniiber fritherer Werte von rd. 1 %.

Gehrke glaubt, dass die‘ErhGhung des Uberkornes auf die all=-
gemein festgestellte Verfestigung des Kontaktes zurlickzu-
filhren ist, da erfahrungegemass beli der Formgebung aus fe-_"
sterem Ausgengsmaterial bei der Zerkleiherung eine Zunahme
der grdsseren Siebfrektionen eintritt.

Alberts weist nochmals auf die Wichtigkeit des Verformungs=
. problemes hin. Augenblicklich laufende Versuche zelgen, dasa
kla331ertes Korn allgemein eine bessere, gleichbleibendera '
‘und héhere Umsetzung .gowt é bessere Verfliissigung ergibt,

 Bbi Rheinpreussen ist in den letzten Monaten eine. merkbare
Verschiebung der Produktion zugunsten der leichtsiedenden -
| Beetandtelle elngetreten, ohne dass klar zu erkennen ist, ob
diese Erscheinung euf Kontaktalter, Belastung, Hydrierung :
oder Anwendung von Mischkontakt zurlickzufithren ist. Da Rhein-
preulien 20 % seiner in Betrieb befindlichen Ufen mit Mlsch-
kontakt gefﬁllt hat, 1st die Verschlebung wehrscheinlich-
hierauf zuruckzufﬁhren, gumal diese Mischkontakte hauptsach—_
lich in der zweiten Stufe, d.h. mit einenm verdﬁnnten.Syn— |
thesegap laufen. Bel den enderen Werken ist dieser bekannte

' Einfluss des Mischkontaktes nicht festzustellen, da hler pro-
zentual weniger Mischkontakte in Betrleb sind




175

- 14 -

Die Entleerung des Fadenkontaktea BUS dam.ﬁﬁén“nbdh.normaler
Laufzeit.yar gut

Uber die Vorbereltung zur Ofenentleerung tellt Schwarzhelde
mit, dass mit Extraktlonen kein durchschlagender Erfolg er-
reicht wurde, ausser bei hauflger Wiederholung. Dagegen o
bringt eine 36-stiindige Kreislaufbehandlung mit Wasserstoff,
der rd. 5-7 % Kohlenoxyd enth~#lt, bei eihner Gaabelastung von
1700 m3/Std. eine gute Entleerung. Der Ofen hdlt sich bei
diesem Gemisch gerade bei 205%, Auch sehr etaubhaltlge Kon-’
takte glaubt man 80 leicht entleeren zu konnen.

Rauxel wendet seit 12 Jahren diese glelche Methode mit Eru |
folg en. Hier schwankt die Belastung gwischen 1200 und 1500

3/Std. Als Schwierlgkelt wird die grosse Luftempfindlichkelt'
des so behandelten Kontaktes angesehen. |

Wehrend bei der Ruhrbenzin nach funfmaliger Extraktlon mit
fliissigen Mitteln ein Peraffingehalt von 3-5 % im Xontakt
erreicht wird und dieser Arbeitsgang in 24 Stunden durchge-
fiihrt werden kann, gelingt dies in Schwarzheide nur mit einer
grosseren Anzahl von Extraktionen bei einer 7eitdaver von

3 Tagen. , o

Wagner tellt Ergebnisse einer anderen Entparaffinierungs~
methode mit. Vor der Entleerung ‘des Ofens wird diesem elne
zwischen 170 und 190° siedende Schwerbenzin-Frektion in. :
* Dempfform von oben zugefiihrt. Als Trigerges wird ein inert- |
reiches Restgas verwendet. Die Ofentemperatur wird auf 160°%
gehalten, sodass-das Schwerbenzin im Ofen kondensiert. Bel
dieser Pahrweise wird zuerst ein Kondensationsprodukt mit
sehr hohem Paraffingehalt gewonnen. Fallt dieser mit der
Zeit ab, go wird, wie in dem geschllderten Versuch, nach
10 Stunden das Kondensat in e1ne Destillationsblase zurﬁck—
gegeben und von da wieder in den Ofen verdampft. Dieses
"Soxleth"-Verfahren wird {iber weitere 12 Stunden angewendet
und hierdurch die letzten schwer entfernbaren Parafflne |
Jus dem Ofen herausgeholt. So wurden aus einem Ofen ing- :
gesamt 4 t Paraffin mit einem Schmelzpunkt von 103 gewon-
nen, Der Paraffingehalt des Kontaktea nach dieser Behandlung
ist glelch Null. In Grossen warde.. diese Behandlung bisher

- 15 -
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nur zur Entleerung angewandt, wihrend im kleinen eine
Wiederbelebung des Kontaktes auf diese ‘Weise mit Erfolg
durchgefuhrt wurde. Als besenderer Vorteil wird in diecsem
letzten Falle eine gleichméssige Fahrweise erreicht, da
'Methanspltzen bein Wlederanfahren,nicht oder nur in un~
tergeordne ter Masse auftreten, Als Loeungsmittel—Verbrauch
werden vorerst fur einen Ofen 8 m3 fir die ereten 10 Stunden-
angégeben. |

Alberts gibt bekannt, dass bei der Ruhrben21n zurzeit Gross-

versuche in der Feinreinigung durchgefﬁhrt ‘werden, bei denen
durch Kla551erung der Korngrisse ein moglichst glelchmassiger
Gasdurchgang erzielt werden soll.

Grimme beobachtete, dagss immer dann der Wirkungsgrad der
Peinreinigung schlecht war, wenn die Grobreinigung eben-
falls schlecht arbeitete, d.h. Schwefelwasseratoff durch=
schlagen lief. Annliche Beobachtungen wurden bel der Ruhr-
benzin gemacht, zumal hier von der Konvertlerung grimsere
Schwefelwasserstoff-Mengen in.-das: Gas vor: der Feinreinigung
gelangen.

Die n#chste Erfahrungsauetauschaitzung findet am 17. Juni
1938 in Holten statt.

gez., FeiBt



