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RUHRCHEMIER ARTIENGESELLSCHAFY Hblten, den 25. July 193a/wcht

Uber die Erfahrungsaustausch81tzung ih Holten am 17. Juhi'1938.
: ? ===00000~=u. » -
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Gasrelnlgung

Der Sohwefelgehalt des feingerelnlgten Synthesegases’ﬁ
wird bei den einzelnen Werken wie folgt angegeben

org. Schwefel HZS - Ges. Schwefel
Rauxel 0,13-0,20 0,0 ©0,13-0,20 g
RheinpreuBen 0,40-0,50 bis 0,1 - 0,40-0,50 g
. Schwarzheide 0,30 0,02 0,32 g
Ruhrbenzin 0,20-0,30 0,1-0,2 0,30-0,50 g

Auf die AnfragelHochschwender, ob der hohe Reinigungs-
grad des Synthesegases in Rauxel sich auf die Aktivitét und
Lebensdauer des Kontaktes ausgewirkt hat, erklédrt Braune, daB
hieriiber nichts abschlleBendes gesagt werden kann. |

| Hochschwender weist nun auf d1e Schadlgungsversuche
mit Kohlenwasserstoff-Kondensaten hin, die aus dem Synthese-
gas nach der Feinreinigung gewonnen wurdén.~DieSe Kondensate
_setzen sich in Schwarzheide aus rd.27 % 0lefine, 20 % Cyclo-
olefine und rd.20 % Aromaten zusammen. Der Schwefelgehalt
des ‘Gesamtproduktes betrégt 0,28 %. Werden diese Kondensate
in die einzelnen Fraktionen zerlegt, so zeigt die Fraktion
120-130°, die 17 % Olefine und 36 % Cycloolefine enthilt,
eine besonders starke Aktivitétsschidigung des Synthesekon-
taktes., | | | |

Ganz andersartig sind die vor der Féinréinigung”in‘_
RheinpreuBen mit Aktivkohle erhaltenen Kohlenwasserstoffe.
Diese sind in der Hauptsache Aromaten. Ihr Schwefelgehalt .
liegt bedeutend hoher. FeiBt berichtet iiber die stark schadi-
gende Wirkung dieser Kndensate, die in Laborversuchen festge-
‘stellt wurde. Da aber bei RheinpreuBen im Synthesegas nach
der Feinreinigung ebenfalls geringe NMengen von Kohlenwasser-
stoffen gefunden werden, so soll die Ean1rkung dieser Kor- -~
per, die wohl bedeutend weniger Schwefel enthalten, auf den ,1
Synthesekontakt untersucht werden. . N

| Schwarzheide berichtet tiber die Einwirkung des Fahrens
mit und ohne Sauerstoff auf die Kondensatblldung an der Pein-
'relnlgungsmasse. Vor der Felnrelnlgung werden 0,18 - O, 25 g
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iKbndensat/m3'beobachtet. Wird nun die Feinrelnlgung ohne Sau--
*erstoffzusatz betrleben so wird Neublldung von Kondensatb bis |
zu 0,5 - 1 g/m veobachtet, wihrend bel sauerstoffzusatz die
Kondensatmenge nach der Feinreinigung mit 0,12 - 0,16 g/m
geringer ist als/dle eingebrachte Kondensatmenge..Der Sauer-
stoffzusatz . zelgt hier also doppelte Wirkung: Neben einer
~ Steigerung der Schwefelaufnahme werden Harzkorper verandert,
' godaB ihre Menge im Verlauf der Feinreinigung guriickgehts
| | Ritter weist darauf hin, daf fiir die ochwefelumset--
gung nur geringe Sauerstoffmengen, d.h. rd.0, 05 Vol. % beno-
tigt werden, sodaB bei.den augenblicklich ‘{iblichen Sauer-
stoffzusatzen fasserstoff in merklichen Mengen verbraucht
wird, da nach der Peinreinigung der Sauerstoffgehalt des
Synthesegases ‘allgemein unter 0,1 Vol. % liegt. Eine Schadl—
gung des Synthesekontaktes djurch den im Gas verblelbenden
gguerstoff ist bis jetzt noch’ nicht beobachtet worden.
Grimme weist darauf hin, daB gurzeit die Feinreini-
gungsmasse stark staubhaltig angellefert wird. Dies beeln- |
fluflt einen glelchmaﬁlgen Gasdurchgang wahrend der Relnigung
- und macht eine nochmallge Absiebung beim Blnfullen notig.
Hierauf und guf die festgestellten Schwankungen des Sodage-

" haltes, der swischen 25 und 30 % gefunden wird, fihrt er die

~schlechte, nur bis rd.7 % betragende Schwefelanrelcherung
guriick. - |
Braune hatte den hohen Staubgehalt der Felnrelnlgungs-,
masse vei der Rubrchemie gchon reklamlert. gur Sicherheit |
~wird auch hier vor dem Fullen abges1ebt. Zusatzllch wird. in
Rauxel beim Umschalten der Tirme die im ¢.Turm pefindliche
Masgsse entleert, abgesiebt -und wieder neu. gefullt, wenn die-
ger an erster stelle gefahren W1rd. Auch ‘hier wurde ein zZu
geringer Sodagehalt' von rd.30 % gefunden. |

' Mertin regt Verglelchsversuche iber die erksamkeit’v'
~des Staubes und des Korneés an und mochte glelchzeltlg den
-Sodagehalt ‘beider Teile untersucht haben.

Nach Gehrke wurde durch Absnderung des Fabrlkations—
ganges der Staubgeha1$ der Magse in letzter Zeit betricht-
lich gesenkt. Der Sodagehalt wird ebenfalls gtrenger iber-
prift, doch durfte bisher eine Unterschreltung von 30 p

kaum mogllch gewesen sein. o e
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Martin fragt an, aufgrund welcher Ergebnlsse der
Sohwefelgehalt des feingereznlgten Synthesegases mit maki-
mal 0,2 g/m festgelegt wurde und ob der niedrige Schwefel-
gehalt des Synthesegases in Rauxel. sich auf die Akt1v1tat
und Lebensdauer der Kontakte ausgewirkt hat.

Zur ersten Frage bemerkt Roelen, da8 nach elner
> m langen Kontaktschicht Schwefelwerte bis zu 0,2 g/100 m3
im Endgas gefunden wurden., Diese Beobachtung filhrt zu der
Annahme, daB diese geringe Kbnzentratlon nicht mehr vom
Kontakt aufgenommen wird. o |
| Zur zweiten Frage bemerkt Schmalfeldt daB die Le=-
~ bensdauer der Kontakte seiner Meinung nach noch zu kurz f |
- ist, um .die Ausw1rkungen des Relnheltsgrades des Synthese-
~gases zu zeigen. . |

- Martin méchte 0,2 - 0,3 g Schwefel/100 m3 als héch-
ste Grenze angesehen haben, da vor allem bei der Druck-
'synthese deutlich Schiédigungen durch hohere Schwefelgehal-
te festgestellt sind. Er schldgt vor, iiber das nachste
halbe Jahr eingehende Beobachtungen iiber den EinfluB der |
verschiedenen Schwefelgehalte auf den Syntheseverlauf anzu-
stellen, um dann nochmals iiber dlese Fragen eingehend zu
dlskutleren. .
| Hochschwender weist darauf hin, daB der in Schwarz-.
_ heide beobachtete starke Akt1v1tatsabfall der nach rd.
1500 - 1600 Betriebsstunden in Erscheinung trat mogllcher~
weise auf Schwefele1nw1rkungen zuruckzufuhren ist. Wagner
-mochte Harzbildner anstelle des Schwefels fur dlese Sché-
‘digungen verantwortllch machen. -

Von Holt weist darauf hin, daB bei glelchem Schwe-‘
felgehalt im Synthesegas Co-ThOz-Kbntakte trotz abfallen--
der Gasbelastung nach 2 Monaten schlechter sind als Misch-
kontakte, die bei hoher Belastung 3 Monate laufen. Auf
eine Schwefelschadlgung kann also dieger Abfall nicht zu-.
rickgefiihrt werden, da bei den hochbelasteten Mlschkontak-
ten eine solche Schadlgung weit eher zu erwarten wire.

Die bei der Ruhrbenzin laufenden Felnrelnlgungsver- |
suche, bei denen anstelle des normalen 5 - 15 nm-Kornes |
ein solches von 3 - 6 mnm zur Anwendung gelangte, lassen
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bis heute noch kelne Riickschliisse zu.

Jung hebt noch einmal die gute Wirksamkeit der Pott-
asche-lMasse in Schwarzheide hervor, mit der bei guter Rei-~
nigung und normaler Belastung sehr lange Laufzeiten errelcht
wurden., | |

Schmalfeldt méchte die Peinreinigungsmasse durch ir-
gendwelche Zusdtze, vielleicht Magne31umchlor1d, verfestlgt
haben, Das Forschungslabor RB soll hieriiber Versuche auf-
nehmen, |

_ynthesebetrleb

Aufgrund geiner wdchentlich, durchgefuhrten Besuche
der elﬁzelnen Werke gibt Schuff einen zusammenfassenden
Bericht {iber die Kontaktbewertung.

Fiir RheinpreuBen filhrt er aus:

Neukontakte werden mit Riicksicht auf die Gasrein-
heit in Stufe II angefahren, 30 Tage dort belassen, dann
im allgemeinen ohne Hydrierung auf Stufe I umgeschaltet
und in dieser 1.Fahrperiode auf 192,5 - 194 gefahren. Bei
einer Belastung von 1000 m3/Std. erreichen gute Th-Kontakte
55 - 50 % Kontraktion in Stufe II.

_Die Lebensdauer konnte entsprechend der Qualitét
der Herbstkontakte von 1937 mit 4 Monaten, im Frithjahr 1938 -
nur noch mit 3 Monaten eingesetzt werden. Trotz wesentli-

cher Verbesserung der_physikalischen Eigenschaften der Th-
Kontakte wurde die Herbstqualitdt nicht wieder erreicht.
| Die Th-Kontakte 1:1 haben die ILrwartungen nicht er-

fiillt. Zwei sind bel verhéltnisméﬁianiedrigem Reduktions-
wert als gut bis sehr gut, zwei weitere als miBig bis |
schlecht zu bezelchnen und schon entleert. Die Gasbelastung
betrug entsprechend dem Co-Gehalt 1100 - 1150 m3/Std. Der
beste Kontakt dieser Reihe:bewegte sich in Stufe II bis

zur 1.Hydrierung (830 Std.) zwischen 50 und 40 % Kontrak-
tion. In der 2.Fahrperiode wurde er nach 5 Tagen auf Stufe
I umgeschaltet (1.6.38), mit 1300 m3/Std belastet und er-
gab iiber 50 % Kontraktion. Im Labor zeichnen sich die bei-
den schlechten Kontakte durch hohere Anfangsaktivitéf, aber
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rascheren Abfall aus. o : :
Die Th-Mg-Kontakte zeichnen sich durch sehr gute
physikalische Beschaffenheit aus. Sie wurden bisher eben-
‘falls 30 Tage auf Stufe II gefahren und mit 106O\m3/Std.
pelastet. Eine sonderliche CH4—Bildung, wie sie beim An-
fahren und nach der Hydrierung dieser Kontakte in Stufe I
bei den anderen Werken beobachtet wird, zeigte sich in
" gtufe II nicht, auch nicht nach Umschalten auf Stufe I.
Von den im Marz und April gelieferten 9 Th-Mg-Kon-
takten heben sich 2 bei 430°/45 reduzierte Kontekte her-
sus. Die tibrigen sind bel 4100/60470’ reduziert. Am 14.5.
wurden die Reduktionsbedingungen der Th-Mg-Kontakte auf
1300/45° festgelegt und mittlerweile zur Erreichung eines
uns zundchst zweckméBlg erscheinenden Reduktionswertes von
mindestens 55 % auf 4350/60"abgeéndert. Seit dieser Zeit
hat RheinpreuBen weitere 6 Th-Mg-Kontakte erhalten, die
z.T. angefahren und als sehr gut zu bewerten sind. Von die-
sen wird einer im,Vérgleich su einem Th-Kontakt mit 1300 |
md/5td. gefahren und erstmalig nach 1 Tag von Stufe II auf
I umgeschaltet. Da der Th—Vérgleichskontakt nach der Labor-
untersuchung und den RBetriebsergebnissen als nicht sehr |
gute'Qualitét.zu vezeichnen ist, soll der Versuch mit einem
weiteren Ofenpaar durchgefiihrt werden. Diese Versuche sind
von Bedeutung, da in Stufe I eine einwandfreiere Beurtei-
lung der Kontakte moglich ist. Ls steht zu hqffen,'daB auch
ein gleichm#Biges und hochwertiges Synthesegas zur Verfii-
gung steht, d.h. keine wechselnden Mengen Restgas VvOr der
Synthese zugesetzt werden, wie es bisher der Fall war.

. Untersuchungen iber die Tigenschaften der Produkte
aus Th-Mg-Kontakten, insbesondere die Siedelage, aen Ole-
fingehalt des Benzins und die Eigenschaften des Kontakt-
paraffins sind im Gange. |

70 diesen Ausfiihrungen bemerkt Kolbel, daf bel den
1:j—Kontakten ein MiBverstindnis in der Auffassung'besteht;_
daB 3 der gelieferten51:1-Kontakte;von Anbeginn an schlecht
waren und nur 1 Kontakt den Erwartungen entsprach. Dieser
ist seiner lieinung nach den 1:2-.Kontakten gleichzusetzen.

1

-7 -



-7 - - 1233'

Zur Vergleichsuntersuchung der Produkte, die mit
normalem und mit Mischkoﬁ%akt gewonnen wurden, erklirt
Grimme, daB im Gasol kaum Unterschiede festgestellt wur-
den, Vielleicht ist bei dem iiber Mlsohkontakt en+standenen_
Gasol eine leichte Drhohung des Olefingehaltes mdglich.

Das Benzin, von dem Proben nach 3, 8 und 18 Tagen Laufzeit
untersucht wurden, zeigt ein dhnliches Verhalten. Die
Hexan-Fraktion betrdgt bei normalem Kontakt 5,1 %, beim
Mischkontakt 4,9 %. Sie ist somit praktisch gleich groB.
Der Olefingehalt liegt beim Mischkontakt um 2 - 3 % hoher,
wie durch Jodzahl- und Mol.-Gewichtsbestimmungen festge—
stellt wurde.

Bemerkenswert ist, daB in einem Falle nach 15-tégi-
ger Laufzeit eine Belastungssteigerung auf 1500 m3/Std.'
beim Nischkontakt moglich war, wobei Kontraktion und Aus-
beute trotz gleichbleibender Temperatur sich ebenfalls:
nicht dnderten. |

Uber Gewerkschaft Viktor, Rauxel berichtet Schuff:

Allgemeinli;t‘zu bemerken, daB bei einem hochwértif"
gen Gas mit nur 12 - 13 % Inerten, einer Durchschnittsbe-
‘lastung von 1000 m3/Std; in Stufe I und 720 m3/Std /0fen
insgesamt bei einer Kontraktion von etwa 75 % eine Aufar- .
beitung fes C0. won 90 % stawtfinde§. Die Anfemgsbelagtung-
en in Stufe I betrugen bisher 1300 m3/Std., bei Th-Mg-Kon-
takten bis 1700 mB/Std., nach Vermehrung der Ofenzahl Jetzt
etwa noch 1100 m3/Std und werden mit zunehmendem Alter
der Kontakte im Hinblick auf die Gasaufarbeltung abgesenkt
‘bis etwa 600 m3/Std. -

Die im Mai gelieferten Th-Kontakte 1:2 sind von
mittlerer und guter Qualitédt. Ein im Februar gelieferter, '
bei 360°/90’ reduzierter Kontakt dieser Art hat sich den
guten Herbstkontakten gegeniiber als ‘gleichwertig, wenn |
nicht liberlegen 'gezeigt. In 92 Betriebstagen war er mit
durchschnittlich 1115 m3/Std. belastet. | |

- Viktor hat 2 Th-Kontakte 1:1 erhalten. Verglelchs- N
weise zu guten Th-Kontakten 1:2 oder gar Th-Mg-Kontakten

ist eine Sonderwirkung oder ﬁberlegenheit nicht festzustel~
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len, Ein Interesse an dieser Art Versuchskonﬁakte besteht
 deshalb nicht. | - ' o
| Die Th-Mg-Kontakte sind'vonfausgezeichneter physi-
xalischer Beschaffenheit. S1€ lagssen sich daher mit hohen
Gasmengen belasten. Die starke CH4-Bilduﬁg beim Anfahren
in Stufe I und nach den 1im Vergleich zu Th-Kontakten er-
folgreicheren Hydrierungen ist ein besonderes Kennzeidhen
jdieser Kontakte und ist bel geringerer Aktivitat weniger'
oder garnicht vorhanden. | |

‘Die niedriger reduzierten Kontakte waren bei niedri-
| gen~Wassergehalten im Reduktionsgas z.T. gut. Erst die im
Mai gelieferten 4 Th-Mg-Kontakte Lind samtlich bei 435°/60
reduziert und als gut zu bezeichnen." S A -

) Die Lebensdauer der Th-lg-Kontakte ist nach Erfah-
rungen bei Viktor eine léngere als bei Th-Kontakten. Bis
" zur Entleerung erreiéht‘ein Th-Kontakt eine Laufzeit von
ctwa 90 Tagen und zeigh uletzt bei 600 m3/Std. Belastung
noch 60 % Kontraktion. 2 Th-Mg-Kontakte erreichten 110
Dage, weitere 5 Kontakte haven 90 Tage und dariiber, teils
nit 850, teils mit 1000 n3/sta. belastet und zeigen bis
65 ¢ Kontraktion. e -

Die reinen Mg-Kontakte naben gute Betriebsergebnisse_
gezeigt. Die Aktivitét uné demit CH4-Bildung beim Anfahren f
scheinen.gegemﬁber den Th-Mg-Kontakten noch gesteigert ZU
sein. Einer dieser Kontakvue 15uft jetzt 3 Monate und zeigt
nach der Anfang Juni erfolghen 2.Hydrierung bei 1000 m3/Std.
noch 65 % Kontraktion. Wichtlg jgt die Beobachtung, daB
bei noch gutem 7ustand des Ofens die versuchswelise Hydriér—
ung ohne wesentlichen Erfolg war d.h. Zwischenbelebungen
mit H, u.U. seltener notig sind als bel Th-haltigen Kon-
 takten. Zwel weitere Mg»Kontakte sind angefahren. Die stark
ausgeprégte'Aktivitét bewirkte bel einem dieser Kontakte,
wehrscheinlich infolge 0-Abscheidung in den oberen Kontakt-
gschichten, eine Verstopfung und dadurch Verminderung des1n*:
(¢asdurchganges. Die Kbntakte‘arbeiten'sonst'ausgezeichnet;

 Vonseiten Rauxel ist zu diesem Bericht nichts4zu sa-
gen. Auf Anfrage wird mitgeteilt,_daB die Xontaktentleer- E

ung nach der SehluBhydrierung hier sehr gut verliuft, so-

- 9 ;-‘



-9 - -TTIE;S

~ daB nur bei den Ofen,»bei denen durch anféngliche Kohlen-
stoffabscheidung oben Verkrustung eintrat, eine weitere
Sauberung de° Ofens notwendlg wurde.

Uber Brabag bchwarzhe“de berichtet Schuff wie folgt

- Neukontakte werden seit einiger 7eit mit einer Be-
lastung von 1500 m3/Std. und einer rnemperaturstelgerung ge-
fahren, die 60 % Kontraktion erreichen 148%. Die Endtempe- .
ratur der 1, Pahrperiode betragt 195 Das Synthesegas hat
~etwa 17 % Inerte. |

| Die im Mai gelieferten gh-Kontakte 1:2 sind verhdlt-
nismédBig gut und gleichméBig.1Eine bei schonenderen Tempe-
' raturbedlngungen reduzierte Serie aus Ende Mirz 1938 hat
 sich als besonders gut erwiesen, Dagegen waren 2 ahnllch
‘reduzierte Kontakte nur von néBiger Qualitédt, was von der
Linie der blsherlgen Erfahrungen. zwar abweicht, aber auch
_anderweltlg'verursacht sein kenn. Seit Einfithrung der neu-
en Fallungsart Anfang Mirz wird eine wesentliche Besserung
der physikalischen Beschaffenheit der Th-Kontakte festge-
stellt. Ein Th-Kontakt 1:1 leistet im Vergleiéh gu norma-
len Th-Kontakten bei der jetzt iiblichen hohen Belastung
von 1500 m3/Std. nicht mehr und kann als guter Darchschnltt
bezeichnet werden. S _
| Die Th-Mg-Kontakte 31nd in ihrer phy31kallschen Be- |
~schaffenheit ausge%elchnct, sodaB sehr hohe Gasbelastungen
méglich sind, welche die auch hier beobachtete starke CH4
Bildung beim Anfahren zurbckzudran en erlauben. Men hat den
Eindruck, daB zur Erreichung ahnlwcher Kontraktionen elne
langsamere Temperatursteigerung notig ist, daB die Lauf- |
geiten der 1. und 2. Pahroerwode ldnger und die Hydrlerungen jn
erfolgrelcher sind als bei Th-Kontakten.

Bezgl. des E:LJrli‘lL'Lssecs der Reduktionsbedingungen ist
keine ganz klare Linie zu sehen. Von den seit Dezember 1937 ]
big einschl. April 1938 gelleferten Th-Mg»Kontakten sind
nur 2 bei 430°/45° reduziert, die tibrigen bei 210°%/60° .

* Der EinfluB des Wassergehaltes im Reduktlonsgas ist dabei
besonders deutlich zu sehen. Sofern dieser in. Ordnung war,
‘sind die Kontakic als Eavird bis ;ehl gut zu vewerten. Im Mai 
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wurden weitere 12 Th-Mg-Kontakte geliefert, davon 8 in 2

" Bldcken auf Stufe I angefahren, deren,Bewertung»noch abzu-
warten ist. 4
 Fir die Beurteilung der Lebensdauer der Th~Mg-Kon—

~ takte wurde &hnlich wie bei Viktor versucht, aus dem Zustand
‘der Ofen nach etwa 2000 Stunden (85 Tage), wo Th-Kontakte

im allgemeinen entleerungsreif sind, ein Bild zu gewinnen.

In groBen Ziigen ergeben sich fur Th-Kontakte nach 1600 -
1900 Stunden und 1000 m3/Std. Belastung Kontraktionen von -
36 - 41 %, fir Th-Mg-Kontakte nach 2000 - 2300 Stunden und
1000 m3/Std. Belastung noch Kontraktionen von 52 - 57 %o
Weiterhin liegen Resultate vor iiber die Ausbeute und
Tageslelstung beider Kontaktarten, die zugunsten des Th-Mg-
Kontaktes sprechen. Natiirlich darf nicht auBer acht gelas-
~sen werden, daB die zu vergleichenden Kontakte innerhalb
ihrer Art gute oder beste Qualitét darstellen sollten. In
‘diesem Sinne reicht das vdrhandene Material noch nicht aus.

Jung stimmt grundsatzlich diesen Angaben zu. Die
guletzt gemachten erahrungen ifber die léngere Lebensdauer
des, Mischkontaktes missen seiner Meinung nach in ihrer.Ab-
“hingigkeit von den Gasverunreinigungen néher untersucht wer-;
den, da in Laborversuchen gezeigt werden konnte, daB der
Mischkontakt Giften gegeniiber viel empfindlicher ist.

* Bei Rheinpreufien wurden ghnliche Beobachtungen im
Laboratorium gemacht, doch beststigt dort der Betrleb diege
Ergebnisse nicht. |
| Martin weist noch e1nma1 darauf hin, daB die Ein-
filhrung der Mischkontakte einmal eine Senkung der Kontakt-
kosten und zum andern eine Verléﬂgerung der Lebensdauer‘l |
bringt. Sollte die Gasreinheit einen EinfluB suf die Lebens- |
dauer der Kontakte haben, so miiBte sie erhdht werden. |

!

Wagner weist nochmals auf die 1:1-Kontakte hin, die -
bis jetzt nach 700-800 Betriebsstunden bei langsamer Tempe- -
raturstelgerung sehr bestandif in der Lantraktlon waren.

Schuff berichtet lber Puhluen21n wie folgt

Neukontakte werden auch bei der Ruhrbenzin se:t eini-
gen Monaten mit Belastungen von 1300 - 1500 m3/Std. und

-1 -
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einer Temperaturstelgerung gefahren, die bis 60 % Kontrak-
tlon erreichen 1&8%. Diese Temperaturstelgerung muf bei den
Kontaktlieferungen seit Januar 1938 im Anfang schneller
~ erfolgen als friher, insbesondere bei den Th-Mg—Kontakten.
 Mit dem Alter der Kontakte werden-die Belastungen neuer-
dings gesenkt. Da die Ruhrbenzin ausschlieBlich nur noch
‘mit Th-Mg-Kontakten veliefert wird, werden mlt Ruck51cht
auf die hohe CH4-B11dung Neukontakte nicht mehr in Stufe I,
sondern in Stufe II kurzzeitig angefahren und dann umge-
schaltet. In glelcher Weise ist ein Elnfahren mit Restgas -
z.B. im Krelslauf gweckmdBig.

Im Mai hat die Ruhrbenzin nur noch o Th-Kontakte 1:2
bezogen, die zu einer Serie von maBiger Qualitdt gehoren, ;u"
von der auch RhelnpreuBen und Schwarzhelde peliefert wur- :
den. Von fritheren Th-Kontakten ist in einer Zeit stark
staubhaltlger und daher schwer 2zu bewertender Kontakte ein
 FPadenkorn entspreohend gseiner guten phy51kallschen Beschaf--
fenheit besonders hervorzuheben.

Von Th-Kontakten 1:1 erhielt die Ruhrben21n 2 unter
verschiedenen Reduktionsbedingungen hergestellte. Der bei
4000/45’ reduzierte Kontakt ist mit 70 % Reduktionswert
gehr miBig gewesen und nach 75 Tagen entleert worden. Der
andere bei 360 /90’ reduzierte ist mit nur 50 % Reduktlons- ‘
‘wert als gut zu bewerten. Diese Ergebnisse zeigen W1ederum |
‘die Bedeutung der milderen Reduktlonsbedlngungen Piir die
Herstellung der Th-Kontakte, insbesondere der Co-reicheren. -
| Von den Th-Mg-Kontakten zeigte der im Januar 1938
gelieferte einen guBergewshnlich regelmiBigen Kontraktlons-.
verlauf. Die Belastung betrug 1000 m3/Std. Die 1. Hydrler-
-ung erfolgte nach 50 Tagen Laufzeit. Die Reduktlonsbedlng-/i

ungen waren h1n81chtllch des ng?ergehaltes im Reddktions— |
gas damals sehr gunstlg. o weitere Kontakte, die Reduktlons-i“
werte von 55 - 60 % aufwiesen, laufen jetzt 3 Monate mit
Belastungen von 1200 - 1100 m3/Std. und haben etwa noch
50 % Kontraktion. Dln weiterer unter ungiinstigen Redukt10ns~. 
" bedingungen hergestellter Kontakt wies einen sehr nledrlgen
Reduktionswert auf, war in der 1.Pahrperiode maﬁlg, erholte L
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sich aber bei der 1. Hydrierung derart daB er in 2 wei-
teren Fahrperioden mit 1500 und 1250 m /Std belastet 58 ~
55 % bzw. 55 - 50 % Kontraktion zeigte. Er hat jetzt etwa
60 Betriebstage. Allgemein ergibt sich auch bvei der Ruhr-
benzin eine bessere Wirkung be1 der Hydrlerung als bei Th-
Kontakten. |

Im Mai wurden 12, im Jun1 bisher 8 Th-Mg-Kbntakte
geliefert und angefahren, darunter 1 Fadenkorn. In einem
Block zeigen 6 Kontakte, die unter teilweise sehr ungiin-
stigen Reduktionsbedingungen Ende April hergestellt wur-
den, grofBe UnregelmaBlgkelten in der Aktivitdt und schal-
ten daher bei der Bewertung aus. Die anschlleBend gelie-
ferten Kontakte sind sdmtlich bei 4350/60’ und gerlngen
Wassergehalten im Reduktionsgas hergestellt, zeigen gleich-
méBige Reduktionswerte zwischen 55 und 60 % und erwelsen R
sich bei Belastungen von 1200 - 1500 m3/Std. mit 57 - 2 %
Kbntraktlon naoh Laufzeiten von 25 und 13 Tagen als sehr =
gut, | |

Bezgl. der Lebensdauer'der Th~Mg-Kbntakte kann so-
viel gesagt werden, daB erst 2 Kontakte eine Laufzelt von
94 Tagen erreicht haben und bei 1200 m3/Std. Belastung noch -
etwa 50 % Kontraktion aufweisen, wihrend Th~Kontakte in |
diesem Alter bei nur 1000 m3 Stundenbelastung im Mittel
noch 40 % Kontraktion und darunter zeigen. Die iibrigen Kbn-»
takte haben 40 Tage Laufzeit noch nicht erreicht.

Drganzend sollen einige Ausbeutezahlen angegeben wer-_.
“den. Der erste Th-Mg-Kontakt aus Januar 1938 ergab in der
1. Fahrperlode nach 330 Stunden etwa 105, nach 900 Stunden
etwa 98 g/m Idealgas, bei einer CO-Aufarbeitung von 75 %
und Belastungen um. 900 m3/Std., das entsprlcht Tageslei~
stungen von 1,88 und 1,75 t. Ein im Juni angefahrener Th-
Mg-Kontakt ergab nach 290 Stunden etwa 107 g/m Idealgas
bei ebenfalls 75 % CO-Aufarbeitung und einer Belastung von
1160 m /Std., das entspricht einer Tagesleistung von 2 47 to>
Das Verhalten liber léngere Zeiten wird gepriift, |

Eine Dlsku331on iiber dlese Ausfiihrungen erfolgt nicht

Die Frage elner evtl. Verdnderung der Produkte nach
Mengenverhaltnls oder Elgenschaften beim Ubergang von Th-

3.



13- 189

~ zu Mischkontakten iSt von esllen Werken nach einheitlichen
Gesichtspunkten in Angriff genommen. Es betrifft das die
- Siedelage des Gesamtproduktes, den Olefingehalt des Benzznsz
und Menge und Dlgenart des Kontaktparafflns Dic bisher bes‘
kannt gewordenen Unterlagen sind noch nicht hinreichend, |
um heute schon ein zusammenfassendes Urteil abgeben zu kén-
- nen; doch werden im folgenden-vorléufige Ergebnisse bé-,.

- sprochen, die mﬁglicherweisé Piir weitere Untersuchungen
von EinfluB sein konnen. -

- Roelen konnte in der Produktenzusemmensetzung nach
Siedelage bei Th- und Mischkontakten selbst nach langer
Laufzeit keine Unterschiede feststellen. Wohl nimmt der
Olefingehalt wie auch der Séuregehalt vom reinen Th-Kon-
takt iiber den Mischkontakt zum reinen Mg-Kontakt zu..So.
betrigt z.B. der Olefingehalt des Produktes aus

reinem Th-Kontakt 22,8 %,
~ Mischkontakt 25,0 %,
reinem Mg-Kontakt 31,0 %.
| Diesen;Befunden gegeniiber stehen Untersuchungen bei
‘Schwarzheide, bei denen bei gieicher Reaktionstemperatur
" ein reiner Th-Kontakt im Rohbenzin (30-180°) 44 % Olefine
aufwies, wihrend 'der Olefingehalt beim Mischkontakt nur
37,6 % betrug. |
Es wird darauf hingewiesen, daB eine Abhaaglgkelt
zwischen Olefinbildung und Synthesetemperatur heute schon
sichtbar ist, d.h., daB die Mischkontakte bei etwas hohe-
rer Temperatur die glelchnn Olef:ngohal e erreichen wie
die normalen Th~Kontakte. Da der Mischkontakt mit guten
‘Ausbeuten auch bei hoheren Temperaturen bis 200° gefahren
werden kann, so dlirften die bisherigen Erkenntnisse iiber
die OlefiqbildungAnicht nachteilig fiir den MischkOntakt |
sein., . |  _ | | _ ‘
Martin glawbt, daB eine nachtrigliche Hydrierung
der olefinischen Kohlenwasserstoife am Kontakt eintritt
und daB es bei weiterer Beobachtung vielleicht gelingt,
durch irgendwelche MaBnahmen diese nachtrégliche'Hydriérn
ung zu beeinflussen. | | ‘
| Schualfeldt weist darauf hin, daB Mischkontakte 2
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weitére Vorteile‘haben, némlich:
1. einen gréBeren Reaktlons-Temperaturberelch der mlthllft
- die Lebensdauer des Kontaktes zu erhthen und ' |
2, ist die Oleflnblldung hier deutllch temperaturabhanglg,
was beim normalen Co-Th—kontakt bisher nicht beooachtet
wurde. ’ .

Heckmann weist darauf hin, daB bei Mlschkontakten
durch den erhdhten Séureanfall éin groBerer Wasserbedarf
in der Kondensation eintritt und daB die Ol-Wasser-Trennung
in den Scheidebehdltern genau beobachtet werden mus.

Wagner berichtet liber weitere Ergebnlsse, die bei
der Extraktion des Kontaktes im Syntheseofen durch Konden-
sation einer Olfraktion am Kontakt durcheefiihrt wurde. Bei
~mehreren Extraktionen konnte selbst nach verschiedenen Lauf-~
zeiten festgestellt werden, daB die Paraffinbeladung bis
zu 5 % der laufenden Produktion betridgt. Wurde nach dieser
Behandlung der . Kontakt genligend getr ocknet, so lieBen die
Ofen sich gut entleeren., In einigen Fallen wurde die Ex-
traktion anstelle einer WassersuOffZWlschenbelebung durch—
;gefuhrt und hierbei, was die Wlederbelebung des Kontaktes
anbelangt fast glelche Wirkung erroloht Zwei Ofenfiil—
lungen je Woche sollen zu weiteren Verglelchsversuchen ZWi~
schen Extraktion und Wasserstoffz swischenbelebung herange-
zogen werden. Das be1 der Extraktion gewonnene Paraffin
- kann ,seines groBen Molekiils wegen nicht zur Fettsiureher-
stellung Verwendung finden. Es ist auch nicht anstelle von
' Ozokerit zu gebrauchen, da seine kristalline Struktur ganz
anders ist. | |
| Uber die Ricklieferung des ausgebrauchten Kontaktes
berichtet Gehrke, daB es der Katorfabrik sm angenehimsten
sei, wenn der Xontakt mit mdglichst wenig Paraffin (még-
lichst unter 15 %) angellefert wird, da er in diesen Zu-~
stande ohne Vorbehandlung 1n die Regeneration elnpesetzt
werden kann. Kann ein geringer Pa*aLflngohalt nicht er-
reicht werden, so ist es winschenswert, daB mogllchst SO~
viel Paraffin im Kontakt enthalten isv, daB eine gute Bri-
kettlerung vor der Extraktion miglich ist.

‘Bisher lieferte Rauxel in guter GleichmiBigkeit

3
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Kontakte mit hohem Paraffingéhalt, wihrend Ruhrbenzin durch--
weg Solche mit sehr niedrigem Paraffingehalt. zurﬁckgibt.
Die Kontakte dieser beiden Werke konnen gut verarbeitet
werden.,

Die Riicklieferungen von Schwarzheide sind zu un-
gleichméBig, sodaf 3/4 der Kilbelfiillungen extrahlert wer—"
den muBte. | | - -

' Die von RheinpreuBen zurﬁckgelieferten Massen sind
oft sehr feuchﬁ und schlammig, sodaB ihre Aufarbeltung,
zumal der Paraffingehalt zwischen 17 und 34 % 11egt, sich
duBerst schwierig gestaltete.

Es soll angestrebt werden, bis zur n#chsten Erfah-
rungsaustauschsitzung eine Einigung iiber eine einheitliche
‘Endbehandlung herbeizufilhren, sodaf die zurﬁckgelieférte‘
Kontaktmasse aller Werke nach einem einheitlichen Arbeits-
gang regeneriert werden kann. Ist diese Einigung erreicht,
so sollen bei Riicklieferung ungeeigneter Massen die da-
durch hei der Aufarbeitung entstehenden Mehrkosten dem
Lieferanten auferlegt werden, | o |

Alle Lizenznehmer sollen 1hre Patentanmeldungen,
wie vertraglich festgelegt, allgemeln bekanntgeben.

Die néchste ErfahrungsaustausohsitZung findet Ende
August in Schwarzhelde statt. Der genaue Termin w1rd noch
bekanntgegeben.

g€z, FeiB%





