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Anwesend die Herren: Jung -

Klein 'SchWarzheide
Weingdrtneyr ‘

“Kost . 5 |
Grimme ) Rhelnpreussen
Braune Rauxel
Althaus Krupp~Benzin
Ritter '
Weittenhiller » p
Werres Hoesch-Benz1n
Schwenke 'Essener'Steinkohle |
Martin - | .

- Alberts | . - | .
Gehrke ‘ . .
Laube o Rphrchemle/Ruhrben21n

Roelen
Schuff
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zahlreichen Tellnehmer und schlagt vor, dass die vorliegen-
den Punkte in folpender Reihe erledlgt werden: Verlesung des
Berichtes iiber die Erfahrungen mit den Mlschkontakten und .
Stellungnahme dazu, Kontaktverteilung fur die n#chsten Monate,

Schuff teilt in seinem zusammenfassenden Bericht
die bei den Lizenznehmern Rhelnpreussen, Gewerkschaft Vlktor,
Brabag-Schwarzhelde und Ruhrbenzin vorliegenden Erfahrungen
mit, Aus der kurzen Einleitung geht hervor, dass von den
laufenden Ofen Anfang Juli anteilig bei-Rheinpreussen und
Brabag etwa 16 %, bei Viktor und Ruhrbenzin mehr als 75 %
Mischkontakte enthalten. Es wird dann nacheinander zu folgen-

den Punkten'Stellung genommen:

1, ) Physikalische Beschaffenheit.

Die Anderung der Fallungswelse Anfang Mirz ds. Js.‘
hatte glinstige Auswirkung auch bei Th—Kontakten, Mischkontak-
~ te weisen ein auffallend hohes Mass von Festigkeit und Staub~ -
freiheit auf dle ‘bei reinen Th-Kontakten bis heute noch
nicht erreicht wurde. Gube Aktivitdt wirkt sich im Betrlebe :
nur sus bei guter Kornbeschaffenheit und nur in sauberen o
QfggA s ist jetzt moglich, die Versuche mit klassiertem Korn'

wieder aufzunehmen.

2, ) Reduktionsbedingungen. » | |

Es wird kurz dargelegt, Welche Anhaltspunkte bel
der Ruhrbenzin vorlagen, dieser Frage bei Th- und Mischkon-
tokten erhohte Bedeutung zuzuschreiben. Schon der erste Er-
fahrungsaustausch mit den anderen Lizenznehmern bestétigte' |
fast dﬁrchweg unsere Beobachtungen. Es wurden sofort Bedin-
gungen festgelegh, die als Kennzahl fiir Mischkontakte einen
hestimmten Mlndestreduktlonswert zu erreichen gestatteten,
der ohne grosse’ ‘Streuung seit 2 Monaten gehalten w1rd.

3, ) Verhalten in der Synthese. , .
Das Einfahren der Mischkontakte in Stufe I hat bel

Viktor und Ruhrbenzin mehrfach Schwierigkeiten bereitet,
nicht dagegen bel der Brabag, Rheinpreussen beobachtete beu
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seiner sus anderen Griinden schon lenge iblichen Einfahrweise
~ guf Stufe IT auch bei Mischkontaktenfkeine sonderlichen Er-
scheinuhgeno- | | | | .
Die Synthesetemperatur muss etwas rascher gesteigert
werden, ihre Lage ist durchweg hoher als bel Th-Kontakten. Die
' hhere Belastbarkeit verdanken die Mischkontakte ihrer ausge-
gzeichneten physikalischen Beschaffenheit Aber auch bei Th-
Kontakten ist selt der verdnderten Piillweise eine wesentllche -
Besserung in dieser Hinsicht zu verzeichnen, Disk,: Kost
bittet, dass man.diesem Punkt immer wieder erhdhte Aufmerku. |
gamkeid sohenkt und entsprechende Verbesserungsversuche auch |
bei Thmkontakten nicht ruhen lisst. Martin fragt nach der |
Temperaturluge. Die Brabag hat Mischkontakt bis 205° ausge-~ 1
fahxen. DJe Brdb~g sagt die Mlttellung der gesamten Laufzeft
Dcmpfsumm]er zugelassen 81nd bis zu welchen Temperaturen men
also gehen kann., Alberts gibt 25 atu max. Betrlebsdruck an,

~
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des entspricht 225 °a.

4 1 Regenerierung. -

~ Es hat sich dllgemeln gezeigt, dass bei Mischkontak--
ten Hydriérungen eine wesentllch bessere Wirkung haben und
seltener notlg sind. So hat Viktor einen seit 4 Monaten in
~Betrieb bEledllChbn Kontakt nur gweimal hydriert. Fir die
'relnen Mg-Kontakte gilt das nach Erfahrungen von Viktor noch
in erhthtem Masse. s bestdtigen sich hiermit die Regener1e~
rungserfahrungen des Labors. mit Mischkontekten. §
Digk.: Ritter fragt nach dem H2~Bedarf da Kapa21tct der vor-i 
handenen Anlage evil. nun zu gross, bei Nichtausnutzung
schlechter erkungsorad und damit Verteuerung des H2-Prelses,
der mit 6 Pig. /n° angegeben wird. Alberts betont, dass bei
den enormen Unterschieden in den Angaben des H2-Verbrauchs
der Lizenznehmer und eines duraus bis heute nicht erkennbarenr
Vorteils der Verwendung grosserer oder Nachteils geringerer
- HZ—Mengen zur Regenerlerung, eine zahlenm3981ge Angabe. nicht -
gemacht werden Xkann, Martwn empfiehlt, in Anbetracht der nicht
geklérten Fragen auf diesem Gebiet zunichst die vorhandenen =

Hy Anlagen voll ansrunutzen. Schuff teilt mit, dass diese _
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Fragen schon mit in den engeren Erfahrungsaustausch elnbe-
griffen wurden. | . |

Kurz wird die Regenerierung durch Extraktion nach
dem Destillativverfahren der Brabag in Schwarzhelde und
Rauxel beriihrt. Ausgebrauchte, entleerreife Kontakte, auch
'Mlschkontakte und reiner Mg-Kontakt lassen sich so ebenfallsf
nicht mehr beleben. Junge Kontakte dagegen zeigen einen der
Hydrierung ebenblirtigen Regenerlerungseffekt Von Interesse ‘
wird die Wirkung nach der 4. Extraktion sein, wo im allge~
meinen bei Th-Kontekten kein wesentlicher Erfolg mehr durch
Hy zu erzielen ist. Erst der Vergleich der Lebensdauer‘von  .
hydrierten und extrahierten Kontakten wird ein Urteil tiber
die beiden Regenerierungsarten erlauben, Disk,: Martin bite
tet, sich die Frage des Kostenvergleichs beider Methoden -

ndher zu iiberlegen.,

5.) Lebensdauer.
Bei Vlktor haben 4 bei der Ruhrbenzin 2 Mlschkon-'f
tekte eine Laufzeit von 2900 h (4 Monate) jetzt erreicht.
Mit dieser Lebensdauer kann zur Zeit gerechnet werden, Der
erste reine>Mg-Kontakt.hat bei Viktor 2600 h erreicht, =

6.) Entleerungen.

Th-Kontakte bediirfen bis heute weiterhin irgend-
elner Vorbehandlung, wie uchlusshydrlerung, Hochfahren mltv
Sy-Gas, Extraktion ete.,, ohne dass ein vollkommener Erfolg,
dadurch zu erreichen ist, Dagegen scheint die nach dem - |
Destillativverfahren der Brabag mogliche restlose Entparaf%fff
finierung und anschliessende intensive Trockung eine rei- &
bungslose Entleerung Zu ermogllchen, wobei der Ofen restIOSy

frei von Kontakt wird.
Mit Gusvorbehandlung wurden Mischkontakte bei ’

Bhelnpreussen und Brabag glatt entleert.

In letzter Zelt haben Brabag und Ruhrbenz1n Mlsch~
kontakte ebenso leicht ohne jegliche Vorbehandlung entleeren j
’konnen_ Die Parafflngehalte bewegten sich zwischen 12 und
36 %. Disk.: @gggggvbetont'nochmals die gute Wirkﬁng der ..
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_ Destillativ-Extraktion als Vorbehandlung Zur Entleéfung von

Th-Kontekten und sieht darin bej Verwendung von Th-Kontaktén-
bis heute das einzige Mittel, Ofen wirklich wieder absolut
sauber zu erhalten, Wichtig ist die intensive Trocknung mit
Synthesegas bei hoher Temperatur, Die entleerte Masse enthilt
weniger als 0,5 ¢ Paraffin, Sie ist pyrophor, vergliiht sofort
an der Luft, vermag aber nicht mehr zy brennen, Jung weist
auf deﬁ’erheblichen Produktionsausfall hin, den eine solche
Entleerungsmethodeinfolge_der’mehrtégigen Dauer der Operationen
mit sich bringt. Ein Kontakt musste sich ohne jegliche Mass- -
nahmen entleeren lassen. Martin weist auf die Frage der Kosten
hin, die sich bei Entparaffinierung des zu entleerenden Kontak-
tes im Ofen verglichen mit denen in der Ketorfabrik ergeben =

| wiirden. Bei guter direkter Entleerungsmoglichkeit wire vor- '
aussiéhtlich die Behandlung in der Katorfabrik das'gegebene;i

Anschliessend macht Weingértner einige Angaben tiber
die Abhﬁngigkeit des bei der Synthese.anfallenden~01~Benzin;
verhdltnisses von der SyntheSetemperatur. An Versuchstfen wird

- gezeigt, dass sich mit steigender Temperatup bei Th-Kontakten
dieses Verhiltnis ziemlich sto-rk nach der Benzinseite ver-
'schiebt, wihrend das bei den Mischkontakten nur in geringem f,
Masse der Fall ist, R |

| Werres fragt nach der Untersuchung der Benzine von v
Wischkontakten auf ihren Olefingehslt, Schuff teilt mit, dass
die Untersuchungen, insbesondere'bei Rheinpreussen und der |
Ruhrbenzin welter laufen und dariiber in'BéIh berichtet Wird;*f
Er stellt nochméls fest, dass die Olefingahlen der Grossen-

- ordnung nach nicht sehr verschieden sind bei stabilisiertent"g'
Benzinen, die aus Th- bezw. Mischkontakten stemmen, und dass
das in diesem Zhsammenhang.interessierende motorische'Verhale;?
ten bei den geringen gefundenen Differenzen nur von der Siede—@
kennziffer bestimmt wird, B S

Jung teilt mit, dass eine Reihe von Th-Kontakten 1:1
nun iber 1000 h Leufzeit hinter sich haben und mit guten Th-

kontakten 1:2 gleich, wenn nicht etwas besser liegen. Ihre G
physikalischen Eigenschaften liessen sehr.zu'wﬁnschen'ﬁbrig.'gi "

Bin zusammenfassender Bericht wird nach 2000 h Lanfzeit vor-
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gelegt werden,

Bs wird nun die Frage der Kontaktverteilung er-

ortert,

Erzeu- . , Rhein- . Winters. .

gung Brabag]V1kto* preussen RB- " hall Hoesch |
Juli 110 26 4 15 a4 m -~ Kilbel
August 110 24 12 16 o8

30 - Kiibel,

Die n#chste Llaenénehmembe precnung findet am 26
August 1938 in uohwarzhevae statt,

gez. Schuff,



