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;RUHRCHEMIE”AKTIENGESELLSCHAFT - Holten den 25, November 1938&;,
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{iber die Erfahrungsaustauschsitzung in Rauxel
am 4 November 1938,
—--ooOoo---

Anwesend die Herren: Hochschwender
Jung
Klein |
Miiller-Lucanus Schwarzheide
Steinbrecher | |
. Wagner
- Weingdrtner

‘Grimme . - ,
Buse | Rheinpreussen
Ko6lbel - |

~ Braune : - .
Heckmann " Rauxel T
v. Holt , -

Seyffert Wintershall
- Werres o o
~Heinrich . P
Ohme . Hoesch~Benzin
Roth | | B
| ﬁggiﬁiki | Schaffgotscthenzini~
Loépmenn. . Eseener-Steinkohle
Alberts | - BRI
Feillt .
Gehrke | B I
- Heckel . . ‘Ruhrbenzin/Ruhrchemie:

Roelen
. Schuff

,'-—-ooOoo—-—

| Alberts schligt vor, zuerst iiber d1e Erfahrungen [ffA
" mit Mischkontekten zu sprechen. | NI
Rouxel: Die Aktivitit des Mischkontaktes 1st befrledlgend;f  
und. gle10hmass1g Die als Versuchsfullungen 1n Betrleb be-fff'
| findlichen relnen Magnesium-Kontekte haben sich ebenfalls -
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Uber eine laﬂgere Laufzelt gut. bewahrt sodaB Rauxel allgeme1n 
- zu relnen Magne51um—Kontakten ubergehen mdchte. o
Roelen weist h1erbe1 darauf. hin, da8 in Klelnver- s
suchen Mlschkontakte mit 1 - 2 % Thorlumoxydzumlschung bessere 1
~ Ergebnisse. zelgen als relne Magnes{umoxyd-Kontakte Es treten |
auch Unterschlede in der Parafflnanlagerung, Festigkelt und im
Verhalten beim Hydrleren aufi Ob Zwar dlese Unterschlede 31ch :
~ guch im Grossbetrieb pemerkbat machen, kann nicht vorausgesagt  
werden. - |
| Weiterhln berlchtet Rauxel, daB vei der Extraktion -
der Kontakte im Ofen keine wesentllch grissere Kontaktstaub- |
 menge in die Produkte gelangt Bei der Entleerung von relnem o
-Magne31um-Kontakt glaubt man etwas mehr Staubanfall. als bei
normalen Mlschkontakten festgestellt zu haben. Entleerungs-”'
unterschlede zwischen dlesen beiden Kontaktarten sind aber o

‘.nicht vorhanden

Fr Rhelnpreussen berichtet Grimme,. dass b91 dem
“augenblicklichen Einsatz von 93 % Mlschkontakten die Aktlvi-"
t4t und Ausbeute befrledlgend ist, Uber die Fahrweise w1rd ge-; f
sagt, daB das Anfehren der Kontakte in der 2. Stufe iber 2 - 4 E
Wochen durchgefuhrt w1rd dann erst erfolgt die Umschaltung

auf die 1. Stufe. Nach rund 7 Wochen wird die ‘erste Regenera-
tion durchgefuhrt die aber ohne grossen Erfolg bisher gewesen.
ist. War die Anfangsbelastung in der 1. Stufe 1600 m3 S0 wurdeff
nach 7, Wochen Laufzeit beil 1000 m° Belastung immer noch 60 %
Kontraktion erreicht. Man glawbt, mit 2 Zwischenbelebungen und N
einer Schlusshydrierung bei -einer 4monatigen Laufzelit auszu- -
kommen {iper die Entleerung der Kontakte 1st nlchts Neues 2u

berichten. | . . .
Kolbel welst darauf nin, da8 sich immer noch bis’zu ”
3 % unreduziertes bezw. schwach reduz1ertes Korn im Kontakt vor-f
findet. In 2 Kiibeln wurden bis zu 8 cm groBe zusammengebackene ﬁ 
unredu21erte Kontaktstiicke gefunden. | ;”J‘
' _gehrke betont, daB der Antell an sogen. unreduz1ertemjﬂ
Korn wie ewf bereéits auf der Besprechung 1n Schwarzhelde m1t->rf7
getehlt wurde, mengenmaﬁlg nur einen sehr geringen Anteil’ aus-jﬁf
macht. Es wurde durch Untersuchung solchervunreduzierter An-f f{f
telle festgestellt daB der Reduktlonswert ZW1schen 30 und 40 8
liegt. ﬁ | | S ’ ;;a?
o -~ Die von Rhelnpreussen beobachtete Klumpenblldung
ist, wie durch Versuche elndeutlg festgestellt werden konnte,
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darauf zuriickzufiihren, dass das reduzierte Korn durcH"Oxydétionf
vermutlich wshrend der Kaltfahrperiode - auf.hohe,Temperaturén;7
erhitzt wird, Gleichzeitig tritt Verfirbung des Kontaktes ein.
- Die Ursachen, welche zu dieser Oxydation.fﬁhreﬁ,_sindibiSherﬁf
noch nicht geklirt. ._",;'v o L
| Auch in Laborversuchen wurden vor allem in den er-
sten Teilen der Kontaktschicht solche Héllférbdﬁéen:des Kére):'
nes festgestellt. Da des zur Reduktion verwandtefHé séuerstdﬁffg
frei war, kann diese Erscheinung nicht auf Oxydation zuriickge-
- fihrt werden. Eine Erklirung dieser im Kleinen festgestellten -
Verfarbung des Kontaktes ist ebenfalls bis jetzt nicht moglich.
| Kbibel hat festgestellt, daB Mischkontakte besser
als reine ThO,-Kontakte bei 1950,BenzinkohlénwaésérétOffé zu,‘
hoheren Olen polymerisieren. Auch die ungesdttigten Bestand-'
teile des Gasols werden iiber Mischkontakt Weifgehendst umgé¥“
Setzt, sodaB iber dieser Kontaktart nach seiner'Ansicht-ali-,L
- gemein mehr hohersiedende Produkte'entsteh@n.A_ | 'J 
- Roelen erklirt hierzu, daB es der Ruhrchemie seit
langerem bekannt sei, daBiOlefinkohlenwasserstoffe an‘der-Syn¥;,
thesé_teilnehmen konnen. Er brachte hierzu erléuternde,Einzel;

_ Roelen weist darauf hin, dass die : Priifung der Misch-
kontakte im Laboratorium bei hiheren Témperaturen'vorgenommeni,'
werden muss als die Priifung der reinen Thorium-Kontakte.'Egigi

hat schon seit léngerer Zeit Vergleichsversuche in Sch@érzhéide-
und bei der Ruhrbenzin hieriiber veranlasst, iiber deren ErgebniSf

auf der nichsten Sitzung berichtet werden soll. -~ -
B Die Versuche bei der Ruhrbenzin_haben bis'jetzt”ge5 1?

zeigt, daB bei 185° wihrend einer Betriebszeit bis looo Stunden -
. Mischkontakte eine geringere Umsetzung als reine ThOQ-Kontakte:j?
~ geben. wihrend bei 190 und 195°_Versuchstemperatur;eine Angleieff
chung der'CO-Umsetzuﬁg'eintritt. Un ein endgﬁltigengrteil ﬁbeff;f
die Hdhe der festzusetzenden Priiftemperatur fﬁllen‘zu_kbnnén;5;}5f
miissen abew Ergebnisse iiber Leufzeiten bis zu rund 30@0 Stundeﬁ;f
vorliegen, - S . RRRE
| | 'Fﬁr'Rauxel berichtetlHeckmann weiterhin,,dass beiff; f
~den Mischkontakten die Zwischenbelebungen erst nach léngérér}f ﬁ7
- Betriebszeit als bei reinen»Thorium-Kohtakten vorgenbmménlwer{f;
den muss. Bei reinen Magnesium-Kdntaktén'ist-eine solche 2Wi5¥5§i
schenbelebung durch Hydrierung oder duréhiExfraktibhmWahfschgiﬁpﬁ
Iich iiberhaupt nicht mehr notwendig, da bisher'aurchgefuhrtéﬁ]
' S - hoe
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ZWischenbelebungen.naCh 3 - 4 monatlicher Lanfzeit wenig Erfqlg |
~zeigten, | - : f
v Alberts mochte von den Lizenznehmern folgende Fragon
,beantwortet haben:. | o -
1.) Wie lange ist die Laufzelt der Miéchkontakte 1n der 1, W
in der 2. Stufe? | o
2.) Wieviel Hydrlerungen gind wihrend dleser Zeit bei der 1 *u.
‘bei der 2., Stufe durchzufuhren9 |
| | Rauxel: Die Leufzeit in der 1. u. 2, Stufe ist mlt
4 Monaten angesetzt. Man erwartet also in der 2. Stufe keine
hohere Laufzelt | o - : -
‘In der 1.Stufe sind wihrend dieser Zelt 3 -4 ZWl-
sch nbelebuncen notwendig, in der 2. Stufe dagegen keine.
‘Schwarzheide: Laufzeit in der 1. Stufe 4 Monate bei
4 Hydrlerungen Als Laufzeit in der 2.5tufe kann aus blsherlger
‘Erfahrung nur 2 - 3 Monate angegeben werden, doch sind lingere
Fahrperloden hier noch nicht versucht worden. In der 2, Stufe 1st
eine Zwischenbelebung nicht notwendig. | | p
Ruhrbenzin: Laufzeit in der 1. Stufe 4 Monate bei o
folgender Belastungsanderung 2 Monate lang 1200 m3, 1 Monat
looo und 1 Monat 800 m3. Wihrend dieser Zeit 2 -3 Hydrlerungen
Eine Uberwachung durch d1e Versuchs—Aktlv—Kohle hat gezelgt
dass die Ausbeute bei 800 m3 im 4., Monat spezifisch glelch 1st
~ wie bei hohen Belastungen in den ersten Monaten. Fiir die 2. Stu- -
fe wird ebenfalls eine Laufzelt von 4 Monaten ohne Hydrlerung

angegeben.,

Rheinpréﬁssen' Uber die Laufzeiten kdnnen keine ver-‘[
‘binitichen Angaben gemacht werden, da aus Betrlebsgrunden die ;f»
frischen Mischkontakte iliber 4 Wochen in der.2.Stufe angefahren
werden, Danach erfolgt eine normale Laufzeit in der 2. Stufe, i
bei der bei 1600 m’ Belastung noch 65 % Kontrektion erreicht
werden. Hlernach erfolgt eine nochmallge Umschaltung auf dle -

"9, Stufe.'

Hochschwender wunscht eine Gegenuberstellung der

/ Ergebnlsse mit Mischkontakten und reinen Thorlum-Kontakten 1i-”;

hinsichtlich folgender Daten: a) Ausbeute, b) Ofenlelstung, |

¢) Qualitit der Produkte, d) Zahl der Zw1schenbelebungen e)

Entleerung, f) Kontaktkosten bezogen auf kg/Ben21n. | -
Alberts regt an, eine Zusammenstellung dleser Daten

durch Schuff ausfilhren zu lassen, bemerkt ‘aber Jetzt schon zu ﬁ?

- '5. o
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~ den einzelnen Punlten folgendes: Zu a) Ube? alezéhgleute-Br- -
hohung bei Mischkontakten diirfte bis jetzt kein elndeutlges -
Urteil mdglich secin, doch gibt auch hier sowie. fiir die Ofenlci~
;stung der g101chma531g gute Reaktlbnsverlauf bel Mlschkontakten,
wicherlich Vortelle gcﬂnnuber den reinen Thorium-Kontakten Zu i
bervck51cht1gen§nnd rierbei auch dle bisher erreichten lang@—
ren Laufzeiten, Zu c) Die Qualitat der Produkte dirfte nach
den elngehenden Untersuchungen bei Rhelnnreussen und Ruhrben21n'
kaum wesentlich verschieden sein. 2u d) Zw1schenbelebungen |
Hier ist die geringere Anzahl der Zwischenbelebungen fiir dcn |
Mischkontakt gunstlg {iver e) Entlecrungen liegen elndeutlge
Drfahrungen nur bei Schwarzheide vor, die ebenfalls fur den
Mlschkontakt sprechen. 2u ) erklart Gehrke, dass elne 20 - 30
dige Ermasolgung ‘an Betrichskosten bei der Verarbeltung von
Mis chkontakt gegenuber dem relnen Thor1um—Kontakt ZU- erwarten -
- 1st, S |
| Hochschwender gtellt d1e Tagesleistung eines Ofens o
bei den verschledenen Werken gegeniiber: (Monatsmlttelwerte von -

Oktober).

Rauxel 1,80 %o bei 116 g m?/J¥Gasv
-Schwarzheidé 1,93 " " 121 " n
Rheinpreussen 1 ,63 " " 118 v
Ruhrbenzin 1,58 ¢+ " 109 " i' 

| Die Unterochlede die heute noch in dér'Aqueute auf-
ureten miissen auf betriebliche Grinde zuriickzufithren seln Dlnﬁ
Unterschied in der Kontaktaktivitit diirfte kaum noch bestehen |
Eine Besserung der Ausbeute erwartet man nur von einer Verbes— :
serung des Kontaktcs. Hierzu bemerkt Alberts dass auch durch !
die Betriebsfithrung ( Schaltweise, Belastung, Temperaturfuhrung'
und ghnliche Faktoren) eine gewisse Verbesserung der Umsetzung :

- noch erwartet werden kann. o . |
Grimme weist darauf h1n dass allgem01n bei den Aus-

bouten zu beriicksichtigen ist, ob das Ausbringen von Stabil-
oder Roh-A.K.-Benzin elngesetzt w1rd Bel Rhelnpreus sen sind
Unterschiede im Aus bringen von + 5 % Je nach Jahreszelt bei
Tinsatz von Stabllbonzin beobachtct worden. ihnliche Verhalt

nisse wurden in Holten festgestelld. ; | |
{'ver dic Irfahrungen mift Mlscnkontakt der nur 2 5% :

Thoriumoxyd enthilt berichtet Rhelnpreussen dess nach Labor- ?

| priifung von den 4 gelieferten Fillungen 5 als gut Zu bezelch-.-
nen sind, yithrend cines e1ne geringere Aktivitit, zelct Aus B

"-:6 ;?‘,.
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demn Betrleb llegen aufgrund der kurzen Fahrzelt noch kelne Re- :
sultate vor. Die in Rauxel eingesetszten Mischkontakte mit 2 5% :
Thorlumgehalt zeigen nach léngerer Betriebszeit normale Aktl- |
vitdten und Ausbeuten geringe VerSBhlebungen in 1hrem Verhal- |
~ ten decken sich mit den Effahruhgen die men mit relnen Magne-f 
gium_Kontakten gemacht Hat, d.h, gid wirken sich nur 1m gunstld'g
gen Sinhne aus. Nach Roelér ist ein, Mlschkontakt mit 2.5 % Tho- "
rlumoxydzusatz als gdnstigs%e Mlschung nach Labbrversuchen an-
guseheh, D1ese Beurt011ung erfolgt nicht alleln aus Aktlvitats— 
grinden sondern auf Grund indirekter Untersuchungen wie Ge- , |
riiststabilitit und shnliche, | ) o
Auf Anfrage teilt Laube m1t dass iiber die Kosten-
- senkungen bei Verwendung von Mlschkontakt genaue Berechnungenr
durchgefwhrt werden, dass aber bisher nur unverbindlich 8oco -
1ooo RM fiir d1e Regenerationskosten einer Ofenfiillung angege~;.
ben werden kann, da durch gleichzeitige Aufarbeltung alter
reiner Thorium-Kontakte bis jetzt noch kein klares Bild erhal-,_
ten werden konnte. Uber die Extraktionskosten in der Kator- -
fabrik wird den elnzelnen Lizenznehmern baldigst Mitteilung zu-f
gehen sodaf dann ontschleden werden kann, ob eine Dntparaff1—~J
nierung in der Katorfabrik oder im Betrieb anzustreben ist. |
| Die Parafflngehalte der ausgebrauchten Mlschkontakte. 
'llemen bei Schwarzhgide, Rauxel und Ruhrbenzin zwischen O u. lo o
wihrend die Massen von Rhelnpreussen immer noch hohere Paraffln-,F
gehalte aufweisen. ._ ) : B
Die Pyrppuorltat dleser Kontakte bereitet 1hrer
‘direkten Auflosung in der Katorfabrik trotz.des niedrigen Pa-
L raffingehdtes grosse Schwierigkeiten Zur'Inaktivierung (gleich—f}
bedeutend mit Oxydatlon) ist eine kurze Behandlung mit Dampf o
erforderlich, Aus dlesem Grund sollen die bereits auf der letztcn ;
| Austausch51tzung beschlossener Versuche zur Oxydatlon der Kon- ,u;
takte vor dem Ausfiillen aus dem Ofen durch Bohandlung mit Dampf ;l
oder Dampfluftgemlschen bes chleunlgtAlnAAngrlff,gencmmen Wgre f
den. ~ ‘ . | -
| §g§g§i Weist darauf hin, dass nach den Unterlagen
der Katorfabrlk die Parafflngehalte der nur nach der Spaltme-_
thode ( ohne Extraktion ) vorbechandelten Mlschkontakte der

Monate August und ucptember aus Schwarzhelde tiberraschend nie- }'
drig 51nd Da ein Teil der zuruckgesandten Kitbel Mlschungen
- verschledener Ofenfullungen enthalt 1st noch keln ganz klares,;-

-
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~ Bild iiber dlese Entparafflnleruhgsmethode zZu erhalten. Elne
weitere Untersuchung dieser Frage wird durchgefihrt., |

~ Alperts weist darauf hin, dass es bei der Ruhrbenzzn
noch nlcht elnwanifrel gelungen ist, ohne Extraktion elnen o
Mlschkontakt aus- dem Ofen leicht zu entleeren. B

‘Ruhrbenzin und Brabag -Schwarzhelde geben ubereln-

 stimmend etwa 700 Arbeitsstunden pro Ofen an, Gewerkschaft
Viktor Rauxel hingegen nur etwa 350 .h. Fir die 01nzclnen Ar— :
beitsgiinge werden folgende 7ahlenangaben gemacht B
- Schwarzheide benotlgt fiir die Spaltmethode (500 m3/h Sy-GaS
Stufe I bei 208 - 212 9y 24 n, fiir die Entleerung, ‘bei 140 —'.'
- wa 3 h, wobel 90 - 95 % des Kontaktes frei ausfallen, wihrend
nur im oberen Teil des Ofens eine 5 - "1lo cm starke Schicht |
durch Stochern entfernt werden muss. Es folgt steté eine Sch1u3-'
. gHuberung mit Preosluft | .
Ruhrbenzin fihrt 4 'thraktlonen in 24 h durch trocknet dann
mit looo m’/h Sy-Gas Stufe I tiber mindestens 12 h wnd entleert
- bei Temperatur von etwa 150 . Alsdann wird gestochert und mlt

Pregsluft nachgeblasen. | |
Reuxel Pihrt in 12 h eine destlllatlve Extrektion aus und be-ﬂw?

notigt fir Trocknung und Kithlung nochmals dieselbe Zeit.
Rheinpreussen kann noch keine Erfahrungen iiber die Entleerung

von Mlschkontakten angeben.. |
Mit der destlllatlven Dxtra&tlon und der Dusenextrak-;

tion' sind weltere Versuche durohgefvhrt Die Dusenextraktlon |
diirfte 51ch “da sie kurzere Zelt in Anspruch nlmmt - Zu Entlee- )

/.-.

rungszwecken Jbesonders elgnen.
‘Alberts berichtet uber die Verwendung elner neuen,'

Kontukt- Formart, des Eirichkornes, im Grossofen. Der Komtakt ,g;
zeigt eine gute Aktivitdt und Aufarbeltung, doch ist auf Grund |
der Kobaltdlchte der Kobaltinhalt des Ofens Zu hoch Vler wel-r
tere Kontakte als Elrlchkorn werden im. Druclofen elngesetzt und'
‘kommen in n#chster Zeit in Betrleb Die Leistung der Katorfa— '}
brik an Elrlchkorn betrigt augenbllckllch 1 Ofenfiillung die- J:f;
- Woche. Rhelnpreussen und Scharzheide haben 31ch berelt erklart
Eirlchkorn Z0 Versuchszwccken ZU nehmcn. - | B

nggg weist darauf hin, dass die Umlaufzelten der A
Kibel und Kiibelwagen jmmer noch zu lang sind. Wahrned im ersten |
halben dJahre 1938 die Umlaufzeit durchschnittllch bei 7 - 8 Ta—
gen lag, ist sie jetat bei Viktor auf 7 - 23 Tage, bel Rhcln-;
preuésen auf 6 - 15 Tage, bel Ruhrbenzin auf 8 Tage und bei

| - J
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takten zuriickgeschickt werden darf, da sonst diegﬁégonnénefFeSf;?
Stellung der Verluste zwischen Auslieferung dér,KéfOrfabrikgﬁﬁd”;
N vRﬁcklieferung an die Kayorfabrik_niqht_murchfﬁhrbﬁr°i5t{t'fi  f¢f

-  Die einzelnen Lizenznechmer bérichtenfﬁbef<dié7Einév f

fahrmethoden des Mischkontaktes Wie_fdlgt:.»' B :.“ i .:,V'

.~ _Schwargheide hat die ersten Mischkontakte ah 1200 -
mit 1000 n° Sy-Gas belastet ung die Temperatur je Stunde wp
7 - 10° erhoht Xy mehreren Fillen trat hierbei dann bei 150~
160° eine starke Widerstandserhéhung im Ofen auf,'d:h,ldﬁrch<" 

geringer Gasbelastung - rund 500g = bei 150 - 165° die Inbe-
~ triebnahme Versucht, Auch hierbei tritt;in'diesem~Tempe;aturb9#_ 

bei dieser geringen Belastung von selbst wieder ein. RS
~Nach Alberts kinnen Mischkontakte-mit’Sﬁ%,Thbriuhgehéltf 

in der 1.Stufe wie folgt ohne Schwierigkeitén iﬁBetrieb;ggnomﬁ;f
men werden. Ab 120°'wifd‘der_0fen voll,belaétét\um°dann ab I56p ff
nur gang langsamvin,derfTemperatuf"gesteigért;zu werden;iHiere;fﬁf
bei wurde nach den bisherigen Erfahrungen die normale Synthese-
reaktion eingeleitet, omme dass eine:erhﬁhteaMéthapbilguggjodé?}'
eine Kohlenstoffabscheidung beobachtet Wurde.‘Auf‘die,gléichggiij
Weise éollen>Verauchskontakte mit 2.5 % Zusatz in:Betpieb;gg;;jf{f
nommen werden, Erst nach diesen Versuchén;sbil ﬁbei}dig:Umgje;ff7l
lung'dér'Kontaktherstellung auf Mischkontekt mit 2{5f%]Thbﬁium% ;j
gehalt verhandelt werden, o - R I 0.
- Polgende Kontaktlieferungen werden fﬁr<den;MonatQ   }5;
jNoVémber.von&denﬁeinZelneh Lizenznehmern angefordert: S
‘Rauxel 3 . 4 0fen reiner Magnegiﬁm;Kontakt“;:;[[;;3}
| 3 = 4 Ofen Mischk ntekt mit 2,5 4 Thorium-

3 - 4 Ofen Mischlkohtakt mit 5 - vowd

-Zu'éamzﬁen -‘al.sof rd. - 9 -12 Ofénfiillungen . | L
X) Beim Anspringen wurde die Belagtung auf 1600 m” erhahxjgl;ff{

£
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| -RheinpreuSSen: 14 Ofenfﬁllungen mlt Mischkontakt mlt 57
| o - | - ‘ Thorlumoxyd

2 Ofenfﬁllungen mit reinem Magn331um-Kon-
: | takt.

Schwarzheide: 30 - 36 Ofenfiillungen mit Mlschkpntakt mlt 5.9 5
' L | Thorlumoxyd

4 - 6 Ofenflillungen mlt Mlschkontakt mit 2 57
- | | ThorlumOXyd

- Ruhirbenzin:
Fiir die Normaldruck- o F
anlage | lo Ofenfiillungen mit Mischikontakt mit 5 %

: | T Thorlumoxydg

| 5:4-Ofenfﬁllungen‘m1t reinem Magnesium-Kon
3 takt.

Pir die Druckaniage‘ lo Ofenfiillungen m1t Mlschkontakt mit 5%
» L Thorlumoxyd-

Essener-Steinkohle: 16 ofenfﬁliungen Mlschkontakt mit 5 % Th,-
| ' | oxyd

Krupp - Benzin: 16 Ofenfullungen Mlschkontakt mlt 5 % Th.-
“ - : oxyd

Das sind zusammen fiir Monat November- 126 Ofenfullungen. -
Der Zusendungstermin der Versuchskontakte bleibt -
~ der Katorfabrik iiberlassen, doch soll eine mogllchst fruhe Be— K
nachrichtlgung der Lizenznehmer hleruber erfolgen.' | 1“
Uber die Kontaktlieferungen im Monat Dezember er-'
'folgt eine Rundfrage durch die Katalysator-Fabrlk.>. {H‘
Auf die Anfrage Braune , ob an einer Welteren Ver- -
besserung der Kontakte gearbeiet w1rd 80! 'daB die bis jetzt .
‘erreichte Ausbeute von 114 - 118 g fliissige Produkte Je m3/J—Gas
verbessert werden kann, antworten: - =
Alberts und Roelen ‘daB sowohl im den Laboratorlen als auch im
Betrieb an dieser Frage gearbeitet wird und daB sowohl von der c
Betriebsweise wie auch von einer besseren Vertellung des Kobal- 2%
tes im Katalysator eine Stelgerung der Ausbeute zZu erwarten 1st, g
zumal es mit besonderen Kontakten schon gelungen ist, 145 "~ 150 g
fluss1ge Produkte /m J.~-Gas in drucklosem Betrieb zu errelchen |
Gasrelnlgunngauxel wunscht e1ne Felnrelnlgermasse .
mit elner Kornung von lo - 15 mm mogllchst staubfrei zu erhalten
da bei einer solchen Masse ein’ glelchma551ger Gasdruchgang und
damlt eine gute Re1n1gungsw1rkung zu erwarten ist. |
- Grimme tcilt mift, dass die letzten Felnrelnlgermasse-»
' lieferungen wieder stark staubhaltig waren. Der Nachrelnlger in- |
.5 Rhelnpreussen ist seit 6 - 7 Wochen in Betrleb der Gesamt- o
) schwefclgehalt des Synthesegases lag seit dieser Zeit n1e uber :

- lo -l
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0,2 g; doch muss hierzu bemerkt werden, dass durch Inbetrlebnahme
der Koksgasspaltung ausserhalb der Generatoren die Relnlgungs- =
w1rkung der Felnrelnlgung ohne Nachreiniger erhebllch verbes- o
sert wurde. | o
Drucksynthese: Jung fragt an, ob neuere Ergebnisse f
iiber die Durchfilhrung der Drueksynthese im Grossofen vorllegen
Alberts erklirt hierzu, dass im Prinzip die Durchfuhrung der -
Drucksynthese in den aufgestellten Grosséfen gelungen ist, ber
16 Tage konnten die in der Druckversuchsanlage“erreichten Um-
setzungen und Ausbeuten auch hier erhalten werden, doch traten
nach dieser Zeit durch mehrmaligen langanhaltenden Stromaus-

fall Stérungen im gleichmissigen Gasdﬁrchgang innerhald deé “"
Ofens auf. Diese diirften dadurch bedingt Sein, dass die konden- -
sierbaren Reaktionsprodukte bei Unterbrechuhg deS'GasdurchgangeS'
nicht mehr ordnungsgeméés aus dem Ofen ausgetragen werden konnen.
Man glaubt durch langsame Entspannung des im Ofen befindlichen
Gasgemisches diese Schw1er1gkeiten iiberwinden zu kdnnen. Auf
der néchsten Erfahrungsaustauschaitzung kenn iiber die Drucksyh—
these weiteres berichtet werden, da im Laufe des November 12 -
16 Ofen angefahren werden.

Die Anfrage Wagners, ob der Ruhrchemle etwas be-
kannt geworden ist iiber die Versuche der Schaffgotschen Werke
uber d1e Drucksynthese , wird von Alverts verneint,
| Die néchste Drfahrungsaustqusch51tzung findet Frei- -

tag, den 6.Januar 1939 in Moers statt.
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