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Lia présente invention a treit A la trans-
formation catalytique d’oxydes de earbome
et d’hydrogine pour constiuer des produits
synihétiques de valeur. Elle a plus particu-
litrement trait 3 un proeéds perfeetionnd
dutilisation et de eonditionnement de eatu-
1yseurs finemenk divisés possédant une acti-
vité et une sélectivité dlevées pour la Jorma-
tion A ’hydrocarbures ‘normalemeit liquides
dans la transformation catalytique d'oxyde
de eavbone ot d’hydrowtne par application
de 1a technigue dite des solides-fluides.

La produetion synthétique d'hydrocarbu-
res lignides 3 partir de mélanges gazeux Ten-
fermant des propartions diverses d’oxyde de
carbone et ¢ hydrogéne est A§ja eonnne ¢t o
a déerit de nombreux catalyscurs renfermant

~ généralement un métal du groupe du fer
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qui sont partientisrement actits pour prove-
guer les réactions désirées dans ceriaines
sonditions opératoircy préféréss. Par exem-
ple, le cobalt, porté sur un enpport inerte,
est utilisé lovsqu’on appligue des pressions
relativement basses (atmosphérigies Jusgu’d
environ 5 atmosphiéres) et de hasses tempi-
ratures {envirou 100-218° (.) dans la fabri-
eation d’an prodnit hydrocarburéd seusible-

ment saturé, alors qu'aux tempéraiuzres plus

1 — 00708

[ glevées (environ 232400° C.) ef aux pres-
siong plus dlevées (environ 5-25 atmospheres
ef davantase) nécessaires punr la produstion

ayant une grande valenr anti-détonnante dos
eatalyseurs du type an fer conviennent
misuz.

Dang les deux cas, la véastion est forle-
ment exothermique ef Defficacité dn cataly-
seur deroit eraduellement au eours de la
védction surtout 3 cause du dépst de pro-
duits de transformation non volatile, tals que
le carbone, la paraffinc et similaires, sur le
cufalyseur,

- Yu natare exirémement cxothermique ef Ia
sensibilité anx haatcs températures de la
réaction de synlhiése ct 1o désactivation rela-
tivement rapide <u ealulyseur ont abouti,
dans ces dernidres aundes, & 1'applieation de
la technique dite des fluides-solides dans la-
guelle le paz de synthése est mis en contact
aves un 1it turbulent de eatalysenr finement

divisé fuidifi8 par les produits et réactifs
cazeux, Cette technique permet de renouve-
Ter le eatalyseur d'une maniére continue ef
s beameoup améliord Ja dissipation de la
- ghaleur et le réclage de la températmre.

Toutefols, 'adaptatiion de la synthise des

Prix du fascicule: 28 francs.

de produits non saturés et & chaine ramifiée-
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hydrocarbures 3 la techmigue des solides-
fiuides a reneomtré des difficultéy sérisuscs,
surtout en ee gqui comeerne les dépdis sur le
cataiyseur, ol leurs efforts néfastes sur les
caractéristigues -de fluidification et Ja résis-
tance mécanigue du eatalyseur.

Comme on 1'a dil plus bauf, pour

réaliser la synthése des hydroearbures,

it est nheessaire d'utiliser des cataly-
geurs du type an for. Ces eatalyseurs
sont typigues d'un groupe de catary-

seurs qui eombinent une forie aclivité de

synthdse et une sélectivité dlevée i 1'dgard
de produits wormalement liguides et gui pré-
sentent une forte tendance & carboniser pen-
dant la réuction de synthise, ¢’esi-d-dire, &
former des dépdts Axes de ecarbone ou res-

‘sembiant au eoke sur le eatalyseur, lesquels

ne peuvent pas &tre facilement retirés par les
procédés classiques de régénération de cata-
lyseurs de synthise, tels yque lextraction, fa
réduetion, le traftement & la vapour ou simi-
laires. .

Cay dépbits da earhone, st on les laisse s'ae-

. enmurter, affaiblissent la structure du cafa-

lyseur ot aménent unc désegrégation rapide

-dn catalyseur surtout dans Popération fluide,
‘L réduction Jde o depsité réelle dn cata-

lyseur résuliant de sa forte tonenr em car-
boze & faible densit, eonjoiniement avee la
désagréoation rapide des partieules du eata-
lysenr, fait Jdilater o lit fluidifié du cataly-
seur, réduisant ainsi lz eoncentration du ea-
talyseur ot if en vésulie fluaicment la perte
du iit de catalysenr &tunt donné gn’il de-
vient impossible de maintenir le catalygenr
¢n mne phage dense dans des conditions de
Anidifieation. par sailleurs semblables. Avee
g phangements dans leg caraetévistiqmes da
Bt fluide, le transfort de chaleur dans le it
diminue nettement, ee qui favorise ainsi la
progression de la earbonisation ef aseélére la
détérioration des earactéristiques de fuidité
du 1it,

D’habitude, ees eonditions deviennent sul-
fisnmment sérieuses pour qu’il soit néeessaire
&’arrfter Vopération afin de repcuveer le
eatalyseur, i moins que la distribation des
dimensions pariieudaires du eatalysenr car-
honisé puisse étre maintenue environ commea
suit :

0-20 microns. moins de 20 G

—2

20-£0 mierons, moins de 20 %;

30.80 microns, moins de 25 %

80 + microns, moins de 39 %.

{Toate matidre de dimensfons inférieures
3 150 microns.} '

Quand la quantité des fines de cataly-
seur de moins de 20 mierons g’éléve sensible-
metit & plos ds 20 %, et se rapproche de 40-
509 environ, les diffieultés indiquées ol-
dessus se produisent. Par contre, on peut
rétablir des eonditions convenablos de fluidi-
fication en ajoutant 3 la masse du catalysenr
se Huidifiant médiccrement unc propovtion
approprife de particules de catalyseur i dl-
mensions eonvenables, afin de sc rapprocher
davantags d'une disivibuiion 3 dimeusions
favorables du iype Indigué ci-dessms.

T.a préseate invention, dans son aspeet
plus partizulier, a trait & un proeédé perfee-
tionné pour maintenir des conditions fave-
rablas da fuidification en réclant convenable-

_ ment la distribution des dimensions particu-

taires dans une réaction da synthése utilisant
des eatalvseurs finidifids de synthése 4 forte
tendunse & ge carboniser, en partienlier, les
eatalysenrs de ee type, & hase de fer

Suivant la présente invention, les paxii-
ettes do eatalysenr de petites dimensions In-
désivables, en partienlier les fines do dimen-
sion de moins de 20 mierons, sont séparbes
de la masse du eatalyseur, agglomérées par
des movens méeaniques, de préférence, nne
vis de compression ¥ grande vitesse, et on
lenr donne des dimensions telles, aqu’apris
frittage ou une fusion légdre, ees particules
gient dey dimensions ot une résistunee struc-
tarelle qui sofeni éminemment propres & la
fnidification. On obtient les dimensions vou-
liues des partieules par Siutviation, tamisage,
ete. Teg partienles de eatalyseur reeonstd-
tudes de cette facon sont alors renvordes 2
Vappareil de véaction de synthése en pro-
portions appropriées pour permettre d'y
maintenir Ia distriboiion particnlaire de di-
mensions dégirées.

Les fines de catalysenr, destinées A &ire
resgndifionoées suivent cette invention, peu-
vent &tre soif retirées de l'appareil de réac-
tion de synthése et/on de stades gquelcongues
de Aéearbonization af de réactivation wtill-
ses dans le prosddé. On pout pratiguer
I’agglomération en présence ou en 1'ebgenee
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de dépdts earbonés de catalyseur. D 'une ma-
nidre tout & fait générale, on peat dire, tou-
tefais, gue agglomération méeanique des fi-
nes de cofalysenr est grandement Incilitée
par la présence de matiéres parbonées 2t il
peut #tre méme désirable d’ajouter de peti-

tes quantités de Hants carbonés, tels que du

fioir de earhone, de la poix, de 1'asphalte, out
gimilaives, dans les oas ol l'agglomération
des fines récupbrées ne s'effectne pas facile-
ment.

Chaque fois que V’agglomérat renferme dleg
yuantités sensibles de matidres carbonées,
snit sous forme de déplis de carboms pro-
duits a1 eonrs de la réaction de synthese
soit sous forme de Hants ajoutés, il peut 8tre
Agnirable de soumetire 1'agolomérat ealibré 2
an trailement d’oxydation i haute tempéra-
ture & U'aifde d'un gaz oxypdant relalivement
faible tel mue 1"air, dilad de préfinrcnes avee
du €0, de la vapear on similaive, afin da
briiler la matiere carbonde en exeédent. Ce
yraitement d’oxydation peut simultantment
aifler Jo frittage ef/on la fusion qui esl dést

' rable pour angmenter la résistance strocto-

relle des pariicules reconstitnées. On peut
faire suivre le traitement d’oxpdation par
un traitement de réduetion, de préféremce
avee de 1I'H?, si on le désire.

Tee Trittace on la fusion, en présence ou en

tohgenee d'un wag oxvdant. est ofcetwd de

préfévence & des temvératures suflisamment
glevfes pour provorquer an Mmoins Tne défor-
mation sunerficielle dey acglomérés ealibrés,
Des températures de Pordra de 760-871° C.
convienment dans ee bui dang le cas de Ia
plupart des eatalvsenrs de svnthise du fype
au fer. Da cette facon, on oroduil des parti-
agles de entalvrenyr robustes convenablement
eglibrées et sensiblement déharrassées do ear-
home, qu’il est possibie de renvover & 1’ap-
pareil de réaction de gvnthise afin d’y régher
4 mowvean Ja disiribution des dimensions
partienlaires.

Lo traitement d7oxvdstion et/ou de Erit

taze peut s’effestuer dans des appareils clas-
siques tels mme des fours rotatifs, dans des
Tits fixes ou en mouvement, en foreant les
particnles aealomdries et culibrées 4 travers
une famme telle qumne flamme O5CH?, ou
en foreent mm gaz oxydent & travems une
maese Hidifite des pariioules agglombrées

[963.758]

Le re-conditionnement sclon 1'inveniion peut
&ive réalist par intermitlence on d’une ma-
nidre conlinuc saivant la vitesse do désagré-
gation du eatalyseur et de détdrioration dn
Iit fluide dans 'apparcil & réaction,

T'objet et la naiure de Pinvention ayant
&té expoads, clle sera mieux eomprise pav la
deserintion qui va en étre faite aves le des-
gin anmexé A lapyui, In figure unigne étant
nn dizoramme dume installation propre &
véaliser upe forme &’exérution préférde de
Vinvention.

Sur le dessin, 1'insta'lation wveprésentée
comprend essentiellement un apparell classi-

-gue de réaction de synihése fluide 10, un

régénérateur de eatalyseur 70, une vis de
sompression A grande vitesse 30, une zone de
trittage 40 et une zone de réduction 60 dont
les fonctons of Vaciion conjointe vont &ire
gxpligqudes ci-aprés cn lant gue s'anpliguent
an re-aonditionnement dun ecatalyseur de
syrthtge b bhase de fer se corbonisant forfe-
ment. 71 doit 8re cubendun, toumbtefols. gue

‘@'autres eatalyseurs de synthése susceptibles

de se carhomiser furlement peuvent 8tre trai-
téq dune manitve gepsiblement analogne.
Hn fonetionmement, Pappareil de réac nn
de svnthise 70 renfsrme un eatalyscur we
svnthise finement divisé 3 basc de fer d’une

compusition gnsleonqgue connue dans la tech-

nigne, de la synthése des hydroearbures, par
sxeraple une cendre de pyrites activée avee
environ 15 % de finorure de potassiam, Au
dsbut’ de Popération, la masse du eatalyseur
uidifis orésente, de préférence, une distri-
bution de dimensions partienlaires bien flni-
difibes. comme ‘mdigqué plus haut. Le mé
Jange da gaz do synthise présentont nn rap-
port molaire d’hydrogéne & oxyde de earhone
qni pent varier dans les limites approxima

tives de 0.5 & 3 : 1 egt introdoit par la con-

duite 7 sons ane pression de synthése de, par
exempie, environ 550 atmosphires, de pré-
jérence environ 10-20 atmosphéres, et pént-
tre dana 1'appareil de réaction 40 de svmhise
par un digpositif de distribution fel ot ’une
urille 2 disposde dans le fond de 1’appareil
3 réaciion, T vitesse superfleielle du gaz qud
entre dams épperei! de réaciion 70 ost vé-
gléa entre les limites approximaiives de
9 em. b 3 m., de préférence de 15 em, A
90 em.. mar seconde, alin de mainterir le oo
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talysenr dans appareil de réaction 10 sous ]

forme d'une masse dense, forfement turbu-
lente, fluidifiée, présentant Tm niveaw shpé-
pieur (L 10) bien défint, dont la hauicur
cst surtont fonetion de la qumentité et de la
densité du catalvseur et da la vilesse et de
1a visevsité dn gaz synthétinue, Dans ees eon-
ditions, Ta zome de satalvseur en dessous dn
nivean (I; 10) pent présenter unc densiié
apparente d’environ 240 & 2400 kp./m?,
tandis que la densité du caialyseur dans 1z
zome au-dessns dw niveau (L 10}, gui sert
de zone de dégagement du eatalysewr, peni
présenter une valeur aussi falble gue
0,8 ke /md.

Griice & 1éehange =t an iransfert de cha-
tenr excellents gui g’effectuent dans la masse
diz eatalvscur fuidifié maintenne dans 1%ap-
pareil de réaction 10 dans les conditions in-
diquées, la température de la réaction pent
généralement 8tre réglée A quelgues degrés
centigrades prés au nivean de température
Abgirt. Pour las catalyseurs i base de fer du
iype indiqué, ee miveau de température est
compris enire environ 260 ot 426° ¢, de pré.
[ézence, entre environ 288 et 370° (1. On peut
retirer la chaleur en exeddent de la réac-
fion exothermiyue, of ajouter la chaleur né-
cesqaire punr mettre Ie nroedds en train par
n*importe quel moven classigne (non repré-
sentd}.

Des produits gazeux et vaporenx de la
véaction ainsi que des gaz n’ayanl pas véagl
et renfermant de netites proportions de par
Hegles de eatalysenr entrainées, dang les
gamunes de dimension plus petites, sont reti-
rés par en hauwt du niveau (I 10} et pen-
venb pesser dans nn séparateur de gaz et de
solides d’effizastté modérée tel qu™m sépara-
tenr evelons 12 dsns lequel sont séparées les
nartienles entrainfes de eatalvseur de, par
exemple, 20 4 40 mierons. Cles particules peu-
vent &lre renvovées par la eonduite I£ au lit
fidifié on dessous du niveauz (L 10}, Lwes
gdy eb log vapenrs ne contenant maintenant
gué des fines de catalyseur de dimensions
non fuidifiables quittent le séparatenr 12
par e conduit 16, sant débarrassés, dans lo
séparatenr de rrande efficaciié 78, des fines
de catalveenr ot passent de i dans un dispo-
sitif clamsique (non représenié) de véeupd
ration fes produits. Les Gnes séoavfes dans

N

l¢ séparatenr 18 subissent un trattement ulté-
vienr conforme & la présents invention, ansi
aqu’il apparsitta el-aprés.

Revenant maintenant i I'appareil da réac-
tinn 10, de grendes quantités de carbone se
forment pendant la réaetion qui, comme déji
dit, se déposent sur le catalyseur et le font
se désagreizer vanidement pour [oemer des
fines de eatalyvseur de dimensions nen fluidi-
flables, par exemple, en dessous de 20 mi-
crops. Par exempls, aprés 100 heures de
fouctionmement, pas moins de 50 kg. de car-
bone pentvent se déposer sur chague 100 kg.
de eatalvsenr of la concentralion de fines de
catalvzeur do dimensions de moins de 20

microns pent dépasser cnviron 40 % en

poids. La présente invention est destinfe i
surmonter celte diffieqltd,

Afin de maintenir Tes fines de moins de
90 mierons dans des proporiions moindres
quienviron 1020 % en poids do catalyseur
total, am moins ume gnantité prépondéranle
de fine de catalyseur de dimension de moing
de 20 mierens, formfes par désagrégation,
passe d'une fagon enniinue par la parbie su-
péricure aw nivean (L 10) avee les gaz ct
vapeurs de réacHov anx vitesses d'Geoule
ment préférées indigufes plus haut, et est
saparss dans le séparateur 78 A grande eff-
eacité. Les [Ones earbonisées, séparbes, sont
retivées de lo partie infévieure du sépara-
fenr 18 par' Ia conduite 22 qui peut affecier
In forme d’un tuyau montant classique adré
par un ou plusieurs branchements 22, Tes
fines passent sous la pression du fuyau mou-
tant 32, dans la conduite 25 =i, de li, dans
upe vis du tvpe A compression & grande
vitesse oft les fines penvent élre agglomérdes
et &tre awmenées 3 des dimensiong pariteu-
Taires ronvenables & sensiblement lo tempéra-
tare A laguelle elles sont vetizées de V'appa-
reil 3 réaction 10, do la fagon sunivante : on
fait pesser les fines de eafalysenr par une
vis du fype & compression 3 erande vikesse
gui, de préférence, affecta la forme d'une
pompe héliccidale classigme. Les eonditions
upératoires de la pompe 3 vis pewvent &ire
comme suif : vitesse dlenvirom &00-1.500
tours minnte, de préférence 1.000-1.300
tours, températnre jnsqu’d envivon 4820 C,
de préférance 13 températmre de 1'appareil
i réaction 70, et one différence de pression
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entre entrée et la sortia de la pompe d’en-
viron 1,7 & 7 kg/em® Dans ees conditions,
il est possible d’agglomérer los fines en parti-
cules d’environ 100-500 mierons, stivant
leur teneur en carbome. T.es pariicules do
moine de 50 microns pemvent étre géparées
par Slutriation o tamisage dans un appareil
elassique approprié indiqué sehématignement
en 31,

Lies particules agglomérfes et palibrées
cont petivées du dispositif 81 par la eonduite
33 et on les [mit passer par un Moyel el
congue approprié, comme, par exemule, par
gn tuyau montant, n transporbenr i vis
ouw ane trémie d'alimentation sous pression,
dans une zome e frittage 40 dans laguelle
elles sont soumises 4 une température &lavée
suffisante pour pravoquer un frittuge an
moins superficiel des particules. Tes fempé-
setures dlenviron 650-870° C convienment an
catalyseur au fer domt i} cst question lei.
Corame it est ndiqué dans le dessin, la zone
de frittage 40 est établie sous la forme &’nn
apparell de réaction ¢ finide>» epnbenant une
masse dense, turbulente de pariicules de
catalveenr fluidifies par un gar pénétrant
par la conduite 43 & travers la grille 45
Les conditions de fAuidification pesvent 8tre
les mémes que eolles indigmées en relation
avee Vappareil de réaetion 20. Dans lo pas
de particules de ecatalysenr renfermant du
earhene amentes par la conduite 83, Ia e¢ha-
lenr névessaire au frittage pent &tre engen-
drée on fournissant an gaz oxydant tel que
de V'air ou de Uair dilué avee do 1'oxyde de
cavbore ou de la vapeur, afin d’enlever le
carhone snr les partieules du catalyseur par
brfilame et d'cngendver de la chalenr par
comhuetion. En méms femps, lo teneur en
cavhone des particules dw calalyseuy peut
stre réduite, de ectic fagon, & un mivean
dégiré, par exemple, sensiblement moing de

20 % en poids. Bila keneur en earbone des

particyles dn ecatalyscur n'est pas suffisante
pour fournir la chaleur néeessaire au frit-
tage, un gaz combustible tel que des ooz
&’hydrocarbures provenant du stade de syn-
thése, gaz de gueze de gynthése ou simi-

laires. penvent &fre admiz eon pronortiong -

convenablos aven lo gaz oxydant. Le gaz
oxydant épuisé est enlevd 4 la partie supé-
rienre st rejeté par la econdmite 47.

(963.758]

Tes particules eoncrétionnées de dimen-
sions Anidifizbles, par ezemple, de dimoen-
siong moyenmes d’environ 40-100 mierons,
sont rotirées en direetion deseendanie de 1a
zone 40 par la conduite 49 qui pent affecter
la forme d'un tuyan montant aéré par un
ou plusienrs branchements 57. Tws parti-
onles aimsi rvetirfes, aprds avoir été refroi-
dies, s on le désive, & la températiure e

V'appareil de réaction 70 oa an-dessous de

cette température, peuvent &tre smspenducs
divectoment duns le paz frals de synthése
g'6eoulant par la conduite 1 om dans unc
eonduite de vecyclage du gaz de queus {nun
représentée) st renvoyées au bas de Pappa-
reil de réaction 10 en proportions convens-
bles pour donmer dans Vappareil de réae-

fion 10 la distribution originale, ow toute.

anire distribution appropriée, de dimensions
Anidifiahles.

S on le désive, on peut faire passer pat
1a conduite 53 mne certaine proportion ou Ia
totalité des pertienles de catalyseur, retirdes
de Iz zone de frittage 40, vers une chambre
Je réduction 60 dans laguelle on peut réduire
les pariienles du catalyseur & n’importe quel
degré désiré et un provédé classinue qucl-
gongue. Ainsi qu'il est reprégentd sur le
degsin, la chambre 60 fonetionne comms
apparestl de réaction {uide, gemblable & celui
de la zone de frittage 40, un ga% réduetenr
tel quc Vhydrogue gtant adimiz par 12 con-
Juite B2. La chaleur nécemitée par 1a réac-
tion de riduetion, lagwelle peut gtre offec-
tnée i des femplratires d'environ &70-
760° C, peut &ire- fournie facilement sous
tortne de chalenr sensible des partieules de
catalyseur retirées 3 la température de Irit-
tage plus élevée de la mme de frittage 40
ot sous forme de chalenr de préshauffage du
ean réducteur, absorbée de préférence par
gchange de chaleur avee les gaz perdus
venant de la zonc de frittage 40. Les gaz
épuwisés de réduetion gaittent 1*installation
par 1a eonduite 65. Les particules rédnites
de catalyseur peuvent 8tre retirdes par la
conduite 87 d'une facon semblable & cclle
du tuvan montant 49 et Gtre penvoyEes par
1s conduite 7 on guspendies dang le gaz de

" recyelaze pour aller 3 l'appareil de réae-

tion 70 de synthise.
TDuns Vopération de lu synthize d hydro-
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carbures utilisant la technique des solides
fluides, i} cst habituetlement. Aésirable de son-
mettre foutes les partienles de cataiyseur 3
in traitement de rAoénéeation par dos gaz
oxydants, de Phydrogéne et/on de 1z vapeur,
d™ne manitre continwe ou interwitiente afin
de régler Ia teneur en carhune ef/ou lacH-
vité du eatalyseur. Dans e hat, on pent reti-
rer du catalysenr Quidifié dircctement de la

zmme dense de apparell de réaction 10 et Ie |

faire passer, par la pesanfeur, ou par tout
autre moven upproprié, par la eondnite 69
vers un régéndrateur 70 que Pon peunt faire
fonetlonner. comme indigué sur le dessin,
sous forme d'appareil 3 réaction «flnide s
d'une facon semblzhie & eelle indiqnée au
gujet des chambres 70 ot #0. 1™ zaz régéns.

- rateur, tel que de 1'sir. peut &fre amené par

la conduite 72 et la grille #7 vers la partie
inféricure dn réeénératenr 70 afin de finidi-
fier ot de régdnérer lo ratalyseur.

L eatulveeur récénéré pent 8tre retiré du
régénérateur 70 par la partie inférieure par
un tuvau montant 76, a2éré par un ou
plusienrs branchemenis 78 ot renvové direc
tement, aprés refroidisseent sl ou le désive,
par la conduite 2. & Vappareil de réection 10;
on peut encore [nire passér le catalyseur
régénéré dn fuvau montant 76 par Ja con-
doite &0 & la chambre de réduction 60 afin
de le réduire, ainsi qu'il o &8 déerit préeé-
demment et, de 13, on peut le renvover i
P’appareil de rfaction 10, ainsi que déerit
ci-dessus.

Le cululyseur, amené par la eondnite 69
an régénérateur 70, eontiendra une prapor-
tion wensible de fines de fafbles dimensions
particulaires indésirables of des quantités
nouvclles de telles fines peuvent se former
dans lo régéubrateur 70. Afin de réeupérer
eca fines pour le nrockdé, le maz de régénfre-
Hon usé portant ees fines est retirg & la
partie supérisure A partir du miveau (L70)
et on le fait passer, par Ia conduite 82, & un
stparatenr 81 de gazsolides de grande offica-
cité. Les gaz de régénération épnisés, déhar-
rassds des fines de eatalyseur, quittent 'ins.
tallation par la condnite 85.

Tieg flnes de eatalvsenr sépardes dans le
sénaratenr 84 sont retirfes en dirvection des-
cendante par le tuvau mentant 86 afré par
tin on plisteurs hranchements 8%, ef on les

—_—f —

fait passer par la conduite 25 2 la vis de
eompression 0. Ces fincs sont traifées prati-
gnement de la mfe manitre que celle gui
a &5 indiguée pour les flues de catalyseur
retivées dn séparateur 28. Toutetnis, la
tenenr en earbone des fines retivées diu sépa-
ratenr &£ est habitucllement plutdt faible et
i! pent #tre Qéuirahle, dans ee eas, d’ajouter
une petite proportion, par exemple envirun
13 10% ¢n voids de ees fines, de Hanis
earhonés fels gue du noir de earbone ou de
la poix. afin d’acediérer le procédé d’agglio-
mération.

Comme indiqué préeédemment, on peut
elfestyer e ealibrage des agslomérais pro-
duits par la vig de compression 30, dens un
dispositit sépavé, par des nwyens classiques
indiqués semmajrement en 37. Par exemple,
Vagelomérat pent Atra lutrié en §1, los fines
indésirables ainei séparfes &lami, de préfé-
rence, renvoydes par la condnife 97 au o
clone 87 nowr @n trattement wiériewr,

Tatal’ation renrésentée sy e dessin est
guseeptihle A'Sire modifife de plusteurs
facons, An lien de se servir de tuyanx mon-
tants 22, 49, 67, 64, 76 et fou 86, d’aulres
movens classigues potr e transport des soli-
des Auidifiés, tels que des irumsporlfenns
méegniynes, des tvémies d’alimentation sous
pression ou similaires. peuvent &re utiligfs,
La viz de eompression 30 peut &re rom-
placte par d'amires moyens & nression méea-
mique anproprife, tel que des rouleauws de
comuression wu similaives. An lien de ren-
vover Tes particules de estalysenr régénérées
et /on reconditionnées sous forme d’une gus-
pension dilufe par la econduite 7 d'alimen-
tation dp caw de synthise vers 1’apparcil &
réaetion 70, D'installafion pent &tre prévue

© ponr nermetire fe vetonr direct de ces cafa-

Tvgonrs, par exemple pat la pesanfeur. T1 est
eafendu que. auand on oddre comme indigué
sur le dessin. 1o pressfon au Tond des tuvanx
montants £9. 67 ot 76 doit Stre au moins
agssi Alevée gue 'a pression sur la conduite 7
Je faeon & permettre 1%6conlement des soli-
des. §i on e désire, of particulitrement dans
un cas oft la désacrézation du catalvsenr est
devenywe sxeessive, Te eatalesenr nent Btre
vatird de Ianpareil & réaction 70 par 2 con-
duite 92 et on le fult passer direstemant. par
Ta eondnife 25 3 o viz de eompression 30
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ufin d’y #tre reconstitué ¢t Stre Tecom-
ditionné dans lez stades subséquents du sys-
thme. IVautres varianles pourront venir &
1"idée de techniciens sans pour ecia s'ésarter
de Uesprif. de l'invention.

On & pariiculidrement déerit la prégente.

invention, & titre d’exemple, cumine s’appli-

quant ou reecnditionnement d'un catalyzenr |

de synthése diterminé au fer. Il sera enlen-
du, teutefols, yue I’invention n’est pas limi-
tée A eette seule upplication. Des modes opt-
ratoires analogues & celui des exemples ef-
desss, pelvent Gtre con¢us; Dpour reeol-
ditionner d’autres catalyseurs de syntheése,
tels que P’oxyde de fer rouge ou magnétite
fritts, rédnit, eontenant envivon 1,5 % d’alu-
mine, tous deux activés avee de petiles pro-
portions d’activants A base de méial slealin
ou d’autres types de catalysenrs ayant ten-

‘danece & sc earboniser et & se dlsagréger;

pour produire des matifres de dimensinns
approprifes, 4’une manitre tous & fait géné-
ralg, & partir de substances naiuvelles on
artifieislles s pour provoguer une distribn-
tien améliorfs d’agents activants, stabi-
lisants ot autres apents d’addition dans les
matidres de hase ; et puur produire ou main-
tenir d'une manidre tout & fait générals des
partioules du type sphérique, efe.

Quoigue la deseription ci-dessue et ley

opérations données 4 ¥itre d’exempie aient
servi 3 expliguer des upplications partien-
lidres of des vésultuts de Uinveniion, d’au-
tres formes de réulisations, &videniss pour

les spécialistes de cette technigue, sont com-’

prises daus la portée de la présente inven-
tiomn.

RESTUME,

Procédé de produetion ou de conditionne-
ment de pariieules solides on de catalyseurs
ds dimensions propres 4 1a fnidifieation of
de résistance structurcile snffisante pour la
fluidifieation & partir de fines solides de
dimensions inférieuves aux dimensions pro-
pres & la flwidifieation, caraciérisé par les
pointe snivants, séparfment on en combi-
naisons :

1 On agglomére lesdites fines au wmaoyen
d’une compression méeanique, on sépare
Vagglomérat par dimensions de partieniss, et
on concrétionne les particiles ainsi calibrées

— - 963.758]

3 la fempérature voume pour effectuer la
sonerétion et former des partieules de di-
mensions fluidifiables ;

20 L eompression méeanique est effectude
par une vis de eompression & grande vitesss ;

3% Les fines sont agylomérfes en Drésenae
d’un lant carboné ;

4t On maintient une distribution de parti-
cules solides ou de catalysenr de dhmensions
Auidifiahles dans un 1t fluidifié, dense, tur-
bulent, de solides finement divigés, en rotl-
rant de ce Iit les fines solides présentant des
dimensions particnlaires en dessonz de la
gamme {huidifiable, en agglomérant lesdites
fines par Dression méeanique, en calibrant
Pagglomérat, en concrétionnent les purti-
cules calibrées A une température appropriées
pour former des parlieules de dimensions
fuidifiables, et en renvoyani les particules
conerétionnées’ audit. it selom des propor-
tions proyres i tablir ladite distribution de
particules de dimensions fimidifiables ;

5% L eatalysenr est un catalysenmy 2 base
de fer;

6° Le r,a.,almeur est. In catalyseur de syo-
thése fortement aclil el sélectif, présentant
une forte tendance i la carbomisation ;

7o Les fines renfermeni. du earbone et les
particules calibrées sont soumises & wn trai-
tement oxydant desting A retiver le carbone
avant lens retour audit it

8% On =oumel les particules retirées du
lit finidifié & un traitement de régénération
avant V'agglomération ; ’

90 Lies particules oxyddes sont soimmises 3
un traitement de rédustion ;

10° Le traitement d'oxydation est effectué
& une température de frittage afin de com-
hiner lex traitements d’oxydation ef de fril-
tage en un geul proctdéd; :

11° L stparation des partienles par di-
mengiony suit le traitement par agploméra-
tion ;

12° Laditc séparation consiste en une é&lu-
triation ou un passage au tamis ;

13° Lia distribuifon deg dimensions parii-
enlaives est réelés de taolle sorvte que le lif
eondent moins de 209, de fines de cata-
lysenr présentant des dimensions particu—
laires de muins de 20 mierons ;

14® On fail fonetionner la vis de comnres-
sion A nne vitesse d’enviren 6OO-1,000 fours/
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minnte, & une tempéraiure gemhlahle i ecelle
dudit t, et avee une différence de pression
antre Venlrée ot la sortie de la vis, d’environ
177 kgfem® ;

15° L agelomérat présente des Jdimensions

pariiculeires prédominantes d’environ 100-
500 microns avant le frittage, ef d’environ
40-100 mierons aprés le fritiage ;

10¢ Les constituants de Vzggloméraf pré-

8

sentant des dimensions particulaives de
wnpine dlenviven 50 mierons sont wéparés de

Vagglomérat avant le frittage et TonvOyes

anzdits moyens & pression méeanigque.
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